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UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL FORJADO DE LINGOTIES

PROCEDENTES DE COLADA.
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La presente sollcitud tiene por objeto garan—
tizar el derecho a la fabricacidn y explotacidn en-ex-
clusiva para todo el territorio Nacional, sobre un pro-
cedimiento perfeccionado para el forjado de lingotes pro-
cedentes de colada, con el que se d& lugar a un proceso
hasta ahora inédito, que comprende la incorporacién de
aspectos mecdnicos no previstos anteriormente, despla-
zando la dominante de la forja de artesania, para corre-
gir los anacronismos y deficiencias de tal trabajo, me-
diante la automatizacién que se alcanza con la asociacibn
de mecanismos modernos, con la ventaja del notabilisimo
avance gue representa el hecho de acelerar el enfriamicn-
to de las barras, en su paso desde el rojo vivo hastq -
la temperatura media, sin interrumpir las fases de la -
produceidn.

La mecanizacidén del proceso a que vamos a ro-
ferirnos, equivale a un conjunto de accesorios mecdnicos
dispuestos de tal forma que todos y cada uno de ellos,
desempefian funciones especificas propias, y que en rézén
de su misma transformacién en mejora del resultado final
del dispositivo, sc¢ hacen acrccdores a los mismos derc-
chos inherentes a la totalidad dol tema del registro -
que se propugna. .

La caracteristica primordial del procedimicnto
en cuanto a la forja del lingotc originario, radica on
la inclusién en ¢l complejo general, de una matilladora
rotativa sincronizada a la captacidn y avance del scgmon-
to de lingotec procedente de la colada previa y dec longi-
tud precestablecida, que mediante la accidn de matrices

conformadoras, rcaliza su entrcga posterior a un colcc—
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tor~conductor, cn el quo so inicia ol curso progrosivo
a lo largo dc un tren de carrilcras conduetoras; ade~-
cuadas a cualquior tipo de rofrigeracién de la barra,
hasta ¢l punto de su rccorrido cn que pasa al meeanismo
dec descortezado y desbastado dc las barras en curso.

La fig, 18 del plano sc reficrc al inicio del
procoso c¢h ol gque son utilizados més do un cubiloto para
la obtoncidn de la colada del metal, con el fin do dar
mayor continuidad al trabajo on cadecna, sin tencr quo =
csporar a alcanzar ol grado do fusidn pertinente, cn ol
momento de cmpezar ¢l llenado de cada coquilladora. Pa-
ra la continuidad del suministro se habilita, cntre los
dos cubilotes =11 y 12= quu sc dibujan, el montajc do ~
una columna =13~ con pucntc voladizo -l4- por ¢l quc so
dosliza ol ndcleo automdtico -15- dol scrvicio de la cu~
chara -16- dibujada cn posicidn do recogida o carge, on
1inca de puntos y dibujada on linca grucsa cn situacidén
do vertido sobre la porpendicular del cmbudo de cntrada
-17-, corrcspondicntc al primero de¢ los dispositivos mo-
cdnicos dcl sistema.

Este dispoeitivo coquillador -18- consiste en
una lingotera de dos mitades =19- desplazables por sepa-
racién horizontal, bajo la accibn de dos cilindros neumé-
ticos ~20- que automatizan su aberture y cierre, estando
montados dichos elementos como son: las dos mediag ma-—~
trices y el soporte de los cilindros accionadores, sobre
un soporte central -21- regulador de la basculacidn de
que estéd dotada la coguilladora, y de la graduacidén de
la altura o nivel en que se entrega el lingote -22- que

es atenazado y enfrentado el nivel de trabajo, de la -
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operacibén o fase siguiente.

En la fig. 38, se representa los tres clemen—
tos del trabajo de la fase éalibradora, que son un -
primer par de rodillos impulsores -23-, el bloguc del
martillo pildén ~24- y el scgundo par de rodillos de -
arrastre -25-. Cada par de rodillos dentados, sc¢ halls
instalado en el interior de una torreta cubicrta -26-
en la que se alojan los correspondicntes motores ~27-
con su transmisidn regulable en velocidad dc giro (éu—
yo sentido sc scfiala mediante flechas), y graduablc en
la localizacidn del nivel de trabajo, nivel quec viene
determinando por la constante altura de la eorrospén—
dicntos viseras colcctoras -28 y 288- de cada clcmento
dotados a su vez dc los medios mantenedores del cquili-
brio coordinador cntre cllos cn ateneidn al vollmen y
peso del instrumcnto-martillador -24- con respeeto al
antorior inductor y al posterior cxtractor, aldn cstando
todos cllos cimentados cn la misma basc -29-.

Una vez extraida la barra-lingote -22- con
su grosor transitorio; centra cl proceso en la faso ro-
frigeradora. |

La fig. 42, mucstra el refrigerador, consis-
tente on una guia conductora; de longitud oportuna &
variable —30—; compucsta por una carrilera de dos pla-
nos ineclinados cn "V -31—; de fondo abicrto, por dqn~
do la barra transcurrc apoyada cn una succesidn du ro-
dillos rotativos -32-, movilizados por cadcna sin~fin
-33- y motor -34~ propia ¢ independicnte, que conduco
ocn ¢l scntido general de avance, al fragmento do barra

hasta cntregarlo cn un colecetor, que sirve para su co-
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caunzamiento hacia la fase siguiente.

La fig. 58, representa dos esquemas de dicho
colector -35-, compuesio por otro canal andlogo al an-
terior -30-, con el vértice de fondo cerrado, pero to-
niendo en sus caras unas incisiones transversales =-36-
de anchura suficiente para dar paso libre a unas palas
de palanca -37- que son golidarias de un eje -38- lon-
gitudinal a todo lo largo del aparato-auxiliar, con un
minimo de dos (uno en cada extremo). El eje se halla -
gustentado por abrazaderas -39~ que forman parte dc los
caballetes -40- del soporte, en posicibdn inmediata infe-
rior, para que actuando por medio de una manivela —4l-,
y siguiendo la direccidn de las flechas dibujadas, pasc
la barra —-22- haciéndola entrar en la rampa deslizante
-42-, acomodaticia y variable en su adaptacidén al mon-
taje general del dispositivo.

En la fig. 68, sc osquematiza la relacidn en-
tre la pinza neumética -43- y la cabeza dc hilera —44-,
dispucsta sobre una montura scmicerrada -45- en la éue
un cilindro-ncumdtico -46~ con su basc articulada cn un
montante inforior -47-, se significa por su capacidad
de basculacidn angular ccentrada y por la prolongacidn
exterior de su embolo -48- quc tiene articulado su pPro-
pio nfclco-cabezal -49- a las dos mordazas de la pinza
~-50-, la cual aparcce cerrada, on ¢l disefio, y sosto-
niendo al lingote-barra -22- en posicidn y altura pro-
picios para su penctracidn en el cabezal —44a- de la -
hilera. Se complomenta con su propio motor -51- ¥y dis—
tribuidor -52—- dc¢ doble ﬁovimiento, de la basculacibn

o del avance y retroceso del roferido émbolo, a fin do
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sincronizar ¢l mando por relés, con lo que deja iniciadoc
el trabajo prensor de la mordaza de captacidn, que se
dibuja con mayor detalle, en la Fig. 72. En csta sc ox-
pone, como ya efcctuada, la accibdn rabajadora cfectuzda
por la hilera -44-, quc ha adelgazado el extremo de la
barra -22-, aproximadamente al calibre con que aparcce
dibujado ¢l tramo -~22a-~, aparccicndo ya incluido entro
los brazos de la mordaza, consistente on las dos piczas
~53~, cuya forma ¢s arrifionada, con supcrficics grafila--
das oponentes, quc se hallan fijas a cjes cestables ~54-
que con su movimicnto eliptico progresivoe rosuelven cl
afianzamicnto gque sc nccesita para la atraceidn y roco-
rrido quc debec cfcetuwar la barra hasta exporimentar cn
toda su longitud, ol dcseoritczado que la dejard en la
situacibén mAs aproximada al ealibrado final.

En la fig. 88, sc oesquomatiza cn una vista cn
planta, ol curso de la indicada conduccidn, consistento
en dos cadenas cslabonad;s sin fin -55-, montadas para-
lelamentc sobre rucdas dentadas -56 y cjes 57—, movili-
zadas por motor propioc ¢ instaladas sobro caballetes
~58-, cstando vinculadas , cstas cadcnas por articulo~
cibén alternativa en un scntido, al cje -59- dc un ca—
rrilete -60- cn ¢l que transcurrc el avance de la des—
crite mordaza de arrastre. Estc avance gqueda neutrali-
zado al cstablucer el tope de retroceso, scfialado por
-61l—- y a partir decl cual, cada tramo de barré, finaliza~
da on su claboracidn, pasa a dosconder o cualquicr tipo
de¢ colector -62- do ontrega a su destino final, scgin
s¢ cxponc someramente en la fig. 98,

El cjcmplo descrito, con caracter no limita—
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tivo, serd llevado a su produccidn sin mds variantes de
los relativos a dimensiones, calidad de materiales em-
pleados, y formulas de acoplamiento, siempre de acuerdo
con los conceptos generales expuestos, sin que sc altere
ni modifique la esencialidad prevista para la Patcnte.

N 0 T A

En resumen la presente solicitud recacrd so-
bre las siguientes reivindicaciones:

12.~ Un procedimiento perfeccionado para el
forjado de lingotes procedentes de colada, caracterizado
por comprender una pluralidad de cubilotes de suminis-
tro que accleran ¢l paso de la colada por una coguilla-
dora lingotera, conducente hacia una herramienta-yunque
de martilleo rotativo constante, hasta obtener el cali-
bre circunstancial, siguiendo la fase intermedia de los
metodos de refrigeracidm, pasando ordenadamentc a las —
fases de descortezado y pulimentacidn del calibre con-
vencional y ¢l posterior acabado.

22,.- Un procedimicnto perfeccionado para cl
forjado de lingotes procedentes de colada, segin la -
reivindicacidn 18, caracterizado porque la pluralidad
de cubilotes, viene cubierta por la movilidad del 1 ca
nismo de cuchara reversiblce, de nficleo corredero cn vo-
ladizo, sobre columnas, distributivo en cl ombudo reccop—
tor de la cogquilladora, consistonte dsta en una lingoto-
ra, del tipo dc dos mitades do cilerrc—abertura, ajusta-
bles en aceidn por cnergia ncumdtica, a cuyo cargo si-
multandan la clevacién, graduacidén y orientacidn cncami-

nadas a detcrminar el nivel horizontal de conduccidn do

la barra.
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32,- Un procedimiento perfeccionado para el
forjado'de lingotes procedentes de colada, seghin las -
reivindicaciones anteriores, caracterizado por compren—
der la incorporacidn de un primer par de rodillos denta-
dos, autogeneradores, del nivel conductor de avance, -
gue introduce la barra en la herramienta-martilladora,
consistente ésta en una percusidn rotativa continuap -
bajo fuerza motriz autondms determinante del calipra-
do bruto del lingote, continuando a través de un segundo
par de rodillos dentados® de arrastre, con auto-mocidn
regulable en velocidades% apta para dar estabilizacidn

kY
continuada al nivel ya e%tablecido.
9.~ Un procedimiento perfeccionado para ol
forjado de lingotes proc;dentes de colada, scglin las -

reivindicaciones anteriotes, caracterizado por compron-—

dor on la fase de refrigéracién, la formacibn dc una -
carrilera apanalada, de %ondo abicrto equipada con ro-
dillos conductores movidés por cadenag sin~-fin, de loh—
gitud y tiompo precestablecidos que finalizaﬁ eh un co—
lector intermedio, dotado dc expulsidn manual, consis-
toente cn otro canal cn "VY que s¢ particulariza por -
prcesentar oen sus dos vertientos, en los exiremos, inei~
sioncs transversales propicias para cl paso de una pa-
lanca manual giratoria, éecesaria para impulsar a la -
barra lateral paralelamente hasta una rampa-guia que.la
sitda en trancc iniecial de la fasc siguiente;

52 .~ Un proccdimiento perfeccionado para cl
forjado de lingotes proccdentes dcbolada, seghn las -
reivindicaciones anteriores caracterizado porque cl in-—

mcdiato doscortezado de la barra-lingotce, comprande cl
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dispositivo de una pinza prensora, movilizada neumé ti-
camente, basculante en la base del mismo, centradora -
del extremo de la barra en una hilera de disminucidn
coordinando por relds sincronizados la apertura de la
pinza y el inicio y agudizacidn de un extremo de la -
misma, para posibilitar su inmediata fase de estiraje.
62 .~ Un procedimiento perfeccionado para ol
forjado de lingotes procedentes de colada, segln las -
reivindicaciones anteriores caracterizado porque la -
captacidn prensora de la barra es proseguida, sobrc -
cadena sin-fin, en el curso de la accidn calibradora y
pulimentadora para cl acabado de su estado definitivo,
cuyo termino es la proyeccidén y caida sobre el trans—

portador.
79 .- UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA EL

FORJADO DE LINGOTES PROCEDENTES DE COLADA.

Sogln sc describe cn la prescntc memoria -
deseriptiva que consta de nucve hojas escritas a néqui-
na por una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, 29 Dicigmbre 1.975
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