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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se re fie re  a combinaciones y  gub- 

oombinaoiones de aparatos de mando para automatizar d istin ­

tos movimientos de varios elementos de máquinas para e l  pro- 

5 * oeso de h ilatura tex t il, tales como máquinas de h ila r  y tor­

cer o sim ilares, para preparar l a  h ilatura para la  muda de 

bobinas llena3 de h ilatura procesada y l a  puesta en maroha 

de nuevas bobinas de h ilatura procesada.

Las máquinas textiles convencionales para e l p r o - ' 

10 . oeso de hilatura, tales como las máquinas para h ila r  y tor­

os r  o similares inoluyen una pluralidad de husos rotativos 

dispuestos generalmente en lineas rectas y situados en cada 

lado de l a  máquina y soportados por un bastidor f i jo  de l a
i

máquina. Un mecanismo de balancín es desplazado alternativa- 

15* mente haoia arriba y hacia abajo de oada lín ea  de husos en 

oada lado de l a  máquina para guiar l a  h ilatura que está  

siendo procesada por la  máquina en bobinas soportadas por 

los husos en modelos determinados para la  formación de bobi­

nas de h ilatura procesada. Hay asociados medios de guía del 

20. h ilo  con oada uno de los husos, y en modelos posteriores

de máquinas para e l prooeso de h ilatura óstos están monta­

dos para un molimiento alternativo vertioal hacia arriba . 

y hacia abajo oon e l balancín para guiar e l h ilo  a l balan­

cín y a los husos durante el,proceso de l a  h ilatura. Hay 

25* provistos mecanismos de movimiento del formador, los ouales 

están oonootados oon e l balanoín para darle un movimiento 

alternativo en la s  formas predeterminadas durante e l pro- 

ocso normal de h ilatura.

Dospuós de haber sido formadas las bobinas de
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hilatura procesada sobre los husos de l a  máquina, es neoe- 

sario hacer descender e l meoanismo del balanoín a una posi­

ción más baja que l a  posición normal de funcionamiento de­

bajo de las bobinas de los husillos y separar los dispositi-!

5 , vos de guia del h ilo de los ejes do los husos para mudar las  

bobinas llenas de h ilatura procesada de los husos. Cuando 

se hace ba jar e l balancín a l a  posición do muda, es necesa­

rio  volver a armar los mecanismos do movimiento del formador 

do l a  máquina procesadora de h ilatura para l a  formación sub­

ió . siguiente do nuevas bobinas do h ilatura prooesada. Dospuós 

do que han sido mudadas las bobinas de h ilatura procesada, 

loa balancines do la  máquina son levantados a una posición 

de funcionamiento por e l meoanismo do movimiento del forma­

dor y los guia-hilos son devueltos a su posición de proceso 

15 . axialmonto onoima de los husos para e l oomienzo del proooso 

de nuevas bobinas sobre los husos. Dado que generalmente 

hay presentes senos, ensortijamientos y cabos en e l  h ilo  

durante la  oporaolón de oomiengo, o l balanoín debe sor mo*- 

vido intermitentemente arriba y abajo en l a  proximidad del

extremo in fe rio r  de las bobinas sobre los husos para e lim i- 
20¡. ' - : 

nar e l seno, los ensortijamientos y los oabos del h ilo , do

modo a poder rea liza r una operación do comienzo de bobina;

satisfactoria* Tambión so deso a quo so forme un extremo do

amarre o an illa  do h ilo en o l extremo in fe rio r de l a  bobina

para los finos bien oonooidos en e l uso oontínuo do l a  bo-
25.

bina de h ilatura procesada y para este f in  o l balancín 09 

movido intermitentemente hacia arriba y abajo para formar 

una an illa  de hilo alrededor de l a  parte in fe rio r do l a  bo­

bina.



Habitualmento, e l descenso del balancín a su. posir  

ción de muda después de haber sido formadas las  bobinas de 

hilo  sobro los husos de l a  máquina ora realizado manualmen­

te por un mooanismo de pedal sobre e l  cual un operario oo—

5* loca o l pió y aprieta hacia abajo e l  pedal por su peso pro­

pio para haoer bajar e l balancín a una posición do muda de 

bobinas. También, l a  oporación de movimiento intermitente 

del balancia para e l comienzo, con o l f in  de eliminar e l  se­

no, los ensortijamientos y los oabos y para formar un an illo  

10 . de h ilo  alrodedor de la  parte in fe rio r de l a  bobina era rear- 

lizada manualmente por un operario utilizando e l pedal "do l a  

máquina. So nooesita una gran cantidad do presión o de* pese 

para esta operación manual de haoer desoondor e l  balancín.

Es obvio que e l  operario que haca descender manualmente é l  

15* mooanismo dol balancín de una máquina prooesadora do h ila ­

tura do este tipo debe ser de t a l la  y poso suficientes para 

ejercer esta  cantidad de presión y esto tipo do operaoión. 

manual ha excluido normalmente ol empleo do mano de obra i 

femenina o do algunos operarios.

20. E l desplazamiento de los mecanismos de guía de l

h ilo  dosde su posioión de proceso a su posición de muda '

hasta ahora ha sido realizado habitualmento por e l operario

manualmente durante las operaciones de muda y de comienzo.

Igualmente, o l rearmado de los mooanismos de movimiento del

formador ha sido realizado habitualmonto hasta l a  fecha ma-
25. ,  ,

nualmonto por e l  operario cuando o l balancín esta en l a  po- ; !
sioión do muda, por medio de una palanca insertada en o l di­

cho mooanismo do movimiento dol formador para su rearmado 

manual.

' . = 4 -
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Las operaciones oonvonoionalos anteriormente des­

critas durante l a  muda y e l  comienzo del bobinado de la s  már 

quinas procesadores de h ilatura do este tipo y l a  preparación 

habitual do los varios elementos do l a  máquina para la s  o pe-* 

5. raciones de muda y de comienzo do bobinado son bien conoci­

das por aquellos que son diestros on e l  o fio io  y no se juzga 

necesaria una mayor descripción do las  mismas aquí como ion - 

do de l a  presente invenoión.

Aunque las operaciones manuales anteriormente dos- 

10 . critas son las más usuales y oonvenoionales, distintos meca­

nismos han sido propuestos hasta l a  fecha para ayudar al* ope­

rario o para automatizar por lo  menos paroialmento estas 

operaciones manuales para la  muda y e l domionzo del bobinado 

do la  máquina procos adora do h ilatura. Sin embargo, estos 

15 . mecanismos anteriormente propuestos han resultado todos olios  

gonoralmonto poco satisfactorios debido a l a  fa lt a  de autor 

matismo tota l del posioionado secuencial de los distintos 

elementos do l a  máquina durante estas operaciones, a su cons­

trucción complicada y pesada y debido a su fa lt a  do unüor— 

20. midad on las  secuencias do muda y do comienzo do bobinado, 

ote.

Por ejemplo, l a  liconoia antorior U.S.A. 3.336.739 

concedida o l 22 do Agosto do 1967, sugería un mecanismo do 

pistón y oilindro aooionado neumáticamente que estaba oonoo- 

25* tado do modo no rígido por una oadona fle x ib le  al brazo do 

manivela dol mooanismo de movimiento dol formador para ayu­

dar a bajar o l balancín durante la s  operaciones do muda y 

do comienzo do bobinado. Esto tipo do mooanismo do pistón y 

oilindro accionado neumáticamente tendría que sor neceser
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riamonto suministrado con aire desdo una máquina central o 

de l a  fébrioa, l a  cual tendría quo suministrar aire a un 

oiorto námoro do máquinas para o l proceso de hilatura y oomo 

consecuencia) s i  funcionaba mal o l suministro contral de 

5 . ai.ro, l a  totalidad de las  máquinas procesadores de hilaturas 

servidas por e l  mencionado suministro contral funcionarían 

mal. Además, l a  cono xión flox ib lo  no r íg id a  entro e l pistón 

y cilindro accionados noumátioamonto y e l brazo do l a  mani­

vela  dol mooanismo de movimiento dol formador funcionarían 

10 . tan sólo para ayudar a movor o l brazo de manivela en una di­

rección y no podrían funcionar para movor e l brazo de mani­

ve la  o ayudar on o l movimiento dol brazo de manivela en las  

dos dircocionos. En tanto que o l movimiento dol brazo de ma­

nivela para hacer descender e l balancín oontra e l peso déü! 

15 . mecanismo de movimionto del formador es deseable en primer

lugar, puodo desearse ayudar a movor o l balancín hacia a rri­

ba oon l a  fuerza o poso del mooanismo do movimionto dol fo r -  

mador on o l oaso de máquinas v ie jas para e l  prooeso dé hi­

latu ra  quo tengan oojinotos o piezas do trabajo desgastabas, 

20. y e l mecanismo sugerido por l a  anteriormente mencionada par 

tente U.S.A. no funcionaría do esto modo.

La anterior patento U.S.A. 3.336.739 tambión sur 

giere mooaniamos guía-hilos montados sobre pivotes y móvi­

le s  entre una posioión de proceso y do muda por medio do ún 

25. pistón y oilindro aooionados neumáticamente que estó montado 

do modo f i j o  sobre e l bastidor do l a  máquina. Con esta dis­

posición, los guíarhilos deben ostar tambión y necesariamen­

te montados de modo f i jo  y e l  dispositivo de pistón y o ilin ­

dro no funcionaría oon los dispositivos de guía-hilos de mo-



viniente) alternativo vertioal proferidos.

Aunque han sido sugeridos anteriormente disposi­

tivos automáticos para rearmar e l mooanismo de movimiento 

del formador, oomo se ilu stra  en l a  anteriormente menoionar 

da patento U.S.A. 3.336.739, han estado todos e llos sujetos 

a problemas do rearmado del mecanismo de movimiento del fo r -  

mador on medio de la  formación do una bobina do h ilo , ouan- 

do l a  máquina para e l proceso do l a  hilatura os parada para 

corregir algún fa l lo  de funoionamionto en e l  proceso de l a  

hilatura. Para superar este problema, l a  mayoría do los me­

canismos anteriores de rearmado automático han inoluido a l­

gún dispositivo de embrague de aoción obligada o do mando ; 

eléctrico para accionar e l mecanismo de roarmado dnioamonto 

cuando e l balanoín está en su posición do muda. En tanto que 

estos tipos de dispositivos de mando han superado e l ante­

r io r  problema ospecífico, han presentado otros problemas 

en los oomplioados diseños do los mecanismos automáticos 

de rearmado, los cualos han dado por resultado numerosos, f a -  

lío s  do funoionamionto y l a  neoosidod do frecuentes ropara- 

oionos.

Aunque han sido sugeridos otros meoanismos pora 

ayudar y por lo  menos automatizar paroialmento l a  prepara­

ción generalmente manual de los olementos de una máquina 

para e l proceso de h ilatura para l a  muda y e l comienzo dol 

bobinado, os tos mecanismos generalmente* adolecen de los 

mismos problemas e inconvenientes que los do l a  antorior 

patento U.S.A. 3.336.739 y se juzga que esta patento os re­

presentativa do mecanismos anteriormente propuestos.

Por consiguiente, e l  objeto do l a  presente inven-
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oión es superar los anteriores problemas quo se tienen oon * 

la s  operaciones manuales convencionales para l a  situación 

do los distintos elementos do una máquina pro eos adora de 

h ilatura para l a  muda y e l comienzo y los problemas que pro- 

5. sontan los mecanismos do asistoncia anteriormente propuestos 

para estas oporacionos do colooaoión y para proveer un apar- 

rato do mando mejorado para e l movimiento automático do dis­

tintos olomontos do l a  máquina prooosadora do h ilatura para 

l a  muda de bobinas llenas do h ilatu ra  procesada y para e l  

1 0 . comienzo do nuevas bobinas do h ilatura pro oosada.
 ̂ *4 - *

Con osta invonción, so ha onoontrado que e l obje­

tivo antoriormonto citado puedo ser realizado suministrando 

un aparato mejorado do esta oleso, que incluya combinacio­

nes y suboombinaoiones de los siguientes mecanismos do* un'a 

15 . máquina para o l proceso do hilatura, tales como las máquinas 

hiladoras y retorcedoras o sim ilares, teniendo un bastidor 

f i j o ,  husos rotativos receptores de hila tu ra  soportados por 

e l menoionado bastidor, un balanoin oon movimiento a lte ra  

nativo hacia arriba y hacia ahajo alredodor del huso rpara 

20. guiar e l h ilo  quo está siendo prooesado hacia bobinas sopor­

tadas por los husos, on modelos predeterminados para formar 

bobinas do h ilatura procesada, modios do guia de la  hilatu­

ra  asooiados oon oada huso y quo puedan desplazarse do modo 

alternativo vorticalmento arriba y  ahajo oon e l balancín 

25. para guiar o l h ilo  haoia e l  balancín y los? husos duranto 

o l proceso do l a  hilatura, y meoanismos do movimiento dol 

formador inoluyondo un brazo do manivela impulsado montado 

sobro pivote on e l bastidor do l a  máquina y conectado ope­

rativamente oon e l balancín para o l movimiento alternativo

*
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sobre pivoto dol mismo para desplazar de modo alternativo 

e l balancín on modelos predeterminados.

Están provistos modios do flú ido  hidráulico inde­

pendientes para oada máquina prooos adora de h ilatura separa- 

5 . da, estando debidamente conectados a los mooanismos do movi­

miento del formador sólo y en secuencia para (1 ) hacer ba jar  

e l balancín a una posición de muda debajo do las bobinas do 

los husos, (2 ) ayudar a subir o l balanoín bajo l a  influencia  

do los mooanismos de movimiento del formador a una posioión 

10 . de proooso do la  h ilatura oeroa l a  parto in fe rio r do las bo­

tinas sobro los husos, y (3 ) hacor doscender y mover into'r- 

mitontomento o l balancín arriba y abajo oorca de l a  parto 

in ferio r do las bobinas sobro los husos para eliminar o l seno 

y para l a  formación'de la  an illa  durante e l comienzo.

15. Hay montado sobro pivote un elemento do corrojo

para e l movimiento hacia y desde una posición do acerrója- 

miento engranado con o l balancín on su posición do muda,, in­

cluyendo medios- do bobinas solonoidalos conectados oon o l 

mismo para dosplazar e l  elemento do cerrojo.

Hay provistos modios para montar sobro pivote do
20.

modo oomdn oada uno do los guía-h ilos dol bastidor do l a  má­

quina para un movimiento pivotanto haoia y desde una posi­

ción do proooso do h ilatura, generalmente axialmonto encima 

do los husos y haoia y dosdo una posioión de muda general-

monto fuera do los ejes do los husos para l a  muda do los  
25.

husos. Hay oonootados medios accionados por flú ido hidráu­

lico  oon los medios do montaje y oon los medios aocionados 

hidráulioemonto para e l mando dol balanoín, para ser aooio- 

nados por o l mismo, para dosplazar los guía-hilos haoia y
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desde las posiciones de proceso y de muda en relación con l a  

posición del balancín.

Medios de mando por circuito elóotrico sincroniza­

dos están ooneotados operativamente oonnlos medios de mando 

5. accionados por flá ido  hidráulioo y con los medios de bobina 

solenoidal del elemento de cerrojoi para ser accionados por 

predeterminadas posiciones del balancín, para accionar y oon- 

"brolar l a  colocación secuancial,del balancín, del elemento 

de cerrojo y de los guía-hilos para l a  muda y e l  oomienzo dé 

1 0 . bobinado de l a  máquina prooesadora de hilatura.

Medios de rearmado dol movimiento del formador.es- 

tán ooneotados con los mecanismos de movimiento del fo'rmadpr 

y están controlados por l a  posición del balancín en l a  posi­

ción de muda para rearmar automáticamente los mecanismos 

15. - movimiento del formador.

Preferentemente, los medios de mando del balancín 

accionados por flá ido  oomprendon un pistón y cilindro conec­

tados directa y rígidamente entre e l brazo de manivela y e l  

bastidor do l a  máquina para un movimiento alternativo ropír  

20. proco con respecto a oada uno, durante cada movimiento a l­

ternativo del brazo de manivela y dol balancín, una fuente * 

de flá ido  hidráulioo, primer y segundo conductos ooneotados 

desde l a  fuente de flá ido  a oada lado del pistón y oilindro 

para permitir e l  flu jo  de flá ido  a travós do los mismos a

y desdo e l  pistón y cilindro durante los correspondientes 
25*

movimientos alternativos dol pistón y oilindro, y una bomba 

accionada olóótricamenta, controlada y activada por los me­

dios do mando por oircuito olóotrioo para bombear se lo o ti-  

vamonto flá ido  a presión desdo l a  fuente a l pistón y c i l in -

*
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dro para desplazar positivamente e l  brazo do manivela y así 

e l balancín durante las soouencias operativas do muda y oo- 

mienzo. Una válvula accionada por solenoido está situada pre­

ferentemente en e l  primor y segundo conductos de fld ido  para 

5. permitir selectivamente e l f lu jo  del fld ido  hidráulioo bom­

beado a travós del primer y sogundo oonductos y está conec­

tada con los modios de mando de oirouito eléctrico sincroni­

zado para sor controlada y accionada por l a  misma. E l primer 

y segundo medio de conducto de fld ido  incluyen preferonto- 

10 . mente oonductos de derivación (bypass) conectados con l a  

fuente do fld ido  y que ponen fuora de circuito l a  válynla  

solenoidal para e l  flu jo  del fld ido  hidráulioo a y desdo 'cada 

lado del pistón y cilindro durante los correspondientes mo­

vimientos alternativos del pistón y cilindro y teniendo, ón'

15. dichos bypass válvulas de restricción para regular e l . f lu jo  

de fldido a travós de las mismas y do este modo l a  velocidad 

del movimiento alternativo del balancín y para permitir á.  ̂

l a  bomba o l bombear fld ido a prosión al pistón y cilindro;.

Preferentemente, los modios do mando del gufa-hit- 

20. los accionados por fld ido oomprondon un pistón y cilindro .

accionados por fld ido hidráulioo montados para obtener un mo­

vimiento alternativo vertical hacia arriba y haoia abajo Con 

los guía-h ilos, s i  los guía-hilos son dol tipo que tienen!un 

movimiento alternativo arriba y abajo con o l balancín, y o s -  

25. tán operativamente ooneotados oen los modios do montaje dC 

los gu ía-h ilos. Conductos flox ib los  ostán conectados respec­

tivamente dosdo e l primer y segundo modios do oonducto a l  

pistón y oilindro que accionan e l  guíarhilos para permitir 

que fld ido  hidráulioo a prosión fluya  dosdo l a  fuente a l
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pistón y cilindro que accionan los guía-hilos para desplazar 

los guia-hilos entre sus posicionos.

Los medios do mando do circuito eléctrico sincro­

nizado incluyen preferentemente un primer interruptor, para 

5. sor accionado automáticamente a l situarse e l balancín en su 

posición superior al completarse l a  formaoión de una bobina 

de hilatura procesada en oada uno de los husos. Medios do' 

sincronización están oonoctados eléctricamente con:el primer 

interruptor para ser accionados inicialmente por ósto a l ser 

1 0 . aooionado e incluyen un motor sincronizador y una pluralidad  

do levas Conectadas don e l motor sincronizador y accionadas 

por e l mismo y medios de interruptor de levas asociados con 

oada una do las levas para ser accionados por las mismas y y 

están conectadas elóctricamento oon los medios accionados' 

15 . por flá ido  y los medios de bobina solenoidal del elemento

de cerrojo para una activación y desactivación sincronizadas 

y oon o l motor sincronizador para mantener o l accionamiento 

dol mismo durante un periodo do tiempo predeterminado dog-r* 

puís dol accionamiento in io ia l do los medios de sincroniza- 

20. ción oon o l primor medio do interruptor. Hay provistos se­

gundos medios do interruptor para ser activados al situarlo  

e l  balancín en l a  posición do formaoión de anillo durante; 

e l comienzo y están oonoctados olóotrioamente oon los medios 

accionados por flá ido  de mando del balancín para un aocio— 

25- namionto y desactivación secuonoialcs predeterminados para 

mover intermitentemente o l balamo.ín y están cone otados e lóo - 

tricamonto oon los modios do sincronización para su activa­

ción .dospuós do un período do tiempo prodetorminado para 

terminar l a  formación del an illo .

+
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Los meoanismos de movimiento del formador inoluyen 

una leva de formador rotativa impulsada teniendo un p e r fil  

predeterminado y montada sobre e l bastidor de l a  máquina*

Un brazo de formador está montado sobre pivote en e l b a s t í-  

5. dor de l a  máquina y tiene una pieza impulsada para engranar 

con e l brazo del formador para obtener un movimiento pivo­

teante alternativo hacia adelante y hacia atrás del brazo 

bajo l a  influencia de la  leva* E l brazo tiene un trinquete 

con resorte montado sobre pivote. Hay montados medios de to -  

10 . pe para engranar y desplazar e l  trinquete oontra l a  fuerza  

del resorte durante oada movimiento alternativo dol brazo 

del formador. Un tambor está montado rotativamente sobró,-el 

brazo dol formador y tiene una rueda e s tre lla  de dirección 

única ooneotada mecánicamente oon e l mismo y situada para 

15. ser engranada por e l trinquete para un avance progresivo

de l a  ruó da y del tambor en una dirección durante e l movi­

miento alternativo hacia adelante y atrás del brazo formar 

dor. Una oadena de formador tiene una parte del extremo da 

l a  misma ooneotada alrededor dol tambor para un movimiento 

20. lin ea l hacia adolante y atrás durante o l movimiento alterna­

tivo adelante y atrás del brazo dol formador y es desenro­

lla d a  en una oantidad prodeterminada durante oada avance 

progresivo del tambor. El brazo do manivela está provisto 

de una pesa para empujar e l balancín haoia arriba bajo o í 

25* peso del brazo de manivela y está conectado al otro extremo 

de l a  oadena del formador para sor desplazado con movimien­

to alternativo oontra su pesoiqpara desplazar do modo a lter­

nativo o l balanoín en los modos predeterminados* E l brazo 

de manivela oontraposado actúa para empujar e l brazo de io r -
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mador y l a  pieza de arrastro engranando con l a  leva  de fo r -  * 

mador cuando o l balancín está en su. posición de proceso de 

hilatura y permite que e l brazo del formador oaiga desengrar­

nado do Ita leva del formador y que provea un seno en l a  oade- 

5 . na del formador cuando e l balancín, es bajado a su posioió.n

de muda. Los medios de fuerza ajustable, de muelle de torsión  

y de rearmado de movimiento del formador están montados so­

bre e l  tambor para empujar e l  tambor una cantidad predetermi­

nada en l a  dirección opuesta a l avance progresivo del mismo 

10 . para hacer que e l tambor gire en dirooción opuesta y rearmar 

automáticamente l a  cadena sobro o l mismo únicamente cuando,ol 

balancín está  situado en l a  posioión de muda, para evitar e l  

rearmado meoánioo y l a  necesidad dol accionamiento positivo 

de los medios de rearmado y automatizar totalmente o l mpoa-^ 

15 . nismo do movimiento del formador de la  máquina.

Otras características ospooífioas do l a  realiza,--? 

oión preferida de la  presente invcnoión se harán v isib les  ̂

en l a  descripción más detallada que sigue a oontinuaoión,. Sin 

embargo, puedo verse por l a  descripción a grandes rasgos que 

20. preoodo, quo esta invención ha aportado aparatos do mando par­

ra  automatizar los movimiontos do varios elementos de l a  má­

quina procesadora de h ilatura para preparar l a  máquina para 

l a  muda do bobinas llenas de h ilatura procesada y para o l 

comienzo do nuevas bobinas do h ilatura procesada y que o lim i- 

25. na los problemas planteados por las  oporaoiones manuales con­

vencionales anteriormente utilizadas para estos distintos 

elementos y los problemas planteados por los mecanismos do 

asistenoia, por lo  menos paroialmonte automáticos, propues­

tos con anterioridad.

*



= 15 =

Bata invención ha aportado, entro otras oosas, me­

dios independientes accionados por ilú ido  hidráulico oonoo- 

tados a los mecanismos do movimiento del formador de una do 

las máquinas tan sólo para efectuar l a  oolooaoión seouenoial 

5. del balancín para la  muda y e l  comienzo y que incluye un pis­

tón y cilindro accionados hidráulioamonto, conectados r íg i ­

damente entre e l brazo de manivela y e l  bastidor f i jo  do l a  

máquina para los correspondientes movimientos alternativos 

oon respe oto a cada uno de e llo s  durante oada movimiento al­

io . ternativo dol brazo do manivela y dol balancín para suminis­

tra r una asistencia directa, no tan sólo para hacer ba jar í 

e l balancín oontra e l peso do los mecanismos de movimiento 

del formador, sino que tambión puede aportar una asistencia  

para subir o l mencionado balancín, en caso necesario, oon o l  

15* apoyo de los mecanismos do movimiento del formador. Hay pro­

visto un mecanismo guía-hilos que puedo sor desplazado sobro 

pivote dosdo una posición do proooso a una do muda y que es­

tá accionado por un mecanismo do pistón y oilindro que a su 

vez os accionado desde o l aparato hidráulioo de mando d o l .

20. balancín y que so desplaza arriba y abajo oon los guía do

h i lo , ,s i  la s  guías de h ilo  son dol tipo de movimiento a lter­

nativo ve rtica l. Hay provisto un mecanismo do cerrojo para 

mantonor e l balancín en su posioión do muda durante un pe­

riodo do tiempo predeterminado para permitir o l cambio do 

25. los husos. Se provee un mecanismo do rearmado do movimiento 

del formador, de fuerza ajustable, de muelle do torsión, e l  

cual puede sor ajustado a una fuerza prodeterminada para per­

mitir e l  rearmado del mecanismo do movimiento del formador 

tan sólo cuando e l balancín está on su posioión do muda y que
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elimina e l  problema do rearmado manual o l a  necesidad de un 

embrague o de algán accionamiento positivo del mecanismo de 

rearmado, para evitar e l problema do rearmar e l mecanismo 

de movimiento del formador en medio de una operaoián de fo r -  

5 . maoión do bobina y ouando l a  máquina es parada para repara­

ciones, ote.

Habiendo sido ya señalados algunos de los ob jeti­

vos y vontajaá de esta invención, otros objetivos y venta­

jas se harán aparentes a l seguir l a  descripción hecha con 

10 . referencia a los planos adjuntos, en los cuales:

La figu ra  1 es una v is ta  parcial en alzada, con 

algunas partes separadas, de una h ile ra  do husos para o l 

proceso do h ilatura, tomada on general desde e l in terio r do 

una máquina de prooeso de h ilatura tex til y que incluyo e l  

15 . mecanismo di mando perfeccionado de esta invención;

La figu ra  2 es un diagrama esquemático, elóotrioo 

y mocánioo que ilu s tra  los mocanismos perfeccionados dó es­

ta  invonoión;

Las figuras 3 - 6  son vistas on alzada ampliadas 

20. de un huso individual, ilustrando e l  balancín on las d istin ­

tas posiciones relacionadas oon la s  secuencias operativas 

del aparato do esta invención;

Las figuras 7 - 9  son vistas esquemáticas en pers­

pectiva ilustrando e l balancín on distintas posiciones con 

25* respecto a las  distintas secuencias operativas y l a  aotua- 

oión do oiortos interruptores dol oirouito do mando o lóo- 

trioo dol aparato do esta invonoión;

La figu ra  10 os una v is ta  paroial en perspectiva 

do una parto de l a  máquina quo u t iliz a  e l mecanismo porfoo-

*
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5.

10.

15.

20.

25.

donado do osta invención o ilustrando e l  balancín en su po­

sición do muda y mantenido h ad a  abajo por e l  mooanismo do 

oerrojo o ilustrando los dispositivos do guia-hilos en au po­

sición do muda; ,

La figu ra  11 os una v is ta  en sección de una parte 

del mecanismo do movimiento dol formador, perfeccionado, to­

mada generalmente a lo  largo do l a  lin ea  11 -  11 do l a  figu ­

ra  1 ?

La figu ra  12 os una v is ta  on sección tomada gene­

ralmente a lo  largo do l a  lin ea  12 -  12 de l a  figu ra  11 ;,

La figuró  13 os una v is ta  on sooción tomada.gene­

ralmente a lo  largo l a  l& ioa 13*3-3 do l a  figu ra  11;

La f  igur$ 14 os una v is ta  on sooción tomada gene­

ralmente a lo  largó do l a  lin ca  14 ** 14 do l a  figu ra  13;

La figu ra  15 os una v is ta  on sooción tomada gene­

ralmente a lo  largo do la  línoa  15 ** 15 do l a  figu ra  13;.

La figu ró  16 os una v is ta  on sección tomada gene­

ralmente a lo  largo de l a  lin ca  16 -  16 do l a  figu ra  13;

La figu ra  17 os una v is ta  on sooción tomada gene­

ralmente a lo  largo de l a  lin ea  17 ** 17 do l a  figu ra  15; ;

La figu ra  18 os un dotallo do dosplooo on perspec­

tiva  do una parto do los dispositivos representados en l a  

figu ra  17;

La f  igura 19 os una v is ta  on sooción tomada gono- 

ralmonto a lo  largo do l a  línoa  19 ** 19 do l a  figu ra  11.

Haoiondo ahora referencia a los planos, una parto 

do una máquina individual para o l proceso do h ilatura, ta l  

como una máquina de h ila r  o rotoroor o una máquina sim ilar, 

está ilustrada on l a  figu ra  1 o incluyo un bastidor f i j o
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indicado colectivamente uon 11 , una pluralidad de husos rota­

tivos 12 soportados por e l  bastidor 11 pará rec ib ir  bobinas 

sobre los miamos para e l arrollamiento del h ilo  Y durante 

e l  proceso del h ilo  por l a  máquina 10 . La máquina 10 inoluye 

5 * además un balancín 14 que es movido oon movimiento alterna­

tivo hacia arriba y hacia abajo alrededor de ios husos 12 

para guiar e l  h ilo  Y que está siendo procesado de modo ya 

bien conocido a l a  bobina contenida sobre los husos ro tati­

vos 12 en capas de modelo predeterminado de hilo Y para fo r -  

10 . mar una bobina de h ilatura prooes ada sobre cada uno de los

husos 12. Como es bien sabido por aquellos que son conocedo­

res del o fic io , estas bobinas de h ilatura Y están formadas 

por capas sucesivas de h ilo , de longitud menor que la -d e l hu- 

sc." 12# oomenzando generalmente en l a  parte in ferio r do las  

15 . bobinas sobro e l  huso 12 y progresando hacia arriba para fo r ­

mar una bobina constituida .de h ilatura Y# generalmente da 

l a  forma ilustrada en los glanos adjuntos. Sin embargo, pue­

den ser formadas bobinas dé h ilo  Y do otras formas# segán se 

desee.

20. La máquina 10 incluye además dispositivos guía-h i­

los 13 que tienen generalmente la  forma da oola de pueroo y 

que están asociados oon cada uno de los husos 12 y que pue­

den ser montados para un movimiento alternativo vertica l ha­

c ia  arriba  y abajo con e l  balahoín 14 para guiar e l  h ilo  ha— 

25* c ia  e l  balancín y a las bobinas do los husos durante e l  pro­

ceso do l a  h ilatura- La máquina 10 también incluye mecanis­

mos de movimiento del formador ooneotados oon e l balancín 

14 para desplazar e l  balancín 14 oon movimiento alternativo  

hacia arriba y abajo alrededor do los husos 12 en formas
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pro determinadas durante las operaciones normales de proceso 

de hilatura# Estos mecanismos do movimiento del formador in­

cluyen una pluralidad de brazos do manivela, los elementos de 

los oualos están indicados colectivamente con 16, montados 

5. sobre pivote en 17 sobro una parto del bastidor f i jo  11. Los 

brazos de manivela 16 están conectados por un extremo 18 a 

una b ie la  oomán 19 y terminan en e l  otro extremo 20 oon la s  

v a rilla s  dol elevador del balancín 21 que están conectadas 

por su otro oxtromo a l balancín 14 . Por lo  menos uno de los

10 . brazoá do manivela 16 incluye una Pesa de contrapeso 24 que 

se extiondo hacia e l exterior desdo e l punto de pivote 17 

para empujar los brazos de manivela 16 en una posioión en 

que puedan elevar las v a r illa s  elovadoras 21 y e l balancín 

14 en dirección vertica l hacia lo  alto.

15. Para contrarrestar e l  empujo do l a  posa de contra­

peso 24 y permitir que e l  balancín se mueva hacia ahajo por 

su propio poso bajo la  influencia do l a  gravedad alrededor 

do los husos 12 durante su funcionamiento oon movimiento a l ­

ternativo, una oadena do movimiento dol formador 26 está  

20. ooneotada on un oxtromo de por lo monos uno do los brazos 

do manivela 16 y está accionada por mecanismos de movimien­

to dol formador, que serán descritos a continuación, para 

hacer mover alternativamente l a  oadona 26 hacia adelanto y 

hacia atrás y para mover los brazos de manivela en l a  d iroc- 

25* oión oontraria en que son empujados por l a  posa 24 para per­

m itir que e l balancín 14 y la s  v a r illa s  elevadoras 21 so 

muevan hacia abajo por su propio poso: bajo l a  influencia do 

l a  gravedad para e l  movimiento alternativo hacia abajo. La 

cadena 26 os soltada o extendida en longitud una cantidad



= 20

progresiva durante este moviRiion-bo alternativo de modo a des­

plazar e l  "balancín 14 hacia arriba y abajo alrededor de los  

husos 12 en progresivos tipos de movimiento hacia adelante y
y.

atrás de avance, empezando áesdo l a  parte in fe rio r  del huso 

5. 12 y culminando en l a  parteé superior de los husos 12 .

En tanto que los planos ilustran  tan sólo un lado 

de una máquina procesadora de h ilatu ra  típ ica , debe entender­

se que normalmente hay una h ilo ra  do husos rotativos 12 dis­

puestos en o l otro lado do l a  máquina procesadora de h ila tu - 

10. ra  10. Tambión, otros mooai&smos do l a  máquina típ ica  prooe- 

sadora da h ilatura 10 , tales oomo los  dispositivos para ha- 

oer g ira r los husos 12 , no son dosoritos aquí por no sor ne­

cesario para l a  total comprensión de l a  presento invdnoiÓn.

Su funcionamiento y su función son bien conocidos por aquo?- 

15 . lío s  que poseen e l ordinario oonooimionto dol o fic io . Tapw 

bión los mecanismos convencionales anteriormente descritos 

de una máquina típ ica  de h ila r  o retoroor y su funcionamien­

to para procesar h ilatura Con tambión bien entendidos por 

los poseodoros de un conocimiento ordinario del o fic ie  y-más 

20. explicación y detallada ilustración  quo l a  dada a continuar 

ción no os juzgada no oes a ria  para oomprender l a  presento in­

vención.

Dospuós do que las bobinas de h ilatu ra  procesada 

Y han sido formadas en los husos 12 de l a  máquina 10, o l  ba - 

25* lanoín 14 debe ser desplazado a una posición más baja quo

la  posición do trabajo normal durante o l proceso de l a  h ila ­

tura (oomo l a  ilustrada en las  figuras 1 y 10 ) ,  los dispo­

s itivos de guia de h ilos 13 debon sor desplazados a una po­

sición do muda fuera do l a  alinoación axial con los husos
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12 (como so Ilu stra  en l a  figu ra  10) do modo que las "bobinas 

completadas do h ilatura procesada Y puedan sor extraídas o mu­

dadas automática o manualmonto do los husos 12. Temblón, ouan 

do e l  balancín ostá situado en l a  posición do muda, o l mooa- 

5. nismo do movimiento ddl formador dobc sor rearmado para vol­

ver a enrollar o l seno presento on l a  oadona 26 debido a l a  

oolocaoión del balancín en su posición in fe rio r, y e l  balan­

cín debo sor bloqueado en su posición in fe rio r para conservar 

e l balancín on su posición in fe rio r durante l a  muda. A oon- 

10. tinuación, o l  balancín debe ser elevado a l a  posición normal 

más baja  de trabajo, generalmente en l á  parto in ferio r ¿o las  

bobinas de los husos 12 y debo sor desplazado intormitentet- 

monte hacia arriba y abajo para eliminar e l  seno, los ensor­

tijamientos y los cabos de h ilatura y Para l a  formación do 

15. l a  bobina do h ilo  en l a  proximidad del extremo in ferio r do 

la s  bobinas do los husos. Tambión, durante estas operaoionos 

do comienzo, los guía-hilos 13 dobon ser devueltos a su posi­

ción normal do trabajo, axialmente onoima do los husos 12.

Para rea lizar l a  oolooaoión socuencial anteríoxmen- 

20. te descrita do estos elementos do l a  máquina procesadora de 

hilatura 10 y para eliminar l a  necesidad de operaciones ma­

nuales por o l operador, de conformidad oon l a  presente inven­

ción se provoon aparatos de mando para automatizar los movi­

mientos do los distintos elementos de l a  máquina procesadora 

25< do h ilatura 10 para preparar l a  máquina procesadora de h ila ­

tura para l a  muda de bobinas lionas de h ilatura procesada Y 

e l  comienzo de nuevas bobinas do h ilatura prooesada Y. Este 

aparato perfoocionado constituyo una unidad de preparación 

totalmente automática de muda y está diseñada para preparar
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automáticamente l a  máquina procesador^ de h ilatura para l a  

muda manual o automática y para volver a poner en marcha l a  

máquina procos adora de h ilatura dospuás de realizada l a  muda.

Para este f in  hay provistos medios independientes

5. accionados por fltlido hidráulioo, como so describirán deta­

lladamente a oontinuaciÓn, conectados a l mecanismo de movi­

miento del formador y aceionado por medios de mando de c ir ­

cuito e léctrico , como so describo a continuación, para en 

secuencia, ( i )  hacer bajar e l balanoín desde una posición 

10 . de bobina llen a , ver figu ra  3* a una posición de muda, ver 

figu ra  4 , para l a  muda de las bobinas formadas y completadas 

do h ilatura procesada Y de los husos 12, (2 ) despuós de l a  

muda, ayudar a l balanoín 14 a subir bajo l a  influencia do ! 

los mecanismos do movimiento dol formador, incluida l a  posa 

15* de contrapeso 24, a una posición do procoso de h ilatura oex *̂ 

ca de l a  parte in ferio r de las bobinas de los husillos 1 2 , 

ver l a  lín ea  de puntos de l a  figu ra  5 (3 ) ,  hacor ba jar y  ̂

mover intermitentemente e l  balanoín arriba  y abajo de l a  

parte adyaoonte in ferio r de las bobinas de los husos 12 ,

20. para eliminar e l seno y para l a  formación de l a  a n illa  del 

hilo  durante e l comienzo, vor figu ra  5 , y ( 4 ) para lib e ra r  

e l balancín 14 para su mando por los mecanismos do movimien­

to del formador para las  oporaoionos normales do proceso 

do h ilatura, vor figu ra  6 . i

Estos medios accionados por flá ido  hidráulico qom- 
25* - -

pronden un dispositivo de pistón y cilindro, 30, , 31y en o l

oual o l pistón 30 está d irecta y rígidamente conectado a 

uno de los brazos de manivela 16 y o l oilindro 31 está di­

recta y rígidamente conectado a una parte del bastidor f i j o
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1 1 . Por medio de esta conexión rígida* no fle x ib le , entre 

el,bastidor 11 y e l brazo de manivela 16, e l pistón y c i­

lindro 30, 31 serán movidos alternativamente con respecto 

uno de otro durante oada movimiento alternativo del brazo 

5. de manivela y del balancín, lo  que no sucedería oon una 00-  

nexión no r íg id a  y f le x ib le .

Los medios accionados por flá id o  que controlan 

e l  balancín inoluyen además una fuente de fld ido  h idráuli­

co 33 (indioado esquemáticamente en l a  figu ra  2 ), primeros 

1 0 . y segundos medios de conductos 32, 33 extendiéndose desde

Oada lado del cilindro 31 y del pistón 30 y conectados evan- 

tualmonto oon l a  fuente de fld ido  hidráulioo 38 para permi­

t i r  e l  f lu jo  de fld ido hidráulioo a través de dichos conduc­

tos a/y desde oada lado del pistón y oilindro 30, 31 durante 

15 . los movimientos alternativos recíprocos del pistón y o ilin ­

dro en respuesta a l movimiento alternativo del brazo de mar* 

nivela 16 y del balanoín 14 durante su operación do forma­

ción do h ilatura.

Los medios accionados por fld ido  que controlan e l  

20. balanoín incluyen preferentemente una válvula accionada por 

adenoide 35 a l a  cual conducen oada uno de los conduotos 

32, 33 desde e l pistón y oilindro 30, 31* La válvula aooib- 

nada por adenoide también recibe un oonducto 36 que oondu- 

00 desdo una bomba 37 accionada por e l  motor eléotrioo 39 

25* y que recibo fld ido  hidráulioo desdo l a  fuente de suminis­

tro o depósito 38 por e l conducto 40. Los conductos primero 

y segundo 32, 33 desdo e l pistón y oilindro 30, 31 también 

incluyen oonductos de derivación (bypass) d *  42 que condu­

cen desde éstos y van a unirse a un conducto 42a que se ox-
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tiendo hasta l a  fuente de suministro o depósito 38 y ponen 

fuera do oirouito l a  válvula aooionada por solenoide 35 Pa­

ra  tener o l f lu jo  de flá ido  hidráulico a/y desde cada lado 

del pistón y cilindro 30, 31 durante e l oorrespondiento mo- 

5. vimionto alternativo del pistón y cilindro sea cual sea l a  

posición de l a  válvula accionada por Solenoide* Los conduc­

tos de dcrivaoián (bypass) 411 42 inoluyen válvulas ajusta- 

bles do restricción de f lu jo  43) 44 on los mismos para regu­

la r  e l  f lu jo  de flá ido  a travós de lad mismas y de os te modo 

10 . l a  velocidad del movimiento alternativo del brazo de manive­

l a  16 y del balancín 14 y permitir que l a  bomba 37 bombee 

flá ido  hidráulico a travós de los conductos 32# 33# en fun­

ción de l a  posición de l a  válvu la accionada por solenoide 

35) sin  f lu i r  por los conductos do derivación 41, 42) ya que 

15 . e l  flá ido  f lu i r á  a travós de los conductos 32 ) 33 antes que 

a travós do l a  válvu la de ¡restricción do f lu jo  43) 44) s i ­

guiendo l a  v ía  do menor resistencia.

Por consiguiente, los medios do mando del balancín 

aocionados por flá ido  hidráulico pueden ser accionados por 

20 . los medios de mando de oirouito olóotrico, como se descri­

b irá  más detalladamente a continuación) situando l a  válvula  

accionada por solenoide 35 y aooionando e l motor 39 y l a  

bomba 37 para bombear flá ido  hidráulico a travós do cualquie­

ra  do los conductos primero o segundo 32) 33 a oualquior 

25- lado dol pistón y cilindro 30, 31 para producir o l movi­

miento relativo del pistón y cilindro 30 , 31 con respecto 

al otro para mover o l brazo de manivela 16 y do este modo 

e l  balancín 14 para o bien elevar o hacer descender e l  ba­

lancín, sogán se desee. Tambión, o l pistón y cilindro 30,
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31 será# movidos en relación con e l  otro durante cada moví*-' 

miento alternativo del brazo do manivela 16 y e l flá ido  h i -  

dráulioo i lu i r á  a travós del conducto 32, 33 y los conduotos 

do derivación 41, 4.2 a/y desde l a  fuente de suministro o dopó- 

5. sito  38 .

E l aparato de mando para automatizar los movimien­

tos de distintos elementos de l a  máquina procesadora de h i­

latura 10 inoluyo además un modio do oerrojo para acerrojar 

y mantonor automáticamente e l balancín 14 en l a  posición de 

10. muda, cuando e l balanoín 14 alcanza esta posioión y para l i ­

berar automáticamente e l balanoín a l comenzar. Estos medios
i

do cerrojo oompranden un elemento do cerrojo 4-5, montado so­

bre pivote en 46 sobre una parto dol bastidor de la  máquina 

11 o inoluyo una pesa da contraposo 47 en un extremo y un;

15* elemento de acorrojamiento 48 on e l  otro extremo del mismo.

El elomonto de acorrojamiento 48 ongrana en una proyección 

51 que se extiende hacia e l  exterior desdo uno de los brazos 

de manivela 16 ouando e l balancín ha sido bajado a su posi­

ción de muda para mantener o l brazo de manivela 16 y api 

20. o l balancín 14 on l a  posición do muda. El elemento do aoe- 

rrojamiento 45 está conectado por medio do un dispositivo  

de v a r i l la  49, en una parte intormedia dol mismo, a un so - 

lenoido acoionado elóctrioámonte 50 para desplazar e l  o le -  

monto do oorrojo 45 oontra o l oontraposo do su pesa 47 a l 

25* sor acoionado desde una posioión do no acorrojamiento ( f i ­

guras 1 y 2) a una posición do aoorrojamiento (figu ra  10).

El adenoide 50 es activado por los medios de mando de c i r -  

ouito elóotrioo, que serán descritos más específicamente a 

continuación, para l a  activación dol mismo ouando o l balan-
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cin 14 está situado on su posioión do muda y es desactivado 

para desaoorrojar e l  balancín do su posición de muda a l oo- 

menzar una nueva bobina.

Como so ha expuesto anteriormente, l a  máquina pro- 

5. eosadora de h ilatura 10 incluyo generalmente dispositivos do

guía de hilos 13* ganeralmento toniondo l a  forma de cola de 

puaroo, que ostán preferentemente montados para un movimien­

to vertica l alternativo arriba  y abajo con e l balancín 14 

para guiar o l h ilo  Y a l balancín y a los husos 12 durante o l 

10. proceso do l a  h ilatura. A este f in , los dispositivos de guia 

de hilos on forma de cola de puerco 13 están montados -con­

juntamente sobro ra iles  53 que a su vez ostán montados so­

bre pivote on soportes 54 fijados en un extremo de la s .v a r i­

l la s  elevadoras 55 que pasan a travos y están estabilizadas 

15 . por una parte del bastidor f i jo  do l a  máquina 11 y que t ie ­

nen sus otros extremos descansando sobre y engranadas por 

una proyeoción 56 f i ja d a  on los brazos de manivela 16, de 

modo que los dispositivos guiar-hilos serán desplazados a l­

ternativamente arriba y abajo oon o l balancín 14 durante o l 

20. movimiento alternativo del mismo por los brazos de menivola 

16. Dado quo o l r a i l  53 está montado sobre pivote en e l so­

porte 54* los dispositivos guiar-hilos pueden hacerse pivo­

tear a A  desdo una posición normal do proceso de hilatura, 

como lo  representa l a  figu ra  2, en l a  cual los guiar-hilos 

25. están situados axialmente encima do cada uno de los husos

12, a/y desde una posioión de muda, como l a  representada on 

l a  figu ra  10, en l a  cual los guiar-hilos ostán alejados so­

bre los pivotes de los ejes do los husos 12* para l a  muda 

de bobinas llenas de h ilo  procesado Y de los husos 12..
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Pora efectuar este movimiento de loa dispositivos 

guía-hilos entro tales posiciones, hay provistos medios ao- 

oionados por fld ido  hidráulico, oonootados con los medios do 

mando del balancín aooionados por fld ido  para ser accionados 

5. por los mismos para e l  desplazamiento de los guía-hilos 13 

a/y desde la s  posiciones de proceso y de muda de los mismos 

en relación con l a  posición del balanoín 14. Estos medios do 

mando accionados por fld ido  que controlan e l guía-hilos com­

prenden un pistón y cilindro 57, 58 flotantes accionados por 

10. fld ido  hidráulico que es soportado por una corredera 59 so­

bre una v a r i l la  60 f i ja d a  en la s  v a r illa s  elevadoras 55. La 

v a r i l la  60 so extiende entro las v a r illa s  elevadoras 55 oh 

cada lado de l a  máquina 10 y adyacente a oada una de las  h i­

leras do husos 12, como puedo verso en l a  figu ra  10. De o s -  

15. te modo, o l pistón y cilindro hidráulicos 57, 58 tambión se 

moverán alternativamente arriba y abajo con los guiar-hilos 

13 y oon e l  balancín 14.

E l dispositivo do pistón y cilindro 57, 58 accio­

nado hidráulicamente está conootado respectivamente oh los  

20. extremos del mismo a dispositivos do cable f le x ib le  y envol­

tura 62 que conducen a y están ooneotados oon los ra iles  53 

de los dispositivos guía-hilos do oada lado de l a  máquina, 

de modo que cuando o l pistón y o l cilindro so mueven en re­

lación uno do otro, los guía-h ilos girarán sobro e l  pivote 

25. entro sus posiciones de proceso y do muda por l a  oontraooión 

y l a  expansión de los dispositivos de cable y envoltura f l e ­

xibles 62 produciendo e l movimiento sobre pivote de los r a i ­

le s  do montaje 53*

Los medios do mando do guía de h ilos aooionados
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por flá ido  incluyen adorné conductos flex ib le s  de flá ido  

63, 64 saliendo de lados opuestos del oilindro 58 y que 

están respectivamente conectados con los oonduotos 32? 33 

de los medios de mando del balancín accionados por flá ido  

5* para ser accionado por e l  mismo por e l  bombeo de flá ido  

hidráulioo desde la  fuente o depósito 38 por l a  bomba 37 

a travós de l a  válvula accionada por solonoide, 35*

E l aparato de mando para automatizar los movi­

mientos de distintos elementos de l a  máquina procesadora 

10. de h ilatura 10 incluyo además medios de mando de circuito 

eléctrico sincronizado, como se ha manoionado anteriqr- 

monto, que están conectados con los medios de mando del 

balancín y do guía do hilos accionados por fláido? y espe­

cíficamente con l a  válvula accionada por solonoide 35 y 

15* e l  motor de impulsión de l a  bomba 39? y con e l solonoide 

del elemento do cerrojo 50 para ser accionados por posi­

ciones pro do te minadas del balancín 14 para e l  accionamien­

to y mando de l a  posición socuoncial doseada del balancín 

14, del elemento do cerrojo 45 y de los guía-hilos 13 ..para 

20. l a  muda y e l  oomionzo do bobina do l a  máquina procesadora 

do h ilatu ra  10.

Los medios de mando do oircuito elóotrico sincro­

nizado comprenden generalmente (ver figu ra  2 ) un primer in­

terruptor 70, generalmente abiorto, situado para ser acoió- 

25. nado automáticamente por l a  posición dol balancín 14  en su 

posición más elevada a l completarse l a  formación de una bo­

bina do h ilatu ra  procesada Y en oada uno de los husos 12- 

(Ver figu ra  3 ). Para este f in ,  una barreta 71 se extiende 

desdo l a  b io la  del brazo de manivela 19 para oonootar oon

%
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e l intorruptor 70. (figu ra  2 ). A medida que l a  cadena do mo­

vimiento dol formador 26 os soltada on oantidades progresi­

vas durante l a  formación progresiva hacia arriba de las bo­

binas de h ilatura procesada sobro los husos 12, l a  b ie la  os 

5. desplazada con movimiento alternativo oada vez más a l a  i z -  

quiorday como so ilu stra  en l a  figu ra  2. Cuando e l balancín 

se ha desplazado l a  distancia indicada con A en l a  figu ra  2y 

l a  b ie la  19 y l a  barreta 71 so habrán desplazado l a  distan­

c ia  indicada oon A' en l a  figu ra  2 para conectar la  bárre­

lo .  ta  71 con e l interruptor 70 para oerrar e l  interruptor 70 

y activar un oircuito eléctrico a través dol interruptor 70 

normalmente abierto.

Los medios do mando por oirouito eléctrico sincro­

nizado inoluyon además medios conectados eléctricamente oon 

15. e l  primor interruptor 70 para ser accionados por ésto a l sor 

accionado o l interruptor 70 e inoluyon un motor sincroniza-* 

dor 73 accionado eléctricamente que inoluyo un ojo 74 que 

so extiendo del mismo y accionado rotativamente por ésto.

Los medios do sincronización inoluyon además una pluralidad  

20. de levas montadas sobro e l ojo 74 dol motor sincronizador 

y hechas g ira r  por e l  mismo, y como se ilu s tra  on l a  figu ra  

2, oomprondo 8 levas CU a C-8, aunque puedo proveerso cual­

quier náaoro de levas que so dosoo. Cada una de estas levas 

inoluyo un interruptor de dos posioionos S -l a S-8 asociar 

25< dos a las mismas y teniendo un empujador sobre o l mismo par 

ra  descansar sobro los perfile s  de la s  levas C -l a 0-8 para 

l a  activaoión y desactivación do dos circuitos eléotrioos 

conectados oon oontactos asociados do oada uno de los inte­

rruptores do. dos posioionos S -l a S-8. Los interruptores ao-
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clonados por lovas S -l a S-8 ostán convenientemente oonaota­

dos clóotricamonto oon o l motor 39 de l a  bomba 37 y con l a  

válvula aocionada por adenoide 35 Para controlar los medios 

accionados por fld ido  para hacer ba jar o l balancín 14 y- hacer 

5. g ira r  sobre su pivote los guia-h ilos 13 y que está cono otado 

con e l solonoido 50 que controla los medios de acorroja- 

miento.

Los medios de mando por circuito eléctrico sincro­

nizado inoluyon además un segundo interruptor 80 convdnion- 

10. tomento oonootado eléctricamente oon e l circuito normalmen­

te cerrado dol interruptor S-4 accionado por leva y con o l 

oircuito normalmente abierto dol interruptor S-5 accionado 

por leva y oon o l motor dé l a  bomba 39 accionado e lé c tr i­

camente para sor accionado a l situar e l  balancin en l a  posi- 

15. ción do formación de an illo  durante e l comienzo, oomo se

ilu s tra  en l a  figu ra  5, pára sor activado y desactivado se -  

ouenciolmontc para mover intermitentemente e l  balancín. E l 

interruptor 80 os un interruptor normalmente oorrado y ostá 

mandado por una barreta 81 quo so oxtionde haoia abajo des- 

20. de l a  b ie la  19 para ponerse en oontacto oon y abrir e l  c ir ­

cuito normalmonto cerrado del interruptor 80 oon e l movi­

miento intermitente del balanoínd^ entre las posiciones 

indicadas oon B en l a  figu ra  2 para desplazar l a  barreta  

81 en l a  distancia indicada por l a  roforoncia B* en l a  

25. figu ra  2- E l interruptor 80 es un interruptor oon pivote

que sólo será movido para ab rir o l oirouito o líotrico  a tra­

vés dol mismo sobre l a  barreta 81,quo se mueve do izquierda 

a derooha visto on l a  figu ra  2, on tanto que l a  parte supe­

r io r  dol interruptor 80 g ira  sobre pivote cuando l a  barreta



81 se pono en contacto con e l interruptor a l desplazarse de 

derecha a izquierda según se ve on l a  figu ra  2.

Los medios do mando por cirouito eléctrico sincro­

nizado incluyen además un interruptor de pulsador normalmen­

te abierto, accionado manualmente o do otro modo, 85y con­

venientemente oonoctado eléctricamente entre e l  motor sincro­

nizador 73 y los interruptores aoolonados por levas, quo so - 

rá  descrito más específicamente a continuación. Este inte­

rruptor 85 os utilizado para aotlvar los medios de mando eléc­

trico sincronizado después do mudar las  bobinas do h ilatura  

procesada do los husos 12 y cuando so dosoa in ic ia r úna opo- 

raoién do oonienzo. Hay además provisto un motor principal 

de máquina prooesadora 88 quo es d irigido por un re lé  inte­

rruptor retenedor 89 do cualquier modolo adecuado para'ac­

cionar l a  impulsión convencional do los husos, e l mooahisno 

de movimiento alternativo dol formador y otros mecanismos 

impulsados do l a  máquina pro eos adora do h ilatura 10. Además, 

hay provisto un interruptor 91 normalmonto cerrado que cons­

tituyo un interruptor de segurid 'd para desactivar l a  tota­

lidad  dol cirouito eléctrico do mando, do desearse. E l c ir ­

cuito induyo además e l interruptor de movimiento intermi­

tente 92 accionado manualmente, o l intorruptor de paro 93 

y o l intorruptor do puesta en naroha 94 para eliminar las  

socuonoias automáticas del circuito eléctrico s i  se desea.

Duranto e l funcionamiento de los medios do mando 

eléctrico sincronizado anteriores, ouando e l  interruptor 

normalmente abierto 70 es cerrado por e l balancín 14 des­

plazándose a su posición superior (figu ra  3) después de 

l a  formación do una bobina llen a  do h ilatura procesada Y



sobre los husos 12, lo  que indica que: lo s  husos 12 están 

ahora preparados para l a  muda* un oirouito olóotrioo os com­

pletado hacia e l  motor sincronizador 73 para accionar in i -  

cialmento oste motor sincronizador y asi poner en marcha l a  

rotación do las  levas C -l a C-8. La leva C -l moverá ahora 

o l interruptor S -l para cerrar e l  oirouito normalmente abier­

to del mismo que suministra corriente a l motor sincroniza­

dor 73 permitióndole que continuo funcionando durante un 

tiempo predeterminado, sea cual sea l a  posición del inte­

rruptor 70 aocionado por e l balancín. Esto circuito del in­

terruptor S - l  ahora cerrado, tambión suministra corriente y 

activa los interruptores sincronizadores de dos posicionos 

S-3, S-4, S-5, S-7 y S-8.

Duranto l a  oporaoión anteriormente descrita', e l  

balancín es desplazado alternativamente en una carrera ha­

c ia  abajo do su movimiento alternativo normal de formación 

y aproximad omento media carrera hacia arriba de su carrora 

normal de l a  operación fin a l do formaolón por los mecanismos 

do movimiento del formador, dospuós de ouyo tiempo l a  leva  

0-3 ha girado suficientemente para mover e l  interruptor par­

ra  oerrar e l  circuito normalmente abiorto del mismo. La co­

rriente fluyo ahora a travós do oste circuito cerrado del 

interruptor S-3 y a trafós del circuito normalmente cerrado 

del interruptor S-4 y hacia e l  motor do bomba 39 accionado 

elóotriccmento para aotivar l a  bomba 37 y bombear fld ido  

a presión a travós dol conducto 33 a l a  cabeza de b ie la  

del dispositivo de pistón y cilindro 30, 31 en tanto que 

l a  válvu la do sclonoide 35 está on su posición normal inac­

tivada, como so representa en l a  figu ra  2, para haocr des—
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cender e l  balancín a su posioijn de muda (figu ra  4)* Tambión.; 

es bombeado flá ido  a travos del oonduoto del guiar-hilos 64 

para mantener e l  pistón y cilindro del guia-hilos 57; 53 y 

los guia-hilos 13 en su posioión normal de proceso de h ila r  

5. tura; oomo está representada en l a  figu ra  2. Se observará 

que e l oontaoto normalmente cerrado del interruptor S-3 &o 

es utilizado en este circuito de mando.

Cuando e l balancín 14 es bajado a su posición de 

muda; e l  motor sincronizador 73 haoe que todas las  8 levas; 

10. C -l a C-8; giren 180 grados; durante cuyo tiempo tienen lu ­

gar la s  siguientes funciones.

La leva C-8  g ira  a una posición que permite que 

e l cirouito normalmente abierto del interruptor S-8  se oie­

rre proveyendo oorriente a l a  válvu la accionada por s o le -  

15. noide 35 Para maniobrar esta válvu la de modo a permitir e l  

paso de flú ido  a presión desde l a  bomba 37 a travós de los  

oonduotos 32 y 63 a l dispositivo flotante de guia de h ilos  

por pistón y oilindro 57; 58 para haoer que los cables 62 

se contraigan y hagan pivotear los guia-hilos de cola de 

20. puerco 13 a su posición de muda; alejados de l a  alineaoión 

axial oon los husos; oomo está representado en l a  figu ra  10 . 

El contacto normalmente cerrado del interruptor S-8  no es 

utilizado.

Simultáneamente; l a  leva  C-4 ha cerrado e l  o ir -  

25. ouito normalmente abierto del interruptor S-4 que aotiva

e l  adenoide 50 del elemento do cerrojo 45 Para hacer g ira r  

sobre pivote e l  elemento de cerrojo 45 a su posición do 

aoorroj amiento para mantener e l  balancín 14  contra l a  fuer­

za normal de las pesas de contrapeso 24 en su posición in -
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fe r io r  o de muda* La apertura del circuito normalmente abier­

to del interruptor S-4 desconecta l a  fuerza a l motor de l a  

bomba 39 Parando así e l funcionamiento de los medios de mando 

del balancín accionados por fld ido  hidráulico.

5- La fuerza es suministrada a l motor principal 88

por medio del reíd 89 por e l oirouito normalmente cerrado 

del interruptor acoionado por leva S-2, cuando e l balancín 

alcanza su posición más baja o do muda/ l a  leva C-2  abre 

e l oirouito normalmente cerrado del interruptor S-2  y e l  mo- 

10 . tor principal en e l  bastidor 88 maroha por inercia hasta pa­

rarse. Esto permite cuatro o oinoo vueltas de h ilo  Y arro­

lladas alrededor de los husos 12 , debajo de cada bobina pa­

ra  psos ya bien conocidos. Simultáneamente, e l  oircuito nor­

malmente abierto del interruptor aocionado por leva S-2*es 

15 * cerrado, lo  que activa y suministra electricidad a l inte­

rruptor de pulsador 85 accionado manualmente y normalmente 

abierto, para los fines que so describirán a continuación.

Cuando e l balancín 14 ha alcanzado su posioión ' 

do muda, l a  leva  0-7 abre e l  oirouito normalmente cerrado 

20. del interruptor S-7 que está conectado en serie oon e l  o ir­

ouito oorrado, normalmente abierto, del interruptor S -l pa­

ra  interrumpir e l f lu jo  d3 corriente y desactivar e l  motor 

73 Para detener e l funcionamiento del mismo y para l a  rotar 

ción de las levas C -l a 0-8. E l contacto normalmente ab ier- 

25. to del interruptor S-7 no es u tilizado. Tambión, l a  leva

C-8  ha girado ahora para ab rir e l  oircuito normalmente abior 

to del interruptor S-8  para desactivar l a  válvula de so lo -  

no ide 35 y permitir que vuelva a su posición normal.

La máquina prooes adora de h ilatura 10 es tá  ahora
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preparada para l a  muda por medio do un mecanismo automático 

do muda o manualmente por un operario. El balancín ha sido 

bajado a su posición do muda dobajo de las bobinas do los  

husos 12 y los medios de mando de circuito eléctrico sinoro- 

5 . nizado ouyo tiempo ha transcurrido han sido desconectados.

TambiÓn, o l elemento de cerrojo 45 ha acerrojado e l  balancín 

14 en su posición más baja  de muda y los guía-hilos en fox^* 

ma do ocla de puerco 13 han sido girados sobre pivote a su 

posición de muda fuera de alinoaoión axial oon los usos 12* 

10 . da modo que las bobinas completadas de h ilatura procesada 

Y pueden sor mudadas o quitadas de los husos 12.

Despuós do l a  muda* l a  máquina prooes adora do h i­

latu ra  10 está preparada para su próximo ciclo y las  bobinas 

u otros soportes han sido colooados sobre cada uno de los  

15 . husos 12* automática o manualmente, p a r a d  comienzo de l a  

operación de proceso do h ilatu ra  y l a  íormaoión de nuevas 

bobinas de h ilatura procesada sobro cada uno de los husos 

12. E l interruptor de pulsador 85 os ahora oorrado manual 

o automáticamente por un mecanismo automático do muda.y de 

20. relleno do bobinas. El cirouito do oste interruptor de pul­

sador 85 ha sido previamente activado por e l oierro del o ir -  

cuito normalmente abierto dol interruptor accionado por le ­

va S-2* oomo so ha descrito anteriormente. El interruptor 

de pulsador 85 os mantenido cerrado* lo que suministra có- 

25. rriento a l motor sincronizador 73 Para oomenzar nuevamonto 

su funcionamiento y empozar l a  rotación de las levas C -l a 

C-8  en los segundos 180 grados do su ciclo do rotación. 

Inmediatamente despuós* o l interruptor aocionado por leva  

S-7 c ierra  o l circuito normalmente oorrado del mismo* que
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había sido abierto por l a  leva  C—7 a í f in a l de los primeros 

180 grados do rotación, pára suministrar corriente a travós 

del circuito normalmente abierto que ha sido cerrado ahora 

por e l  interruptor S -l para mantener en funcionamiento o l 

5 . motor 73 sin  tener en ouenta l a  posición del pulsador inte­

rruptor 85? que puede ser ahora soltado.

E l oircuito normalmente abierto del interruptor 

accionado por leva S-6  es ahora oerrado para suministrar 

energía por medio del roló 89 a l motor principal de l a  már 

10 . quina 88 para oomonzar nuevamente las operaciones normales 

de l a  máquina procesadora de h ilatura 10. El contacto ñor** 

malmente cerrado dol interruptor S-6  no es utilizado ón es­

ta  invención. Tambión, e l interruptor accionado por leva  

S-2 c ierra  o l oircuito normalmente cerrado dol mismo,"que 

15* hahia sido abierto anteriormente, para suministrar e l  f lu jo  . 

normal do energía al motor prinoipal 88. de l a  máquina y 

permite que e l interruptor S-6  abra su circuito normalmente 

abierto sin  afectar e l  f lu jo  do energía a l motor principal 

88 de l a  máquina. \

20. Durante esta segunda rotación de 180 grados do

las levas C -l a C-8 , l a  leva  0-4 ha abierto e l  oircuito 

normalmente abierto del interruptor S-4, que había sido oe­

rrado a l f in a l del primer ciclo  do rotación de 180 grados 

de l a  leva C-4, para oerrar e l  oirouito normalmente oerra- 

25* do y activar o l motor do l a  bomba 39 Para hacer que fluya  

fld ido  a travós del oonduoto 33 Para bajar e l  balancín 14 

a una posición do desbloqueo y para l a  desactivación del 

solenoido 50 y permitir que e l  elemento de cerrojo 45 giro  

sobre su pivote bajo l a  influenoia do l a  posa de contrapeso
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47 a su posición de de s ace r  ro j anio nt o . Esto permite que o l 

balancín 14  empiece a subir a la  posición normal de funcio­

namiento del mismo, bajo l a  influonoia de las  pesas de con­

trapeso 24 de los brazos do manivela 16. La leva C-8  g ira  

5 . para correr o l oirouito normalmente abierto del interruptor 

S-8 para aotivar la  válvula de solenoide 35 para e l ,i lu jo  

de flá ido  a travós del conducto 32 al,p istón y oilindro 30 , 

31 que controlan e l  balancín, para ayudar en o l movimiento 

ascendente dol balancín 14. A oontinuaoión, l a  leva  0-8 g i -  

1 0 . ra  para abrir o l circuito normalmente abierto del interrup­

tor S-8 para desactivar l a  válvu la de solenoide 35 y permi­

t i r  que vuelva a su posición normal para permitir e l  f lu jo  

de flá ido  a travós de lo s  conductos 33 y 64 a l otro lado 

del pistón do guiar-hilos 57 dol oilindro 58 para extender 

15 . los cabios 62 y haoer g ira r  sobro sus pivotes la s  guias

de cola do puerco 13 otra vez a su posición normal de pror 

ceso de h ilatura, axialmente onoima do cada uno de los husos 

12. ,

E l balancín 14 sube ahora a su posición normal 

20. de proooso para e l primor movimiento alternativo secuonoial 

arriba y abajo para l a  formación do capas de h ilatura ocr­

oa de l a  parto in fe rio r  de las bobinas en los husos 12 y a 

l a  posición indicada de modo general por las  lineas do pun­

tos do l a  figu ra  5. La leva 0-3  ha girado para ab rir e l  

g$. oirouito normalmente abierto do l a  misma, lo  que desaotiva 

o l motor de bomba 39: sin  embargo, l a  leva  0-5 ha girado 

para oerrar o l oirouito normalmente abierto do l a  misma 

para suministrar oorrionto a travós dol interruptor 80 para 

mantener l a  actuación dol motor do bomba 39 y l a  válvula
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35 está on posición para e l  f lu jo  da flá ido  a travos del 

conducto 33 a l dispositivo de pistón y oilindro 30) 31 hacer 

que e l  balanoin 14 se desplace otra vez hacia abajo por e l  

giro sobro pivote del brazo de manivela 16. E l contaoto nor- 

5< malmente oerrado del interruptor S-5 no os utilizado en esta  

invención.

Este movimiento desoendente del balancín 14 e l i ­

mina e l seno y los ensortijamientos del h ilo  Y que es co­

menzado on onda huso 12 y hace quo l a  barreta 81,abra e l  

1 0 . interruptor 80 ouando e l balanoin alcanza l a  parte más ba ja  

de su posioión de formación do anilla# oomo está ilustrado 

por los trazos llenos de l a  figu ra  5. Ouando es abierto e l  

interruptor 80, l a  onergia a l motor do bomba 39 es desconec­

tada y e l balanoin empieza a movorso otra voz hacia arriba  

15. bajo l a  influonoia do las pesas de oontrspeso 24 del brazo 

de manivola 16. Esto hace que l a  barreta 81 cierro otra vez 

e l interruptor 80 restaurando do osto modo l a  energía a l 

motor de bomba 39 y a los medios do mando del balancín áo- 

oionados por fld ido  para háoer que e l  balanoin 14 baje do 

20. nuevo. Asi, tiene lugar unfmovimionto alternativo adelanto 

y atrás on l a  proximidad de l a  parto in fe rio r  do los husos, 

para formar una an illa  de h ilo  en l a  porte in fe rio r del huso 

durante e l oomionzo. Esta an illa  de h ilo  será de aproximan 

damento tros a ouatro vueltas para una formación de urdimbro 

25. y quizás do dos a diez metros para una formación de trama.

La cantidad de h ilo  arrollada alrododor de l a  parte infe­

r io r  dol huso durante esta oporaoión do formación de an illa  

está controlada por l a  longitud dol lóbulo alto de l a  leva  

0-5 y ouando e l  circuito normalmente abierto dol interruptor
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S-5 es abierto nuevamente por l a  rotaoión de l a  leva  0- 5 , 

l a  oorrlento os desooneotada por medio del interruptor 80 

y se dosaotiva l a  operación do formación de an illa .

Después do transcurrido o l tiempo de funoiénamion- 

5. to do l a  leva  C-5 y de que e l  motor sincronizador ha hooho 

g ira r e l  resto de las levas sus segundos 180 grados de ro­

tación, lodos los circuitos de los interruptores S - l  a S-8 

han vuelto a su posición normal y o l motor sincronizador 

73 es desoonootado. E l mando y o l funcionamiento del halad­

lo. oin es ahora do vuelto a los mecanismos de movimiento del fo r -  

mador que oomienzan otro ciclo do formación de bobinas do 

hilo  Y on los husos 12. Como puedo verso, e l  circuito nor­

malmente oorr ado dol interruptor S - l  permito l a  activación 

manual dol mando por circuito olóotrioo sincronizado por mo- 

15. dio del pulsador interruptor 85 y o l funcionamiento dé los

interruptores 92, 93 y 94* s i  se desea in ic ia r  un ciclo  ope­

rativo o una parto dol mismo independientemente de l a  in i­

ciación dol mismo por medio dol interruptor 70 y l a  oolooa?-* 

ción dol balancín 1 4 .

20. ¿sf, o l mando por cirouito olóotrioo sincronizado

anteriormente descrito do esta invención provee un funcio­

namiento soouanoial automático y l a  oolooaoión dolmbalanw&i 

14; del oerrojo del balanoín 45 y do los guia-hilos 13 a 

travÓs de los o íd o s  de muda y oomionzo, incluyendo l a  ado- 

25. cuada oolooaoión y fija c ió n  dol balanoín 14 en su posición 

do muda y o l  desplazamiento do la s  guías do cola de pueroo 

13 íüera do l a  alineación ax ia l con los husos 12 y proveo 

los movimientos del balancín durante e l comienzo, lo  que 

elimina o l seno y los ensortijamientos del h ilo  Y haciendo
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5.

10 .

15.

20.

25.

descender e l  "balancín 14 contra l a  influencia de los meca­

nismos do movimiento del forcador y forma un an illo  do h ilo  

Y alrododor del extremo in fe rio r del huso 12 contrarrestando 

l a  influencia de los mecanismos de movimiento del formador.

La preparación de l a  muda y e l aparato de mando 

do esta invención incluyen preferentemente además, mecanis­

mos perfeccionados de movimiento del formador que incluyen 

medios automáticos de rearmado asooiados a l mismo para rear­

mar automáticamente los mecanismos de movimiento del formar 

dor conjuntamente con l a  oqlooaciÓn del balancín 14 dnioa- 

mente en l a  posición de muda y que evitan l a  necesidad .do ; 

cualquier ombrague u otro áccionamiento rígido olóotrioo o 

mecánico del mismo. Hasta áhora, los mecanismos de mcvimíon- 

to del formador convencion&es requerían e l rearmado-manual 

por e l operario o e l  accionamiento modánioo o elóotripo de 

un meoanisno automático de jroarmado a continuación o. durante

l a  muda do los husos 12 de juna máquina pro oes adora do h ila r
* <?.- * - -'

tura 10, y esta invención Ra automatizado esta operaoión no

sólo para eliminar l a  bajada manual del balanoín 14 durante
# " . . .

la s  operaoionos de muda y Comienzo do l a  máquina 10, sino 

tambión e l rearmado manual de los meoanismos de movimiento 

del formador, de modo que e l aparato perfeccionado de esta  

invonoión aporta mecanismos totalmonte automatizados de pre­

paración de muda y comienzo.

De conformidad con esta  invención, los meoanismos 

de movimiento dol formador inoluyon una leva de formador im­

pulsada 100 rotativa, adecuadamente montada de modo ro ta ti­

vo en una parto del bastidor f i j o  3.1 de l a  máquina y tenien­

do un p e r f i l  predeterminado para l a  doseada formación soouon
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c ia l de bobinas de h ilatura procesada. Esta leva  de fo  mador 

100 es hooha g ira r  por e l  motor principal do l a  máquina 88 

estando oontrolada por los medios anteriormente descritos 

de mando por circuito elóctrioo para parar l a  rotación ouan- 

5. do el,motor principal de l a  máquina 88 es parado y e l  balan­

cín 14- ha sido acerrojado en au posición de muda.

Un brazo de formador 102 está montado sobre pivo­

te por un extremo del mismo sobro o l bastidor f i jo  do l a  már* 

quina H  o incluye un empujador 103 soportado por e l mismo y 

10. situado para engranar oon l a  leva  de formador 100 para un mo­

vimiento alternativo adelanto y atrás del brazo de formador 

102 bajo l a  influencia de l a  rotación de l a  leva  de formar? 

dor.

Montado sobre e l brazo do formador 102 hay un d is -  

15. positivo do trinquete 105 (ver figu ra  19) que comprendo un 

brazo do palanca 106 montado sobro pivote sobre e l  eje do 

muñón 107 soportado por e l brazo de formador 102. Uh muelle 

108 ompuja l a  palanca 106 engranándola oon un tope 109 en 

e l  brazo de formador 102. Un elemento de fiador 110 está,

20. montado sobro pivote en 111 sobre l a  palanca 106 y está em­

pujado por un muelle 112 contra un tope 113 sobro o l brazo 

de palanoa 106. Un tope ajustablo 115 está montado f i jo  

sobre un soporto 116 fijado  en una parto dol bastidor f i j o  

de l a  máquina 11. El meoanismo do trinquete 105 está situa­

do de nodo a engranar oon o l topo 115 durante cada novimion- 
25.

to alternativo adelanto y atrás dol brazo do formador 102.

Una rueda do e s tre lla  120 de dirección ónioa está  

montada rotativamente sobro o l muñón do eje 107 para engra­

nar oon o l demento do fiador 110 dol dispositivo de t r in -
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que te 10 5 do modo que durante cada movimiento alternativo  

del brazo da formador 102, e l  dispositivo de trinquete 105 

ae pone on contacto con e l topo 115 que desplaza e l d isposir 

tivo de trinquete 105 en relación oon e l brazo de formador 

5. 102 para hacer avanzar progresivamente l a  rueda de e s tre lla

120 deslizándose por encima de un diente de l a  misma y engra­

nado con e l  diente siguiente debido a l a  acción de giro sobre 

pivote del elemento de fiador 110 oontra e l  empuje del mue­

l l e  112< Esto movimiento del dispositivo de trinquete 105 

10. es en dirección contraria a l tope 109 y oontra e l empuje del 

muelle 108. . . . .

Un primer engranaje helicoidal está tambión monta­

do sobro e l muñón de eje 107 .para sor oonduoído por e l  brazo 

de formador 102 y es hecho g ira r  por l a  rueda de e s tre lla  

1$. 120 una cantidad progresiva durante oada avanoe progresivo

de l a  rueda de e s tre lla  12Q.

Un segundo engranaje helicoidal esta montado ro­

tativamente alrededor de un muñón de eje f i jo  127 conducido 

por e l  brazo de formador 102 y está engranado con el'prim er 

20. engranaje helicoidal 125 Para su rotación progresiva duran­

te cada rotación progresiva del primor engranaje heliooidal 

125. E l segundo engranaje heliooidal 126 tiene dientes de 

trinquete do dirección única quo so proyectan sobro una oara 

del mismo, 128 .

2$. Los mecanismos do movimiento del formador inoluyon

además un dispositivo de tambor 130 montado rotativamente 

oon e l segundo engranaje heliooidal 126. En l a  cara del dis­

positivo do tambor 130 encarada a l segundo engranaje h e li­

ooidal 126, hay provistos dispositivos de trinquete de d i -
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reooión única 132. Estos dispositivos de trinquete 132, como 

lo  ilustran  particularmente las figuras 17 y 18, están apre­

tados por los muelles 133 en cavidades adecuadas 134 en l a  

cara del dispositivo do tambor 130 y tienen dientes que se 

5 . extienden a l exterior 135 para engranar oon los dientes 128 

sobre e l segundo engranaje helicoidal 126 de modo que, cuan­

do e l  engranaje heliooidel 126 giro en cantidades progresi­

vas, e l  tambor 130 también g ira rá  cantidades progresivas.

Sin embargo, o l tambor 130 también puede g ira r  en diroooión 

10 . oontraria por o l desoonso do lo s  fiadores 132 oontra o l em­

puje de los muelles 133 y e l deslizamiento de los diontds 

135 por encima do los dientes 128 para fines que serán des­

critos a continuación.

La oadona de fomador 26, do l a  que so ha tratado 

1 5 . anteriormente, tiene una parte dol extremo 26 ' f i ja d a  en

e l tambor 130 , oomo se indica particularmente en la s  figuras  

14 y 17. La cadona de formador será soltada, desenrollada 

o extendida una oantidad progresiva durante cada rotaoión 

progresiva dol tambor 130 producida por e l  movimiento; -a ltor- 

20. nativo arriba  y abajo del brazo do formador 102 para hacer 

pivotear los brazos do manivela 16 bajo l a  influencia de 

la s  pesas 24 ligeramente hacia abajo a l a  izquierda, cono 

se ve en l a  figu ra  1 , para desplazar e l  balancín 14 lig e ra r  

mente hacia arriba una cantidad progresiva durante cada qx- 

25. tensión progresiva de l a  oadona 26. Tanbión durante cada 

movimiento adelanta y atrás dol brazo do formador 102 bajo 

l a  influencia de l a  leva de formador 100, los brazos de mar- 

nivela 16 serán desplazados alternativamente adelante y  

atrás produciendo un movimiento arriba  y abajo del balenoín



14. De conformidad con esto, puede verse que e l balanoín 14 

será desplazado alternativamente oon carreras cortas, prefe­

riblemente de alrededor de 76 milímetros, alrededor de los  

husos 12 y avanzará progresivamente haoia lo alto del huso 

5. 12 hasta l a  parte superior del mismo a medida que l a  cadena

de formador es soltada o desenrollada del tambor 130 .

Cuando e l  balancín 14 ha alcanzado su posición su­

perior o de bobina llena, como lo  ilu stra  l a  figu ra  3, y e l  

balancín 14 es hecho descender por los mecanismos anterior- 

10. mente descritos a su posición de muda, oomo está ilustrado  

en l a  figu ra  4, l a  cadena 26 debo ser enrollada nuevamente 

sobro e l  tambor 130 para suministrar nuevamente e l movimien­

to de formaoión en secuencia para l a  formación de nuevas bo­

binas de h ilatu ra  procesada a l comienzo de l a  máquina.pro*i 

15. cesadora do h ilatura 10. . . *

Para los fines da rearmar automáticamente la. Car­

dona 26 sobre e l  tambor 13^, e l  tambor 130 está provisto do 

un muelle de torsión 140 dáT fuerza ajustable, en l a  cavidad 

141 de l a  otra oara del miáao. Un extremo del muelle,'de to r -  

20. sión 140 está fijado  en una hendidura 143 de l a  pared 141 

del tambor 130 , con e l otro extremo del muelle 140 fijado ; 

en una hendidura del muRón do eje 127, de modo que e l muelle 

de torsión so extenderá oontra su fuerza durante e l doson?* 

rollamiento de la  cadena de formador 26. '

25. Cuando e l balancín 14 ha sido bajado por debajo

de las bobinas de los husos 12 a su posición de muda, oomo 

está representado en l a  figu ra  4, e l brazo de formador 102 

a*%á bajado por l a  cadena 26 a una posición -en la  cual e l  

empujador del brazo de formador 103 está desengranado de l a

= 44 c:
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leva  100. Debido a l a  acción do un topo 148 que aotáa sobro 

e l brazo do formador 102, se formará un seno en l a  Cadena 

26 que ha sido sustanoialmonto desenrollada del tambor 130 . 

Dado que e l muelle de torsión 140 se ha extendido, esto sono 

5. do l a  oadona 26 permitirá que e l  muelle de torsión 140 se 

enrollo y haga g ira r e l  tambor 130 on dirección oontraria a 

l a  do su avanoe normal alternativo por e l  deslizamiento de 

los fiadores 132 sobro los diontos 128 y de esto modo volver 

a enrollar l a  cadena 26 sobre e l  tambor 130.

10. Do acuerdo oon esto, l a  oadona 26 es re arrollada

automáticamente sobre e l tambor I 30 y los mecanismos do mo­

vimiento del formador están ahora preparados para e l  comien­

zo y empozar l a  formación progresiva de una nueva bobina 

de h ilatura sobro los husos 12. Dado que e l motor principal 

15 . do l a  máquina 88 está controlado por los medios de mondo de 

circuito elóotrioo anteriormente descritos, l a  leva  100 que­

da parada on una posición predeterminada, de modo quo e l  ba­

lancín sube durante l a  operación do comienzo anteriormente 

desorita, e l  ompujador 103 dol brazo de f  o uñador 102 volverá  

20. a engranar oon l a  leva  do formador 100 ouando e l  balancín 

haya alcanzado l a  posición de l a  lín ea  de puntos de l a  f i ­

gura 5 y l a  leva  100 volverá a g ira r  ouando e l  motor princi­

pal 88 es puesto en maroha por lo s  medios de mando por o ir -  

ouito olóctrioo.

25. E l mecanismo perfeccionado do movimiento del fo r -

mador puede in c lu ir además medios limitadores de rearrollado  

y do ajusto de l a  fuerza del muelle de torsión en forma de 

un oo llarín  partido 150 (ver figuras 13 y 16) que es mante­

nido unido por medio de un elonento roscado 151 alrededor
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dol muñón do ojo 127 y cus incluyo un elemento de topo ros­

cado 153 o&tendióndoso hacia o l oxtorior desde Óste para oor 

néctar con un elemento de topo 154- conducido por e l  brazo do 

formador durante o l rearmado da l a  oadena 26 sobre e l  tambor 

5* 130 bajo l a  influencia del muelle do torsión 143. Asi, estos

dispositivos do tope cooperantes 153# 154 limitarán y pasa­

rán l a  rotación dol tambor 130 bajo l a  influencia del mus l io  

de torsión 143 de modo que los medios de rearmado dol movi­

miento dol formador re a r ro lla rá n la  cadena de formador en 

10. una cantidad predeterminada tan sólo. El ajuste del e á lla -  

rin  partido 150 sobre e l  muñón de e je  127 y de los disposi­

tivos de topo 153# 154 enro llará e l  muelle de torsión 140 ; 

en l a  oantidad deseada para o l ajusto de l a  fuerza del niqno 

para asegurar que o l muelle de torsión sólo re armará'oí mo- 

15. oanisno do movimiento del formador ouando o l balancín ostá  

en su posición do nuda y há presentado suficiente seno on 

l a  cadena 26. Por consiguiente, los problemas do rearmado, 

quedan ovitados cuando l a  Mquina os parada en medio.do l a  

operaoión do procoso do h ilatura para una reparación y l a  

20 . necesidad do un embrague u otra señal positiva e lóctrioa o 

mecánica o l a  activación dol mooanisno de rearmado, como 

eran no oes arios en anteriores mecanismos de rearmado, queda 

evitada.

Puedo verse asi que osta invención ha aportado 

25. una preparación para l a  muda totalmente automática y meca­

nismos do comienzo para d ir ig ir  o l movimiento del balancín 

y do los guía-hilos on las secuonoias deseadas de movi­

miento durante l a  nuda y e l  comionzo y para rearmar los me­

canismos do movimiento dol formador.
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En los planos y en l a  especificación se ha expuesto 

una realización proferida do osta invención, y aunque son 

utilizados tórainos específicos, son utilizados tan sólo gong-* 

rioamontc y en sentido descriptivo y no para fines lim ita t i-  

5. vos.

REIVINDICACIONES

Descrito e l  objeto del presento invento, se deola- 

ran nuevas y do propia invención la s  siguientes reivindioa- 

10. oionos, con prioridad de l a  so lic itud  de patento U.S.A. na 

$69-397 del 18 da Abril de 1975.

1 . -  Nbjoras en e l objeto do l a  patento principal

na 430.965 por "Berfaccionamientos en máquinas textiles do

elaborar h ilo , talos cono la s  máquinas hiladoras y ro to r- 
15.

oedoras, que poseen un bastidor f i j o ,  husillos receptores 

do hilo rotativos soportados por o l mencionado bastidor, un 

balancín porta-hilos con movimiento vortioa l hacia arriba  

y hacia abajo alrededor do los 32enoi.'nados husillos para 

guiar e l  h ilo  que se está procosando en bobinas soportadas 

20. por los mencionados husillos on modelos predeterminados para 

formar bobinas de h ilatura procesada, medios de guía del h ilo  

asociados con cada uno do los mencionados husillos para guiar 

o l mencionado hilo  en e l mencionado balancín y on los mencio­

nados husillos durante e l  proceso del h ilo , y mecanismos do 

25. movimiento del fomador que incluyen un brazo de manivela 

montado oon pivote sobre e l  mencionado bastidor de máquina 

y conectado operativamente con o l monoionado balancín gu ía - 

-b ilo s  para o l movimiento alternativo sobre pivote del mismo 

para hacer mover alternativamente e l monoionado balancín



guia-h ilos en tipos determinados previamente, caracterizadas 

por comprender l a  combinación con aparatos de mando para au­

tomatizar los movimientos de l a  mencionada máquina procesar* 

dora de h ilatura para preparar l a  mencionada máquina proce­

sador a de h ilatura para mudar las bobinas llenas de hilatu­

ra  procesada y para e l  comienzo de nuevas bobinas de h ilatu­

ra  procesada, cuyo aparato comprende:^

medios conectados a l mencionado mecanismo de mo­

vimiento del formador de las mencionadas máquinas, tan sólo 

y secuenoialmente, para (1 ) hacer descender e l mencionado 

balancín a una posioión de muda de bobina debajo de la s  bo­

binas de diohos husillos; (2 ) ayudar a l mencionado balancín 

a subir bajo l a  influencia de los mencionados meoanismos 

de movimiento del formador a una posición de proceso de hi­

la tu ra  cerca de l a  parte in fe rio r de las  bobinas de los c i­

tados husillos y ( 3 ) hacer ba jar y mover intermitentemente 

e l manoionado balancín hacia arriba  y hacia abajo oeroa de 

l a  parte in fe rio r de las bobinas de los mencionados husillos  

para eliminar e l  seno del h ilo  y para l a  formación de bobi­

nas durante l a  puesta en marcha;

un elemento de pestillo  montado con pivote sobre 

e l  mencionado bastidor de l a  máquina para e l movimiento da 

acerrojado y desde l a  posición de acerrojado oonectada oon 

e l manoionado balanoín cuando está en posición de muda de 

bobinas e inoluyendo medios de bobinas solenoidales conec­

tados oon e l  mismo para desplazar e l mencionado elemento 

de p est illo ;

medios montando en común oon pivote cada una do 

la s  mencionadas guías de h ilo  en e l mencionada bastidor



para un movimiento sobre pivote hacia y desde una posición 

de proceso de hiloy en general axialmente encima de los  

mencionados husillos a y desde una posición de muda, ge­

neralmente separada de los ejes ge ios mencionados husi­

llo s  para l a  nuda de los dichos husillos y teniendo medios 

accionados hidráulicamente conootados oon los mismos y 

con e l menoionado balancín, controlando los medios accio­

nados hidráulicamente para ser aooionados por e l  mismo 

Para mover la s  mencionadas guias de h ilo  a y desde las  

posiciones de muda del mismo en relación con l a  posición 

del mencionado balancín;

medios de control por oirouito e lío trioo  sincro­

nizados, oonootados operativamente oon e l  mencionado ba­

lancín que controla los medios accionados hidráulicamente 

y los mencionados medios de adenoides para e l  pestillo  

para ser aooionados por posiciones predeterminadas del 

menoionado balancín para aocionar y controlar l a  puesta 

en posioión debida del mencionado balancín, del oítado 

elemento de pestillo  y de los citados guía-h ilos para l a  

muda y l a  puesta en marcha de las  mencionadas máquinas 

proeosadoras de h ilatura; my

medios creadores de movimiento de rearmado co­

nectados oon los  mecanismos citados de movimiento del for-< 

mador y dirigidos por l a  posición del mencionado haLancín 

en l a  posición de muda para rearmar automáticamente los  

citados mecanismos de movimiento del formador.

2 . -  Nb joras segán l a  reivindicación 1, caracteri­

zadas porque los mencionados medios accionados hidráulicas  

manto que controlan e l balancín comprenden un pistón y un
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cilindro conectados rígidamente entre e l  menoionado brazo 

de m a n illa  y e l menoionado bastidor para movimientos a lter­

nativos relativos oon respecto uno de otro durante cada movi­

miento alternativo del mencionado brazo de manivela y del 

5. menoionado balancín, una fuánte de flú ido  hidráulico, p ri­

mero y segundos medios de conductos ooneotados a l a  mencio­

nada fuente de flú ido en cada lado del pistón y cilindro men­

cionados para permitir e l  f lu jo  dol flú ido a travús de los  

mismos a y desde los mencionados cilindro y pistón durante

los movimientos alternativos relativos de los mencionados
10. '

pistón y cilindro, y una bomba aooionada elúotricanente, 

oontrolada y aooionada por los mencionados medios de circui­

to elóotrioo para e l bombeo soleotivo de flú ido a presión 

desde l a  fuente mencionada a l menoionado pistón pará despiar

zar positivamente e l menoionado brazo do manivela y as í e l  
15-

mencionado balancín durante la s  seouencias de operación de 

muda y puesta en marcha. - *

Mejoras según l a  reivindicación 2, caracteri­

zadas porque:

los mencionados medios hidráulicos de aocionamion-
20. . .

to del balancín incluyen además una válvula accionada por

adenoide situada en los mencionados primero y segundo me­

dios de conduoto para permitir selectivamente e l f lu jo  del 

flú ido  hidráplioo bombó ado a travós de los mencionados ne- 

25. dios de primero y segundo conducto y estando conectada oon 

los mencionados medios de mando por oirouito elóotrioo para 

sor controlada por e l  mismo! y

los mencionados medios de primer y segundo conduc­

tos de flú ido inoluyon conductos do bypass (derivación) 00-
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neceados con l a  mencionada fuente de flu ido  y formando 

derivación antos do l a  mencionada válvula solenoidal para 

o l flu jo  do flú ido  hidráulioo a y desde oada lado de los  

mencionados pistón y oilindro durante los movimientos 

5* alternativos relativos de los mencionados pistón y oilindro  

y teniendo válvulas ajustables de restriooión do flu jo  en 

e l mismo para regular e l f lu jo  del flú ido  a travós do las  

mismas y así l a  velooidad dol novinionto altom ativo del 

menolonado balancín y permitiendo que los mencionados mo­

lo . dios de bomba puedan bombear flú ido  a presión a los menoib- 

nados pistón y oilindro.

4 .-  Mejoras según l a  reivindicación 2* caracteri­

zadas porque:

los mencionados guia-h ilos inoluyen medios para 

15* e l  movimiento alternativo vortioal del mismo hacia arriba  

y hacia abajo oon e l menoionado balancín; y

comprendiendo los mencionados do accionamiento del 

balancín accionados por flú ido  hidráulioo un pistón accio­

nado por flú ido  hidráulico y un oilindro, montados para un 

20. movimiento alternativo vertica l hacia arriba y hacia abajo 

con los mencionados guía-hilos y estando operativamente co­

nectados oon los medios de montaje do los mencionados gu ía - 

-h ilo s , y medios flex ib le s  de oonductos ooneotados respec­

tivamente desde e l primero y segundo oonduoto de flú ido  

25. mencionados a los mencionados pistón y cilindro que aooio- 

nan e l  mencionado guía-hilos para permitir que flú ido hi­

dráulioo a presión fluya  desde l a  monoionada fuente a l p is­

tón do mando del mencionado guiar-hilos y al o ilindro, para 

desplazar los mencionados guía-h ilos entro las posiciones



de los mismos..

5 . -  Mejoras según l a  reivindicación 1, caracteri­

zadas porque e l  menoionado medio de mando sincronizado por 

circuito elóctrioo incluye

primer medio interruptor para ser accionado auto­

máticamente a l ser posicionado e l mencionado balanoin en su 

posición más superior al completarse l a  formación de una "bo­

bina de h ilatu ra  procesada en cada uno de los husillos men­

cionados s

medios de sincronización conectados elóctrioamente 

con e l mencionado primer medio interruptor para ser acoio-^ 

nado inioialnente por e l mismo a l ser óste aotivado e inclu­

yendo un motor sincronizador y una pluralidad de levas co­

nectadas con y accionadas por e l mencionado motor dé sincro­

nización, y medios de interruptor de leva asooiados= con oa- 

da una de las levas mencionadas para ser accionados por las  

mismas y estando elóctrioamente ooneotado con los citados 

medios aooionados hidráulicamente y los medios de scienoide 

para e l  elemento de pestillo  para un accionamiento y  desac­

tivación sincronizados de los misnos y con e l mencionado : 

motor de sincronización para oonservar l a  actuación del mis­

mo durante un periodo de tiempo predeterminado despuós de 

l a  actuación in ic ia l de los citados medios de sincronización 

por los mencionados primeros medios de interruptor, y

segundos medios de interruptor para ser aotivados 

a l ser posioionado e l mencionado balancín en l a  posición 

de formaoión de bobina durante l a  puesta en marcha y estan­

do conectado elóctrioamente con los mencionados medios de 

mando dol balanoin accionados olóotricamente para una ao-



= 53 ?

tuaoión seouencial predeterminada y posterior desactivación 

para mover intermitentemente e l  citado balancín y estando 

oonectado eléctricamente con los oitados medios de sinoro- 

nización para su desactivación después de un período de tiom- 

5. po predeterminado para terminar l a  formación do la  bobina.

6 . -  Mejoras según l a  reivindicación 1, oaraoterl- 

zados porque e l oitado mecanismo creador de movimiento inclu­

yo además,

un excéntrico formador de bobina rotativo, impul- 

10. sado, con un p e r f i l  predeterminado y montado sobre e l  c ita­

do bastidor de l a  máquina;

un brazo formador montado con pivote en e l  mencio­

nado bastidor de l a  máquina y teniendo una leva sobre e l  

mismo, situado para engranar oon e l  mencionado exoérti-ioo 

15. formador para un movimiento alternativo sobre pivote haoia 

atrás y hacia adelante, bajo l a  influenciando l a  citada le ­

va, en o l citado brazo, soportando o l oitado brazo un tr in ­

quete empujado montado sobro pivote en e l mismo;

medios de topo montados sobro e l oitado bastidor
20.

de máquina y situados para engranar y mover e l mencionado 

trinquete oontra e l  empuje del mismo durante oada movimien­

to alternativo del mencionado brazo formador;

medios de tambor montados rotativamente sobre e l  

mencionado brazo formador y teniendo una rueda de e s tre lla  

25* de dirección ónioa conectada mecánicamente con e l mismo y 

situada para engranar con e l mencionado trinquete para un 

avance inorenental do l a  mencionada rueda de e s tre lla  y de 

los mencionados medios de tambor en una dirección durante 

oada uno de los movimientos alternativos haoia adelante y
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hacia at&ás del citado brazo fomador;

una cadena de formador que presenta una parte f i ­

nal de l a  misma conectada alrededor del citado tambor para 

e l movimiento lin ea l hacia adelante y hacia atrás durante 

5. l a  alternancia adelante y atrás del menoionado brazo formar* 

dor, para ser desenrollada en una longitud predeterminada 

durante oada avance incremental de los citados medios de tam­

bor;

ostando e l  citado brazo de manivela contrapesado 

10. para empujar hacia arriba e l  menoionado balanofn por e l  peso 

del citado brazo de manivela y estando conectado a l otro ex­

tremo de l a  mencionada oadena de formador para ser movido 

alternativamente por e l  mismo oontra su peso para dar un mo­

vimiento alternativo a l citado balancín en los modos pro do -  

15. terminados, e l  mencionado brazo do manivela contrapesado

sirviendo para empujar e l mencionado brazo formador y leva  

engranándolo con e l mencionado oxodntrioo formador cuando 

e l citado balancín está enrsus posiciones de formación de hi­

latu ra  y pormitiendo que e í menoionado brazo formador so do- 

20. sengrano del citado exoóntrioo formador y suministre un seno 

en l a  oitada cadena de foráador cuando e l  mencionado balanr 

cín es hecho desoender a su posición de muda; y

muelle de torsión do fuerza ajustable de medios 

de rearmado do los movimientos del formador montados sobre 

25* e l  mencionado medio de tambor para empujar e l  mencionado me­

dio de tambor on una longitud predeterminada en direooión 

opuesta a l avance incremental dol mismo para hacer que e l  

mencionado medio de tambor gire en sentido oontrario y rear­

me automáticamente l a  mencionada oadena de formador sobro
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e l  nisEio sólo cuando e l "balancín ostó posicionado en l a  posi­

ción do nuda para evitar e l  roaaaado mecánico y l a  necesidad 

de actuación positiva do los citados medios do rearmado y au­

tomatizar totalmente los mecanismos do movimiento del forma*?

5. dor de l a  mencionada máquina.

7 . -  Mejoras segdn l a  reivindicación 6, caracteri­

zadas porque e l mecanismo de movimiento del formador mencio­

nado inoluyo además

un primer to rn illo  sin  f in  conectado oon l a  oitada 

10. rueda e s tre lla  para ser heoho g ira r  por l a  misma en una can­

tidad de incremento durante cada avanoe inoremental de l a  o i­

tada rueda estre lla ;

un segundo to m illo  sin  f in  engranado oon e l  men­

cionado primer engrenajo sin  f in  para su rotación de inore- 

15* monto por e l mismo durante cada rotación inoremental del

mencionado primer to rn illo  sin  f in ,  e l  citado segundo torni­

l lo  sin  f in  teniendo dientes do trinquete de dirección dn i- 

oa proyectándose de uha cara del mismo que está posiciunada 

próxima a l a  o ara del moncionado medio de tambor, y 

20. presentando e l citado medio do tambor en l a  oara

adyacente a l mismo fiadores, do. .trinquete dá una so la  direc­

ción para engranar oon los mencionados dientes de trinqueto 

del mencionado segundo torn illo  s in  f in  durante l a  rotaoiÓn 

inoremental del citado sogundo torn illo  sin  f in  para e l  avan- 

25. oe progresivo del citado medio do tambor para permitir que 

l a  oitada cadona de formador so a desenrollada en una canti­

dad prodetorminada durante cada avanoe inoremental del men­

cionado medio de tambor y para sor bocha descender contra 

l a  fuerza dol mismo para permitir a l menoionado medio de



tambor g ira r en dirección opuesta en relación con e l citado 

segundo to m illo  sin  f in  bajo l a  influencia del mencionado 

muelle de torsión, de los medios de rearmado del movimiento 

del formador durante e l rearmado automático de l a  citad?, 

cadena del formador.

& .- Mejoras según, l a  reivindicación 7, caracteri­

zadas porque lo s  citados mecanismos de movimiento dél forma­

dor inoluyen además medios do tope ajustables conectados ope­

rativamente oon e l  citado medio de tambor para ajustar l a  

fuerza del mencionado muelle de torsión y para lim itar y  par­

ra r  l a  rotaoión del menoioñado medio de tambor bajo l a  

fluencia del mencionado muelle do torsión do los medios de 

rearmado del movimiento del formador para permitir e l  rear­

mado de l a  citada eadena dd formador en tan sólo una canti­

dad predeterminada y tannsólo ouando hay un seno predotory 

minado en l a  mencionada cadena de formador ouando e l citado 

balancín está ,en l a  posición do nuda de bobinas.

9 . -  Mejoras en oí objeto de l a  patente prinoipal 

nB 430.965, por "Perfeccionamientos en máquinas textiles de 

elaborar h ilo . , ^

Según se describe y reivindioa en l a  presento me­

moria descriptiva que consta de 56 páginas fo liadas y escri­

tas a máquina por una so la  de sus caras y acompañadas de los 

dibujos reg í amentarlos.
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