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_MEMORIA DESORTPTIVA

Este invencidn se refiare a dombingciones y gub-
OOmbina,oiones de aparatos de mando para awtometizer distin-
tos movimientos de varios elementos de méguings para el pro-
ceso de hilatura textil, tales como méquinegs de hilar y tor—
cer o0 simileres, para preparar ia hilatura pare la mudg de
bobinas llenas ds hilature prooesade y la pﬁesta sn meroha
de nuevas bobinas de hilgtura proceseda. _

Las méquines textiles oonvencioneles pare ol pro-
ceso de hilgtura, teles como las méquines para hilar y tor-
cer o similares inoluyen une plurglided de husos rotativos
dispuestos generslmente en linses rectas y situados en oada
lado de lg méquing y soportados por un Ee.stidor fijo dé la
néquing. Un mecenismo de belenoin es desplezado alterhaﬁv!a-
mente hacis arriba y hacis sbajo de ocadg lines de husos an
cade lado de la méquing pera guier la hilatura que estéd
sisndo procesade por la méquina on bobinsgs soportadas ic;cir
los husos en modelos detormlnados para lg formaecidn de 'bobi-
nes de hilaturae procesade. Hey esociados medlos de gule del
hilo oon oadae uno de los husos, y en modelos pogteriores
de miquines pars el proceso de hilatura dstos estén monte~
dos pera un moygimiento alternebtivo verticsl hacle arriba
y heois abajo oon el balano:f.l_l pars guiar el hilo gl bglan-
cin y a los husos durente el,proceso de la hila'fsura. Hay
provistos meoanismos de movimiento del formador, los ouales
ostén oonootados con el balanofn para darle un movimiento
alterngtivo en las formas predeterminsdas durante el pro-
ceso normgl de hilatura.

Despuds de hebsr sido formadas las hobines de
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hileturs procesade sobre los husos de la méguins, es nooe-
serio hacor descender el meoenismo del balanofn g ung pogiw-
0ién m&s baja que la posicién normel de funciongmiento do—
bejo de las bobinas de los husillod y seperer los dispogitie-
vos de gufa del hilo de los ejes do los husos pere muder 1as'
bohines llenas de hilature proccsada de los husgs. Cuando

se haoe bajar el balancin a la posiocidn do mude, 68 necesa-
rio volver s armer los mecanismos do movimiento del formador
de la méguina procesadors de hilature para le formasidn sub-
siguiente do nueves bobines do hilaturs procesedas. Dospuds
de qus han 8ido mudedss les bobinas de hilature proces.ada;q
los balancines do la mbquina son levantados a uns :[,)osiciidr_;fi
de funoionemiento por el mecenismo de movimiento del forme~
dor y los gufa~hilos son devueltos a su posicidén ds Proosgo
exiglmontc enoima de los husos pars el oomienzo del proocso
de nuovas bobinas sobre los husos. Dado que generalmente -
hey prosentes senos, onsortijamigntos ¥y cabos en gl hilo
durente lp oporscién de comiengo, ol balancin debe sor mow
vido intormitentezmente arriba y sbajo en lg proximidad deE;L
extromo infgrior de lgs bobinas sobre los husos pere elimi~
ner el seno, los ensortijamientos y los oabos del hilo; dje
modo a podor roglizer una operacién do comienzo do bobinajs
satisfaotorig. Tambidn se desos, quo se forme un extromo d:e
amarre 0 gnilla do hilo en ol oxtromo inferior de la bo'b:!;na
para los fines bien conooidos on ol uso ocontfnuo de la bo~
bina de hileture procesada y para oste £in ol balencin og
movido intermitentemente hacla arriba y abajo para foma,i'
une anilla de hilo alrodedor de la parto inferior do le bo-
binge
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Hebitualmente, el dosoonso dol balenofn g su pogi=
cidn do muda dospués de heber sido formadas las bobinss do
hilo gobre los husos de lg méguing era realizado manualmﬁn—'
te por un meocanismo de pedel sobre el ougl un operario 00~
loca ol ple y eprieta hacia abajo ol pedal por su peso pro-
Plo para hacer bajar el balanoin a una posicidén do muda de
bobines « Tambidn, la oporaeidl} de movimiento intermitente
del balanofn para el comienzo, oon ol £in de eliminer el ge-
no, los ongortijamicntos y los ogbos y pars former un anillo
de hilo alrodedor de la parte inferior de la bobina era mes-
lizede manualmente por un operario utilizando el pedal do ia
méquina. So nocesite une gran cantidad do presién o de p’ésﬁb
pars esbe oporacidén manual de hacor desconder el balahdin;:
Bs obvio que el operario que haco doscender ma,nualmerﬁ:e el
mocenismo dol balancin de una méguins procesadora do h:L’La;-
fura do este tipo debe ser de tella y poso suficientes Dara
o jorcer osta cantidad de prosidn y este tipo de opereioil'.fn;
menuel ha oxelufdo normelmente el ompleo do meno de obra .
femening o do slgunos operariocs. N

El dosplazamiento de los meoanismos de guia del§
hilo dosde su posioeidn de proceso g su posicidn de mudas ;
haste shora ha sido realizado Rabliuslmonte por el opera:c:io
manualmentg durante las operacionos de muda y de oomienzof“.
Igualmonto; el roarmado de los mecanismos de movimiento c‘;iel
formador hg sido realizado habitualmentc hasta la fecha rfla~
nuglmente por el operario cuando 0ol balancin estd en lg :léo- .
sicidn do muda, por medio de una palanca ingertada en ol di-
cho moognismo de movimicnto dol formador para su rearmado

manual:
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Las oporaciones convenoionglos entoriormente doge
eritas durentc la muda y el comicnzo dsel bobinado de las méy
quings procesadores de hilatura do este tipo y la preperacidén
hebitual de los varios elementos do la méquina pera las Opo-
racionos de muda y de comiengo do bobinado son bien conooi-
das por aquellos que son diestros on el ofiecio y no se juzgs
necosaria wng meyor descripeién do las mismas squf oomo Ffone
do de la prosente invenoidn.

Aunque les operaciones menueles enteriormente dos—
orites son los més ususlos y oonvenoioneles, distintos maoé—
nismos han 8ido propuestos hasta la fechse paera ayudar“gl 0po—
rario o pare ewtometizer por lo menos perolelmente estes
opéraoiones manuelos pers la muda y ol domienszo de.'!. boﬁﬁ.na{io
do la méquing processdora do hilatura. Sin embargo, éstoq
meoanismos anteriormente propuostos han resultado todos ellos
gonorelmonto poco satisfactorios dobido e la falta dc oubto-
metismo total del posioionado secuencisl de los distintos
elomontos do la méguina durantc estas operaciones, a su cong-
truceidn ocomplicede y posade y debido a su falta de uni£6?~
midad on las soouencing do muda y do oomiengo do bobinado,

otec. ‘ . '
Por ejemplo, la liconois antorior U.S.A. 343364739
conecdide ol 22 de Agosto do 196%& sugoria un mocanismo de
pistén y oilindro acoionado noumétiocamonte quo osteba oonco-
tedo de modo no rfgidc por una oadons flexible el brago do
menivela del moocanismo de movimionto del formedor pera ayu~
dar o bajar ol balancin dursntc las oporaciones de mude ¥
do comionzo de bobinado. Esto tipo de mooanismo do pistén y

oilindro accionado noumfticemente tendria que ser necese~
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rigmonte suministredo con airc desde una méquina central o
de la fébrioca, la cugl tendria quo suministrer aire o un_
oierto nfmero do méquines para ol proceso de hilgtura y oomo
consgcuonoia, gi funciongba mgl ol suministro contral de
aire, la totalidad de las miquinas procesadores de hilgburas
servidas por ol mencionado suministro contral funcionaxrdan
mel. Ademfs, la conoxién floxiblo no rigidae ontre el pistén
y oilindro accionados nouméticamonto y el brazo deo le mani-
vola dol mooanismo de movimiento del formador funcionarfan
tan sélo para ayudar a movor ol brezo de menivels en ung di-
recoién y no podrfen funcionar pare mover el brazo de mani-
vela o gyudar on ol movimiento del brazo de menivels on ’ias
dos dircocionos. En tanto que ol movimiento del brazo de mz—;o-
nivels para hacer descender el balancin contra el peso uel
meca.n}smo de movimionto del formador os desegblo en primer
luger, puodo doscarse eyudar a movor ol balancin hacia a:cm.-
ba con lg fuorza o peso del moocanismo do movimiento d:”oi-- fgzh
mador on ol oaso de méquinas viejes para el prooceso de hiu '
lature quo tongan cojinetos o piezas do trebajo desgséji:é@és;
y el meoenismo sugerido por la anteriormente mencionada pa-
tente U.S.A. no funoionarfe de este modos )

~ La antorior patentc UeSehAs 343360 739 tembidn gus

glere mooanismos gufe~hilos montados sobre pivotes y mdv:i.i-

‘les ontre una posicidén de procoso y do muda por modio de un )

pistén y oilindro acclonados neumfticamente que esté montado
de modo fijo sobre el bastidor de la mbquing. Con esta di;s_x-

posicidn, log gufa-hilos debon ostar también y necesaricmon-
te montados dé modo fijo y el dispogitivo de pistén y oilin-

dro no funcionarfe con los dispositivos de gufa-hilos de mo-
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Aungue hen sido sugoridos antoriormentc dispogi-
tivos automéi‘;ioos pere rogrmer ol meooanismo de movimiento
del formador, oomo se ilust:g'a on lg anteriorments menoiong-
da patonte TeSuds 34336.739, han estedo todos ellos sujetos
e probleomes de reermagdo del mecanismo de movimiento c?.el for-
mador on modlo de la formaeidn do una bobine do hilo, ouan-
do le méquina para el proceso do la hilatura 6s perada Dare
corregir algtn fello de funoionamionto en el proceso de le
hilatura. Para supersr este problema, la meyoria do los mo-
cenismos antoriores de rearmedo automftico han inolui'd:o; ’al;-
gln dispositivo de embregus de socidén obligada o do wendo :
eldcetrico para scclonar el mecanismo de rcarmedo ﬁnioaﬁbnpo
cuando ol balancin estd on su posioién do muda. En tante quo
estog tinos de disposii:iyos de mando hen superado el antef-
rior problema ospecifico, han presentado otros problenas ‘
on los oomplioados disefios de los mecenismos ewtométicos
de rosrmado, los cuslos han dedo por resultado numemso:sa: ’fa-a
llos dc funoiongmionto y lg neoosidad do frscuentes repara—
oionos.

Aungue hen sido sugeridos otros meoenismos pora
syudar y por 1o menos asutometizer paroiglmento ia prepara~
cidn gonerelmonte manugl de los olementos de una méquina;
para ol proccso do hilatura para la muda y 6l ocomienzo dol
bobinaao; 0808 mocanismos gonorelmontc adolecen de los -
mismos probiemag o inconveniontos qus los do la enforior
patonts UsSeds 3.336.739 y so juzga quo osta patente os xo-
prosentotive do mecanismos antordormonto propuestos.

Por ocnaiguiante; ol objoto de la presente invon-
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cién es superar los anteriores problemes quo se tienen con -
las operaciones menueglos convonoionsles pers la situsoidén
de los distintos elementos do ung méguing procesadors de
hilgture para la mude y el comienzo y los problemas que DPro~
sontan los mocanismos de asistoncia antoriormonte propussiqs
pars ostas oporaciones do colocacidn y pars proveer un apa-i
rato do mando mejorado pera el movimionto eutombtico do digw
tintos elemontos de lg méguine procesadors de hilaturs par‘a
ls mude de bobinas llenas de hilabura prpcesada ¥y para ol
comicngzo de nuovas bobinas de hilature procesada. ,
Con osta invencidn, so ha oncontrado que el obaelu
tivo entoriormonto citedo puede ser roelizado suminié%ré}ldo
un gparato mojoredo do esta clase, que incluye combine.zﬁoﬁ
nes y suboombinaociones de los siguigmtes mecanismos d¢ un'q,
méquing pera ol proceso de hilatura, "bales come las m,'éjq'uilflas
hilac}ora,s y rotorcedoras o similarcs, teniendo un bas’ﬁidbx_*
£1jo, husos rotativos rocoptores de hilatura soportados. por
el menciongdo bastidor, un balanocin con movimiento aI’ae:r-"—-_’
nativo haclae arribe y hacia ebajo alrededor dol huso .';i;_afoa
guiar ol hilo que egté. siendo prooegsado hacie bobines sopor-
tadas por los husos, on modelgs prodoterminados para :Eomfar
bobinas de hilaturs procesada, modios de gufa de la hila'l'éu--
re es00lados oon oadae huso ¥y que pusdan desplagerse do mddo
altornativo vorticelmente srriba y ebajo con ol balanoin;
pare gular ol hilo haocis el balanaini ¥y low husos duranto:
el proceso do la hilaturs, y mooanismos de movimiento del
formedor incluyendo wun brezo de manivela impulsado mon‘bado
sobre pivotc on ol bastidor do la méguine y consctado opo-

rativemonic oon el balancin para ol movimiento elternativo
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gobre pivoto del mismo para desplozer de modo elternativo
el balanofn on modelos predetorminados.

Egtén provistos modios de £lfido hidréulico indo=
pepdien-bes para oeda méquine prooosgdors de hilatura separa-
da, estondo debidemente consctados s los mecanismos do movi-
miento del formador sélo y on sscusncig pers (1) hacor bajar
el balanq{.n a una posicidn de mude dobajo do las bobinas do
los hugos, (2) ayuder a subir ol bglancin bgjo la influonoia
do los mocanismos de movimiento del formedor e una posiocidn
de proocoso do la hilatura oceroa la parte inferior de las bo-
binas sobre los husos, y (3) hacor doscender y mover iniore
mitentomento el balencin arribe y gbajo corce de la parte
inforior de las bobings sobre los husos para eliminsr ol seno
¥ para lo formecidén de la enilla durasnte el comionzo.

Hay montasdo sobre pivote un elemento de corrojo
pera ol movimiento hacla y desde una posicidn de ecerrojar
miento ongrsnado con ol balancin on gu posieidn de muda:.:in-
cluyendo medios. do bobinas solonoideles concotados con ol.
mismo pera dosplazar el olomento do ocerrojo. "

Hay provistos modios para monter sobre pivoto do
modo oomtn ocede uno de los gufa-hilos dol bastidor de lg mé-
quing para un movimionto piyo’eante hpola y dosde uns posi—'
cién do proceso do hilaturs, goneralmento exislmonte eoncinme
do los husos y haocie y dosdo ung posiocidn de muda gonorel-
monto fuora do los ejes do los husos pera la mude do los
husos. Hay oonootados modios accionados por flféido hidréu-
1lico con los medios do montaje y oon los medios acclonsdos
hidréulicomonte pera el mendo dol balancin, para ser acciow

nedos por ol mismo, para deeplagar los gufa-hilos heocia ¥y
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desde las posiciones de proceso y de muda en relacién con iq
pogicidn del balancin.

Uedios de mendo por oirouito eléotrico sincroniza~
dos estén oconectados operastivamente connlos medios de mendo
accionados por £16ido hidréulico y con los medios de bobina
solenoidal del elemento de ocerrojo; para ser accionados por
predeterminadas posiciones del palancin, pare accionsr y oon~
troler 1a colocacién secusncial,del balancin, del elemento ,
de cerrojo y de los guls-hilos pare le mida y el comienzo de
bobinado de lg méquina procesadors de hilatura. '

Vodios de rearmedo dol movimisnto del formedor ose
tén consotados oon los mecanismos de movimiento del formedor
¥ estén controlados por ls posicién del balancin en 1a"1§os:j.-
clén deo muda para rearmar sutomiticamenie los macanis@pg:dé
movimiento del formador. . _

Proferentemente, los medios de mando del balanoin
accionados por fléido comprendon un pistén y eilindro foon‘e_g—-
tados directa y rigidamente entre ol brazo do manivels y'.eE,L
bastidqr do lg méquinag para un movimionto alternativo xqéi;
Proco oon respecto a cade uno, durante cada mo\'rimien'bo‘ gle
tornativo del brazo de menivols y del balanein, ung fuen‘tef -
de fléido hidréilico, primer y scgundo conductos consotados
desde la fuonte de f£lfildo e cada lado del pistén y oilindro
Pare permitir el flujo de fléido = travds de los mismos'a:
¥ desdo el pistén y cilindro durante los corrospondientes
movimiantos alternaxivos.del pistén y oilindro; y uns bombg,
accionade oléotricaments, controlada y activada por los mo—
dios do mando por oircuito oldotrico para bomboer selocti-
vamontoe f£l4ido e presidn desde la fuents gl pistén y ciline
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dro pera dosplazer positivamentc el brazo do menivela y asd
ol balancin durante las secusncias opetrativas de muda y 0O=
mienzo. Ung vélwrula gociongds por solenovide esté situada pro=
forentemente on el primer y sogundo conducios de f£lfido para
Permitir seleotivemente el flujo del £ifido hidréulico bome
beado a travds dol primer y sogundo conductos y o5t donoom
tade con los medios de mando de oireuito eldetrico sinoroni-
zedo pPara scr controlada y accionade por lg misma. E1 primer
¥y segundo modio de conducto de flfiido incluyen prefevonte- -
monte conductos de dorivacién (bypass) conectados con lg
fuente do flfido y que ponen fuors de circuito la vél*é'{ﬂ.‘é:_ '
so}enoidal para el flujo dol Flfido hidréulico a y desdo oada
ledo dol pistén y cilindro durente los correspondientes-mo-
vimientos alternetivos del plstén y oilindro y tenion@q@n’
dichos bypass v4lvules de restriocién para regulsr ol f£lujo
do fldido o travds de las mismas y do este modo la velooidad
dol movinionto alternativo del balencin y pars permitir a. '
la bomba ol bombeer £18ido a Prosidn el plstén y oilindro.

Preferentemonto, los modios de mendo del guia’-:'l'ffi‘;-
los acciongdos por £l#ido oomprondon un pistén y cilirlldr&
accionados por flfiido hidréulico montados para obtencr un mo-
vimiento al'berpativo vortical heole arriba y hecia abajo o;'.on
los gule-hilos, si los gufe-hilos son dol tipo que t1enon un
movimiento glternagtivo erriba y abajo ocon ol balancin, y as~
tén operativamente oonsctados oon los modios de montaje dé
los gufa-hilos. Conductos floxiblos ostén consotados rospoow
tivemonte dosdo el primer y segundo modios do conducto al
pistén y oilindro que accionan ol gufe~hilos pere permitir
que f£ldido hidréulico a presién fluya desde la fuente al
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pistén y oillndro que accionan.los guiaphilos pera desrlazar
los gufa-hilos ‘ontre sus posicionos,

Ios medios de mendo de cirowito eldotrico sin'ero;
nizedo incluyen proforentemente wn primer interruptor pars
sor eocionedo automfticsmente al situarse el balanc'fn én su
posicidﬁ superior gl completarse la formacidn de wna bobing
de hilaturas procesada &n oada wio do 1os husos. Medios do’
s'iﬁbronizacidn estén conootados cléctricamente con:el primsn
interruptor para ser mocionsdos inicislmente por dsto al sor
gocionado o incluyen un mo{:or gincronizedor y ung plurelida_ci’
do loves doncotadas don el motor sincronizador y aocipqaq.as
por ol mismo y medios de interruptor de levas asoéiados -;goﬁ
ceda una de las lovas para ser asccionados por les mismé;z, y
estén conectadas eldctricemensc con los modios accionadcs
por £164ido y los modios de bobina golenoidsl del elemento
de cerrojo para una activacidn y deseetiveecién sincronizadas
¥y con ol motor gincronizador para mantonor ol acciona;u;:(e‘;to
dol mismo durante un perfodo do tiompo predeterminado dag-;-
puds dcl accionamiento inicial de los medios de sincréii&@-
cién con ol primer medio de interruptor. Hay provisto:s éé;—
gundos modiog do interruptor pera ser gotivedos el situar?o
el balanoin on la posicidn do formacién de anillo duranto;
ol comiocnzo y estén comoctados oldotricamente con los modéios
aocionados por fléide de mando del balencin pars un accio-
ngmiento y desactivacidn scouenociales prodeterminsdos pa.r‘fa
mover intormitontomente el balancin v egtén concotedos oldo-
tricemonte con los modios do sincronizacién para su aotix}a.—

oién dospuds de wn perfodo do tiompo prodeterminedo para
torminar lg formasoidn del anillo.
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Los mecanismos de movimiento del formador inoluyen
una leva de formedor rotativa impulsade teniendo un perfil
predeterminado y montads sobre el bastidor de le mé,quina';

Un brazo de formedor estd montado sobre pivote en el basti-
dor de la méguina y tiene una pleze impulsads pars engranar
oon el brazo del formador pars obtener un movimiento pivo-
teante alternativo hacis adelante y hacla atrés del brazo
bajo la influencig de lg leva. ELl brago tiens un trinquete
con resorte montsdo sobrs pivo-be; Hoy montedos medios de 'bgi--
Pe Pera engranar y desplazer el irinquete contra la fusrzs
del resorite durante cede movimiento alternstivo del b:-azo ,
del formedor. Un tambor estd montado rotativemente sohrc.al
brazo dol formador y tiens una rusda estrolle de dircoeidén
dnice oconeotada mecénicamente oon ol mismo y situade __'pa.}fef
gor engranade por el tringueto Pera un gvence progrosivo
de la rucda y del tembor en wng direccidn durente el z,np_vi;
miento gltornativo hacla adelante y atrds del brazo :Eormeé‘
dor. Una oadenas de formgdor ticne ung perts del ex‘bremd do
la misma oonootads slrededor del tembor para un movMiénto
lingal haole sdelante y atrds durante ol movimisnto al_‘i:eijna'—-
tivo edolanto y atrés del brego dol formedor y s dosenro-
llade on ung oantidad predeterminagds durante oade avance
progresivo del tembor. El brago do ménivela osté provistq
de wna pesa para empujar el baelancfh hgola srribg bajo ol
peso del brego de manivels ¥y osté consctado el otro extrc;mo
de la cadena del formador para sor dosplazedo con movimion-
to alternativo contra su pesompara desplazer de modo altor—
nativo ol balancin en los modos prodeterminados. EL braso

de manivels oontrapesedo- actfia para empujer el brazo de for-
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medor ¥y le plezae de arrastre engraﬁand.o oon la lova de forw
medor ouando ol balanoin esté en su posicidn de proceso de
hilgtura y permite que el brazo del formedor csige desengre=
nedo do la lova del formedor y quo provea un seno en la oade~
na del formador cuando el bglancin es bajedo a su posicidn

de muda. Los medios de fusraze ajugtable, de melle de torsidn
¥y de recarmedo de movimiento del formador estén montados so=
bre el tambor para empujar el tambor uns centidad prodetermi-
neda on la dircocidn opussta sl avance progresivo del mismo
pars hecer que el tembor gire en direoccidn opussta y rearmar
automftiocamente la cadena sobre ol mismo dnic_;amen*be ouando ol
balanoin osté situado en la posioidn de muda, para evitar ¢l
reermedo moosnioo y la necesidad del acoionemiento positivo
de los modlos de reermado y aubomgbizar totelmente gl m_elc;‘a’.e;.

-

nismo do movimiento del formedor do la méquing. .
Otres cersctorfstices ospooffices do le roglige-
oién proforide de la prosente invonoién se harén visiblos -
en la dc_asoripoi&n més dotalleda quo sigue a oontinuaoidfn*.‘d'Sin
embargo, pucde verse por la dosoripeibn a grandes rasgqs;_,qfiue
precedo, quo osta inveneidn ha aportado aparatos do me}id:) :p_a.~
re awtometizar los movimiontos do vorios elementos de la mé~
quing procesadore de hilatura pPera préparer la méquins pare
la muds do bobinas llenas de hilatura procesada y pare ol
comienzo do nuevas bobinss do hilaturs proceseda y que olimi-
ne los problemss plentcados por las operaciones manugles oone
vencionalos anteriormente utilizadas para estos distintos
elemontos y 1los problemes plentcados por los meoapismos de
asistcncia'; por lo menos parcialmonte automfticos, propues—

tog ocon antorioridad.
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BEsta invendidn he a:por‘bwio, entro otraes cosas, me~
dios indopsndiontes acciongdos por £l€ido hidréulico conoo-
tados g los modanismos de movimiento del formedor de una do
las méquings tan sélo pare efeotuar la colocacién secusnoisl
del belanoin para la muds y el comionszo ¥ que incluye un pis-
tdn y cilindro sccionados hidréuliocamentc, conectados rigi-
damonto entre el brazo de manivols y el bastidor fijo do la
méquing pera los corrcspondientos movimientos alternativqs
oon respeoto & cada uno de ollos durants oeda movimientd' al--
ternativo dol brazo de menivola y del balancin pera sum:i_m.s
trer une agistencie directa, no ten sélo para hacer ba,;]a:r-

0l balancin contre ol peso do los mooanismos de movimiento
del formedor, sino qus tembidn Pwede eportar una asigtéhcia
Pars subir ol moncionaedo balencin, on caso necesario, con ol
apoyo de los mecanismos do movimicnto del formedor. Héydpmpu
visto un mecanismo gufe-hilos que Pusdo sor desplazado sobro
pivote dosdo una posicidn de prooceso a une de muda ¥y quo pé-
t4 accionado por un meognismo do pistén y oilindro que a su
voz 08 eccionado desde ol aperato hidréulico de mendo dol_:
bala{loin ¥y quwe so desplaza erribe y sbajo con los gufa do
hilo,,sl las gufas de hilo son dol tipo de movimiento alter- .
nativo vertical. Hay provisto un mecanismo de cerrojo para
mentonor el balancin on su posiocibén de muda durante un pow
rfodo do tiompo predeoterminedo pera permitir ol cambio do

los husos. Se provee wn mocenismo do roermedo de movimiento
dol formador, de fuorza ajustable, de muelle de forsi.dm ol
cual puode scr ajustedo a uns fuorze prodeterminsda pars por—
nitir el recarmado del mecanismo.de movimionto del formedor

ten sélo cuando el balancin estd on su posicidn do mude ¥ quo
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elimineg ol pro’;)].ema de recermedo menuagl o la necesidad de un
embrague o do algln amccionamionto positivo del mecanismo ds
rearmedo, pere eviter el problems de reermer el mecanlsmo -
de movimionto del formedor on modio de une operscidn de foirw
maoidn,do bobina y ouando 1g m!aquina @8 parede Dera repars—
cionss, e“bo';

Hgbiondo sido ya soﬁalgdos algunos de 1osv objotim
vos y vontejad do esta invencidn, otros objetivos y venta~
Jas se harédn apsrentes al seguirlia descripeibn hecha con
refercnela a los plhnos adjuntos, on los cugles: o

Lo flgurs 1 es una viste pareciasl en alzada,A oon
algunas partos separadss, de ung hilera do husos parahe_i' _,
proceso do hilatura, tomede on gonersl desde el in’aeric;r‘d"a
ung méguina de proceso de hilstura toxtil y que incluye ei
mecenismo 4~ mando perfeoclonado de esta invenci@n; '

La figure 2 es un dlegrams esquomético, eléo;c:-'ﬁ:oo
¥ mocénioo quo ilustra los mooanismos perfeceionados do” og=-
te invonoidn; f

Les figuras 3 ~ 6 son vistes on elzade amplla.das
de un huso individuel, ilustraondo ol balancin on les distine-
tas posiciones relecionedas oon las secuencias operativas
dol aporsto de este invencidn; _

Las figuras 7 - 9 son visbas esquomdtiocas en pérs-—
pectiva ilustrando el balancin on distintas posiciones con

respecto a las distintes secuenoias operatives y la aotua-

‘oibn do oiortos intorruptores dol eoirouito do mando 010~

trico del gperato de esta inveonoidn;
Lg filgure 10 o8 una vista parolal en perspectiva

do wna parte do la mfguine quo wbiliza ol mecanismo porfoo~
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cionado do osta invencidn o ilustrando ol balancin en su po-
sicién do muda y mentenido haole ebajo por sl mocanismo de
cerrojo 0 Llugtrendo los dispositivos do gufa-hilos en su po-
gloién do muda; .

Lo :f'igura; 11 os una vista en sgocicSn de une parte
dol mecanismo do movimkento dol formedor, parfecoiona.do, $0~
made gonorolmonte a lo largo de la linea 11 = 11 do la :f:l.gu-;
ra 1;

Da figure 12 os una vista on soccidn tomede gono-
ralmento o 1o largy do la limnee 12 ~ 12 de la figura 11j

La figurg 13 os una vista en scocidn tomade. gona-
ralmonto a lo largo; de la 1ineca 13-13 do 1la figura 11; ;' ' _'

Io figuré 14 o8 una vista on soccifn tomada gcnq-
relmontc a lo la.rgq do la 1inoa 14 — 14 do lg figura 13;

e, .figux-;;, 15 os une vista on soocién tomede gonp-
relmentc g lo largé de lg 14nos 15 ~ 15 do la figura 13;

La i’igurg 16 os ung viste on scccidn tomada écho~
relmontc a lo largs do le 1inos 16 = 16 do la figure 13;

Le figura 17 os una vista on soccidn tomede éone-
ralmonto & 1o largo de la 1fnoa 17 = 17 do la figure 155 .

La figuré, 18 os un dotallo de dospiscco on porsx.foou
tive do ung parte do los disposiltivos representados on le
figurs 173

La figurs 19 os una viste on seoccidén tomeda gono-
ralmontc a lo largo de le linea 19 = 19 do la figura 11.

Haclondo ghora refefoncia a los plencs, una.par-to
do una mfquing individuel para ol proceso do hilaturas fél‘
como una miguina de hiler o retorocr o ung méquing similer,

ostd ilugtrada on lg figura 1 ¢ incluye un bastidor £ijo
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indicado colectivaments von 11, ung plurslided de husos rota~
tivos 12 soportedos por el bestidor 11 pars recibir bobinas ,
gobre 1los mismos para el arrollamiento del hilo Y durante

el proceso del hilo por lg méquina 10 Le méqguing 10 incluye
edemfs un bglancin 14 que es xhovido oon movmiento elterna-
tivo haoia erribe y hacia abajo elrededor de los husos 12
para guier el hild Y que estd siendo proces‘add de modo ya
bien conocido & lg bobina esontenida sobre los husos rotebis-
vos 12 on capas de modelo predeterminado de hilo Y para for-
mer ung bobing de hilaturs procesads sobre cads uno da los
husos 12. Gomo‘es bien sgbido por sguellos que son donooedo-
res del oficlo, estes bobinas de hilabura Y estén formadas
por cepas sucesives de hilo, de longitud menor que la- del hu-
st~ 12, oomenzando generelmente on la parte inferior do 1as
bobings sobre el hugo 12 y ‘progresando hacia arriba péra for—
mer una bobina constitufda de hilatura ¥, generelmente de

la forms llustrade en los i)lanos edjuntos. Sin embargo. PUo-
den ger formadas bobines de hilo Y do otras formas, segﬁn CT)
desee. ; ' -
La méguing 10 iné’luye adomés dispositivos guia-léli-
los 13 que tisnen generelmentec la Porma de cole de pueroo'y
qus estén asoclados con ceda wno de los husos 12 y qua Puo-
den ser montados para un movimiento sltornative verticsl ila-
cia arriba y abajo con ol bglgnoin 14 para guisr el hilo iaa—-
cia el balancin y a las bobinas do los husos dursnte el pro-
ceso do la hilgfura. Le méquing 10 tembidn incluye mecanis-
mos de movimiento del formedor oconectedos con el belanoin
14 pere desplezer el belancdn 14 con movimiento alterngtivo

hacla arriba y gbajo slrededor do los husos 12 en formes
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de hilatl;:c'é.; Bstos mecenismos do movimiento del formedor in—
cluyer una pluralided de bragos do manivela; los elementos de
108 ocualos ostén indicados colootivamente con 16; nontados .
gobre pivote on 17 sobro una parte del bastidor fijo 11. Ios
brazos de menivels 16 estén consotados por un extremo 18 a
ung bielg oomfn 19 y tormingn en el otro extremo 20 con las
varillas dol elevedor del bglanofn 2L que estén concctadas
por su otro oxtromo &l balenctn 14. Por lo monos wno de Los
brazod de manivelg 16 incluye ung Pesse de contrapeso 34 quo
s extionde hacle sl extarior desdec el punto de pivote. 17.
para empujar los brazos do manivelg 16 on una posioidn en
que pusdan olever las verillas elovedoraes 21 y el bela:n'.gin'
14 on dircceién vertical haeia lo slto. o

_ Para contrerrestar el ompujo do la posa de contrg-
reso 24 y permitir que ol baloncin se muova hacia abajo poxr
su proplo poso bgjo la influencia do lg graveded alrodedo?
de los hu:gos 12 dursnte su funciongmiento ocon movimiento gl
tornetivo, wng oadona de movimionto dol formador 26 estd
conootads on un oxtremo de por lo monos uno de los brazgos
do menivele 16 y esté acolonsda por mecanismos de movimion-
40 del formador, quo sorén doscritos a continuacidn, pars
hacor mover aeltornativamentc la cadona 26 hacia edelanto y
hacia atrés y paras mover los brezos de menivels en la direc-
oién contraria en que son empujedos por le pesa 24 pare per-
mitir que ol balsnein 14 y las varillss elevadoras 21 so
mueven hacla sbajo por su propio poso: bejo la influenocis do
la gravedad para ol movimiento gltornativo hacla abs.jo". Ig,
cadeng 26 0s soltade 0 oxtendida on longitud una cantidad
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progresiva durante este movimion-bo altsrnativo de modo a deé-
Plazer ol balancin 14 hacle erriba y sbejo elrededor de Los
husos 12 on progresivos tipos do movimiento hacis aﬂ‘elam;‘e ¥y
atrés de avance, empezando i}esde lg parte inferior del huso
12 y culminando en la pe.rte-% superior de los husos l2.

En tanto que los planos ilustrsn ten sélo un ledo
de wna mfquing procesedora de hilatura tipica, debe entender-
se quo normelmonte hey wne hilora do husos wotativos 12 dis—
pusstos on ol otro lado de 19, méquing processdora de hilptu-
ra 10. Tambidn, otros mcoe,nismos do la méquina tipica proce-
sadora do hilatura 10, 't:ales oono los dispositivos pars, ha-
cer glrer log husos 12, no son desoritos equi por no so“ no~
cegario pare la total comprensn.dn de la presento :.nvéno:.dn.
Su funcionamicnto y su fundién son blen conocidos por aque—-
1los qus posoen ol ordinario conooimiento del oficio. Tam-
bién los mecanismos convendionales anteriormente desoritos
de una miquing t{picsa de hilar 0 retorcer y su funcionamen-
to para proceser hilaturs sjpn tambidn bion entendidos por
los posecdorcs de un conoc-:f:mien'bo ordinario del oficic y'nés
oxplicaocién y dotellada ilustracidn que la dada e continua-
eidn no os jugzgeda neoesari;a Para compronder lg prosente in-
veneidn. |

Dospuds de que las bobines de hilatura procesads
Y han sido formedes en los husos 12 deo le méguing 10, ol ba~
lancin 14; dobe sor dosplazado e une posicién més baje quo
la posicién do trabajo normsl duranto ol proceso de la hila-
ture (oomo la ilustrada en las figurss 1 y 10), los dispo-
gitivos de gufa de hilos 13 debon sor desplazados e una po-
sicibn deo mude fuere do la alincacidn axisl con los husos
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12 (como so ilustre en la figura 10) do modo que les bobines
complotadas do hileture procesada I pueden sor oxtraides o mu~
dedes owtomftica o menualmento do los husos 12. Tambidn, ousn
do ol balenofn osté situedo on la posicidn do muda; ol mooa~
nismo do movimionto d4l formedor dobe sor rearmedo para vol-
vor a onrollar ol sono pressntic on ia cadeng 26 debido a la
solocacidn del belencin en su posioidn iﬁferior; ¥ el balan~
ofn deboe sor blogueado en su posicién inferior para congervan
ol baleﬂa:{ﬁn on su posicidn inforior dursnte lg muda. A con—
tinvacidn, ol balam_:in debe sor clevado a le posicién wormal
més baje de trebajo, gonoralmente en lg parte inferior Go las
bobinas de los husos 12 y debe ser desplazado in:bomi‘bo;l‘be-;‘-
monte hacla arriba y abajo para oliminer el seno, los ensoa;:h
tljemiontos y los csbos de hilatura y pera le formacidn de;
la bobing de hilo en lg pro:cimi@ag del extremo inforior dq
lgs bobines do los husos. TPambidn, dursnte estes opera.o:ior.!os
do comienzo, los gufg~hilos 1'3 dobon ser devuoltos a su pogi-
cién normal do trebajo, exislmenic enoima de los husos !;Laf.
Porg roalizer la coloocacidén socuencial ante:cioimen-
te descrita do estos olementos do la méquing procesadors ‘c;:lle
hilatura 10 y pere eliminar lg nocosidad de operaclones m:,;:r-
nusles por el operador, de conformidad con lg presente :Lm{/en-
olén se proveon aperatos de mando pera esutomatizer los mo%i—-
mientos de los distintos elementos de la méquine procesadors
de hilagtura 10 pera preparar lg méquina procesadors de hilg-
ture para le muda de bobings llones de hilatura procesada ¥
el comienzo de nueves bobinass de hilatura prooesada I. Este
gparato perfoccionado constituyo una unidad de proparacién
totalmonte sutométics de mude y osté disofieda pars preparar
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automfticamente la méquina procesadore de hilaturs pera la
nude menual o automftics y para volver a ponsr en marchs la
méquina procesedora de hilatura despuds do realizads la muda.
Parg este f£in hay prqv:‘i;stos medios indopendiontes
accionados por fldido hid?éulioo; como se describirén deta—
1ladamente o continuacidn, coneotados al mecanismo de movis
miento del :Bormgdor y acelonsdo por mediocs de ma;fzdo do oir-
ouito oldgtrioo; como s0 deseribo a continuacién, pare on
soowonoia, (1) hacer bajar ellbalano:fn desde una posigién
de bobir_u‘a llena, ver figurs 3; g ung posicidn de muda, ver
figure 4, para le mude de lss bobines formedes ¥ compi‘étgdas
de h'ila'l:ura procaesada Y do .1os husos 12, (2) deapuds do ia
muda, syudar al balancin 14 a subir bajo le influencig,' de 5
los mecanismos dk; movimiento dol formador, incluide lé'pq&a
de contrapeso 24, a unae posicién de procoso de hila'buré. oe'z-
og de la parte inferior de las hobinas de los husillos 12,
vor lg 1linos de puntos ds lg figura 5 (3), hacor bajar ¥y §
mover intormitontemente ol bglanoin arribe y ebajo de 1'71“
Perte sdyaconte inforior de las bobines de los husos 12,.
Para eliminar ol seno y Pare la i‘ormac:!._dn de lg anilla del
hilo duwrante ol comienzo, vor figura 5, y (4) para liberar
el balancfn 14 para su mgndo por los mocanismos de movimion-
to del :Eormg.dor Pare les opergolones normsles de proceso
de hilatura, vor figura 6. ;
BEstos medios accionados por f£ldido hidréu.}ico qom-
Pronden un dispositivo de pistén y oilindro; ;30. :31: on ol
oual ol pistén 30 ostd direete y rigidamente coneote.do e
uno de los brazos de manivels 16 y ol oilindro 31 oot di-
recta y rigidamonte consotedo a una parte del bastidor fijo
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11, Por medio de esta comexién rfglda, no flexible, entre
el,bestidor 11 y el brazo de nenivele 16, ol pistén y oi-
lindro 30, 31 serén nmovidos glternativamente con respecto
uno de otro durante ocada movimiento alternativo del brazo
de menivela y del balancin, lo que no sucederfa con ung oo-
nexién no rfgida y flexible.

Los medios acclonados por f£lfildo que controlan
ol balanoin inoluyen sdemfis una fuonte de flfiido hidréuli-
co 38 (indicado esqueméticamento on la figura 2), primgros
y segundos medlos deo conductos 32, 33 extendidndose desde
oade lado del oilindro 31 y del pistén ;30 y consotados sven=
tuelmento oon la fuents de flfldo hidréulico 38 pare pormi-
tir ol flujo do flfido hidrfulico & trevds de dichos conduo-
tos a/y desde oeda lado del pistén y eilindro 30, 31 ’dura:.:l*ae
los movimientos alternativos reofprocos del pistén y oil:I{n-
dro en respwste al novimiento gltornative del brazo de mae-
nivela 16 y dol balanoin 14 dursnte su operacidén de :Eo‘rmz'a:.-’
cidn de hilatura. )

Los medioe accionsdos por £léido qus contruler ol
balanoin incluyen preferentementc una vélvula accionada por
solenoide 35 & la ougl conducen oada uno de los conductos
32, 33 dosde ol plstén y oilindro 30, 31. La vélvule acoid~
nads por solenoide tembidn recibe uwn conducto 36 que oondu-'
oc desde une bombe 37 accionada por el motor eldotrico 39
Y quo rooibo fléido hidréulico dosde la fusnte de suminige-
tr0 o depdgi-ll;o 38 por ol conducto 40. Los conductos primero
y segundo 32, 33 desde el pistén ¥ oilindro 30; 31 tambidn
incluyon conductos de dorivacién (bypass) 4.1; 42 que ocondu~

cen desde dst0s ¥y ven a unirse a un conducto 42a quo F0 OX~
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tiendo hosta la fuonte de suminigtro o depdsito 38 y ponen
fusra de cirouito la véivule acocionade por solenoide 35 pa-
ra tener ol flujo de fléido hidréulico a/y desde cada lado
dol pistén y oilindro 30, 31 durante el oorrespondiento mo-
vimiento altornativo del pistén y eilindro ses cuel sea la
posicidn de lg vélvula ac:oiong.c}.a_. pox s.‘ole'noidei Ios conduo=
tos de derivacidn (bypass) 41; 1'1.2 inoluyen vélvulas sjusta~
bles do restriccidn de flujo 43, 44 on losg mismos para regu~
ler ol flujo do fléido a trevds do les mismas y de osto modo
la velocided del movimiento altornativo del brazo de -nanive-
la 16 y dol belencin 14 y pormitir quo La bomba 37 bomboe
flhido hidréulico e travds de los conductos 32, ;33, e%l fun—-
oic.Sn de la posicidn de la vélvule accionads por solenoido
35, gin £luwir por los conductos de deriVaoicSn' 41, 42, ‘_'Ya que
ol £léido fluird a travds de los conductos 32, 33'a.n'tc§s quo
a travds do la vélvula de restrioocidén de flujo 43, 44, si-
guiendo lg via dec monor resistencie. .

Por consiguiente, los modios do mende del Béléhoin
accionados por fléido hidréulico pucden sor accionadi;s‘ fppr
los medios de mendo de cireuito oldotr:}co, como se desori-
bird mds dotalladamente g continumoidn, situsndo la valvula
accionada por solencide 35 y aoccionando el motor ;39 vy la
bomba 37 para bombear fliido hidriulico & travds do cuslquio-
ra do los oonductos primoro o segundo 32, 33 a ouslquior
lado del pistén y oilindro 30; 31 para producir el movi-
miento rcletivo del pistén y eilindro 30, 31 con rospecto
al otro para mover ol brazo de nanivels 16 y de este modo
ol bala;noin 14 peara © bien elevgc_'o hgcer dosconder el bg—a
lencin, sogfin se desoo. Tambidn, ol pistdn y cilindro 30,
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31 sorén movidos en relasién con ol otro durante cade mow‘:.—-'
miento alt:rnativo del brazo do manivela 16 y el f£l¢iido hiw
dréulioo ﬂuiré a travds del oonducto .32, 33 y los conductos
do derivecién 41, 42 a/y desde la fuonto de suministro o dopb-
sito 38. |
Bl eparato do mando para aubtomatizer los movimion-
tos de distintos elementos de la miquins procesedore de hi-
lature 10 ineoluye ademfs un modio do cerrojo pare acerrojar
¥ mentonor autométicamonte el balancin 14 on la posicidn do
mude, ocuando ol balancin 14 alcangea oste posicién y pars li-
berar autonétiocoments el balenein gl comenszar. Estos inedios
do corrojo oompranéien un elemonto de ocerrojo 45, mon'béc'iu 80=
bre pivote on 46 sobre una parto dol bastidor do la néquine,
11 o inoluye wna pese de contropeso 47 on un extremo y wa .
elemento do acerrojemionto 48 on ol otro extremo del mismo.
EL elomonto de scorrojamiento 48 ongrene en una proyeceidn
51 que se oxtionde hacie el extoricr desde uwno do los hrazos
de monivels 16 ouando ol balconein ha sido bajedo a su po{si-
cifn do mude para mentencr ol brago de menivels 16 y aa:f
ol balancin 14 on lg posicién do mudae ELl elomento do aco-—
rrojamionto 45 estéd consotedo por medic do un dispositivo
de varlilla 49, on ung parte intormedis del nismo, g un so—
lenoido acoionado eléotricamonic 50 pera dosplazar el olo-
monto de corrojo 45 contra ol ocontrapeso do su posa 47 al
sor aocionsdo desde una posicidn do no acerrojemionto (£i-
gures 1 y 2) = ung posicidn do noorrojemiento (figura 10};
El ‘soleno:l.de 50,es gotivedo por los medios deo mando de cir-
ouito aldotr:?,oo, que serén desoritos mfy especf{ficamento o
continuacién, pera le activecidn dol mismo ouando ol balan—
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ein 14 esi:,ﬁ situado on su posiciln do mude y os desactivado
para desaccrrojar el balendfn do su posicién de mude el oo
menger una NUSVa bobinae ' '

Oonmo se ha expussto entoriormente, la méquina PLO
cesedora do hilafcura 10 inocluyse genorelmente dispositivos do
guia dc? hilos 13, generalmentoe toniondo la forme de cole de
pusrco, que ostén preferentemente montados para un movimion-
4o vertical alternativo arriba y abajo con el balanein 14'.
para guiar ol hilo Y el balanoin y a los husos 12 durante ol
proceso do la hilatura. A este f£in, los dispositivos deo gufe
de hilos on forma de cola de puorco 13 estén montados .,_90@-
juntamente sobre railes 53 que a su vez ostén mon‘ta)dos:_"sé-
bre pivote on soportes 54 fijedos en un extromo de le,q.'w‘ra;ci-
1lss elovadoras 55 que pesan o travds y estén estabil%z'_s'ﬁa.s
por una parie del bastidor fijo de la méquing 1l y que‘l-bie-
nen gug otros exiromos descansando sobre y engranadas po-c
ung proyeocidén 56 fijade on los brazos de nenivole 16, de
modo quo los dispositivos guia-_-hilos serén desplazadoé:_‘}éln:
ternativomonto arribe y ebajo ocon ol bglencin 14 duraél':;et' ol
movimiento alternativo del misne por los brezos de menivela
16. Dado quo ol rail 5'3 estd montado sobre pivote en el so=
porte 54, los dispositivos gufa~hilos pueden hacerse pivo-
tear a/y dosde une posicidén normzl do proceso de hilgture,
como lo ropresenta la figura 2, on la cual los gufe~hilos
estén situados axislmente encine de oada wno de los hugos
12, a/y dosde una posicidn de mude, como le representeda on
la flgura 10, on la cual los gufa~hilos estén alejedos so-
bre los pivotes de los ejes de los husos 12, para lag nuda

de bobines llenss de hilec proccsedo Y de los husos 12
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Pora efactuar sste movi{aiento de los dispositivos
gufa~hilog entre tales posicioges_; hay provistos medios ao-
oionados por £ldido hidrdulico, oconcotados con los medios do
mendo del balanein scoionados por £ldido pare ser gecionados
por los mismos para el desplazemionto de los gufa-hilos 13
a/y desde les posiciones de proceso y de nuda de los mismos
en rolacién oon lg posicién del balencin 14. Estos medios de
mendo acclonados por fldido quo controlsn ol gula~hilos oom-
pronden un pistén y cilindre 57, 58 flotantes socionados por
£16ido hidrfulico que es soportedo por una corredera 59 so-
bro una varilla 60 fijada on las varillas elevadoras 55; 'i'e.
varilla 60 so extionde entre las varillas elevadorss 55 on
ceda lado do la mé,quina 10 y adyacente a ocada una de lag hi-
lerss dg hugos 12, como puede vorse en le :E:Lgura 10. Do aé-
to modo, ol pistén y cilindro hidréulicos 57, 58 tembidn se
moverén gliornativemente arribe y sbajo con los gufe-hiios
13 y con ol balancin 14 _ _<

EL dispositivo do pistén y eilindro 57, 58 20010~
nedo hidrfulicsmentoe ost4 comsotado rospectivamente en‘_ _Iqs
extromos del mismo a dispositivos dv osble flexible y envol-
turs 62 quo conducen s y estén conectados con los railes 53
de los dispositivos gufa-hilos de oeda lado de la méquina,
de modo que ouando ol pistén y ol oilindro se mueven on re-
lacibn wo do otro, los gufe~hilos girarén sobre el pivote
entre sus posiciones de proceso y do mude por le contracoidn
¥ la oxpansidn de los dispositdvos do ocable y envoltura Llo-
xibles 62 produciendo ol movinmiento sobre pivote do log rai-

Jos do montaje 53«
Los modios de mendo de gufa do hilos scoionados



5

10.

15.

20.

25

= 28 =

por £lfiido incluyen adomfs conductos floxibles de fldido
63, 64 seliendo de lados opuestos del oilindro 58 y que
estén respoctivemente ccnectados con los conductos 32, 33
do los medios de mando del belancin accionados por £lido
pare ser accionado por el mismo por el bombeo de flﬁidp
hidréulico desde le fuente o depdgito 58 por lg bomba 37.
a travéds do la vélvule accionada por solonoide, 35.

El epareto de mando pera aubtometizar los movi-
mientos do distintos elementos de la méquina procesedors
de hiletura 10 ineluye ademfs rodios do mando do oircui'{zo
eléotrieo sincronizado, como se hg menoionado a.nterior-
montc, que ostén conectados con los medios de mando del
belancin y do gufa do hilos accionados por fléido, y_faspe-
officamente con la vélvula aocionafis..por solenoide 35 yk
el motor de impulsidn de la bombe 39, ¥y con ol solenoide
del elemento de ocarrojo 50 pera ser accionados por pogis
cionos predotermingdes del belanoin 14 pars el scelongmion-
0 y mando do la posicién socuonoisl doseads del belenoin
14; del olemento de cerrojo 45 y de los gufa~hilos 13:.'p'are,
la nude y ol oomienzo de bébina de la néquing procesedora
de hilatura 10.

Los medios de mando de odrouito eldetrico sinecro-
nizedo comprendon generelmente (ve:E' figura 2) un primer ine-
terruptor 70, gencrelmente abior'to; gltuado pars ser acolo=-
nedo eutomfiilosmento por la posicidn dol balancin 14 en su
posicién més clovade sl complotorse la formecién de une bow-
bing Qo hila.tura Procesade Y on o2da uno de los husos 12.-
(Vor figurs 3). Parae este £in, una barrete 71 se extionde

desde la biele del brezo de manivola 19 para coneotar con
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ol intorruptor T0e(figura 2)s A modide quo la cadena do moe
vimionto del formesdor 26 os solbada on cantidedes progresi-~
ves durantc la formacién progresive hacia arrida de las bo~-
bings de hilatura procesede sobro los husos 12, la biela os
desplazade oon movimiento elternativo oade vez més e la iz~
quiorda, oono se ilugtra en la figurse 2. Cuando el balanqin'
8¢ ha dosplazedo le distancie indlcede con A en lag figure 2,
la biela 19 y la barreta 71 so habrén dosplazado le distan—
cle indicada ocon A' on le figura 2 para oonoctar la barre—
ta Tl con ol interruptor 70 para oerrar ol interruptor 70

y sctiver wn olrouito eldetrico a travds dol intorruptor 70
normglrnontec gbicrto.

Los medios de mendo por oirouito oléctrico sinoro-
nizado incluyon edomés medios oconectados oldetricsmente oon
ol primor interruptor 70 pare sor accionsdos por dste al sor
acolonado ol interruptor 70 e inoluyen un motor sincronigze~
dor 73 accionado eléotricamonte quo incluyoc un eje 74 que
se oxtiondo del mismo y acoionado rotativemente por éste;
Los medios do sineronizacién ino}uyon ademés ung plurélidad
de lovas montadas sobre el ojo 74 dol motor sincronizedor
y'heohas girer por el mismo, ¥ ocomo se ilugtra on la figura
2y compronde 8 lovas C¥l g O-~8, agunquo puedo Proveerso oualw=
quicr nfimoro de loves que so dosce. Oads une de estss levas
inecluye un intorruptor de dos posicionos S-1 a S-8 amsocigm
dos a lgs mismas y toenlondo un ompujador sobre ol mismo pa~
ra doscanser gobre los perfileos de lag leves C-1 & C=8 para
lp activacidn y dosactivacidn do dos olrouitos eldetricos
conectados oon oontactos asociados do oeda uno de log into-

rruptorcs do. dos posicionos S-l g 3-8, Ios interruptorecs ao-
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olonados por loves S-1 o S=8 astén oonvenientementc congota~
dos eldotricamento con ol motor 39 de la bomba 37 y con 1g
vélvila zocionada por solenoide 35 Pars controlar los medios
accicnados por £léiido para hacer bajar ol balancin 14 y hacer
glrar sobre su pivoto los gufa~hilos 13 y que esté conootado
con el golonoide 50 que controla los medios de acorrojas-
niento.

Los medios de mando por clrcuito eldotrico ginoro-
nizado incluyen ademds un segundo interruptor 80 convdnion-
temonte oconootado eléctrioamen‘cn con 6l circuito normslmon-
%o corrado dol intomptor Sw4 eocolonado por leve y co*a el
oircuito normglmente abierto dol :Ln“berrup‘cor S=5 acclonado
por love y con ol motor de’ la bomba 39 aceionado eldotri-

cementc para Sor acoionado’ al situar ol belancin on la posi-
eldn dc formacidn de anillo durente ol comienzo, oomo 3o
ilugtra on la figura 5, pﬁra gor sctivedo y desactivado se-
owsnciglmontc pera mover :gntem:.ten'i;emonte 6l balancfa, EL
interruptor 80 os un into;mptor nornalments corrado ¥ osti
mandado por una berrote 81 quc se extionde haois a‘ba:io dog—
de la biela 19 para ponerse en oontecto con y ebrir el cir-
cuito normglnontoe corrado del intorruptor 80 con el rovie
niento intermitente del balancinrl4 ontre las posiciones
indicedos oon B en la figurs 2 para dosplezar la barreta

8l on la distancia indiceda por la reforsneie B! en la
figura 2. El intorruptor 80 es un interruptor con pivote.
que sdlo sord movido pera sbrir ol oirouito eldotrico a tra-
vés dol mismo sobre le barrete 8l,que se muove do izquiorda
a dercohe visto on la figurs 2; on tanto que lg parte gupo—
rior dol interruptor 80 gira sobrs pivote cuando le barretsa
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Bl se pono en contacto con el interruptor al desplezarse de
dereche & lzquierde segln se ve on lg figura 2.
Los medios do mendo por oiroulto cléctrico sinoros
nlzedo inoluyon adonds un interruptor de pulsador no:;malmen-f
5e te eblorto, acclonado menuelmenio o de otro modo, 85, con=-
veniontomonto ooncctedo sléotricamonte entre el motor sincro-
nizedor 73 y los interruptores aococlonados por loves, que o=
rf descrito més espec{ficemente a conbinuacién. Este into-
rruptor 85 es utilizedo pers sotiver los modios de mendo oldée-
10. trico sincronizado despuds de muder las bobines de hiletura
procesada de los husos 12 y cuando se desee inicier una ope~
racién do oomienzo. Hay edemfs provisto un motor priﬁoipal
de méguine procesadora 88 quo es dirigido por un rold inte-
rruptor reotonedor 89 do cualgquior modelo adacx;.ado paca go-
15. cloner lg impulsidn convoncional do los husos, el moognismo
do movimleonto alternetivo dol formador y otros mecanisnos )
impulscdos do la méquing proceandora do hilature 10. Ldemés,
hey provisto un interruptor 91 normelmento corrado que OONS=-
tituye un intorruptor de segurld-d para desactivar le tota-
20,  lided dol ociroulto eldetrico dc mando, do desearse. EL eir-
ouito inoluye ademés ol interrgptor do movimiento intermi-
tente 92 aocionado manualments, ol intorruptor de paro 93
y ol intorruptor de pussta en marcha 94 paras eliminagr la:;
gocuonoios automftioss del oircuito oldetrico si se dosog.
25, Duranto el funoionamien?o de los medios do mando
oldotrico sinoronigado antoriores, ouasndo el interruptor
normslmonto abierto 70 es corrado por el baelancsn 14 dog-—
plazfndose a su posicién suporior (figura 3) despuds do
la formaclén de una bobina llena do hilatura processda Y
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sobre log husos 12, lo que inq:?.ca que: 10s husos 12 esté,n'
ghore proparedos Para ls mude, un cirouito oldctrico es oome
plotado haciea el motor sincronizedor 75 pera acciongr ini-
ciglnento oste motor sineronigador y as{ ponsr en marchs la
rotecién do les levas C~l a C~8, Ia lova C-1 moverd shora
ol interruptor S-l para correr ol oirowito normelmente ablor—
to del mismo que suministre corriente al motor sineronize-
dor 7:3 pernitidndole que continfe funoiongndo durante un
tiempo prodoterminado, seoa cual sea la posicidn del inte—
rruptor 70 asceionado por el.'balano.in; Esto circuito del in-
terruptor Sl ghora cerredo, tambidn suministre corrﬂ:t’e?}'te v
ective log interruptores sincronizadoros de dos posio:i;dnos
S-3, S-4y S5, S=T y 5-8. -
Duranto la oporacidn anteriormente descri'éé;,-iel
belancin es dosplazado alternativamente en une carvere ha-
cla gbajo do su movimientd_’? altornativo normel de formesidn
¥ eproximadomentc msdie carrers hacla erriba de su éswrorg
norngl de la operacidn fin;_al de formaoidn por los mecanismos
do movimiento del formedor, dospuk‘s de ouyo tiempo 19, leva
C-3 ha giredo suficientomentc para mover el interruptor pa~
re corrar ol clrcuito normelmonic gbiorto del mismo. La 6o
rrionte f£luyo ehora & travds do oste cirouito cerrado del
interruptor S-3 y a trafds del ocircuito normslmente corrado
del inteorruptor S~4 y haecls ol motor dec bomba 39 accionado
eldotricomente para sctiver la bomba 57 ¥ bombeer f£lGido
a presidn a travds del conducto :33 a la' cabeze do bielg
del dispositivo de pistén y eilindro 30, 31 en tanto quo
la vélvula do sclenoide 35 est4 on su posicién normel ingc-

tivada, ocoro se ropresente en la figure 2, paras haoer des—
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cender el belanofn a su posicidn de muda (figure 4) Tenbidn,
es bombeado £1Aido a travds del oonducto del guia.-hi}os 64
pera mentensr el pistén y cilindro del gufa~hilos 57, 58 y
los gu.ia-hilos 13 en su posicidén normel de proceso de hilg~
5e tura, oomo estd representada en la figurs 2. Se observ‘amé
que el contaoto normalmente cerrado del interruptor S=3 no
os utilizado en este ocircuito de mando.
, Ouando ol balancin 14 os bajedo a su posicién de
mnda, el rpotor sincronizadon; 73 haoe que todes las 8 levas,
10. O=1 g C-S, giren 180 grados, durante ouyo tiempo tiensn lu~
gar las siguientes funciones.

Lag lovg C0=~8 gire a una posicidn que permite que
el cirouito normalmente gbierto del interruptor 98 se oie-
rre proveyondo oorriente a la vélvula goclonada por solg—

15.  noide 35 para maniobrar esta vilvula de modo a permiiir ol
paso de :fl_ﬁido a presidén desde lg bomba 57 a travds de los
conductos 32 y 63 gl dispositivo flotante deo gulae de Lilos
por pistén y oilindro 57, 58 pars heoer qus los osbles 62
se contraigan y hagen pivoteer los gufa~hilos de cola dé :

20. puerco 13 a su posicidn de muda, alsjados de la glinssoién
exigl oon log husos, oomo estd wrepresentado en lg Ffigurs 10.
El contacto normalmente cerredo del interruptor -8 no es»
whilizado. '

Simulténeamente, le leva O-4 ha cerrado el oir-

25. oulto normalmente sblerto del interruptor S-4 que activs
el solencide 50 del elemento do osxrojo 45 para hacer girar
sobre pivote ol elemento de cexrrojo 45 a su posicidn do
acorrojariento para mentensr ol balanefn 14 contra lg fusr—

ze normal de las pesas de contrapeso 24 en su posicidn ine
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Terior o de muda. La epertura del clreuito normelmente abier-
to del interruptor S-4 desconecta la fuerza el motor de la
bomba 39 parando asf el funciongmiento de los medios de mendo
del balancin apcionados por fléido hidréulico.

Lz fuerza es suministrade el motor prinecipal 88
por medio del reld 89 por el cirouito r}orma,lmente cerrado
del inferruptor aceoionado por leva S-2, cuando el bglanein
alcenga su posicidn més beje o do mudas, la leva 0-2 abre
el olrouito normglmente cerrado del interruptor $=2 y el mow-
tor principal en el bestidor 88 marchg por inercie hasta pe-
rerse. Bsto permite cuatro o oinco vueltas de hilo }_ 8XL0=
llgdes glrededor de los husos 12, debajo de oada bobing pa-~
re Ys0s ya bilen conocidos. Simuliténosmente, el circui'!.'p nor~—
malment? ablerto del interiup‘bor accionado por leve - -5-2 es
carrado, lo que active y suministra olocotricided al :i.'h’ce-
rrup'hor_ de pulsador 85 accifionado ngnualmwente y normelusnte
abiorto, pars los fines qué so desoribirdn a continuacién,

_ Ouando el balancin 14 ha gloangedo su posioidn
de mude, la love 0=7 gbre ol cirouito normelmente cerrado
del interruplor S-7 que osté conectado en serie con el oir—
ouito corrado, normelmente sbiorto, del interruptor S-1 pa-
re, interrumpir ol flujo ds corriento y desactiver el motor
73 para detener ol funcionamionto del mismo y para la rota=
elén de las lovas O-1 a C=8, EL ocontacto normglmento abler-
to del intorruptor S~7 no es ubilizado. Tambidn, la lova
0~8 ha girado ghora para gbrir ol oirouito normelmente ehior
%o dol intorruptor S-8 pera dosactivar la vélvule de solo-~
noide .35 y permitir que vuwelve a su posicién normel,

La méquine procesadoras de hilatura 10 estéd zghora
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preperada pars la muda For medio de un mecenismo autométioo
de muda 0 manualmente Por un operaric. El balancin he sido
bajedo a su posicidn de mude dobajo de las bobinas de los
husos 12 y los medios de mando de oirouito eléetrico sinoro-
nizado ouyo tiempo ha transourri@o han gido desconsotados.
TaMbién; ol olomento de cerrojo 45 ha acerrojado el balanoin
14 en su posioidn més baja de muda y los gufe~hilos en for-
me de ocla de puerco 13 han sido girados sobre pivote a su
posicién de mude fuers de slinosolén axial con los usos 12;
do modo que las bobinas oomplotadas de hilgturs procesada

Y pusden sor mdedes o quitadas de los husos 12,

Despuds de la muds, la méquine procesadors de hi~
latura 10 ostd preparada para su préximo oiclo y las bobinss
u otros goportes ﬁén gido colooadog sobre cade uno de los.
husos 12, asutomftice o menuelments, para @l comienzo de la
operacldn de proceso do hilgtura y la formaoién de nusvas
bobinas de hilgtura proceseda sobro cada uno de los nugos
12. Bl interruptor de pulsaedor 85 os ghors cerrado msnual
o autom&ticamente por un mecanismo autom&tico de muda.y de
relleno do bobinass El cirouito dc cste interruptor de pul-
gedor 85 he sldo proviemente gotivado por el oicrre del oir—
culto poxmalmenme gbierto del interruptor acecionsdo por le~
ve S-2, ocomo se¢ ha descrito gntorio?mente. EL interruptor
de pulsador 85 os mantenido cerrado, lo que suminigtre oéw
rriente el motor sineronizador %3 pPera ocomenggr nuevaman%o
su funcionamiento y empezar le rotacién de les leves C-L o
C-8 en log gegundos 189 grados de su eiclo do rotacidne.
Inmediatemente despuds, ol interruptor accionsdo por leve

3~7 clorrs ol olrouito normalmente ocorrado del mismo, quo
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heble sido ebierto por la leva O~7 al finel de los primeros
180 gredos do rotacién, péi’a guministrar corrisnte a travds
del olrouito normalmente gbiorto gque ha sido cerrado ghore
por el interruptor S-l pars mantener en funciongmiento ol
motoxr 73 s::Ln tener en cucnte ls posioclén del pulsador intee
rrvptor 85, que puede ser ghora soltado.

ELl oirouito normalmente gbierio del interruptor
acciongdo por leva S-6 es sghora cerrsdo pPara suministrar
energla por medio del reld 89 el motor principal de la més
quing 88 para comenzer nugvamonic les operaciones normgles
de la méguina procesadore de hilatura 10. El oon‘baef!:o'.'ﬁoz'-
mglmonte corrado dol interrupbor S-6 no es wbilizedo 6n os—
te invencidn. Tambidn, el interruptor accionedo por ieyra
-2 clorra ol oircuito normglmonte cerrado dol mismg,:" que
hebfa sido ablorto antoriormente, pera suministrar el flujo .
normgl de encrgia al motor principal 88. de la még_uiz_ia y
permite quo ol interruﬁtor S—6 @bra su cirowito normalmente
gbierto sin afectar el flujo de oncrgls al motor priheipal
88 de la néquina. S

~ Durante csta segunda IjotaciGn de 180 grados de
lag levas C-1 g C-8, lg lova O—4 ha abigrto el clrcuito
normelmente sbierto del interruptor S—4, que haebis gido ce~
rredo ol finel del primer ciclo do rotecidn de 180 gredos
de lg leva C-4, para cerrer el oirpuito normglmente oeriaw
do y aectivar ol motor do la ‘bo?nba 39 para hacer que fluys
f£ldido a travds del conduocto .33 Pare bajar el bglanchn 15;
a wa posiqi6n de desbloqueo y para la desactivaoidn del
solenoide 50 y permitir que el elemento de cerrojo 45 giro

sobre su pivote bejo lg influenocia do la posa de conbrapeso
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47 & su posioldn de desecerrojomionto. Esto permite qus ol
belancin 14 onpilece a sublr a la posieidn normal de funolow
namionto del mismo, bajo la influonole de las pesas de oon-
trapeso 24 de los brazos do menivela 16. La leva 0=8 girg
para serrer ol oirouitc normslmonte agblerto del interruptor
S-8 pars eotivar lg vélvula de solenoide 35 pere el ,flujo ‘
de f1Uido a travds del conducto 32 al,pistén y oilindro jo,
1 que oontrolan el bglancin, para ayudsr en ol movimiento
gscendento dol belancin l4. A continugeidn, le leva 0-8 gi-
ra para abrir el circuito normslmonie abisrto del intorzrup-
tor S~8 pare desactivar la vélvuls de solenoide 35 y Pormis~
tir qus vuolva a su posicidén normal para permitir el ::élujp
de £1fido a fravés de los conduotos ;33 y 64 gl otro lado
del pistén do guile~hilos 57 dol oilindro 58 para extander
los cablos 62 y hacer girer sobre sus pivotes las gnias .

de dola do puoroo 13 otre vez & su posicién normel do pro~
cog0 de hila'bura; axielmente onoime do oada uno de los husos
12. N
El balancin 14 sube ghora & su posicidén noxjnxél-_

de proooso para ol primer movimionto slternativo secuonoisl
erribe y ebajo pare la formacién de oapas de hilature oo
ca de la parte inferior de¢ las bobinas en los husos 12 y &
1g posicién indicede de modo genorel por las lineas do P~
toa do la figure 5. La leva Gas ha giradq para ebrir ol :
circuito normalmenitc gbisrto de 1?. misnma, lo quo desactiva
ol motor do bomba 39; sin embargo, la lévza, 0-5 he giredo
pare cerrar ol cirouito normglmonte abiorto de la misma’
pere suninigtrar corrionto a trovds dol intorruptor 80 paras
mantonor le aotussidn del motor de bomba 39 y la vélvula
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35 eo'té on posicidn pera el flujo de fl#ido a trevés del
conducto 33 al dispositivo de pistdén y oiiindro 30, 31 heoox
que el bglancin 14 se desplace otra vez hacla ebajo por el
giro sobrc pivote del brazo de mgnivela 16. El contaoto nor—
melmente ocrredo del interruptor S-5 no es utilizedo on este
invencién. '
BEste movimiento descendente del balencin 14 oli=
ming el senc y los ensortijemlontos del hilo ¥ gue es oco-
menzado on ocde huso 12 ¥ hace quo lg barrste 81,abra ol
interruptor 80 ouendo ol belenoin gleanze le parte més baja
de su posioi&n de formecidn do anilla, oomo esté ilﬁsréit;suc?.o
por los tregos llenos de la figure 5. Ouando es abie%fﬁqi ol
interruptor 80, la energfs al motor de bomba 39 es dgéépmou
teda y ol balanoin empieza a moverso otra vez hacia :%i:‘rlba
bajo la influonois do las pesas do ocontrepeso 24 del ioi'a.g;o
do menivola 16. Esto hace que la barreta 8L clerre ciiifél ve
el intorruptor 80 restaurando dc oste modo la energi“‘a‘ al
motor de borba 39 y a los mdios de mendo del balandin~;.o~
oionados poxr fléido pera hg,oar que ol belancin 14 be;jé' do’
nuovo. Asf, tione luger wn’movinionto eltornative edelanto
v atrés on lg proximided dcfé la parte inforior de los husos,
Para former wna egnille de hilo on lg parte inferior del huso
duranto el oomienzo. Esta enille de hilo serd de gproxine-~
demento tres a ouatro vueltaé Para una formacién de urdirbro
¥ quizds do dos a diez motros para une formecidn de 'l:rama;.:
Lg cantided de hilo arrollede alrodedor de la parte infow
rior del huso durante oste operaoclén do formacidn de enilla
esté ocontroleda por la longitud del 1Lébulo alto de ls leva
C=5 ¥ cuando ol oircuito normalrente sbierto del interruptor



Se

10.

15.

25,

c -
5-5 es sbierto nmuwevaments por la rotasién do la leva 05,
le corrientoc os deseonectads por modio del interruptor 80
¥ se dosaotive la operecidn do formacién de anille.

Dosgpuds do transeurride ol tiompo de funclungmion-
to do la lova C=5 y de que el motor sincronizador he hooho
girer 91 resto de las loves sus sogundos 180 grados de 1o=
taoi@n,_ todog los circuitos de los interrupiorss S—l g S-6
han vuolto & su posicidn normal y ol motor sincronizador
73 es desoonootados El mando y ol funcionemiento del balenw—
cin es ghora dovuelto a los mecanismos de movimiento del for-
medor quo comienzan otro ciclo do formacién de bobinas do
hilo ¥ on los husos 12. Como pusdo vorse, el circuito i;.o:.u
malmontc ocrrado del interruptor S-l permite la aotivaoidn
menual dol mando por oircuito oléotrico sincronizadc por mo-
dio del pulsador' interruptor 85 y ol funcionamiento daz los
Interruptores 92, 93 y 94; 81 se desea iniciar un cicle opo—
rativo o wna parto dol mismo indopondientemento de lga.' infi-
clacibn dol mismo por medio dol interruptor 70 y la coloos~
0idn dol balanoin 14, o |

Asf, ol mando por oirouito eléotrico sineronizado
anteriormentc deserito de esta invencibén provee un funoiow
ngmiento soouonoial ewtondtico y la colooseidn delmbalangdn
14, del oerrojo del balanefn 45 ¥ do 109 gufe-hilos 13 e
travée do los oiclos do mude y oomionzo, inoluyendc la ado-
cuade ooloqaoiﬁn ¥ fijeoidn dol balanefn 14 en su posicién
de mude y ol desplazamiento do las gufes do cola de pueroco
13 fuors de la alincacifn axial oon los hugos 12 y proveo
los movimientos del belancin durente el oomionzo; lo quo
elimina ol seno y los ensortijeniontos del hilo Y haolendo
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desconder ol belancin 14 contra le influonecia de 1los meoa=
nismos do movimionto del formedor y forma un enillo ds hilo
Y glrodedor del extremo inf.eric-r del huso 12 contrarrestando
le 1n:ﬁ‘luenoia de los meea,nismos de movimiento dol formador. _

Lg preperacidn c‘l.e la mude ¥y el aparato de mando
do esta inveneidn ineluyen profercntemente asdemés, meognis—
mos porfcociongdos de movimiento del formador que inoluyon
madios ewtondticos de reermado asociados sl mismo para rear—
mar autonéticemente los medgnismos de movimiento del Fforme-
dor conjuntamente con lg ccj}_l.ocaoidn dsl balancin 14 dnioca~
mente on lg posicidn de muda ¥ que eviten la neeesid;ald ;de :
cuglquior ombrague u otro écciopamien-bo rigido eldetrico ©
meoénico del mismo. Haste é:hora; los mecanismos de mcv:'imion-a
to dol formador convencioné:l.es roquerian ol rearnado. nenual
por el operario o el aocioi%emien‘bo noeBénico o eldotripo de
un meognismo autombtico de b:'carme.do a oontinuecidn o durantoe
la muda. doc los husos 12 de una néquina procssadorsa da hilew .
tura 10, y esta invencidn ﬁa autonatizado osta operaoidn no
s8lo pers oliminar le baj a&a menusl dol belencin 14 durento
las opersoiones de mude y Bomienzo do la méquins 10, sinc
tembidn ol roermedo manual de los mecanismos de movimiento
del formador, de modo ques el aparato perfecclonado de esta
Inveneidn sporta mecenismos totalmontz sutometizedos do pro=
Peracién de muda y oomionzo.

Do oonformidad con esta invoneién, los meoenismos
de movinmiento del fomeﬂor inoluyen una leva de formador ime
pulsada 100 rotativa, adeouadamentg montede de modo rotati-
VO en una parto del bastidor £ijo 31 de la méquins y tenien-

do wn perfil predeterminedo pera la doseads formeoidn seouon
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olgl do bobinas de hilaturs processds. Ests leva de formador
100 es hocha girer por el motor principal do la mAquwina 88
estendo oontroleda por los modios anteriormente desordtos

de mendo por eirouito oléctrico pera Parar la rotecién ouan-
do el !motor principel de la mfquina 68 es parsdo y el bala.nQ
ofn 14 hg sido acerrojado en su posicldn de mudae .

Un brazo de formador 102 esté montado sobre pivo-
to por un oxtremo del mismo sobro ol bastidor fijo de la mé~
quing 1l o inoluye un empujador 103 soportedo por el mismo y
situedo parc engranar oon lg leva de formedor 100 peara un no-
vimiento al‘carnativb edolente y atrés dol brezo do :t;émado.i'
102 bajo la influencis de lg rotaoidén de la leva de formas
dor. S
Montado sobre el brazo de formador 102 hey un disw
positivo do trinquete 105 (ver figura 19) que comprendo un
brago do palance 106 montado sobre pivote sobre el oje do
mufién 107 moportado por el brazo de formedor 102. Un musllo
108 ompuja la pelence 106 ongrenfndols oon un tope 109 en
el brazo de formador 102. Un elomonio de f£iador 110 e;e:b_é,
montado sobro pivote en 111 gobre la peglancs 106 y ceté om~
pujado por un muelle 112 contra un “bgpe 113 scbro el brazo
de pelanoca 106. Un tope ajustaeblo 115 esth montado £ijo
gobre un gsoporte 116 fijado en une parte del bastldor £ijo
do le méquine 1l. Bl mecenismo do trinquete 105 esté situa-
do de rnodo g engraner oon ol fopo 1l5 durante cads moviziions
to sltornativo adelante y atrés dol brazo do formedor 102.

Una rueda do estrella 120 de direcoidn dnica esté
monteda rotativamente sobro ol mufidn do eje 107 pars ongra—
nagy oon ol olemento do flador 110 dol dispositivo de trine
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quete 105 do modo que duranto oeda movimionto elternativo
del brazo ds formedor 102, el dispositivo de trinquete 105
ge pone on oontacto con ol topo 115 que desplazs el disposi—7
tivo de tringuete 105 en relaoidén oon el brazo de formedox
102 pare hacer avenzar progrosivemente la rueds de esirslla
120 deslizéndose por encima de wn dients de la misma y engra-
nado oon el diente siguiente debido a la accidn de glro sobre
pivote del olemento de fiador 110 contra ol empuje del mu.e-;
1le 112". Egte movimiento del dispositivo de tringuete 105

es on direccidn contrarie sl tope 109 y contra el empuje dal
muellc 108, _ '. o

Un primer engransje holicoidal esté tamblén mon‘ba.-
do sobre el mufidn de eJjo 107 pars sor conducido por el brazo
de formedor 102 y es hooho girer por la rusda de estz'qlla
120 una cantidad progrosiva dursnte oade avenoo Progresivo
de la rucda de ostrelle 120. -

Un segundo engranaje helicoidal esté montado ro-
tativemonte alrededor de un mufidn de ejo fijo 127 condusido
por el brazo de formedor 102 y estd ongranado con el -fioféimer
engranajo helicoidal 125 pera su rotecién progresive duran-
te oada rotacién progresive del primer engranaje helicoidsl
125. Bl segundo engranaje helicoidel 126 tiene dlontes de
trinque‘bo'de direcoidn dnica quo so proyectan sobrs una oara
del nisno, 128. .

Ios mecenismos de movinmiento del formador inoluyon
ademfs un dispositive de tambox 1;30 montado rotetivemente
con el sggundo ongranaje helicoidel 126. En la cara del dise-
positivo de tambor 150 encareda al segundo engranaje heliw
coidel 126; hay provistos dispositivos de trinquete de di-
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receifn Unice 132; Bstos dispositivos de tri.nqw‘ato 132; oomo
lo ilustren perticulermento las :[“igu_ra,s_l'? Y 18, egtén apro-
tedos por los muelles 133 on oav;!.dades edocuedas 134 en la
care dol dlspogitivo do tembor 130 y tienen dientes que se
extionden al exterior 135 pera engranar oon los dientes 128
gobre ol sogundo engranaje hellcoldal 126 de 1odo ques Ouanw
do ol engranaje helicoidal 126 gire en cantidades progresi-
ves, ol bambor 130 taubldn giraré cantidedoes progresivas.
Sin embargo, ol tembor 130 también puede girer en direcoidn
contrarie por el desconso de los fiadores 132 contra ol om-
puje de los nwoelles i33 ¥y ol desligaenlento de los dior}tds
135 por encina do los dientes 128 para fines que se:&-én:'desa
oritos a ocontinuecién. ,

La oadona de formedor 26, de la que so ha tratado
antoriorronte, tiene una parte dol exiremo 26' fijada en
e:lT tanboxr 150; coro g6 indica par'bioularman?e en las figuras
4y 17': Te oadona de formador sors solbade, desenrollada
0 oxtendida une cantidad progrosive durenfe cada rotacién
progresive del fembor 130 produeides por el movimiento -altor-
ngtivo arriba y sbajo del brezo do formedor 102 pare haoer
pivotear log brazos de nenivela 16 bajo la inflmnc:}a. de
las pessg 24 ligeremgnte hecia abajo a la izqulerdsy cono
se ve en la figurs 1, pars desplazar el balencin 14 ligore-
mente haola arribe une cantidad progresivea dursnte cade e;xu
tensidn progregsive de la cadena 26. Tambidn durente cada
novimiento edelanto y atrés dol brazo do formador 102 bajo
le influoncis de lg leva de formador 100, 1l0s brazos de ne~
nivela 16 sorén desdlezados elfornetivemente adelante y
atrés produciendo un novimiento srribe y sbajo del balanoin
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14, Do conformidad con esto, pusds verse que el bele{lo:tn lti.
serd dosplazado slternetivemente eon carroras cortes, prefe-
riblemente de elrededor de 76 milimetros, slrededor de los
husos 12 y svangard progreéivamonto haclia lo alto del huso
12 hesta la parte superior del mismo o medide que la oedonsg
de formador aes soclieda o desena?ollada del tamboxr 130.

Cuando el belanoin 14 ha alcenzado su posi_c::.én sy~
Yerior o de bobing llensa, como lo ilusira le figura 3, y ol
balencin 14 es hoocho descender poT 1o§ necanismos gnterior-
mente deseritos a su posicin de muda, oomo esté ilugtrado
on lg figura 4, la cadena 26 debo ser enrolleda nueféﬁento
sobro ol tambor 130 pare suninistrer nuovemente el movirden-
to de formaoién en secusncia para la formecién de nusves bo-
binas de hilatura procesada al oondienzo de la méquine. Yo~
cesadora de hilatura 10. t ) :

Parg los fines da regrmer au'hométicamente le. ge-
dena 26 sobre el tarbor 13&, el tembor 130 asté. provisto de
un nuelle do ‘torsibn 140 de‘” fuersa ajusteble, en la oavidad
141 Qe la otre cara dal mismo. Un extromo del muelle -de -bor—-
sibén 140 osti :‘El;]ado en ung hendidura 143 de la pared 14L.
del tambox 1'30, con el otro extromo d«.jl muclle 140 :Ei;je,do;
en ung hendidurg del mufidn de oje 127, de modo que el mu.e;!.le
de torsién so extenderd contra su fusrze durantc el doson%-
rollamiento de le cedena de formador 264 f

Ouando el balenein 14 hg sido bejado por debe,go
de les bobines de los husos 12 a su posicidn de muda, oomo
esté roprosentado en la figura 4y ol brezo fe formador 102
goffd bajado por la cadens 26 a una posioidn en lg cual ol
empujador del brazo de formedor 103 esté desengranado de la
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leve 100. Dobido o le accldn de wn tope 148 que ectfis sobro
el brazo do formador 102, se formard un seno en lg ¢edens

26 quo ha sido sustencislmento @sen:collada dol temboxr 1502
Dado que ol nuelle de torsidén 140 se ha extendido; este seno
da le ocdene 26 pormitird que el' ruelle de torsién 140 se
enrollo y haga girar sl tambor 130 on direccidn contrariz a
la do su avance normal slternativo por el desligamiento de
los f£isdores 132 sobre los diontos 128 y de esto modo volver
a enrcllar le oadona 26 sobre el taubor 130.

Do acusrdo con egito, lz ozdene 26 es rearrollada
autondticamente sobre el tambor 1;30 ¥ los mecenisnos do moe
vinjento del formedor sstén sghore preparedos para el.oonion-
%0 ¥y onpozer la formacién progresive de una nusva bobing
de hilature sobre los husos 12. Dado gque el motor prindipal
de la ndquing 88 esté controlado por log mdios de mando do
eircuito eldoirico anteriormente doscri‘bc_)s, lg leva 100 quo-
da parade on ung posicidén predotorminada, de modo quo &l baw
lencin sube durente la operacifn do corienzo anteriormente
descrita; ol ompujador 103 del brazo de formador 102 'folveré.
& ongronar oon la leva do formador 100 ouando el balenoin
haya alosnzado la posicidn de la 1inea de puntos de lg fi~
gure 5 y la leve 100 volverd o girar cuando el motor pringd-
pal 88 es puesto en merche por los mcdios de mendo por oliw
ouito oldetrico.

Bl mocanismo psrfeccicnado de movimiento del for--
nador puede incluir sdomés medios limibadores de rearrollado
y de ajugtc do la fuerza del nucllo de' torsidén en forna de
wn collarfn partido 150 (ver figurss 13 y 16) que es manto-
nido unido por medio de un elonento roscado 151 alrededor
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dol mufién do eje 127 ¥ cue incluys un elemento de topo zos-
cado 15;3 oxtendiéndose hacie ol oxtorior desde dste para oo-
necter con un elemento dz iope 154 qonduéido por el brago de
formador durante el rearmadc do la oadena 26 sobre el"bmbo:c:
130 bajo la influencia del nuelle clgl'borsidn 143. Asf, ostos
dispositivos de tope coopsrantes 153, 154 limiterén y pasa-
rén la rotacién del tembor 130 bajo le influsncia del mucllo
de torsidn 143 de modo que los modios de rearmsdo del movie
miento del formador rearrollaréniile cedens de formador on
wng cantidad predetorminada ten sélo. EL ajuste del edlle~
rin partido 150 sobre 6l mufién de eje 127 y de los diapqsié-
tivos do tope 153, 154 enrollard ol muslle de torsifn 140 f
en lg osntided deseale para el ajustc de la fuerza dei niq:mo
pars asegurar que 6l ruolle de torsidn sélo rearmarélel r_b.-
canismo do novimiento del foch‘or onandc ol belencin osﬁé,
on su posicién do mude y hb. progontado suficiente seno on
1a osdcna 26. Por com;guzanﬁe, los problomas de rearmedo.
queden evitedos cuando lg é}équina os parade en medic . de la
opereocidn do proceso de hi%atwa pars uns reperacifm y la
necesided de un embragus u otra sefigl positive elég’s“:c;ioa 0
nmecdnioca o la activacidén del mooanismo de rearmedo, oomo
sran noocsarios on anteriores mocenismos ds rearmedo, quef;la
ovitade.

Pusde verse esl que oste invencién he aportedo
ung prapéraoidn Pera la mude totelmente autométice y meog-
nismos do oonmienzo paras dirigir ol movimiento del bglancin
y do los gufe~hilos en las secusnoiasy descadss de movie
rmiento durantc la nude y el comlonzo y pars rearmer 1og no-

canisros do movimiento dol formador.



Be

10.

15.

25.

= 47 =

En log plancs y on la ospecificacidn se ha expussto
una reelizaocidn preferide do oste, invencidn, y aunque son
utilizedos tdrminos espeocificos, gon utilizados ten 3515 gond—
rlosmontc y on sentido descripiivo y no pars fines limitgbie
vod

REIVINDICACIONZS

==m=scoscosssem

Doscrito el objeto del presente invento; sec deolom
ran muoves y do propla invencidn las siguientes reivindioa-
olonos, ocon prioridad de la solicitud de patente UeSohe n
569.397 dol 18 do Abril de 1975. -

lew Mojorms en ol objeto de la patonte prinpipal
ng 430,965 por "Borfeociongmientos on méguinas textiles do
eleborar hilo, teles como las méquings hiledorss y roboT=
cedores, quo poseen un bagtidor £ijo, husillos recepforgs
de hilo rotativos soportsdos por ol menoicnado bastidor, wn
balanein porte~hilos con movimicnto vorticsl hecis arribe
¥ haela abajo alrededor de los menoi-nados husillos'ﬁafa
guler el hilo qus so estd procosando on bobinas sopértédas
por los moncionados husillos en mode}os prodeterminados pera
formar bobings de hilaturs procesada, medios de gufa del hilo
asoolados con osda uno de los menciongdos husillos pars gular
ol menciongdo hilo en el mencionado balancin ¥y on los monolo-
nados husillos dqurante ol proceso del hilo, y mecanismos de
moviniento del formedor que ineluyon un brazo de manivels
montado oon pivote sobre el mencionado bestidor de méquine
y oonoctado operativemente con ol menoionsdo balanoin gufo-
=hilos paro el movimiento alternmativo sobre pivote del mismo
Pare hacor mover alternativenmonte el mencionado belanofn
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gula~hilos en ¥ipos determinados previamente, carscterizadas
por comprendor la corbingeién con aparatos de mendo Para aus
tomgitizar los movimientos de lg mencicnade néquing procesa~
dora de hilatura pera preparar la mencionada méguing proos—
sedora de hilatura para mudar las bobinass llenss de hilatu~—
ra procesade ¥ para el comienzc de nueves bobinas de hilgtu~
ra procesada, Cwyo aparato comprended

,nedios conectados gl mencionado mecanisco de mo-
viniento del formador de las mencionadas méquines, ben sélo
¥y secuenoislmente, para (1) hacer descender el mencionado
balencin a ung posiocién de muds de bobine debéjo deiigs bo=
binas de dichos husilios; (2) eyudar gl mencionado ﬁalénain
a subir bgjo lg influencie de los mencionsdos msoaniéhbs
de moviniento del formedor a una posicidn de proeeséxde hi-
latura cerca de le parte inferior de las bobinas de ios oi=
tados husillos y (3) hacer bajar y mover intermitentemente
el menolonedo balancin hacie arriba y hacle ebajo oéréa de
le parte inferior de les bobings de los mencionados‘huﬁillos
pera eliminar el seno del hilo y para la formaoidén de bobi-
naes durente la puesta en marcha;

un elemento de pestillo montado con pivote sobre
el mencicnado bastidor de la méquine para el movimiento de
acerrojedo y desde lg posicifn de acerrojado conectada con
el menolonado balancin cuendo osté en posicidn de muda do
bobinas e incluyendo medios de bobinas solenoidsles conoo-
tedos oon el mismo pere desplazar ol mencionado elemento
de pestillo; ‘ :

medios montgnhdo en cqmﬁn oon pivote c¢adg una de

les mencionsdas gufes de hilo g¢n ol mencionado bastidor
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pars un movimien'bo'sobre pivote hacla y desds une posiclén
de proceso de hilo, en genersl axiglmente encime de_los
menoionados husillos a y desde una posicidn do muda, go—
neregluente separada de los eje8 de los menciongdos hugde
llos pars la nuda de los dichog hugillos y teniendo medios
accionados hidré.ﬁlioamente'ooneoﬁados con los mismos y
con el monolonaedo balancin, controlando los medios acclo-
nados hidréinlicamente para ser acclongdos por el mismo
Pare mover las mencionadass gufas de hilo a y desde las
posicionss de mude del mismo en melaclidén con lg pogicidén
del menoionado balancing S
. medios de control por oirouito eléotrico ginorom

nizedos, conootados operatlvamentc oon el menqionado) ba~
lanoin quo eontrola los medios aoccicnados hidrfuliocarwnte
¥ los monoionedos medios de sclenoides pars ol pestillo
DPara seor acclonados por poslcioncs prodeterminadas del
menciongdo belanoin para eccioner y controlar lg pwsta
en posiloidén debida del mencionado balancin, del oitado
elemento de pestillo y de los citados gufe-hilos para la
mude y la pussta en marche de las mencionades mfquings
Procesudoras de hilgtura;ny

medios oreadores de moviniento de rearmgdo co-
noctados oon los mecanismos oltados do movimiento del forw
nmador y dirigidos por la posicién del mencionado belanein
en la posicidn de muda para rearmar awtonbticamsnte los
citedos mecaniamos de movimiento del foxmador.

a';- Mo jores segln la raivindicacidn 1; ocaraotori~
zedas porque los mencionados modios acclonados hidréulicas
mente que controlan el balanoin compronden un pistén y wn
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cilindro conectados rfgidamente ontre el mencionado brazo
de mgnivela y ol mencionado bastidor pare movimientos aliere
netivos relativos con respeeto uno de otro durante cads movie
miento alternativo del menocionado brazo de menivela ¥y del
mencionedo balanoin, una fudnte de £1lGido hidréulico, pri-
mero y segundos medios de conductos conectados a la mencio—
nede fusnte de f£1ldido en cada lado del pistdén y oilindro mon-
cionedos para permitir el flujo del fldéido a travds de los
mismos a y desde los mencionados cilindro y pistén durante
los movimlentos elternativos relativos de los mencilonajos
pistén y eilindro, y una borba accionada elédtricameﬁie;'
controlada ¥y accionede por los mencionados medios de"-airoui—
to eldotrico para el bombeo seleotivo de f£fldido e prééiGn
desde la fuente mencionsda al monoionado pistén paréfdésplar
zer positivamente el mencionado brgzo de mgnivela y aéi ol
mencionado balancin duranteflas seouenciss de opersocidr-de
mude ¥ puegta on marcha. ‘ :

3:7 Mo jores segln le recivindicacidn 2, oaraoﬁéri#
zadas porque:i : R

los mencionsdos nedios hidréulicos de aociéﬁaﬁionp
to del balanoin incluyen adends ung vélvula accionade por
gsolenoide situada en los mencionados primero y segundo mow—
dios de conduoto para permitir seleotivamente el flujo del
£1dido hidvéylico bombdado s travds de los menoicnados npe
dios de primero y segundo conducto y estando oonectade oon
los monoionados medios de mando por oircuito eldotrico para
sor controlads por el mismo; y

los menclonedos medios de Primer y segundo condue=

tos de £ldéido inoluyen oonductos do bypass (deriveeién) oo~
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nectados oon la moncionada fuente de flfiido y formando
derivaclln antos do la monoionada vélvula solenoidsl para
ol flujo do fléido hidréulico o y desde oada lado de los
menciongdos pistén y oilindro durente los movimientos
alternativos relativos de los mencionsdos plstén y eilindro
¥ toniendo vélvulas ejustables de restricoidn do flujo en
ol nismo para rogular el flujo dol f£l¥ido a travds do las
nisnes y asf la velooided dol movimionto eltornativo del
monoiongdo balanoin y permitiendo qua los mencionados me=-
dios de borbe puedan borbear £1éido e presién o los menoide
nados pist§11 ¥y oilindrc. ‘

4.;7- Mejores segin la reivindicacién 2, cavmotori-
gades porque: N '

los mencionedos gufe~hilos incjuyen medios pera
el movimiento alternativo vertlosl del mismo haelae srwiba
¥ hacla gbajo oon el mencionedo balanoin; y

conprondiondo los mencicnados de acclongnmisnto del
belenofn accionados por £léido hidréulicg un pistdn g,éoio-
nado por £l&ido h:_ldré,ul:l.oo ¥y un oilindro, montados pa.fé. un
movimisnto alternativo vertical hacia arriba y hacia sgbajo
oon los menoionados gufa-hilos y estando oporativamentc cow-
neotedos oon los medios de montajo do los mencionados gula~
~hilos, y medios flexibles de oconductos conactados respeo-
tivamente desde el primero y sogundo oonducto de fldéido
mencionados a 1los mencionedos pistén y oilindro que aooio-
nan sl moncionado gufa~hilos pere permitir que £f1dido hi=
dréulioco a presidén fluye desde la menoionada fuente al pis-
t6n de mendo del menoionado gufa~hilos y al cilindro, para

desplazor los moncionados gufa=~hilos entre les posieiones
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de los misx;os;; _

5.~ Majores segfn lg reivindiocscién 1, carsoteori-
zedas porqus el mencionado medio de mendo sineronizedo por |
circuito sldoctrico incluye

Primer medio interruplor Para ser accionedo awho=-
néticanente sl ser posicionado el mencionado balenoin en su
posicidn més superior &l completarse la formsoidn de ima-bo--
bing de hilabturs procesada en oada uno de los husillos menw—
olonados; )

medios de sincronigacidn conectados eléc'yricamente
con el mencionado primer medio interruptor pera ser acoio
nedo iniciglmente por el mismo al ser dsts aotivedo-e "ir.lo:!,u-
yendo un motor sincronigador y una pluralidad de 1e\'r;;s 00w
nee‘badas'oon ¥y acclonedas por el mencionado motor dé:,\sinqi*oé
nizacién, y medios de interruptor de leve asociados..con oas
da unag de las levas menclonadss pars ser accionados nur las
nismes y esbando eléctricamente conectado con los c¢itadios
medios accionados hidréulicemente y los medios de golenoide
pare ol elemento de pestillo parz un gocionamiento T desao=
tivaoidn sincronizados de los misnos ¥y ocon el memibnédo
motor de sincronizacién pars conservar la actuacidn del nmis-
mo durente un perfodo de tiempo predeterminado despuds da
le actuaoidn inicisl de los citados medios de sineronizagién
Por los mencicnados primeros medios de interruptor, y '

gegundos medios de interruptor pera ser eotivados
el ser posiocionasdo el mencionado balanein en lg posicidn
de foz-ma_oié‘n de bobina durante la pussta en marcha y estan—
do conoctado eléotricaments con los menciongdos medios de

mendo dol balanoin accionados eoldotricaments pare uns ao—
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tuacién secuenciagl predetermingds y posterior desactivasién
para mover intermitentemente el oltedo belanein y esbendo
oonsctado eléotricaemente con los oitados medios de sinoro-—
nizaclén pere su desactivacién despuds de un perfodo de tiem-
po predeterminedo pere terminer la formecidn de la bobing,

Gom Mo joras segfn la reivindicacién 1, caraoteri-
zedos porque ol oltedo mocanismo orcador de movimiento inelue
yo adonds, '

‘ un exeéntrico formador de bobina rotetivoe, impul-
sado, con un perfil predeterminado y montado gobre el cita-
do bastidor de la méguinaj . ,

un brezo formador montado con pivote en el menoio-
nado bastidor de le méquing y teniendo una leva sobre ol
mismo, situado para engranar ocon ol mencionado exodatrioco
formaedor paras un movimiento alternativo sobre pivote haoia
a‘b:;és y hacla adelento, bajo la influenciende la oitada low-
vey on ol oltado brazo, soportando ol oltado brazo un dHrine-
quote empujado montedo sobre pivole on el mismo;

nedlos de tope montados sobre ol citedo ba.gfhidor
de mé.quina_y gituedos pera engraner y mover el menciongdo
tringuote oontra el empuje del nismo durantc cads movimioii-
to altomat:{;vo el menciongdo brazo formador;

nodios de tambor montados rotativaemente sobre el
menclonado brazo formador y toniendo mna rueda de estrella
de direccidn finlca consctads moBfnicamente con ol mismo y
situada para engranar con el mencionado trinquete pera un
avance inorementsl do la mencionada rucda de estralla y do
los mencionajos medios de tambor on una direccién durante

ceda wio de losg movinmientos altermetivos hacia adelante y
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hacia atfhs del citedo brazo formadors

ung oadeng de formgdor que presents ung parte fi-
nal de lag misna conscteda alredcdor del oitado tambor para
el moviniento lineal hacia adelante y hacia atrds durante
la elterngnoie edelante y atrés del mencicnedo brazo forma~
dor, para sor desenrollade en umna longitud predetermineda
durante oada svence incrementgl de los citedos medios de bam—
bor;

ostando el citado brazo de manivsla contrapesado
Para empujar hecia erriba el mencionado belancin por el Peso
dol citado brazo de menivela y estando conectado el 6tr0 ex-
tremo de la monciongde cadena de formaedor para ser i;xévido
elternativamente por el mismo contrs su peso pera dax: un mow
viniento alternativo el citado balancin en los modos prede-
torninsdog, ¢l mencionado }irazo de nanivelsa oontrapeéadq
sirviendo para empujar el i:‘:ziianciona,d.o brazo formedor y leva
engranéndolo con el menciogado oxodntrico formador euando
ol citado balencin ssté eni*:sus Posicicnes de formacién do hiw
lature y pormitiendo que ai menolonado brazo formedoir se do~
sengranc del oitado exoén-l;i-ioo formador y suninistre wn seno
en lg oltada cadona de forﬁador ocuando el menoclonado balan-—
cfn es heocho dsscender a su posicidn de muds; y

nuelle de torsidén de fuerze ajusteble de medios
de rearmado de los movimientos del formador montedos sobre
oh menoiongdo nmedio de tambor Para onpujar ol menciongdo me-
dio de ‘tembor on una longlitud prodeterminedsa en direcoidn
opussta el avance incromentel dol mismo pars hacer qus el
mencionado medio de tambor gire en sentido contrerio y roar-—

me aubtomfticamente le menocionads cadens de formedor sobro
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el misno sdlo ouendo ol balanein osté posicionsdo en lg pogim
oidn do nuda pars eviter ol reamedo mecénice y lg nacesidad
do actuaoidn positive do los oltedos medios do roarmado vy au-
tonatizar totalnente los mecanisrios de movimiento del Fforma
dor do la monoionade méquing. _ |

Te- Mojores segin la relvindicacién 6, caracteri=
zades porqus ol mecanismo de movimiento del formador nmonoio-
nado incluyo ademés

un primer tornillo sin f£in conectado con la oltada
rucde estrolle para ser hocho glrar por la nisms en una can~
tidad de inoremento durente cada avanoce incremental de la oi-
tade ruede estrolla;

un segundo tornillo sin P£in engranado oon ol iichelg
clongdo primer engrensjo sin £in para su rotaoidn de inore—
mento por el mismo durante cada rotaocién ineromentel del
monciongdo primer tornillo sin fin, ol citado sogundo torni-—
llo gin fin teniendo dientes do trinquets de direcc:ljén fni-
oe proyecténdose de uha cara del mismo que esté posiéiunada
préxina & la cara del monolonado modio de tambor, y - '

presontendo el oibtado medio de tembor en la oara
adyacente ol nismo fiedores. de. trinquete 4¢ une sols dirco-
cién para ongranar con los rmenoionados dicntes de trinqueto
del mencicnado segundo tornillo sin fin durante ls rotsoidn
inorementel del citado sogundo tornillo sin fin pere ol avan~
ce progrosivo del ocitado medio do tambor para pormitir quo
la citada cadona de formador soa desenrollade en ung canti-
dad prodetorminade durente cada avance inorementel dol mene
cionado medio de tembor y pars sor hocha dosconder ocontra

la fucrze dol nmisme pere permitir sl mencionsdo medio de
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tambor girar en direccidn opuesta en relacién con el oiiado
segundo ‘tormilio gin fin bgjo la influencise del mencionado
muelle de torsidn, de los modios de rearmado del movimiento
dol formador durente el rearmado awtomftico de la oitada
cadeng del formedor. _ -
8.~ Majores soghn la rolvindicacién 7; caractori-
zedes porque los citados mecenismos de moviniento del forme-
dor inoluyen adomés medios de tope ajustables consctedos ope-
retivemente oon el citado medio de ‘tambor pera a;iusi:ar le
fuerze dol mencionedo muslle de torsidn y pars limitar y pa-
rar la rotaoitSn del menciongdo medio de tembor beje ia :L’tk’
flusncia del mencionsdo muelle do torsidn de los medn.os de
reermado del moviniento del formador para psrmitir el :cear-'
medo de la oltada sadena d¢ formador en ten sélo una oan-l;:i.—
ded predéterminada y 'bannsalo cugndo hay un seno predet’*:or-
minedo on lg mencionede cadena de formedor cuando el oitado
balencin astd en la posioi&n de muda de bobinas. - _
9. Meaoras en ei objeto de la patente prinoipal
nf f30 965, por "Perfeocionamen'bos en niquines 'bex'blles de :
olgborar Iu.lo. , ; _
Segfin se desoribé y reivindios en la presento ne-
moris desoriptiva que consta de 56 pégines folisdes y esori-
tas e néquing por una sola ds sus oerass y acompefiades de Alos
dibujos reglamentarioss '
Madrid, & 29 DIC. 1975/./

P.a.

mpPCe

Flemado; Jose L Mon
a
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