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EXPEDENTE: PATENTE OE INVENCION 

T : ! u ! . r r REFLEX^-PLAC, S.L.

Nac!o!)a!¡Jad: Española

Domicilio: C/. Jerónimo Muñoz, 4 — VALENCIA

O  b j .!.. wpERfECCIONAHIENTUS INTRODUCIDOS EN LA CONTEC
CION DE PLACAS POSTERIORMENTE UTILIZADAS EN ***

p. , LA OBTENCION OE LETREROS",ruortdad:

MEMOR!A DESCR!PT!VA

En la presante Memoria Descriptiva, vamos a re_ 
s'rirñña!; a- * las.. f ásas';-qua comportan unos ; importantes per_ 

¡(Teccionamientos introducidos en la preparación de placas 
metálicas del tipo utilizado para la posterior confección 
mediante ,eí sistema de estampación, y para la conforma__ 
ción de paneles, letreros, rótulos y otros elementos ei_
míláresy cuyascaractsrísticasde novedad y utilidad*- *-$  ̂ -- - -
sonóles¡mi smaaque exige la vigente Ley de Propiedad In

#dústrial,L páre' que a su titular se la otorgue el privila_ 
r *-: *'- K"= -^gib^de^su-exclusiva explotación industrial y comercial.

rV ' ' ^^  ^Sabido es^ qúe el procedimiento de obtención de
" ̂  ̂-7 V-'-̂ "r. -, ' ; '7 ' "=
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rótulos en placas metálicas, por medio de estampación , 
con moldes o matrices, es conocido desde hace mucho ti#m_ 
po y se viene utilizando para múltiples aplicaciones. Abo 
ra bien*, en la fabricación de placas de matrícula o dé 
cualesquiera otros rótulos da señalización, y más conCre__ 
t amen te en aquellos en que por la noche deben de permitir 
la visibilidad de los signos, números, sedales o letras, 
por reflexión dé la luz que incida sobre ellos, deben de 
cumplirse unas determináis condiciones establecidas me^ 
dianta disposiciones oficiales de obligado cumplimiento:.
En asta concreta aplicación y también para otras da dia_ 
tinta naturaleza, las placas daban ser objeto de una pré_ 
paración previa en brj#n con el fin da que eni au punto de 
destino puedan ser grabadas o troqueladas con la inscrip­
ción que se requiere y de una forma más concreta cuando 
30 trata de matrículas de vehículos, pueda grabarse en 
ellas el número de matrícula asignado a cada usuario. A 
tal fin, las placas,-deben gozar da unas características, 
en virtud de laa cuales, no ofrezcan dificultades ni tam_ 
poco excesivas o complicadas maní pulaciones, por cuánto 
ello supondría no-pequaHás molestias para los comerciante:
que normalmente sirváh estás placas^ Hasta la fecha/una'

; ..*r./'-./I?" - -/ - - ̂ .////.,
da iás¡formás tradicipnáles párá/lá/cbñfacción d̂
plaeasi de matriculé- estribaba en la.estampación del"nume-
*/";? . /* *. ̂ * . J  ̂  ̂-*̂-V ̂  ̂ ..*.*
rq én ía placa,^pára-e.fectuárseguidamehte elpintado/de

á̂rát'aI/'bsai%bcorridS'ídá'-fIbá̂ sistam'aá'*áúbb̂ is?'uĥ proéesb'í* 
-n*Mtô ;̂qWípicácisáb-á̂ de'úná mano.dê obra especiálizadá y 
.';PÓr̂ ílb%'jL.b9Íĉ á'nta/'pújéhb''Taaá 'cara.̂ -j * '** - * "* -'*' ''2--̂ * ''Y,*):',.i.,.-, * . n.

'̂í \ ,  ̂' ̂ \ - ' \
t . ̂  ^' f-'-í v *..! ! ¡"á*- 1--̂ -' -
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Con el procedimiento da fabricación de nuestras 
placa3, que se reivindica en asta Patente, se consioua 
que la piaca, preparada de la forma que mas adelante ae 
expone, fácilmente eea estampada y de las crestas o alto_ 
rrelieves así obtenidos se separan unas capas de las que 
se acumulan o se superponen en el proceso previo de elabo^ 
ración, permitiendo que queda visible la capa da color que 
queda en las crestas de troquelado, de forma que su fuerte 
contraste con la capa o lamina externa, que actuara de 
fondo consienta y solucione una absoluta y perfecta visi_ 
bilidad de los signos.

los perfeccionamientos a que nos referimos en 
la presenta Memoria, presuponen necesariamente si empleo 
de unos materiales apropiados y ello mediante una ordena_ 
da disposición mediante su superposición lo que dará como 
resultado una placa completamente nueva, y todo ello ma_ 
diante las siguientes fases.

Como basa de la placa, se utiliza como material 
una lámina metálica apta por su grosor para la fase final 
de su estampación y la cual, astaró previamente coloreada 
por la cara opuesta a aquella en que sufrirá la acción de 
los matrices. 6n la segundarse, se sitúa sobre la plan_ 
cha coloreada sn la primera fase, coloración que sa habrá 
podido producir por medio de anodizado o cualquier otro

65 sistema; repetimos, se sitúa una lamina de papel metóli, 
zade;cón adhesivo amovible.

-t En una tercera fase del procedimiento, se recu
bre. por. medio .da presión, bien .mediaritó el empl 

f * . ' 'di 1 lo3 ̂o%óelesquiera ,ótros sistemas adecuados,
' 'T,  ̂ * .-1 's.. ' !. -L:'/.
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lámina provista de una capa de adhesivo permanente que 
sellará la periferia de la placa y se adherirá en parta 
sobre el metal de la planche base, y i3i r3st-p, sobre I& 
lámiáé de papel metaliza^, y la cara viét^ de esta segunj 
da lámina ofrecerá bien una coloración previamente estima 
da o bien de carácter reflectante. 1

Oispuesta asi la placa en la fase previa, puede 
ya ser enviada adestino para su posterior manipulación.

En ésta manipulación sobre la placa cuyés fases 

hemos descrito, quedará sometida a la acción de estampado 
de forma que las matrices, macho y hembra, embutientes y 
cortantes simultáneamente permitirán la obtención de los 
altorrelievee que se obtienen por la acción éjercidp&o- 
bre la cara no coloreada de la primera placa, y con los 
altorraliaves obtenidos; cuando se ha producido asta 
acción, se habrá alcanzado la creación de los signos; al 
tiempo que se habrá conseguido el desgarro simultáneo da 
la segunda placa coloreada o reflectante así como de la 
lámina de papel metalizado que por comportar ún adhesivo 
amovible permitirá arrancaras fácilmente llevándose con_ 
sigo las partes troqueladas de la segunda lámina, quédand^ 
pues visibles las parteé realzadas de la primera y a las 
queríais sirva, dé fondo ¡ bien la cara coloreada de lá según 
dâ  láminá, 'ó bieó ^  que alternativa^
manté'pueder comportár..̂:::'̂:': ̂ ..
íí.*::' , 'y ' - '* -* "* ¿ * *.- . i , - , * "

Wedian.te?^.t'^'píóced
- presentación íimpécabieysin riesgos da que, desaparezca; o;

lie V é s que da ranjp ér fe ctám ente visibles;y porcia náturalezs

^ -A* r - r.  ̂.4̂̂**̂# .. jr ̂ vi  ̂ *. ̂  ̂̂ * ̂ * .̂ ^



de la pintura aplicada sobre dicha primara lámina, no 
experimentará riesgos en cuanto al lavado,acción de disoi 
ventas, etc., etc., siendo da una perfecta nitidez el altr 
rralieva o rótulo conseguido.

Suficientemente descrita la naturaleza de loa p^r 
faccionamientos objeta de esta Patente de Invención, sóío 
nos resta manifestar que aeran variables las circunstan_ 

cíás de materiales, tamaños, formas y demás.detalles de. 
las placas, sí como la índole de su empleo siempre y cuan.. 
do llave a efecto el proceso de su fabricación que se de, 
talla en la siguiente

N O T A

Los puntos que se reivindican en el presente 
expedienta de Patenta de Invención, són:

Perfeccionamientos introducidos en la con, 
facción de placas posteriormente utilizadas en la obtencióf 
de letreros, consistentes en que en una primara fase y tr: s 
el corte da la placa en las dimensiones deseadas y su per 
fecta limpieza ae proceda a aplicarla una capa da color, 
o bien esta color ¡se conágúe por medio de anodizado, 
tras lo cual, se la superpone una lámina da papal matali_ 
zadoconadhesivo amovible.

2?** PeAccionamientos introducidos en la con_ 
afección de placaa posteriormente utilizadas en la obten_ 
cióndéylatraros, desacuerdo con lo descrito en la prece 
'dante'reivindicación, y consistente eñ qué en una segunda 
\,fase se superpone sobre la lámina inicial rebasándola
¿por;SDS^bordéa,.una segunda lámina provista de una capa de
* I . . ' - - . ' A * . * ;

ia periferia ds la primerí.^adhesivo permanente que sellará



130
y se adherirá en parte sobre el metal de la plancha base 
y el resto sobre la lámina de papel metalizado descrita 
en la anterior reivindicación y cuya cara vista de esta 
segunda lámina será coloreada o bien será de naturaleza 
reflectante. Y
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3B.- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA 
CONFECCION DE PLACAS POSTERIORMENTE UTILIZAOAS EN LA 0B_ 
TENCION DE LETREROS", da conformidad en un todo en lo 
esencial y fines industriales a lotbsdrito en la prece_. 
danta Memoria Descriptiva.

Esta Memoria consta da SEIS hojas,escritas o
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