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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencién, cuyo registro se solicita, por 20
aflos, a favor de D. JUAN GALLEGO ALBESA, residente en Carreras
Candi 61-63, Barcelona, de naclonalidad espafiola, por:“"PROCE~

DIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS FLEXIBLESY,

La presente Patente de Invencidn tiene por objeto garanti-
zar el derecho a la fabricacidn y explotacién exclusiva de un
procedimiento para la fabricacidén de tubos flexibles,

El procedimiento en cuestién resulta sumamente ventajoso
por ser de sencilla realizacién y porque los tubos obtenidos
poseen una flexibilidad mejorada con relacidn a la de los tu-
bos fahricados con otros procedimientos, hasta el punto de que
pueden ser doblados de modo gue se disponen con muy distintas
curvas, ello en pequefias distancias, Esto permite la adapta-

cidén del tubo en numercsos casos, incluso muy comprometidos,
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para cubrir distintas necesidades. Asi, los tubos flexibles fa-
bricados seglin el procedimiento objeto de esta Patente, tienen
muchisimas aplicaciones principalmente industriales,

Con el procedimiento de qgue se trata es posible conseguir
tubos flexibles altamente resistentes a la presién de los co-
rrespondientes f£fluidos a conduclr, El procedimiento incluye la
posibilidad de fabricar tubos aptos bara soportar diferentes
presiones de acuerdo con las necesidades.

En razén de lo sucintamente expuesto, dicho procedimiento
consiste, en lfneas generales, en partir de un tubo extruido
de caucho sin wvulcanizar, o bien de un tubo obtenido de plan-
cha de goma calandrada.

En la masa de caucho o goma del tubo anteriormente consti-
tuldo como se ha dicho se insertan, con medios adecuados, uno
¢ mids refuerzos textiles, constituldos por piezas de un tejido
consgistente oportunco, Tales refuerzos se disponen por capas se~
paradas y sus caracteristicas y nimero obedecen a las necesida-
des particulares relativas a la resistencia a la presidn.

A continuacién, utilizando un torno conveniente, se dispone
exteriormente a la masa de caucho o goma su alambre, en espi-
ral, a lo largo del tubo. Las caracteristicas de calidad del
alambre responden a la especificacidén técnica de distintos tu-
bos.

Seguidamente, se dispone una cuerda o cable entre las espi-
ras del alambre arrollado en espiral. Luego, se procede a una
operacién de vulcanizacidn,

Después de la vulcanizacibén y comé etapa final, se retira
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la cuerda o cable de la superficle exterior del tubo, ¢on lo
cual en la misma queda formada una ranura en espiral, Esta ra-
nura, de adecuada profundidad, conflere al tubo terminado una
extraordinaria flexibilidad gque permite, como se ha indicado,
curvarlo considerablemente., Asi, es posible formar curvas en
g, curvas con distintos codos, ete. vy cumplimentar diversas
necesidades de instalacidn,

Debe hacerse constar que el procedimiento es susceptible de
variaciones de detalle, tanto por lo que respecta a su realizaw
cidén y materiales empleados, como en lo tocante a la maquina-
ria e instalaciones necesarlas para llevarlo a cabo, sliempre
y cuando con todo ello no se alteren, cambien o modifiquen

las caracteri{sticas esenciales del mismo,

Se reivindicas

12 .- Procedimiento para la fabricacidén de tubos flexibles, que

se caracteriza esencialmente por el hecho de partir de un tubo

de caucho extrusionado o plancha de goma calandrada sin vulca-

nizar, en cuya masa se inserta tejido de refuerzo gue se dispo=-
ne tubularmente, a continuacién de lo cual se coloca, periferi-
camente al tubo y a lo largo del mismo, un alambre en espiral,

siguiendo a esta operacidn la de disponer entre las espiras del
alambre una cuerda o cable, tras lo que se procedeva una operas
cién de vulcanizacidn, efectuada la cual, y como etapa final,

se retira la cuerda o cable, con 1o que en la periferia del tue
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bo se determina una ranura en espiral que confiere al mismo
una f£lexibilidad mejorada que posibilita el doblarlo con faci-
lidad con distintas curvas, incluso en pequefias porciones en
un mismo tramo de tubo,

22 ,~ Procedimiento para la fabricacién de tubos flexibles, se-
gin la reivindicacidn primera, caracterizado porque el refuer=
zo textlil se dispone en capas separadas, cuyo nimeroc es varia-
ble de acuerdo con las necesidades relativas a la presién del

£luido,

32,~ Procedimiento para la fabricacidén de tubos flexibles.

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas fo-

liadas y escritas por una sdla cara.

Barcelona, 19 de Diciembre de 1.975

P, A.
M, LLORT
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