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MEMORTIA DESCRIPTIVA

gque se acompafia a una solicitud de patente de invencibn por veintd

afios, para Espafia y sus Posesiones, por

NUEVQ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS PARA LA CONSTRUCCION

Solicitante : CONUCO S.A.
Nacionalidad ¢ Espafiola
Residencia : FUENGIROLA Malaga

Domicilio : Bgificio Centro, apartamento 402
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rios, al trabajar bajo techo en el taller, tienen un rendimiento
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La ptesente invencidn se refiere a un nuevo procedi~
miento de construccidn en ek que las paredes se hacen de hormigbn
fundido en encofrados, los cuales, esencialmente, son preparados
en talleres: y no a pié de obra; dentro de los encofrados van in-
corporadas las ventanas, puertas, y demis elementos auxiliéres,
tales como los conductos para instalaciones el8ctricas, fontanerig
ete.

Es decir, que, a diferencia de otros sistemas conven-
cionales, en el propuesto, los moldes se llevan preparados, pero
vacfos, a pi& de obra y una vez colocados en el lugar correspon=-
diente, segfin el proyecto, se vierte en ellos el hormigdn, que es
el elemento m&s pesado; es decir que eh el hueco gue queda entre
las 18minas que forman la pared o el techo, se vierte el hormigdn |
o masa de que se trate, en obra.

De esta manera, el transporte y manipulacidn de las
piezas es mls factible de realizarlo en camiones y empleando gria
més ligeras que en los sistemas en los que las piezas se envian y
terminadas.

Las ventajas de la invencidn son muy destacables y en-
tre ellas deben resaltarse el ser un método mucho mis rApido de
construccibn; proporcionar menos peso, en especial en cuanto al
transporte; ofrecer unas céndiciones de solidez muy notables, asi
como caracteristicas de economia, en especial en mano de obra. Es-

ta se deriva, entre otros factores, en el hecho de que los opera-

mayor y més controlado, y no se ven afectados por las inclemencias
del tiempo.

Con referencia al techado, el sistema segln la invencilon
ofrece la ventaja de que desde el interior del local no se ven las|
cerchas, como sudede en las construcciones convencionales de este

tipo, sino que lo que se ve es el forjado. Ello, aparte de ofrecen
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un aspecto est8tico muy superior, ofrece, ademés, la ventaja de
obtener mejores defensas contra humedades y filtraciones, en caso
de haberlas; y, ademis, queda un espacic entre el techo y el for-
jado, que sirve de cdmara contra los efectos de las altas o exce-
sivamente bajas temperaturas, gue, de esta manera, trascienden muy|
disminuidas al interior del local.

El procedimiento, en sf, es sencillo y consta de las
siguientes fases esenciales:

a - Primeramente se procede a la fabricacibn, en el taller, de en~
cofrados a partir de dos planos paralelos, de material adecuva-
do, portadores de los huecos (puerias, ventanas, conducciones,
etc.), mediante el empleo de moldes apropiados segln las nece-
sidades de cada caso, pero en seco y sin relleno de ninguna
clase.

b = Seguidamente se traslada el enpmofrado hueco, asf{ obtenido, al
lugar de la obra, siempre en seco y sin relleno, y se coloca
en el lugar que le corresponda.

¢ -~ Seguidamente, el hueco que queda entre los planos paralelos
del encofrado, que configura la pared, se rellena de hormighn
o cualquier otro rellenc adecuado, y, tras fraguar, queda ter~
minada la pared.

Respecto al techo, se fabrica en el taller y se envis
totalmente terminado a la obra.

Una vez colocado el forjado para colocar el tejado, se
coloca sobre el forjado una cercha de hormigbn o hierro, prefabri-
cada y arriostrada con vigas también de hormigbn o hierro, y sobre
8stas sw coloca el material de relleno, sobre el cual se colocan
los impermeabilizantes, y finalmente se colocan las tejas, pizarra
ete.

E1l dibujo adjunto sirve para ilustrar el resultado del
prodedimiento y en su finica figura, se presenta una seccibn verti-

cal de una construccibn de acuerdo con la invencibén. Estos dibujos
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son esquemiticos, meramente ilustrativos y no limitatives. En
ellos: )
La fig. de la seccibdn muestra:
(1) = El encofrado que viene con sus dos planos exterior e inte-
rior ya formado en taller, en seco ¥y sin rellenos.
(M) - Bl relleno del encofrado, que se realiza en obra.
(4) = Son los cimientos de debido apoyo de la pared'que se golona
en obra.
(2) = Es el forjado del techo.
(3) = E1 la cercha que se coloca sobre el forjado del techo para
soporte del tejado.
Pinalmente, §ras lo descrito sblo resta sefialar que ep

la presente invencidn cabrén cuantas variantes de realizacibn comg

sean posibles sin que se altere su esencia.

R ]

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdlo resta seflalay
que lo que se declara propio y nuevo del solicitante es lo conte-

nido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 -Nuevo procedimiemto de fabricacidn de piezas para
la construccidn, caracterizado por el hecho de que como fase ini-
cial se procede a la fabricacidn, en taller, de emnofrados, a
partir de dos planos paralelos, de material adecuado, portadores
de loe huecos (puertas, ventanas, conducciones, etc.) mediante
el empleo de moldes apropiados, pero esencialmente en seco ¥y sin
relleno de ninguna clase.

2 = Nuevo procedimiento, segfin reivindicacibn 12 ca=-

racterizado porque seguidamente se traslada el ennofrado hueco
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as{ ohbtenido, al lugar de obra, sienpre en seco y sin relleno, ¥y
se procede a su colocacibn en el lugar que le corresponda.

3 = Nuevo procedimiento, segfn reivimdivaciones 1 y
2, caracterizado porque seguidamente el huecoe gue quedd formado
en el encofrado es rellenado con hormigbn o cualquier otro relle~
no que proceda, y, tras fraguar, gueda terminada la pared.

L - Nuevo procedimiento, segfin reivindicaciones de 1
a 3 caracterizado porque el techo se fabrica en taller y se envia

terminado a la obra, y una vez colocado el forjado para colocar, &

su vez, el tejado, se coloca sobre el forjado una cercha de hormi;
ghn o metilica, prefabricada y arriostrada con vigas del mismo may
terial y sobre &ste se coloca el material de relleno, sobre el
cual se colocan los impermeahilizantes, y finalmente se colocan laT
tejas, pizarra o similares.

5 -~ NUEVO PROCEDIMIENTQO DE FABRICACION DE PIEZAS PARA
LA CONSTRUCCION,

Todo segfn se describe en la presente memoria que con
ta de cinco hojas foliadas y escritas por una cara con ciento die

lineas y dibujo anexo.
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