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La p resen te  invención oe re ¿ 'ie re  a un d isp o si­
t iv o  de bu je r;duct<or au to cen tran te  diseñado para 

r e s t r in g i r  e l f l u jo  de f lu id o  en tre  pares de compo­

n en tes de una máquina donde e x is te  un movimiento de 

5. ro ta c ió n  r e la t iv o  e n tre  d ich os pares.
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Es una p rá c tic a  común, cuando se n e c e s ita  r e s t r in g i r  

l a  fAJga de f lu id o  entro  d ichos p ares, u t i l i z á r  una cara de 

estanquidad c i l in d r ic a  en cada componente, organizándose d i­

chas caros de estanquidad prácticam ente co n cé n tr ica s  en tre  

s i  y disponiéndose además de forma que la  holgura en tre  la s  

misma sea l a  menos p o s ib le .

También es una p rá c t ic a  común, cuando se u t i l iz a n  ca­

ra s  do estanquidad in co rp o ra r b u je s  en uno o a:rbos do dichos 

componentes de forma que l a  cara de estanquidad sea realmen­

t e  la  cara de un bu,je que se puede renovar según sea n ecesa­

r io  para poner de nuevo en con d icion es la s  c a ra s 'd e  estan q u i­

dad. T a les  b u jes  no están  d estin ad os normalmente a so p o rtar 

cargas de apoyo o rozam iento. La lu b r ic a c ió n  de d ichas ca­

ra s  no es normalmen^o p o si'c l.; excepto por e l  f lu id o  .que e s té  

p resen te  en d icha zona do la  máquina.

D ichos b u jes  so suelen denominar frecu entem ente a h i-  

1103 de c ie r r o  o a n i l lo  ooturadoros. Dichos a n i l lo s  ue emplean 

con p rofu sión  en bombas c e n tr ifu g a s  para re d u c ir  l a s  fu gas 

e n tre  lo s  rod etes o corones m óviles y la s  ca rca sa s  de la s  

bombas y e n tre  una etapa y o tra  en la s  bombas de etapa múl­

t i p l e s .

Cuandó 'se t r a t a  de c o l la r in e s  ó c a e q u illo s  con'<inyec­

ción  do agua, ')Í!a ^ ^ i^ ctica  cQ m ún'consiste en u t i l i z a r  bu jes 

red u cto res  en pronsaestopas para c o n tro la r  l a s  fu gas d el ' 

agua de in y e cc ió n  d el c o l la r ín  o c a s q u i l lo .  j

La e f ic a c ia  de lo s  d is p o s it iv o s  conocidos de bu jes

red u cto res  es lim ita d a  debido a l a  holgura que se debe déjai!'

e n tre  la s  ca ra s  de estanquidad debido a ex ig en cia s  mecáni- :

cas que frecuentem ente es b astan te  mayor t]ue la  holgura con-j-
!

v e n ie n te  para c o n tro la r  l a s  fugas de f lu id o .
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En d ichos d is p o s it iv o s  conocidos de bu jc3  re d u cto res , 

lo s  b u je s  se  f i ja n  en lo s  componentes re s p e c tiv o s  de l a  má­

quina. D ichos bu jes se suelen a ju s ta r  a p resió n  o con a ju s te  

forzado y despuás. se su je ta n  con chavetas o pasadores. Para 

ten o r la .  seguridad de que d ichos b u je s  no so.apoyen contra 

.la cara do. estanquidad coin&MbRte cuando la  máquina está  en 

funcionam iento., es n e c e sa r io  que l a  holgura i n i c i a l .  en tre  di[- 

ohas caras sea s u .ic ie n to  para ab so rb er e l e fe c to  acumulado 

de l a s  to le r a n c ia s  de fa b r ic a c ió n  de todos lo s  componentes

asociad os de la  máquina que a fe c ta n  l a  có n cen tric id ad  y a l i  

neación do la s  caras de estanquidad, y además l a  holgura in i  

c ia l  p re v is ta  en tre  la s  caras  debe so r s u f ic ie n te  para parid 

t i r  lo s  .e fe cto s  a d ic io n a le s  de la  d e fle x ió n  y deform ación* 

de lo s  componentes de l a  máquina que t ie n e  lu g a r  debido a 

cargas de tr a b a jo  y /o  cambios de tem peratura.

S i l á  holgura i n i c i a l  en tre  l a s  caras  de estanquidad 

co in c id e n te s  de lo s  b u jes red u cto res f i j o s  o e n tre  l a  cara 

de estanquidad co in cid en te  de dicho bu je  .y l á  cara  de estan ­

quidad d e l componente de la  máquina coinoident'e es in s u f ic ie n  

t e ,  se pueden producir graves danos a l a  máquina y /o  a l equi 

pb que mueve dicha máquina. Los e fe c to s  de un apoyo y roza­

miento in v o lu n ta rio  de una cara de estanquidad sobro l a  o tra  

se  pueden a l i v i a r  en c ie r to  ¿?rado construyendo lo s  casq u i- 

l l o s  red u cto res  de m a te r ia le s  apropiados para que la s  ca ra s '! 

de estanquidad sean com patibles en su rozam iento mátuo. N.o . 

o b sta n te , con b u je s  f i j o s ,  la s  ca ig a s  de rozam iento r o s u l-  ¡ 

ta n te s  pueden se r  excesivam ente elevadas s i  l a  holgura i n i -  !

c ia l  es in s u f ic ie n t e .

Para asegu rar que la s  caras de l o s 'a n i l l o s  de c ie r r e  

f i j o s  no se apoyen una contra l a  o tr a , la  p r á c t ic a  comán es
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que la s  e s p e c if ic a c ió n o s  de la s  bombas e x ija n  una holgura 

i n i c i a l  entro  lo s  a n i l lo s  de c ie r r e  ig u a l a l  doble de l a  de­

f le x ió n  d el e je .

E ste  inv'ento t ie n e  por o b je to  proporcionar un dispo­

s i t iv o  de b u je  red u ctor qúo resu e lv e  lo s  in con v en ien tes men­

cionados, proporcionando do ésto  modo una r e s t r ic c ió n  máxi­

ma a l a s  fu gas de f lu id o  en tre  l a s  ca ra s  de estanquidad sin  

e x ig ir  to le r a n c ia s  de fa b r ic a c ió n  indebidam ente f in a s  en 

lo s  componentes asociad os para mantener l a  a lin e a c ió n  de l a s  

ca ra s  de estanquidad, o e x ig ir  una co n stru cc ió n  excesivamen­

t e  pesada o r e s i s t e n t e  para n d u c ir  l a  d e f le x ió n . Otro o b je­

to  de é s te  invento es proporcionar Un d is p o s it iv o  de bu je 

red u cto r de forma que l a  p o s ib le  p resió n  de apoyo o rozam ien­

to  que pueda te n e r  lu g ar en tre  l a s  ca ra s  de estanquidad que­

de lim ita d a  a una b a ja  in ten sid ad  de modo que no se produce 

d e te r io ro  y deforma que e l d esg aste  co n sig u ien te  qué se pro­

duce en la s  ca ra s  de estanquidad sea im p e rce p tib le .

E sto s  o b je to s  se  consiguen según é s te  invento  me­

d ia n te  un d is p o s it iv o  de bu je  red u cto r a u to cen tran te  p :ra  

r e s t r in g i r  l a s  fu gas de f lu id o  en tre  pares de componentes de 

una máquina que g iran  uno con r e la c ió n  a l  o tro , comprendien­

do e l  d is p o s it iv o  un b u je  red u cto r y un .d isp o sitiv o  dé' sus­

te n ta c ió n  f l o x i ^ .e  ..para dicho bu je  re d u cto r que s o s tie n e  y ¡ 

conecta  herm éticam ente dicho bu je  red u cto r con uno de lo s  

c ita d o s  componentes de l a  máquina, teniendo e l bu je  una cara 

de estanquidad co in cid en te  con una cara  de estanquidad coi-re^ 

pondiente d el o tro  componente de la  máquina, estando d e stin a ­

do e l d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  a p e rm itir  que e l^  

b u je  red u ctor ponga en l in e a  su cara  do estanquidad con la  

cara  co in cid en te  del otro  componente, lim itand o de é s te  modo 

la  carga de ronam i.nto entro  la s  c a ra s .
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tRi una forma d e l in v en to , e l d is p o s it iv o  de su sten ta ­

ció n  f l e x i b l e  para e l  bu je  red u cto r forma una f i ja c i ó n  de 

t a l  modo que- se forme un c ie r r e  herm ético  a l . f lu id o  en tre  e l  

b u je  red u cto r y e l componente de la  máquina donde va monta­

do y , además, la  ro ta c ió n  del b u je  queda.'refrenada-en sus 

movimientos con "r e la c ió n  a l  comppn'onte en o í que v.a montado.

¿ 1 -d isp o s itiv o  de su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  perm ito quo e l  

b u je  red u ctor ce n tre  su cara  do .estanquidad c i l in d r ic a .c o n  

resp ecto  a l a  cara do estanquidad c o in c id e n te .d e l ot.ro compo 

nente de la  máquina, cu a lq u iera  qud sea l a  ex ce n tric id a d  y /c  

d e sa lin e a c ió n  r e s u lta n te  de la s  d esv iaó ion es de fa b r ic a c ió n  

y /o  d e fle x io n e s  de funcionam iento. '

No se  tien en  que c a lc u la r  to le r a n c ia s  para e x c e n tr ic i ­

dad a f le x ió n  cuando se determ ina l a  holgu ra, e n tre  e l  b u je  

red u cto r y sus s u p e r f ic ie  de estanquidad co in cid o n te , pues­

to  que e l  b u je  siempre se ce n tra rá  con r e la c ió n  a l a  misma-.

La a cc ió n  a u to cen tran te  hará que se e je r z a  una fu erza  

sobre e l b u je  por p a rte  de l a  cara  de estanquidad dol com­

ponente co in c id e n te . No o b sta n te , d icha fu erza  queda l im ita ­

da a l a  fu :r z a  n e c e sa r ia  para producir l a  d e fle x ió n  necesa­

r i a  d e l d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  p re v is to  para 

e l b u je . La co n stru cc ió n  dol d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  os 

l a  n e c e s a r ia  para que l a  fu erza  que se  p rá c isa  para produ­

c i r  la  d e fle x ió n  n e c e sa r ia  d e l d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  

sea pequeüa. La presión re s u lta n te  de rozam iento sobre la  

cara  de estanquidad, d e l b u je  red u ctor será entonces l ig e r a ,  

y mediante una e le c c ió n  c o rre c ta  de m a te r ia le s  para l a s  ca­

ra s  de estanquidad, so red u cirá  por co n sig u ien te  a l  mínimo 

e l d esgaste  de la s  o a ra s .

Es a co n se ja b le  fa b r ic a r  e l bu je  y su s u p e r f ic ie  de es-'30



tanquldad co in cid m ites  de m ateria l com patib les, do forma que 

cuando se mueven re la tiv am en te  con una l ig e r a  carga de roza­

m iento, no so n o co 3 ito  lu b r ic a c ió n  que no sea la  proporcio­

nada por ol f lu id o  entro  la s  s u p e r f ic ie s  de e stan q u id ad .fa - 

ra  e le g ir  e l m ateria l pura e l bu je  t ie n e  que to n ar en cuen­

ta  que e l m a te ria l t ie n e  qUu aguantar l a  p resión  d el f lu id o  

en e l  c ie r r e  3in  deform ación y que debe poder mantener, en 

la s  cond icion es do t r a b a jo ,  -e l promedio'de holgU'.a p red eter­

minado con sus s u p e r f ic ie  de estanquidad co in cid en te .

31 in ven to  se d e sc r ib e  a con tin u ación  con más deta­

l l e ,  a t i t u l o  de ejem plo, con r e la c ió n  a lo s  d ib u jo s  adjun­

to s  que i lu s t r a n  v a r ia s  modalidades dul in v en to .

La fi.;prra 1 os una v is ta  en se cc ió n  tra n s v e rs a l do 

un d is p o s it iv o  de bu je red u ctor au to co n tran tc  normal según 

e l  in v en to , que in corp ora  un obturador del t ip o  do la b io .

La f ig u ra  2 i lu s t r a  una se cc ió n  tra n sv e rsa l de un bu­

j e  red u cto r a u to cca tra n tc  montado en un ca e q u illo  con in y e c ­

ció n  de agua.

La f ig u ra  3 i l u s t r a  un d is p o s it iv o  de buje, red u ctor 

a u to ce n tra n tc  do la  f ig u ra  1 u tiliz a d o  como a n i l lo s  de 'c ie ­

r r e  en una bomba c e n tr ifu g a  norm al.

La f ig u ra  4 i lu s t r a  en se cc ió n ,/tra n sv e rsa l empico 

de una juntá'-rt^K'iqa como soporto d e l .buje red u cto r.

La f ig u ra  5 i l u s t r a  en se cc ió n  un bu je  red u cto r so s-
j

te n id o .p o r un f u e l l e ;  y . * :

La f ig u r a  6 i lu s t r a  un d is p o s it iv o  s im ila r  a l a  f i - i  

g u r a 'l  donde la  cara de estanquidad del buje red u cto r ea iá

co n ifica d a  h a c ia  fu z ra . i
i .

R ofirióndonos a l a  fig u ra  1 , lo s  componentes de la  

máquina 2 y 6 se  mueven uno con re la c ió n  a l  o tro  y o l bu je
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red u cto r 1 so monta en e l componente de la  máquina 2 por me- 

d io  de un sop orte f l e x i b l e  3. E l so p o rte , en e s ta  forma del 

in v en to , es un a n i l lo  de caucho o p lá s t ic o  moldeado. E l buje 

1 e s tá  p ro v isto  de una cara  de estanquidad d isp u esta  para 

fu n c io n a r 'co n  una holgura mínima adyacente a la je a r a  de es­

tanquidad 5 d e l'e lem en to  cóinpidonto 6 formado por o tro  

componente de l a  máquina. El d is p o s it iv o  de bu je  red u cto r 

en e s ta  modalidad se d iseña para r e s t r i n g i r  l a  fuga de f l u i ­

do e n tre  un área  de a l t a  p resió n  7 y un área de b a ja  pre­

sió n  8.

El obturador fu n cion a entonces como s ig u e : La pre­

sió n  e je r c id a  en 7 fu erz a  e l la b io  9 d e l sop orte  f l e x i b l e

3 con tra  e l componente de l a  máquina 2, 2vitando de é s te  mo­

do l a  fuga de flu id o  en tre  e l buje red u ctor 1 y .el componen­

t e  2. E l sop orte  f l e x i b l e  3 se  comprime-también 10 p o r .la  

p resió n  procedente d e l área  7 sobi'e é l  b u je  1 y sobre e l  so­

p o rte  f l e x i b l e  3. La compresión d e l sop orte  f l e x i b l e  3 por 

l a  p resión  en 7 es de t a l  magnitud que la s 'f u e r z a s  re su lta n ­

te s  que e je r c e  sobre la s  caras  en co n ta cto  de lo s  componen-! 

t e s  2 y e l  sop orte  3 es s u f ic ie n te  para o v ita r  que e l  b u je  i 

1 g ir e  con r e la c ió n  a l  componente 2 . ' .

S i en cu a lq u ier momento hay una d e sa lin e a c ió n  en tre  

lo s  componentes 2 y 6, de forma que la  cara  de estanquidad i

4 d el bu je  1 ae ponga en co n tacto  con l a  cara  de estanquidad

5 d el componente 6 , entonces e l  b u je  1 se moverá de fofma , 

que e l soporte 3 se  deforme, solam ente l a  cantidad n e c e s a r ia ' 

para a lin e a r  l a s  caras  de estanquidad 4 y 5, y l a  carga de i 

apoyo o rozam iento sobre la s  caras  de estanquidad* 4 y 5 quel 

da por lo  tan to  lim ita d a  a l a  carga n e c e s a r ia  para produ cir 

la  deform ación n e ce sa r ia  d el elemento f l e x i b l e  3.

)



En la  f ig u ra  2, un bu je re d u cto r 21 y su montura f l e ­

x ib le  22, con una co n fig u ració n  según se i l u s t r a  en l a  f ig u ­

ra  1 , se  montan en e l p rensaestopas de un c a s q u illo  con in y ec­

ción  de agua en una bomba ce n tr ifu g a .

En dicho c a s q u illo , e l  agua de in y e cc ió n  se in trod u ­

ce en e l  p rensaestopas 23 a trav ó s de una tu b e r ía  conectada } 

apropiadamente a l a  toma roscada 26 p re v is ta  en e l p rensaos- } 

topas para e s ta  f in a lid a d . :51 agua de in y ecció n  d el c a sq u illo  

se in trod u ce  a una presión  mayor que l a  p resión  d el f lu id o  

dentro de la  bomba en e l  punto 28. ¡51 agua de in y e cc ió n  se 

d is tr ib u y e  a lred ed or d el e je  por medio dol a n i l lo  de c ie r r e  

h id rá u lic o  27 . La fuga d el agua dol ca e q u illo  a l a  atm ósfera 

se  co n tro la  mediante a n i l lo s  de empaquetadura dol ca sq u illo  

29 y e l seguidor dol c a s q u illo  20.

La cara  de estanquidad dol b u je  21 se dispone para 

que co in cid a  con l a  cara  d e l manguito d e l e je  25 y r e s t r in ja  

l a  fuga de agua de in y ecció n  del c a s q u illo  desde e l  a n i l lo  

do c ie r r e  h id rá u lic o  27 h a sta  l a  bomba. ¡51 f l u jo  de agua en­

t

t r e  e l  e x te r io r  d e l bu je  21 y e l  prensaestopas 23 se  e v ita  

g r a c ia s  a l  dem ento de moni-ajo f l e x i b l e  2 2 -y l a  ro ta c ió n  d el 

b u je  21 se e v ita  por l a  d el elemento f l e x i b l e  22 sobro e l  bu­

je  21 y e l  prensaestopas 2 3 .

La figú-rh?-3'-l3.1ustra 'una s e c c ió n 'tr a n s v e r s a l  de bu jc3  

red u cto res  au to cen tran to s adaptados a 'un a bomba ce n trifu g a  

monoetapica como a n i l lo s  de c ie r r e .
¡

En e s te  d is p o s it iv o , se n e c e s ita  r e s t r in g i r  l a  fuga ! 

de f lu id o  desdo e l  f lu id o  o a l t a  p resión  en e l área 33 de l a  , 

ca rca sa  32 h a sta  e l  área de b a ja  p resión  34.

¡5n e l  d is p o s it iv o  i lu s tr a d o , e l  bu je  au to cen tran te

35 se  adopta a l a  carcasa  de la  bomba 32 por medio d e l dispj)
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s i t iv o  de montaje f l e x i b l e  36 . La cara  de éstanquidad 37' 

del bu je  35 se dispone para c e n tra rse  y t r a b a ja r  a l  uniso­

no con la  cara  d iám otral e x te r io r  de un b u je  f i j o  3.8 adapta­

do a l  rod ete o corona móvil 31*

En todas la s  form as del in v en to  d e s c r ita s  a n te r io r ­

mente, é l  d isp o s it iv o  de su ste n ta c ió n  o m ontaje f l e x i b l e  

tio n e  la., forma de un a n i l lo  elástom ero, moldeado que in c o r­

pora una cara  de estanquidad d el t ip o  de la b io .  E ste  elém ent) 

elastóm oro f l e x i b l e  sé puede u n ir a l  bu je  red u.u or 0. puede 

form ar una p ieza por separado que se obtura contra el. bu je  ' 

y se s u je ta  a l  mismo solam ente por p re sió n . En o tra  forma 

d el in v en to , ,e l  bu je  red u cto r y e l elemento f l e x i b l e  pueden 

form ar una so la  p ieza moldeada, con l a  p arte  de l a  ca ra .d e  

estanquidad apropiadamente endurecido y /o  reforzad a para que 

sus dim ensiones sea e s ta b le s .  ' - - '

Otras formas d el in ven to  se i lu s tr a n -e n  se cc ió n  tran 3

v e rs a l en l a  f ig u ra  4 y en la  f ig u r a  5 ..

En la  f ig u ra  4, la  ju n ta  t o r ic a  grande 44 forma e l  

d isp o s it iv o  de su ste n ta c ió n  o m ontaje f l e x i b l e .  E l buje re ­

du ctor 43 se  dispone para r e s t r in g ir  l a  fuga de f lu id o  des­

de e l área de a l t a  presión 45 h a s ta  e l  área de menor prosióp  

4 6 . La ju n ta  tó r ic a  forma un c ie r r e  herm ético  e n tre  e l bu je 

43 y e l  componente de la  máquina 41 a l  par qué perm ite que 

l a  cara  de estanquidad 47 d el buje 43 se  ponga en l in e a  y sb 

ce n tre  v irtu a lm en te  con re sp ecto  a l a  cara de estanquidad 

c i l in d r ic a  48 del componente do l a  máquina 42..
Los b u jes au to cen tran tes  según e s te  in v en to  se puef 

den di sobar para que proporcionen una cara  macho o una cara 

hembra de estanquidad o se pueden montar como un par para 

fu n cio n a r uno dentro d el o tro . No t ie n e  im portancia e l  que 

dicho b u je  red u cto r ce una a un componente e s ta c io n a r io  un

componente m óvil de la  máquina.
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En l a  f ig u ra  3 so i lu s t r a  una forma d e l invento  donde 

o l d is p o s it iv o  de montaje f l e x i b l e  os un f u e l le  54 que se 

puede f a b r ic a r  do m etales o p lá s t ic o s  s in t é t ic o s  doj-nidien- 

do de l a  p re sió n , tem peratura y propiedades d e l f lu id o  que 

se  muneje.

En la  f ig u ra  5, o l f u e l le  54 se une y se c ie r r a  hermé­

ticam en te e n tre  e l componente 51, según in d ica  l a  re fe re n ­

c ia  59, y con tra  e l bu je  red u cto r 53, según in d ica  l a  r e fe ­

re n c ia  50, pero perm itiendo que la  cara de estanquidad 57 

d el bu je  53 se ponga en l in e a  con la  cara de estanquidad 5S 

d el componente de la  máquina có in cid a n te  52. Con é s te  d is ­

p o s itiv o  d e l in ven to  se puede r e s t r in g i r  l a  fu ',á  desde 55 

a . 56 o desde 56 a 55 s i  se u t i l iz a n  en 59 y 50 medios apro­

piados de unión.

En la  f ig u ra  6 se i lu s t r a  una m od ificación  del- d is ­

p o s itiv o  de l a  f ig u ra  1 que re s tr in q u e  la s  fu gas en tre  lo s  

esp acio s 65 y 66 . E l bu je  red u cto r 61 t ie n e  una cara de es­

tanquidad 63 p e r fila d a  de t a l  forma que l a  holgura en tre  

la  cara de estanquidad y la  cara de estanquidad co in cid en te  64 

es mayor en 62, donde e l  f lu id o  de fu ga p enetra  en e l  espa­

c io  en tre  l a s  caras  de estanquidad, que l a  holgura p ro v ista  

e n tre  l a  p a rte  p r in c ip a l de la s  caras, de estanquidad.'' Desde ; 

e l  punto 62, ifá-'li-oirgura se c o n i. 'ic a .y  'reduce gradualm ente j 

aproximadamente en la  cu arta  parte de la  lo n g itu d  d e l buje 

red u cto r 61 . Construyendo e l  buje 61 en e s ta  forma de tip o  

do.embudo, e l  f lu id o  se g u ia  en e l esp ació  de holgura anular 

y se ob tien e  un e fe c to  de c o n tra je  a d ic io n a l, por l a  p resión  

d e l f l u jo  d e l f lu id o . E ste  e fe c to  proporciona lu b r ic a c ió n  

a d ic io n a l para e l  bu je  61, reduciendo de é s te  modo e l  des­

g a s te  de l a s  ca ra s  de estanquidad 63 y 64.30
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En disohos conocidos do b u je s  red u cto res  f i j o s ,  se sue­

le n  form ar ca n a les  en sus caras de estanquidad para aumentar 

l a  r e s is te n c ia  a l a s  fu gas con re sp e c to  a l a  tu rb u le n c ia  pro­

ducida en e l  f l u jo  de fuga por e s to s  ca n a le s . No o b stan te ,n o  

t ie n e  im portancia e l  que l a s c a r a s  de estanquidad de lo s  bujes 

au to cen tran t es .'según e l  p resen te  in v en to  tengan caras de es­

tanquidad l i s a s  o acanalad as.

La e le c c ió n  de lo s  m a te r ia le s  apropiados para l a  cons­

tru cc ió n  de lo s  b u jes red u cto res  au to oen tran tes y sus ca ra s  

deestanquidad co in cid en to s depende de l a s  con d icion es re in an ­

t e s .  Los b u jes  fa b r ica d o s  d<e re á in a s  fe n ó l ic a s  re fo rz a d a s , car­

bón o m aterias.C erám icas serán apropiados para muchos tra b a ­

jo s .  Las caras co in cid en te s  de ácoro in o x id ab le  tem p lad o ,es- 

t e l l i t a  o carburo de tungsteno serán apropiadas para l a  mayo­

r ía  de la s  a p lic a c io n e s .

La d e scr ip c ió n  d e ta lla d a  a n te r io r  se r e f i e r e  solamente 

algunas modalidades d el in v c n t o .S e  comprenderá que se pueden 

-efectu ar muchas m od ificacion es y s in  d e sv ia rse  d e l a lca n ce  de3 

invento  según se expone en la s  re iv in d ic a c io n e s  a d ju n ta s .

N O T A

D e scr ita  su fic ien tem en te  la  n a tu ra le z a , d el in v e n to ,a s i 

como la  manera de r e a l iz a r lo  en l a  p r á c t ic a , d eb e .h acerse  

co n star que l a s  d isp o sic io n e s  anteriorm ente in d icad as son. 

s u s c e p tib le s  de m od ificacion es de d e ta l le  en cuanto n o .a lte re n  

su p r in c ip io  fundamentaUTambién se  hace co n star que e l  inven­

to  corresponde a una s o l ic i tu d  de p é te n te  presentada en Aus­

t r a l i a  con e l  número PC 0134 de 24 de d iciem bre de 1 .9 7 4 ,aco­

giéndose por lo  tan to  a lo s  b e n e fic io s  que conceden ló s  Conve-
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n io a  In te rn a  c i  on a l  o s en v ig o r , siendo lo  que co n stitu y e  l a  

-esencia d el r e fe r id o  in v en to , y por l o  que se s o l i c i t a  Paten­

t e  de In vención  por 20 años en España sobre: PERFECCIONAREN

TOS EN DISPOSITIVOS DE BOJE REDUCTOR AUTOCEHTRAN'i'E PARA RES 

TRINO IR LAS FOCAS DE FLUIDO ENTRE PARES DE COMPONENTES DE KA 

QUINAS, ca ra cteriz á n d o se  por l o  s ig u ie n te :

1 .  -  P erfeccio n am ien to s en d is p o s it iv o s  de b u je  reduc 

t o r  a u to ccn tra n te  para r e s t r in g i r  la s  fu gas do f lu id o  en tre  pa 

r e s  de componentes de máquinas, que se  mueven g ira to ria m e n te  

uno con r e la c ió n  a l  o tro , ca ra c te r iz a d o s  porque e l  d is p o s it iv o  

se  forma por un b u je  re d u cto r, un d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  

f l e x i b l e  para e l  b u je  red u cto r, que s o s tie n e  y con ecta  hermé­

ticam en te e lb u je  red u cto r con uno de lo s  componentes, teniendp
i

e l  b u je  re d u cto r  una cara  de estanquidad co in cid en te  con una
¡ -  -

cara  de estanquidad corresp ond ien te  d e l o tro  de lo s  componen­

t e s ,  perm itiendo ol d is p o s it iv o  de .su sten tació n  f l e x i b l e  que 

.el b u je  red u ctor ponga en lin e a  su oara do estanquidad con la  

cara  de estanquidad en e l  otro.com ponente, lim itand o de e s te . . 

modo la  p o s ib le  carga de rozam iento e n t r e .la s  c a ra s . j

2 .  -  P erfeccio n am ien to s según la  re iv in d ic a c ió n  1, ca­

ra c te r iz a d o s  porque e l d isp o sitiv o , de su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  ss 

forma por un elem ento elastóm ero si.mple q''ue une e l  b u je  a l  -pri, 

mer componente, 'dv^táhdo de e s te  modo que e l  bu je  g i r e  con re ­

la c ió n  al* prim-ir componente de la  máquina y formando un c ie rre  

h e rm é tic o .a l f lu id o  e n tre  e l  b u je  y o l componente de l a  máqui-

. na*

3 * -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  2, .ca-j 

ra c to r iz a d o s  porque e l  d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  

.sim ple es un a n i l l o  elastóm ero moldeado que in corp ora  una jun­

ta  de t ip o  de la b io .

-  12 -  i
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4 .  -  P erfeccion am ien tos según la  re iv in d ic a c ió n  1 , ca­

ra c te r iz a d o s  porque e l  d is p o s it iv o  de su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  cog 

prende un so lo  elemento' elastóm ero en forma de ju n ta  t ó r ic a  in  

te rp u esto  e n tre  o l bu je y dicho prim or componente.  ̂ .

5 . -  Berfe.ccionanb.en*to.s^,cgún l á  re iv in d ic a c ió n  1 , ca­

ra c te r iz a d o s  porque e l  d is p o s it iv 6-'áe su ste n ta c ió n  f l e x i b l e  

comprende un f u e l l e  que s u je ta  heri& ticám ente e l  b u je  a l  primejr 

componente'y e v ita  e l  movimiento de ro ta c ió n  r e la t iv o  en tre  I03
mismos. . . .  . ' ' . '  /- -

6 .  -  P erfeccion am ien tos según "cu alq u iera  do l a s  r e iv in

d ic a c ió n e s ,a n te r io r e s , c a ra c te r iz a d o s  porque l a  oára do estan­

quidad d e l bu jb  red u cto r sé  forma por una s u p e r f ic ie  anu lar có 

n if ic a d a  h a c ia  fu e ra  para proporcionar, una gu ia  de t ip o  d e . em­

budo para e l  f l u jo  de f lu id o .e n  l a  se cc ió n  de holgura mihima 

e n tre  l a  oara de estanquidad y la  cara  de estanquidad e o ih c i-  

dente d e l o tro  componente. . " - '

7 .  -  P erfeccion am ien tos en d is p o s it iv o s  de b ú jé  red u c- * 

to r  au to cen tran te  par^ r e s t r in g ir  l a s  fu gas de f lu id o  en tre  pa 

r e s  de componentes' de máquinas, t a l  y como queda .'shstancielm en 

t e  d e s c r ito  en la  p resen te  Memoria y en lo s  d ib u jo s  ad ju n to s.

Esta-Memoria consta de t r e c e  h o ja s  e s c r i t a s  a maquina'
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