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!»t. Cl,5:

¡ s s s a  aa a r a » m

sata few a»i&  as a f la n  a m$&m m fe  mm&*
rng&fc d@ s e r ia s e s  fe  feswraei&s acuosas regmerafcfea que 
as utlU sss p »  la  eliafeaoi&i a» oasa fe  fíafes ácdfes* %

la s  ©os» c&¿c s gs* a » *  eos* arare®®*»## $ V  «*«**. *» * *&*
UíumSs a partir fe seseras fe gases «pe sentirara» fet^- 
aes felfee* ea im proceso oídle© «as que se regfearaa tt*  
t,h*n aefeeáeess: fe  fesureeáJa acuosas por exírueeita cm  tu  

ger sutes fe  reeidswra a  fe. «*&»&» -  • *  -  **

m

if«

2Q.

xa feveaelfe se refiere pai^isaferraeaté a m  pw- 

ceso para fe  regeneradla fe  gofeeioues fe  fepuracife «puo­
sas yeggfwm îfaMg qus m  u tilisaa  psm fe  dfeinaei&i m  

m  fe  g¥**** ési&m* &or afesrclfe a  partir fe  oeeefes- fe  ás 
8eB qtie «wâ ^wan. estes gasas átelfes*. «ft tai procese cídie©  
m  e l que ee regeoeoaa fechas soludesaés fe  fepuraciife afee 
ofja m  m  aiafteaa fe  rogeaaracJUfc pea? ©sstraeeife coa ^ o r  
astea do reciclarse ea fe  etapa fe  aboorcián* regeaer^doas 

m& parta fe  feo sefeeicace f e  fejmraeife m  asa 
pri&elp&L fe  ¡regenerad tu fe l  tóatfiaa Se re^uarsdáti». í̂ &r

tras que fe  otra parte fe  fes ssfedG&es fe  fepsraeiéi m  

regenera ea tsaa seseáis te  regCHeraeitu. saueillsr o isfe- 

e» -fe w^ensradfe* • -  -  *  -  ~ ~ ~ ~ ** ~  **~  ~ ~  *



* 3  -

m  nmolú, te  gao <m tete  pwte ©er U m

vm  eorrte&t» te &m m tem tl & U m  m  gas te prwm<* ifltefc 
«BUA* ~ -  *» .* ~ ■-* *  -~ *  ~ «* *» ~ *» ♦  «•«.**«* m **m ****** m

5*

10.

15*

m*

25*

Las m m ím m  te tepuracite acuosa© te  m * «á» 
corrtettta trtllisateo oo «a procos© cíclico  seo aoluoimea 
ñm carteo»*©» tinotdáam parUeulaaBeate s i  ©artes©*© prttfriL 
so que ¡mote emtener cualquier© te  1m* emooiaoe atetivo» 
te  activaelte «aleo cono los aramitoa» fcoaatcsr «atoóte!- 
«o#» alcanoXaninaa, a  otros sativ o s <m ammtm loa « € £ - 
«̂ átan «o Steoreite y te  desorciáo te l gas te ite  as lo  ©ote* 
d te  te  tepuracifo. Monis te  1» aolucite te  carbonato a&*& 

lino* se utUisan U m  por sapstote Man «* a®*cl* ©**»* *& 
luciottoo «ate» -tete teteMao*» acuosa» te  las.
«tmotestea*» jr otra» aiearolantoa»* te  3a» «ate» te  míe** 
i m  «a ooiiioáoááoSf ás fosfatos slosUsoo* ísaap—
«an aloalinoa, fecwatos aXcaláaoo y otro» «^m antea ©tolla 

bspo 1» ateoroidfci te  SOg o tes®»' te  SteStere utiliaor 
« o  oolttcite te  mOfttos y M sum toa a» «atril a le te o *  8» 
um práctica coate' tacorporsr m  inMMdor te  earroaite «a 
wats# sc&ucimes* ** — ** — -  -  — *  **■»- ********-<***«*■** •* **

Xa reseneraette te  la  solaolte te  teporadte age- 
tute nwSiteta «wtracclte cao vapor y © telltoite Meno lugar 

o um preeite te  regmerociáa anal» ©er p® to». a  1» 
prooiAi atomftetea» co»sssK»ái«»te ©temperatura® te ©te- 
in c ite  que aotte cteProoftite» wmmsmt* * *  to  gas© te  
7000 a 15©#e* 4*1* <m <m m* •* m ********** —



4

Susfe pyafeeirss e& v a to  fe  Qs$mael&i tetítm S» 

h&evir la  se£Lae&fe fe  fepurscife &««©©& «a o» 'serfefer fe l 
©afer.eslm íafe áaááreetaseaté é  pisfe oírSeaaTSs a  partir 
fe  Saeíits ©KSorlor fe  vapor ?pe fssáoSsfciñB ■fepot1' vivo*

5*. ' *0 .eoXfeife i® fepsto& fe sgotos <p@ feíü  fe l  al&orfesfer
M  fe  &s to lls a fe  ítems®msm fe  m tw rciík m * &s* ■ t o *  
fe  Ua3© peaas&t supjm ttol&?fear m  msmU pHemro *  t o  

s*feeet*!b fe  wsmi&i ir «wwtoMS» ■susto fe  feto fecto ©  m 
«gas seas fe  ©íetoeelfe ca& vapor Se la  feeoi&i fe  « © to ta *  

"10* ©láÍEfc* «#• •<*• «■* •» ■** ** ■** **-' ^ *■* ** ** '*■ ** **■ ‘**' ** ’*  ■•* ** *► **** ;** «► **

11 m$0®@ fe  a0B8P«J»wtí:&t ut¡£3£s£Se &om&S33i$e 
auagjrsafe fe a  colim a fe  mgmmmbfaí a ^ p a fe  fe  tos#*»» 
*««*. ¿e flatos fe  cásguofe fe  ferióte©* feafefas fe

m sm  w «feto J to to  apropíalos pasa m $m sa*" fe  «feto#» 
tu*- fetitao sáxs&e 2a eoluslfe ?  ©2 vapor fe  oafecfecife* fe  u tili,

« * ea 3a m m  fe  a to fe tfe  fe  saaife  fe  to »  « í a t e *  *  ~
# ';

iegfe la. tsspem toa & wm fes fefecife
fe  seggtorafe a l afeorfefer ¿r a  <gfe la- fefedáa
fe  agstafe safe, fe  éidao fesorbofer# e l procese

.20* tsfeiieo puefe feffelrse coa© « t o t o a ic ^  "&&*
©i©©»* fe  ©i ©icio clásico ©2 fesortíeSor Ifecfesa a  sea fegt 
peratoa ooferafe efe pusfe sisa? prfeááái á  la  feE^efetos. $gt 

safe tnie la  x^goasracife por eaíjsacoiáa coa vapor 

**«*» fe© » a  fea  tccperatam A  ¿toóte» 6® f e t o i to f e  
2§# varios feterca^ aferes tlsssito  sr/o csfeastosto' 3? to&t»*-

feres fe  sofecife alcafe fe ! agoto fe rr to te  fe- M t í i



y regseeratófe* fe prefiare por m  ta i cielo dfet**
«a para la  olimlaacife da COg cuando la  soluciá» d# depura* 
cidn «0 «na soiueiáo acuosa da smoai»iolaaiaü# ****■«■«***»

S*

íQ*

n *

20*

25*

Otead* se diñase de la  aeaola gaseosa p » i a  
da depurar a «ha praeife ta i usa la. presidí parcial del 
o«ieUW«it<s gaseoso áoMo quo I»  da ^ a iaarae  es rs&oii** 

vm m u m  pesiéis maman* la  tw eratura da la
«topa de dbooreida* ítotaacea a i prooeao eíd ieo  proferido 
seré M m  del tipo tBotéraico o Mea del tipo- fetiao* ******

í *  diferencia «otra o l denoataedo cielo  um & afr*

m  y é l «dolo fetiao puede ilustrarse safe fécilajaite «o «1 
fw*<* de «a proceso de ábaorcida y regeneracida de doe ota» 
paz. ja* «s, «icio corriente de sferaraláfe y regsaeracid» de 
dos «tapas*, se confie», e l caudal to tal de educida do depurar 
c i&  agotada a la  parte mom&* del raprwrador# desdo étft 
de se re tira  «na parte principé de m&miét. pm&Qjsmtox 
yŷ ywywafln. a uo nivel iaterasdiOf; mí eneras <¡fw la  porte fe** 
aor rostsute de sc&sssife se refriera afe coepletacmto» Se 

savia fefa«N *te esta porte mm» de oalacida a la
parte superior del absorbedor* oiootraa <pe la  corriente 
principal de solaeife feetópfera* so recicla a i absorbedor
a  m a in e l iafeHaedio* »■«-**■*»» » » ^ < *^ .**« *»  ******** **

M  e l llaeafe ciclo  “iootfeaico* se «ofría fefe& 
mmvt» la  corriente jseaor fe  sduoife pobre antes fe  ia tra* 
eucirae m  la  parte em?erior fe l absorbedfe* aientras <3fe 
se la  «arrisóte principal fe  solucife fiosdptfee s i



ningd» safrisaictitío ioteaael&eá IQa d  d d s  
«% 5lss‘** a» safzrfa la. eoiríeot© osa®? O» soluci&i pSfere asi 
'#66 á© npatviítiísaê jBL a la  $1®?#® 6S®6St,®?’ Sel SibSOtíiedOÍ?* © fiO
áe abastar la  pxssi&i Se vapor a© 3© Boluei&t a  m  valer e& 
iXresps^sat® ©3 grado reapérMe So depsrae&fe* ís£e£ts?as 
cp© m  o$®to la  tempemtura Se 3a solusiáa aettiHfeH* <pe 
■©© recicla  a  ua nivel íatcsjaeíí&ü pe? ©aefriaEaleEite a  ©a val®? 
ta l $«© s» pueda lograr e l p erfil €e taspeiatoa %&ioo $©*■ 
xa m  proseas i© assQrci&* «£!«&»£«* ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~

S&te p erfil t& oico Jfeftfc» es» a  voceo inporfcaat© 

piara eeatr^ar o reetídagir sopeas seaediass seeuaáaxis»
ĵBftwaá8haattT. «* w* *► w «* ■**■ -m ♦  ** *»■ ■* -*► »■ -«•* '**••«*' *  «►■•**» «a* ** **

soaads ea lia a© aplicar e l ©lelo %#iaa& a  isa ni®**- 

ñ® ©¡gjgmemeî a fie caudal partido dé «esa solo et^ps* se 
**^ *f*m t®*s» ©l oséis! amor as- eoltiei&t «egesesedo é&  s® 

a  3a «arte superior' del- afcsar'fcder osaste d  09¡js3s&
és eoiuci&i ^ae se secid a  a  so d v el isfóess&á&oi* 

s i  íjieo m  grado üiforeate* 10 cGSwaradde*. ®o e l llasaaáo 
olghgttr̂  isot€í52ieo de caudal partido Se osa sola ©tapa* s© 
©a&ía sd o  «1 caula! asno* Se aa&so&fe «epaeaseSs* sim tras 
« mi ©a xasid a e l cauSal aasror So aoluei^i róseaeraáa a m  
ai'vex lateiEBáio Sel etearlseSor d o  eafriadeoto* ** -  .^ *■• *~

%  se as&a íjue se puede «e&ooir lo  esigmelo #£»- 
fffim  global éo sotos proceso© cíclicos s i  se  u tilisa  m  s%  
^:-n i© aagaueraci^a á© presidí dedo# d i ©1 tpe ®s regase** 
xa ia  paxte principal de la  soSae&te de Sepuraci&i agotada
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%

10.

m*

520.

0a tsaa eolacm de regsaseraciá» principal <p» fvociaoa a  o» 
nivel de prooi&i «fio ©levaste* noalrae isa»’ se rogaaera la- 

parte mam  de la- « o M b  «a w » ©aguada eelísam de mew$. 
racldo. auxiliar «ja» fm ciom  a «a a*w& -Os- presida Usía* 
rior* per m  caudal 3a vapor de extraecidn <pe s© isa preífe-' 
•eito por evaparaci&i laataaíésea a « t ó l» » *

©4% 3a uoa ta ja  de prestía,. de la  porte mgmt a® aaSuaifo 

xegmaxtxte, desde a l nivel de presida superior a l nivel «o 
preeiSa Saferlor. «* *» *» **• •** ** -** -** ** m *  *► ** **• **■

Sog&i seto «totano* se. introduce ^aacialaeaiKi %  
de <0. calor rstporido pora producir «1 vapor de «xtraocida 

para joioaorseiáte tonto en la  eolaoaa da regeaerji 
e lfo  s«. presida superior coa» «a la  colases da regaaeraolde 

de jjreeiín inferior «a «1 sistea» m  a l tísttH  de pceolde *& 
parlar* donde «1 am ate de tot^eratam de la. eolacifta a**» 
vo f.^y. etoae&i de calor desde e l cual se obteadrá a l vaptr 

de extraocife para la  ocluana de «egenereeaJa de P>wtíb %  
ferior a  producirse la  ba¿a de prende hacia e l aivel *» '

Inferior«.. **«**»*» m m m -»***■ m ** m- m m-rnm ■**■■**•"****

la  tératca de tasto sistesa de ressoera*-

cáMS» de doble preside auaenta cuando onwKftt la. diferencia 
de presida entre loo dos nivelee de preai&t* lado #*% por 
lo  general, leo 0*»os ácidos que oe deaofeeorbe» diwtmte ©t 
proceso de regonerocids ha» de recogerse para w* tratante»** 
t»  posterior, sus&e ser preferible hacer AnaUxar la  eolw| 
jyj du r^gtaicracidtx de prosiga iiufenor a  oóa presiátt que e® 
tig*i*ffay>Kte íwperatwefdriíN**, a  Üa de dioainui r  leo *ü&ce*íl&



ta tes te  «wwgf* pam wm® e l e »  SnBsaKmSAfia is 3a prdxi* 
w& ot^pa de proceso* *-■** *“ « ~ «»*»•»•.» ****«*•** ■-»«» .** ■**■ *  «*

d io  quiera 
del sKsaepts

la  Xa pn* 

iüüvo €e eáler 
tmt© Se en la  cslusm qus funciona a l

íafe elevado-- Se

tps el aíiow rg
y per le-

*» /«» «k -Mnr ** ** «* **■ ** **■ ** **- **- •**■ ■**

& vecen este ausento de 
áî ortKmt© vistas Xas:

4 j%ñ̂ r¡emiíLím conocidas taXee cono la  ■Sé^aáad&s tássiea Se 
agentas de Sepaaal^b^ aots^seasate Se lea  

%-etfpfí.mtm. 0, M̂siaSLísitlúSf & la  .fOpaacida dS fürfíS&OS* &sM CCS®* 

imperteiio de e<srr&sida* *» 4* 1*# *m -m m •

esa zsMifícaelda del daragipera*

eáda se doMs presión assifes ©lissiaf puede producíase parte 
ñtfL vapor de extracoida requerido en la  ©éSiíatts *pe ítóseit?* 
na a la  saeoaidb Se reeeaeracláa in feriar en u» tardador del 
eaier de la  t^3»elén que funciaaa a  die&o nivel Se presida 
de reirógraeSib inferior* Por lo tente* ai se desasa ccnSi» 
wyupf» te  tsafesá© sáfe suaves» j?a no Saca fa lta  que le  mayor 

parte de la  aolueida se regenera a l nivel Se proadUb sé» ele 
vota a i taapoco ©s necesario ausentar la  preoi&t en e l ni*' 
vtfí, m  presida más elevado en e l atesó grado* **,*•.*»*»«#**

.He n̂fem-feof teles reducciones en la  iuresa de 
fmK>i firtomAgat» silo  pueden lograrse a  costa d© un swmento 
del calor ¿Letal necesitase*, Bsta exigencia suemtsda de c§
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10*

tm  m  introduce «a e l tamma a  travte de dea variado»» 
Sel salea* Se la  eolacite» ano «1. nivel de preeite aáo elevn 
¿o y tuno- a l nivel te  presida interior» te  esta versión de 
&m variadorte del calor del siaioaa de ¡regsaoraoi&i de do- 
$¿t» presida» teaentaa los prohleiaae esptefficoo asociados 
esa loe va*d*sSow» del calor' de la  aducida* o -sea* *& rieg 
g0 «olBwetfUntBaiieate de la  rnürnida y corroulda del va»' 

piador en relaeifo coa e l servieio auntetaSo del variados 
â tí calcar*. **«* ****■*►«**» «■• <**«* »***«* ■»* «■> — **' *» ** -*- ■** ** **■ **

la  presente iaveseida* se te  teCtetraSo ted*- 
etetrarlasunte a  lo  -«aperado* puede reSuciraa eidwlt&ieeffl^ 
te  la  dátete de- ftecioaateente y la  eal^aeeia glotel de «*** 
lo r jm to  can asa reduccida del servicio del variados? del 
caler de la«elucida* - * - . * - * * » - - « - * * — ~ ~ ~ ~

m  procedimiento oeste te  pretexte iiwteoite» t e  - 

«X te® te  regenera um parte de 2a sencida de depsaaelda 

acuosa agitada te una. w lvam  a secoite de 
prinoipaX tetetras <pe te  regenera te  «ira parte te  dicte 
aducid* de tepurooite agotada m  una eolusm o eeccida de 
regeneración dei sioíeoa de f tp te B if t t f  .se carea
taráte estecialteate por e l techo de que se eáeojge la  p*®- 
s ite  en la  eoccite de regeneracite auxiliar con independe»* 
d a  de la  presida te  la  oecdte de rogoeeracite principa y 
se obtiene di. wp°a ana porte del vapor-de exiraceite reWiL 
árido ea te  eeccite de ragteesaeite auxiliar por' tedio de 
evaporante instantánea de la  enlucida te  dapuracite te. «na



- t o ­

s o »  de presión reducida seseetuda a l lato  de aspiraei&i de 
isa teraoeojapresor a chorro de vapor, deassafigtotoe® la  áras­
ela del vapor aator del tersocospresor jr #1 vsnor evaporado 
reempriaid© directamente en dicha sección de regeneración 

5* auxiliar. -  — — — — — — — ** "■* "*

jga osa realisación juaartieular del procedimiento 

segán esta invención, la  presida es la  sección de regenera­
ción asadliar es inferior que la  presida en. la  sección de 
regeneración principal y se obtiene una parte del vapor de 

\q& ©straecióa requerido en dleba sección Se regeneración auxi­
l ia r  por evaporación directa de la  aducida de depuración 
ni. producirse una redacción de preat&s desde la  pasión su­
perior de la  sección de regeneración principal a  la  prcsi&í 
inferior de la  sección de regeneración auxiliar. -  -  «  -  -

15» i l  contrario que ea la  práctica conocida* m  eacoa
trd sorprendentemente que la  presida en la  sección Se rege­
neración auxiliar puede ser también igual e más elevada, se 
gds esta invención» que la  presión en la  Beoeióa de regene­

ración principal. *

2é . n  procediaiento según cata invención peralte una
señora substancial de la  eficacia tónaica del proceso de ra 
generación, debido a l becbo de que se obtiene sólo una par­
te del vapor de extracción requerido a l nivel de presi&i de 
regeneración inferior por Xa evaporación resultante de la  

25.  baja de presida de la  solución de depuración desde la  scc-
de regeneración de presión zato devala a la  sección de

I:



-  I I  -

eegeaeraei^ de presida inferior, adentras que se obtiene
t« Pjq^ i restante de dicho vapor de extraceiói requerido 
por asáis de la  evaporación adicional de la  atolaciác de de- 
puraoiá» a un nivel de presida edn inferior y reeospresión 

de la  sesd a de vapor evaporada por aedio de «a teraocoap*S. 
«or a «horro de vapor* la ta  técnica «vita todo riesgo de *o 
brecalentaaiento ds la  «elucida «a sn variedor «si calor de 
la  solucida adicional, y recupera baá© la  fow» de vapor de 
extracción ú til una cierta cantidad del calor «lascenado en 
la  ip» de otra atañera se perdería «a los enfriado­
res que a* p lis a n  par» recortar la  tenpemtea de la  »©l« 
«ida antes" de reciclarla a l absorbedor. ~

Sagdo uaa característica adicional de la  inven* 

cldnt la  evaporación a la  presida reducida inducida por la  
operación del eyector a chorro de vapor m  realisa «obre 
una solución de depuración parcial o totalmente regenerada 

obtenida bien de la  sección de regeneración principal bien 
de la  sección de regeneración auxiliar*

Según otra cjwactarísttea de la  invención» se des 
sarga un parte de la  m ola de vapor actor del tenaocoaprg, 
sor y vapor evaporado recoapriaido en la  secciób de regene­

ración principal* 1 *

Aparecerá otros detalle» y características ds la  

iavecición «n la  siguiente descripci** detallada* «  la  «SUS 
«e hace referencia a la» Figuras t a 4 de los planos anexoa 
qu* representa» cuadro» de circulación que ilustran* a t i  tu

v \ . v ,  V.
*v
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10*

15»

20*

Se ejemplo ao lim itativa, cuatro reaUnaelróes Sel tPíoq®.

aialm to sse^k esta iaveaelfia. -

Sa Xa siguiente descripción* se bue® referencia* 
a  títu lo  Se «gentío» a una opcraei&i específica, o sea* Xa 
eljjsinaciSn en masa Se OíJg Se tóeselas Se §ae* utiXisaaSo, 
0Offlo solución Se depuración, tu» solución acuosa eoneentra- 
m  Se carbonato potásico que contiene loa aditivos propia-» ' i; '
dos eGaoeidos* — -  -  » -  ■-*«►-—** ** *» ~ ~ -

El cuadro fie circulación ilustrado m  la  Figura t 
se refiere a  ua ciclo  óptimo Se regcneraciáadQ la  solución 
Se agotada que debido a su poaibilidaS Se sítete
selectivo de temperatura Se tasto la  corriente Se sclueióh 
Se feiyirq***» pobre coa© Se la  corriente Se ©elución staalpo 
bro peralte bastead flexibiliSad para lograr e l p erfil Se 
temperatura Seseado m  e l absorbedor* •** •*■ «.** * - -  ^  *  **'"' *

Así es posible mantener lao condiciono» Se ealida 

Se ©elución agotada constantes na Xa ©tapa Se absorción ®Sn 
cuando modificaciones en Xa secei&i S© regeneración tiendan 
a modificar la  temperatura Se lao corrientes Se büIucí&í Se 
depuración seaipobre y pobre que han de reciclarse»

2U gas Se proceso que ha Se depurarse se introduce 

per una línea 30 en la  base del absorbedor 1 y sale Se la  
parte superior Se dicho absorbedor por «na línea 31 después 
S© eliminación Sel gas ácido* **«*-* — *•. — •** — — *»**— *'«*•

25* ha solución Se depuración agotada caliente (pie sn



1« do la  parto inferior del absorbedor 1 a  través do la  l i ­
nea 21 m  envía parcialmente a una «oluans principal 2 de 
regeneración a trsvée de una válvula aanorreduetoz» $2 y una 
línea 22 y parcialaent* a una colunna auxiliar 3 de regene- 

5* ración a través de una válvula nanarraduetora 53 y Iftiea 23#

Btt lo  «oca 7 de evaporación do la  columna princi­
pal 2 de regeneración que funciona a l nivel de presión más 
elevado# se desprende cierta cantidad de vapor y gao ácido# 
adentras que la  solución restante# que b» sido enfriada por 

10,  «vaporación a su teoperatura de efctíllici&x bajo la  presión
reinante# fluye hacia abajo hacia la  soma 15 de extracción*

En esta sena de extracción la  solución fluye m  
sentido contrario a l vapor de extracción y se callenta pro— 
greaivassente por dicho vapor de extracción aanteniendo de 

15, esta foros la  solución a su. temperatura de ebullición a ae- >
dida que se regenera progreeivaawnte. - - - - - - - - - - -

Se retira  porte de la  solución «a un nivel ínter* 
«tedio desde un plato 40 de retirada después de haberse regg, 
aerado parcialawite# mientras que e l resto de la  solución 

20*. fluye hacia ahajo a través de la  sección té fie extracci&i
hacia la  base fie la  eoluana principal 2 donde se calienta 
en e l varia&or 90 del calor de la  solución* ————————

la  solución «pobre» totalmente regenerada que ser­
le  de la  base de la  columna 2 de regeneración por la  linea 

25,  25 fluye a través de la  válvula sanarreductora 57 a l reci—
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5-

f&*

4 de expansión que se abatióse a Xa siena presida 
eflít* la  base Se la  coluisia auxiliar 3 d© regeneración* ■£& 

jaegcla 4® gas evaporado liberada m  4 flagre bada la- parte 
inferior de la  eolussaa 3 Sonde se u tilisa  ceso sapear d© e*-

mientras que la  solución pobre* <pe so ba enfria— • 

So por evapóraciás* sale ¡Sel recipiente 4 por la  línea 2B y 
fjawz hacia un óatercasbiador $0 donde precalieata e l coa- 

Se regeiieraeid» astee de bombearse por una beaba 3t 

a la  parte superior del absorbedor i después de su afuste 

de ten^eratura en e l enfriador 91*

Sa solucida ^seatipobre» parcialueato regenerada 
qao a® retira  Sel plato 4© de retirada fluye a  través 4© la  
válvula sanorreductora $6 y línea 24 a la  ®***a 3 4s evapoi^ 
©ida en la  base de la  eoXusoa auxiliar 3* -  -  -  -  -  -  -  *■ —

n *

•20*

as*

£a aszcla de gao que se genera por evaporación se 
liyyift c«m e l vapor que procede del recipiente 4' Se'- espsa- 

y fií^ e  an ib a  en la  ©©lusos- 3 donde se u tiliza  

ceno vapor de extracción* —

la  parte superior de dicha columna- auxilia r 3* 

la  p»im«*4h que se alimenta a  travos de una válvula aan©r*£ 
duetora 53 fluye hacia una «ana 8 de ©vaporación hacia una 
sección 17 de regen©raei& donde se regenera por e l caudal 
de vapor de extracción que sube desde la  base Se la  colwa-

Después de regaaeracián* la  solución que se race—
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$$ m  «a plato 41 «le retirada m  re tira  a través de una l í ­
nea 271 y se meséis cen solución procedente Se *n sam 9 d« 
evaporación que fluye a  tararás de una línea '27» Batas corriea 
tes combinadas flagea a travl» 4© «oa v&tval» ranorreductQ- 

5,  ra 58 aun recipiente 5 de expansión que está conectado a l
laSft a# aspiración de «a tenwcaapreeor o eyector 80 a  ebo- 

*ro de vapor* El eyector 80 a  chorro de vapor se acciona 
por «1 vapor motor suministrado por la  líhea 34 para manto­
rnar en «1 recipiente 5 de expansión mm presidí de aspira- 

10* oído que sea inferior a la  presión reinante en la  eduana 3

de regywracldn auxiliar y mi mitras que se onusta. Xa presión 
de descarga del eyector 80 de modo que se vuelva a  compri­
mí* la  mesóla de vapor evaporado agotado del recipiente 5 
de eapansiófa a la  presión reinante «a la  columna auxiliar 3 

15, de- regeneración, ~ ~ ~ ~ ~ ~ “

Be suministra la  mésela nuevamente comprimida «le 

vspor svaporado y vapor motor por la  linea 35 a la  columna 
auxiliar 3 de regeneración donde se- u tilisa  como vapor de e*. 

tracción* — ~ *  ** *  '**' *  ** *  *

20# as£ ia  cantidad total de vapor da extracción dis­

ponible en la  columa auxiliar 3 de extracción «©taró com- 
pueeta m  parte del vapor liberado por evaporación de- la  «£ 
lucido eutónietísda desde la  coluem principal 2 de extrac­
ción par lae l&wos 24 y 33 y «a parte por la  meada d« va­
por evaporado y vapor motor suministrada por e l tímocospiv 
sor 8® a chorro de vapor a. través de la  línea 35* **** — <—»•■

25*



gggfii isa  diferencia» relativas te  presida qpg 

^ ástea ©aire la s calumas 2 jr 3. por usa pasté* S? 1® «día®* 
na, 3 y recipiente te  ©aspamslíSa 5 por otra parto, la s  osati-* 
#«*3»** re v iv a s  fie este cm iaístro fie vapor variarán m  in * 

perfcmcía.------------ ---------------------------~ ~ ~ ~

©espute fie evaporada en e l recipiente 5 fie « sp » - 
^  solueife flBB&jMüem fluye «  u n to ' fie una linea 20 

y ee M K »  por una bosi&s 02 s «  M  istettaoáio fiel: ab­

sorbedor 1 por ana Itam  28? y m. « a C M r  92 fionfie puede 
sjastnrcé su temperatura a l nivel deseado* la  sécela fie gas 
&a&a úsaOmsba&a y vapor fie estsaeeiík reBifiu&i en 2&-P&E. 
t© superior fie la  colmaos susiliíir 3 Huye por una línea 32 
fienfie ee sécela con la  sesada fie ges t#oM& dcsábsorbifio y 
fie vapor lite ra ta  por la  eolusna principal 2 a través- fie- 
una- válvula aanorreduetora 54* ~ -  -  *  *  ~ ~ -  -

Se em^xn íe s  emítales coaMnafios m  m  enfria­

dor 93 fioaac eendeasa la  sayor parte fiel vapsr* SX uenficiisji 
do fie regeaoracita que s® recoge m  un tstíbor € fie reíluá®* 
de donde e l  gas ácido sale fie la  unidad a  través fie una l í ­
nea 37* fluyo por una línea 29 a.una tes&a 83* Sespaás fio 
«7^t»qi?«vfci3ggfi- en e l  intercasbíafior 99* c© smaniatm  tien  a 
m  esMere 95 donde se vaporiza para producir vapor autor 
para su uso en e l eyector a  vapor o vuelve a  través Se una 
válvula 82 a  la  colama principal ¿  fie xogeneraeifis. coso re 
fiaá© de proceso o s i  so Sesea ce evacúa -fiel eietesaa por 
una válvula 63. Biedc realiceasad* distintas formo e l pre- 
edm iasíenta fiel coafieasafio que, en este caso, tim e lugar



m  m  iniaircaaMa&or 99,

A voceo m  profiere recuperar a esta «®w*® e l ea 
io r ocoteaida «a 1» aescla de gas ácido # vapor da la  línea 

32 « ites de que se enfríe «a tó iatereaaWador 93, o «a p% 
do escoger u tilisa r la  solueida eeaipobre d ie n te  de la  1¿ 
a«a 23 sobo aedio de cslmtaBdeato * JSsbaa distintas aodifi* 
enójenos Menga m  vasán. e l <pe se logra e l pw^olmttssien* 
to *f.t com. e l calor disponible dentro del siete»

i»  d« regeneración, para reducir las aidgansia» &tfxOm  de 
calor jKtexsKfe s í  ae proporMousa o» eefrlsder y as taobor 
de- inorados' par» e l vapor saliente precedonta
da a» 2f «a posible evitar aual^Biia? roduccida de

pxaeidn. de dieba corriente de gas ácido i$m de esta fam a 
puede eootniotroroe a l xaioa» nivel de preside superior a
tffm ha .sido desahsorbido* *>*.♦**-*■** »■ ■** «**. — «* — **' •» — ■»

cuando e l gas de m m utm ífa. del proceso «pe ha 

da depararse m  e l absorbedor 1 se encuentra disponible a - 
ism toa^eratura itóicientsiasate elevada- ta l con» «» e l «ase­
de i****** ganan! de proceso industrial# puede u iilisarse 
convenienteaente costo medio de calentaBá.entO' m  e l caldero 
95 donde pude producirse ol vapor actor. Badó que sutó# n£

«i. vapor actor a  usa presidí de 5 a 6 hg/oaf** la  
tespecatura del. gas de proceso <s«e «ale del caldero 95- a  
través de la  l& ea 36 será todavía lo  bastante a lta  para 
utili&arse coso uasdie -de cala* tandeóte «n e l vaciador 9®
Sel valor de la  solución. ~ ~



-  te «

m*

35 ÜQ CSlS®?*

áel variases* 90 Sel calor*. lis. áe eafTiarse s i  
gas- se gvoecsio y ello* por ©¿emlo* pssSfe t w  Alisar e& 1® 

c l̂ezitaÉíor Se agua Se relleno da

l?gsi>a&? Se t ic te  serie te  
©ieaM*- asteases e® puet© S ste tu elr el- gssé Se procesé «**•, 
Sa 1 Se ébsacc&te m teEV#s Se la línea 30* ** *►  ** ■*'*

ĝ ifWK'iQ ©i gs© Se proceso esas t e  Se ftaptwssfse- es 
a CCS í&Ĵ G3?&tUr& $s£s*^%  Í3 l. ©OÍS©

,©s e l caso sos -algssjss oorrieates Se gas- satura!*' ©tele eer- 
«ffet- .eamreaieste aguisar vapor Se preslte jao&ia © te$jfc ©osé

m  «atentaabKsbe es e l vsriator 90 Sel tetes? t t f  2»  b& 

asalte y ea e l cu tero 99 Se vapor. .*• •  »  # *  w • #

20*

Iffi ffíagga^ a© cireul&eite Se la  figura, t MSica

r̂«wwwaw*w 3m Sifers&sia c a te ,e l  proceso «fgfo «wf» S a *» * 
c^S$ y lo® Bototos saterloraesta cáBoeitos Se -regesoraelte 
a  toiste proaite» ©egáa los «m ies la  so lic ite  a» la  m lm m  
jpprtt̂ jw* 3 «pe funciona a l alvo! te  preslte inferior* SUasr® 
ál^eed^aísate a  través Se las iSaoaa 2? y 38ft a  1® lüaea 229 
y ftftwfoa 02 3s écette- se 4@vu0ilwe: a l etoortelor t áes t̂iSs- te  
«gaste fie tstaperaíum en e l eoíriaaor 92* +> -«* - * .  *• <* -  ~ ~

afra;, dlfereacia evítente c a te  les  toe &ltote3 te- 

fujEteismaiGato es mo es e l xa»»® altóte te  é ste  isvtecite 
üm parto te l  c^frlaaieato fie la  ealueite ce efeotte en e l 
recipiente 3 te  expansiva y <iue por consiguiente is® parte
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ioportaote del caler qiu te  otra £oma- debería teterse & 
perder m  e l enfriador 92 80 recupera a© «enera d til por 
vte del teraocoopresor 88 a  ote**1©- te  vapor* ************

®m vm U fc  del SBwatfintarfe tegte esta iave&eite 

aa que puede u tiltsarss teda esta «orneáis te  calor Mi» pü 
xa seducir la  exigencia slctatt áte calor te l ai«tena Mea p& 
x» reducir la  dar»** a© las condiciona© de opersotte ai» 
acatar* «apero* «1 cooawao áte calor* — -  — —

to*

15*

29*

25*

ta, iaveetigaeite ha ilisatrsdo que puede lograrse 
la  eficacia téxaioa glotei «te cuando la  diferencia 
da presida mitra la  aclama principal 2 de regcnerocite y 
la  coluKPft «ucUier 3 de rogenerecite ©o reducida* -M «w * ■ 
<38# se aplique un» diferencia da presida «¡Eficiente pw e l 
ttexabocoapreeor a chorro de rapte? entra e l recipiente de e**' 

m  que ce ©vapora la  solucite y la  columna de rsge- 

neraoite donde ce descarga -la aceda- evaporada roceapxiní**
ft«U «* ** «• -W *» ****************** m — *** **  — — —■<* — — — —

Pe ceta fortaa* ea pcs&Ste# ta l coa» ce ilu stra en 
la  Figura 2* aductor e l saquea» de eireulaeite del proemo 
de regeneración de ta l fon® que ce evite la  evaporacite di 
moto, de 1» «olweite deede «1 nivel de presite de 1»: oolun- 
aa prütoipal 2 de regenaracián a l nivel de prseite de la  c& 
*«—Mf ffHffti&MP 3. de regeneracite* de «ote «p* tote la  ©rapa 

taom  lugar a l producirse la  *w|a de presite entre 
lo s niveles te  preeite te  una cualquiera de las dos ooim* 
sos de regmwzaeifo y S i nivel de presite te  m  recipiente



— so

C £ « w «  aSL lado -te «« * *  ^eetss?

ft &0B&» i»  wsop* -  -  *  *  ** ~ ■* *  *  **** - - * - » * - *

m»

tfego tpe Xa trnseteenoiads calor jr as «npv de 

es^raeciiíK. desde Xa colisaas principal 2 ffift s^s»a®X% »
ûfi rscitis ©X cgiQi1 ís&x variados* á sl -calor® ss 'Xa eoXsi®*& a» 

a^Uar 3 cpo »© ticas imá^cs* M I odor sSssr¡*-, esté- 
laáa.pss- xa operaciía as los teraratí^reaa»^ 8 a y m *  m  

zw  m  vmtm* &aes saetía» vw iar io s niveles rolamm® 

és- gf*nft&* áe las colmase® píiseipai 3? sesaítíte1 fei ta i t e *  
■â t- «jas» s i  se desea* Xa- eoXwao» principal 2  do * t tB » w  
nñife qf»tt v-agXaáár  90 dol ceXor de la  soXnciék #oeda. ¿unció—- 

jojjj» «w:«̂  ĵ gsgs&ét ís ô̂ ígs? iíjjkéí Xs oíámsiífe osseíU st 3 de j^í*
*w *  — ■*»- — — -m m m-** » «  —- ** «su- —- -**■ **•**'"'— *  ** **

gisiî biiia se iass oaec&tra&e *pe OS foSiM© ©átgjtsfir 
Xaa ig  oíjesaeiéa a© nodo $ae s i  servicie

oq á e i vatóate 90 MX ssXor 8« la  acSxsáét mvm®méám%e 

& la  ©clama principal 2 a© rageaeraei&i se la to s a  m  « t  
gygga tal. <$% so susínistro ©saos qss- la  altad de la  osis^t 
a is  tésales to tal pam la  proáucciéa de vapor de ea&raecidn 
ea al sis*©s¡& &e roganeeaei&i a  través á s l variados? éék car 
leir de la. wlneiéu- Si Me» es pósito* a ia^ re eXüaiaar por 
-coíspleto e l variados* fia! calor 8» la  solada» «Alisando v& 
pÉjj* vivo» ¿tafea práctica esdge <P© ®° oXiaíae M é i  del . 
gisteaa isas castidad envásente So oGadasaaáe- Sol proooso* 
Xa veáucciéi del servido dol varis&or del odor s  W  m  

t e s  referencia corresponde a  «o espilifede laaaoso- del s is -  
tesa de regsaeraeifo âo se saatisae- sa ecpIXilasfio» do modo



<pet no ‘fray nscesilaa de evacuar #& ecn&eaaatío 3a proceso 
$•& aistena* «* ** •* •»«»**■«*■ ** -■*•■ *  <*• ■** ** **• **■ **'- ■****■ **'**** **

SAI, cono se iiu stm  «a loe $i&m® 1 y 2* le  sol$| 

ci&  da depuracldo agotada procedente del « M a M ** f  «e 
divide- «n loe fraccionas que se- segas»**» por separado* e» 
do» «tu—» *  2 y 3 de regimraGidru 32eS& qj» «e- puedo sás®** 
ta r  de le  preaida en. ceda coluana» te»*
til l ft. Mjfloa que pueden obtenerse la» dos fraccione*» de- gas 

¿sido deeabsorbiáo *  dos niveles diferentes de presida* *  *

yiir> implica, que» pora 1» fracción que se obtiene 

s& nivel de preei&t ais- «lavada, se reduce «1 coste de **■ 
coapreoidn pare «a eloboracíós posterior* -* ** *» ** **** ** *

Sal eco» se- ilu stra m  la  Pigura 2# se enfrían
paradoaent» las dos corra»*** m  gas ácido desabsorbldo 
ity» oolucnafl 2 y 3 en enfriadores 93 y 9® Jf s» ®sioÓ8n a  
Vruvde de Ideas separadas 37 y 39* obstan*®» se pued*» 

aeaelar eonveniinteaente m  mm %£m& 23 para m  neo poete* 
ñ o r loe caadenaado» del proceso que t¡m sido recogido© por 

m  dos tamboree í* y 10 de refluá® difarantes* ** **

s i so desea obtener la  totalM sá del gas ácido 
desabeoTbido a  la  aisaa prosada* puede ser ni» ventoáoso «& 
t*«@ar toda la  solución de depuración agotada procedente 
del t a una «ola asna da evaporación después de­
le  ***«̂  se regenera wm fracción de la  educida evaporada 
m  i»  coluana principal 2 de ragraeración y se regenerará

*
 

s
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5*

f©#

«aa segaste firaeei&i en la  telesm  a a filíw  3# te  la  **»&* 
jSg$iS& la  presente iaveseite»- se susüríistm vapor te  e*- 
trsecita  Mea exelteivaraust© M te iKárcialsasntg por evapora* 

&© ia  ©elucida que te  sida iaQsísiáa- pos? ate reteceite 
g© praolte producida por te  elector a  cb©rr® te  vapor que 

vuelve a eossprteir la  asuela So vapor evaporado a l 
alvo! de psssite requerido» obteattetese la  otra parte del 

¿© vapor por la  evaporaeife de la  solución a l 

producirse -tea re&uceite de presida deste e l  siv el de pre* 
eiáa ae rsgteersBite superior s i  nivel de- presida de reger® 

raei-% interior* — ** •> ** -** ■**> ** **■ ** -* ** m- **m m ** **m- ** ** **

te  teveatigaeite te  revelólo que e l  procese te  %
ta  -invteci<fe tateite  es te  aplicaeite sí»  tespute'te te  teja.
perseite in ic ia l te  la  corriente te iea  te  educida agótate 
proeotte-te te i  absorbedor 1» es be re&litete cierto  í$Site 
te  te  la  oolasna principal te  regteersoiáa $

■timo lugar te  separseite te  te  soteoite t e  te s  fraeeioaes- 
teáe te  team  te  retíra te  te  una corriente la teral te  sote- 
a lte  paretateteía aeeswwSa *po entonces se regenera 
ate por sepárate en usa cotema auxiliar coi vapor te- «se* 
traoeite que viene susaidstrate oeste e l éS&B» te  teta  to* 
vencite* — - ‘ •‘- * * i‘-'*e,,,‘ ,4* " * l,l*tl* ',,*‘•*'****■

Para jaguar ©anspreasite. te  te ta  reatesacite t e  la  
se hasta reterm eia a  la  figura 3 te  los- dttsuáes*

£s soiucite te  teparadte agótate que salo te  la  

hsm  del absorbedor 1 por la  lite s  21 £Lufe a  tm v tete  la



%

10*

15*

20*

m*

válvula 52 a  la  ctóla»a prtoeipsa. 2 de r®®0**
ssspuéo da ewparEtóid& «a. la  aoaa 7 de evapora- 

eiáet la  w üm ifa  fluye í»eia  abajo a  la  «soa 1® 0© rem*#* 
roci&w Se re tira  «oa priaera parte 0a 3a solucida

sai plato 42 de to tM a  aieatra» *fl» 1» 
parte raetaate de la. aolaoiáa m^rn a 3»'*■ » 1$ a<t **&***- 
raeido* ittade retirara© uaa «agnafia ftwasifo Se la  floawM* 
da ia  columa «a e l plato 40 de m tiM a  jr la  parto resto** 
«e de la  aaLuci&i fluye ala «wctda 16 de museoeraol̂ í. y de 
a&£ al vaeialor 90 nial -cále*1- de la  solueida y al foud© de 
le  ^<»wia 2 deragraeraciSb* -»—■ **«-**-*«- «***«**••*-. .»

Segfc* la  arealleacidft de la  i»vaaci<3a* ta l eotao m  

w&mmfák m  la  Pisas» 1# 3a w3aana m o la r  1 Se- «© **■' 
yytiA* eetd situada «a «a nivel inferior que e l P®**10 42 de 
revirada* fia priiaera fraccida de aoltesiáb. retirada del S&O* 
to 42 de retirada Hoye a tm séa de la  liosa 21- a la  v4kv»- 
1« 53 y ealama auxiliar 3* fia diferracla «a s M L  m tm  e l 

4g- de retirada y la  eelisana auxiliar 3 de- raéSB^ere- 

.eldki puede t^usfcarae Mailajaote de «eñe que la- eses» Már<^ 
creada «o la  l iam  23 eea eufifsieata p&m eape*W la  

preei&t de trabajo ato elevada $as ae w atin ^  «a la- c o l» *  
aa a uxilie* 3* **»<»«- ** *  «  *" •—*»■<**•-** ■* *»■»«►«*** ** •*

4 mr***«- « m 3a. Bolaeláb procedente del plato 42 
He ret i-TOfl». penetra ea la  catuana 3* »® 3W evaporseida en 
la  f u  i  de evapQrool&t, a  causa de la  presida de trabajo 

ade y*«««»*»- a i la  eoluaaa auxil i ar 3» 1» seluei&t fluye a  
la  mm 17 de raseneracidn» acede ee calienta a  ©a te je r a *



** 24 **■
i

so.

t&sfo, .<£$ els^lXiüiáb. teá© la  
-«» rebaneas gssr la  essfeasorrle&te de 

sute desdo la  tees áte la  colsssest 3*- ^ W # í» .'»» #**

3& vapor áe 
3^£ta$r&s a  través &js la  i

a<5 ngeogs- && la  tes® de la

gnittft&t qp» está
■feesf 89- a  steaspe de v^ sjr*- 

inferios? m

& e l m& $0
3Sf 3? s&Mdte 99 a 3a «te®»»* 

l& seducida reg iera is *pe 

3 Sam  & tew fc ■«• la  
a l yóBtglanft* 5 áte ese** 

a l lado Se

m w «fc •»- ** <#*«►■ **•

por §r BS I
Ifeea 33 esa

dft tapar Si 

m  e l
¿saita e«a e l vapor 

tese @s la  eo^aaaa

a  tesina 6* va® 
3# «** <•* ** ** ****-»»

evaporaba opa se recoge 0a la  
5 de eapmsida fluye a. través Se 00a 

28 .y se tenfeea. por una tesife» 82 a  un nivel ántessae&io Sel 
& aaúi*B fi* 1 después áte aguato de aa teepemtesi m  el m~ 

92* Tftv* soguada fraceiéa ds solucida parclalOGato 

«pe puado retirarse del Mtetetete principal 2 
m  e l plato 40 de retirada fluye a  trasria de la  tUvula. mz* 

nerreáustom 36 y Ifcsa .24 ttsei». s i  recipiente 5 de «Hte»* 

s ié i  M te  m  mm£& 3te mésela- ie  m tm  y «bctePÜ
rriirs.Bu pos? -01 eyector SO- a  -cátessíss de va-oss? os®' ss  desesessss a  

le  «*m ifssea 35 ©a la  éSiteSEsa 3* 1®i



8© recoge m  3a base- te  te  térra prteeteol 2 Se «©gene* 
faeifia fluye s  través de utrn lia ra  25 y válvula ximomstee-* 
tom 57 a l recipiente 4 de expansiva que está emratado a l 
laáe te  aoptraeite te  ra  eyector 88 a chorro te  vapor. te 

te  vapor evapórate te  évscte y vuelve a  cooprlralree 
Dnkp #1 eyector 88 a  chorro Se vapor a 3a presida rateaste 

en. te  «atenea 3 y ee tem arla te  aérate te  vapor jacto» y  %  
por ©vaporado rraom rioite a través te  la  linea 33 y válvo» 
la 60 a te  colimes auxiliar 3* ■ «*** -  ** *  ~ *  *  *  *  *  ~ ~ *

se «ate foros el mxatelBtra te vapor te  extrae- *
c ite  ea te  cotemm auxiliar 3 te  regeaeraeite está coapuea- 
te  del *q¡oa*i te  descarga te  los teraocoapreooroo 80 y S8 a 
obfikprote vapor* **»«*«*'<***»*»^***“ *,,,*'‘*l* ,**: ** *****"■'**

sel como m  ilu stra te  te  ligara 3* os poslt&e* 

e l é l «HdntBttro to tai te  vapor te  extraccite tes s&
áe la  cotema 3# descamar parte o tote te  salido 

Api  tcraoccepreaor 83 a  chorro te- vapor a  te  «otema 2 a  

trcv& a© te  vsSteéte 61. - »  *  ** -  *  *  *  *  ^ ** *  ~ ~ ~

20*

la  sotedto evapórate potes m  e l reeipleote 4 te  
«xpmsife fluye a través te te Itera 26 a te teste 81 y se 
ŷnnfl>>0g gm. «fi> círcuteoidii parada .paroteteBSte por le- Itera
$t a la  parte superior del ateorteter t despíte te. estete* 
teste ra e l esfrteter 91 y poraialaeiste por te  Itera  262. a 
a éivei teteraedio te l  ateortedor 1 «espute te  «insto te  
raperatura «n e l eafrtetee 94* te  te  parte raperior te  te. 
otema principal 2 te  regaaerocite, se raficte te  mésete de

25*
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20*

Ó y SO <& *2. ■
Se ©1

©OisdsaasSo a  tatswte te

$ vapor 

93 S© | W
$3S ácido Sel ttefear 6 -i# retía la  I 
la  ilatm. 37* s i  ©eadeasado Se 

t s  la  lita »  ®9 f  teste  S| s® caMsro

i<Sa á® la ' tanoiA si a© está 
Se usa sola soluei&s m  

para n^oaar la  rageseraeli&x Se as 
áe gas ácido m  e l «pe se  u$ilira& Sos 
sacias difereates* para- lograr «ssa 

del â® ácido* «****»'*►-***•**■*►<*
sos de

Se tec© «ttMBM&t a  la  
que ilu stra e l  esquesa de eirauia«iái 

de GOg* es que se ufcüisa 
para la  eliaiiiaciiSo- &© 

es que se u tilie s  ocas 
.̂jfaiaap* ©osple&ssesitié la  

do* «*-■*«* ** «*• «*• *• 1*  **» •» «* ■** «*

4 da lo s  sítelo s 
de as© midsd de- ©ti**

j

Sslttoñ -atíM ^ i de

SI- Sel S3& iíe&
*» <•» * *  »fc «* **■ -i«i«.*l6 *» M>. *•

la  primera ccXueiSs por ejesj^le 
Se ©asteaste petateo que ©cutiese 
vos aetiraates usuales* ta les coas Xa 
tras que 1© segusáa soluei&s paet© ser 
sopas de relu cir «¡8s efectiraaeste la  
dual Sel && ácido- m  e l gas So praeoi 
w&* Be fflsy ecaw-eatiísite u tiliaar ceso 8 

im  ©elucida acuara de

es usa soluoiás- 
de lo s sStfci-*

sauces 
parcial rast** 

que t e  Se depurar» 
te  %  

o soluoite
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10*

15.

350*

.¿[0 le. potásica fia t*s- aíalnoáelSo ta i cosas 2a Sfefit
m m *» m, ™ m> *  m m- **■ m m m* *>■ ™ ** **■■**■ *» **"***** **

te  eewrleate So gas fie pswmo w» cm Ucm  d  

g v  áoiSo ao introduce por la  Item  30 «a 2a fe*®* Sel atoo£ 
íeSor 1» SooSe Sonde fluye fewSa arriba ouceaivaaaate a  i*S  
vé» Se few* prlaera «si» Se sfceoreiáa 14 *m  «*®a* iwateBer* 
a», a  una taspesaífcwa carea Se 2a tecptrntam So ataU iciSa 
atiaoiifárica Se la  scSaeiSe y oca eogooSa acoa 12 Se- titeer*» 
e l&  que e» aaation* a vm  tm m stem  aigaific^ tcsm te %  
ferio*, y eala Se la  porte m m tior Sel ObecwteSor f  Seo- 

a« SepurociSo por tm  U ta» 31* **'** ** "* **»  **•• * ' *" **

£e ssSaeidb Se depuraos** caliente agotada* -pw* 

?fa«wta se  2a prisa*» sao» 14-Se efeseroiSn se recocí «a 2» 
ifrftftft.- Ao\ absorbaSor 1 y fluye a  través fie a&a Hatea Zh  m  

parís tt la  coIuskq principal 2 Se Pm m sm lM  y « * *»»*• « 
la  colim a 3* la  parte So te  saladas que User» a
I*. a a  twwfi» Se la  v&mñm asnorredaetom 52 y H -

Mea 22 se evapora so lo  soaa 1 Se ewapwtseelSa y fie?® Isaeia 
la  15 Se regeneración Sendo se vo&emm por «1 va®1®*
S» ««tracción que seise deeSe la  porte saflo**» Se 1®. oelwr* 
na* y m  recoce -so e l Plato 4© Se retirada* Ésta solueifia 
ws&mmite t»# *  Se la  colmaaa 2 o través Se 2a- láSoea 24 y . 
Ursr# a trswrée de la  válvula mmiemSmtem 56 a l recipiea» 
le  3 Se eaEpf̂ «iSft que se awatlaae a  lo  preeifia inferior por 
qX •*«■»« s» as^iraoiást Sel efecto* 6© o tibor*** Se vapor* m

Se ttoctirrrlw- parto So t e  solacio Se Separoci&t pro



3*

■n*

15*

20*

25*

e s te ta  fe  f e  ifees 21 Ansia a  trnsfe fe  la
ánztem  5$ j? U to» 23 a  fe  mlmsm tmmw¡t-$* t e f e  t e *
«ajĝ  ^  a^ga ŝsas* Xa sacas S fe  svafefeel&s áfey® tes ia  ste>*

4® m  f e  «asa n  fe  sws$sae*3si&s# »  « a
a  la  .s^ssa3aeilia ^esüfe&fe fe i  1s^as* fe  

fe  itó fe ife  «awwwto * *  * * * * * *  l a t e é  fe  la  m lw m  %

9 im m  a  t e t é *  fe  » a to »  27 y fe  * É « &  
m  5S <& »«3»ítt8«» 5 fe  essaaasi&i t e f e  ©1 ^ a a te  99 a  
-t&ajem fe  w@ar zm&Um «n*.-9W*Sto totoetow* ***********

81 «gasfel ttM . fe  la  g&taBK» « 9 M S i i»  ispssfe* 
:gg,#fr a*g£ aa ssteg© e& s& rgelilaa^ .S  fe *» s& sito  2? 
a  tst^fe fe  la  O to» 2 S á  2a bastea 32 M 9 . t e f e  »  « « to te  

a  2a ptsmm.: mm. 14 fe  s&aoEGife M  t e o s f e t e 1»

tm mm&& m im $M  m  üm m rnM  veaestoate m  

M  m&mñet « « a 12 fe  .$&&&&$& s fe  to fe  asi® fe& Msa$a*~ 

i  m  e l piale 43 fe  ^© ttefe par 3» 3toea 20 jf & W  &  
£nte«ímabfeSer tfinaioo too t e f e  se sa sM  á  fe fe a » ' par la  
^ wM/Sn 3E®f@a®gssiaa reciclafe*- y t e f e  ássaáe proeefe u "ten*- 

v$q &$ «%Üatóa aaa©E»©tets®a 64 a  la  maeUte- fefeafer 

fe  fegéttss^lfe fe  la  feSscHa íRfeefesl 2  fe  Esge^csalfe* 
ueopufe fe  svapoEaoife as fe  s*®a 9 fe  svaiioraeifeí ffeys a 
fe  jstaxa 16 fe . ssgeasvaoife y a l v á ste te  90 f e i  «afes? fe  fe  

t e f e  fe  p astes ■&, ’Wgo? fe  s&í&ase&fe* fe  &$&* 

isife. spsissKcefeáa ss¿£© 6a 3s- Isas©: fe* as sefesaa 2 a  taRsafe* Ss 

isas Ufaw* m  <pe íiays «  fe  fe  ^ f e f e  ®moE»8tefe* 
w& 5? a l íssolpisale 4 fe  oapausife &úú8m- fe  fflsfelfiKs ©fe
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5*

10*

15-

20,

25*

presida inferior por «X letío &» aupinttiéb asi elector 88 .a 
ohfflrrff d© vapor* **m «. *» ■»» ■* ** «* -** ** ■**■ *»■**«*■** ** ** •* **

Se ©vass&a, s i vapor evaporad© y «mate a  Mqpstafcr 

por e l «yeotor SS a chorro a© vmm  w  descarga 3» «eada 
a© «©per ©atar y vapor «vapórate reooaprinid© a  ipáivfe a©

1» U ta» 33* -<•**•««*►*• •» •**►».»**•** *  * * *  *  *  *  *  *

3o©5a las exigencias relativa» de vapor a© lo©
¿os ttttî wwan 2 y 3 a© rogornrasida* «© posible seaialairar 
la  de vapor a* ©xtwaccl&i producida per -al tornoca©-*
preoor 8S *  S e p ie r a  de la© ©oíosnos* © adjudicar parta 

d« la  a&sm a  coda una* * . - ~ » * * ~ - * * * ~ * -  -  ~ * * * * * *  *  *

Pespud© a© evcporaoién* la  ©oluolán regenerada 

OTi« ¿e l recipiente 4 da espsasiéa a través de 2a Ztem M  

y m  boafcea por la  boafca Bí a i iatercaatoiador da «olor too 
donde preealim ta la  aeiuciáa agotada; da la  Item  29 que 
n w a h««la la  naeaUte de regeneraci&k* Sei»® ' d© un. oJi«k  
t© d« temperatura «a e l ¡enfriador 91 vuelve m la  °®“ 
g»»^ sosa 12 de ábeorelén del absorbedor i*  • **•** • *  -

ü  gao ácido que ha sido desabocado «a 1» e^U^ 
juq «Hoaiiar 3- m  enfría m  e l «amador 98 y se «vaeda del 
tambor 10 d© reflu jo da condensad© por iwa.lfeea 39* «&**•■ 
tro© que e l i@so ácido dosalMorhido en la  coímsos principal 
2 fl̂ T© © través d* una Item  32 a l totereaafciador tárale© 
99 d©tid© precailenta: ©1 condensad© del proceao y luego e l

93* Sel© del Saafcor 5 de condensador
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i p  vm  liosa 37* S i esafiessafie Se Xft&nttMftfe %  lee  Ses 
’fegüB̂ rwwsgj i© y  6 Se c^&soaafie SU*2f® a  le  ínsfiiba 83 $  fieopoás 
m  $Te<^m%¡M32 m  e l ¿ateroaaMafior %$mim 90* m  m d a 

oalSe^ 95 S© vapOtóBsctifitt e pasie áewlvei^e ■tófeiia, sil 
preces® sogio ¡coEUiá© a  isravfi© Se la  igfilvsfiií- 8S*. Se sj ŜIsíc*'- 

el. vapsr pyo&ueifi® Wt■ ©1 esfifie*© 05 ©es© vag?a» w3%<¡& en 
m  e&leete»r 34 Se vs@<hf para le e  egras&xteó 8o jp 80 a  áw w  
fie n^eje* *  «* ** ■*» **■'** •* ** -■** ** ■** ■:***■*•'<*► ** *► —■ ** ■■*—** — — *

3$ d te r w i t«u© se le  ©elíasHa -E le  e<a®ienfes Se 
©atracciás r e p o d a  ea le  aspada é«aa IS fie repssrsoi&i 
•se «atiese peiaeipa2jasste reMrviíasae la ' SopEíSa seSaei^í 

fie eam stítih , m  ©l w te& ar 90 fiel tóala»* -  -  *  4***,+ m **

Beoptés fie efaemmm  eefe w  swStóK&er 16 fié' m~ 
ymamai&h. le  sKftós fie h ü $  fie w «& «asNbtóft

ŝ® la  sifie éagttm*feftá* en Sieüa w  tim e  &«&& essíbm 

íiaeia la  praaem acm 15 fie regoseraeiái ««fie m  vM M m  
paem regenera» la  prisara aólaoií^t fia fiepurácifia* iksfie isas 
sa e l ŝ sWbefios?' 1* se fea ato®3ŝ fifie sálo füa. Seaccilía is®©» 
fiel me fieifio ea la  sopada soiaeiáa fie la  em~
tsifiafi fie- p o  ácifio m  la  eorrleste fie «M notítat «pe sale - 
fie la  aspase sma 1S fie ropoosacife pmmmm popáSa* w 
puede u&llisaroe fiioM ¡assela fie vapor fio «MfeaMi&i oíloag 

jásete ea .la salas®» sea». 15 fie iege»eraci&i« — *• ** ** ~ *

te  fiuates&ta& e l vapor fie es^aeM ia s s p á á §  <n 
la  ©cama awaíliar 3 por la  fim earp fie los tarstóco^reso- 

®s© So jr 88* *» •* ■— »•—♦ * * » * * * * —■ — ** *  •—• — ** • ** — — *
¡
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5 »  c«ao m  indica imtoriortseate» la  im m Gifa %  
ce posible encoger para cada coiuera de regssarseidu e& ni** 
eel de preside jais apropiado* dale <pc e l fkefcor detenaiaagi 

te ee la  diferencio ©a presida que «a aplica «*»•  o**8*  *“ *  
4e lee  columnas de regaseracidtt y loa- recipientes de aspa»*

** ****** m ****** ■«* «* «* ******** ■«*'** »  »  ** ** ** ** **’ ''* ** **

se l carao m  Ja* socalado jra» a» bu apiade por dea»" 
ed iiir  la» distintas oodifií^iciwas -de cuadre de cSrotó0Cid& 
de ooHooi&i dnica esa referencia a m  iflawsctoedor que ffcee% 
na scLerapre baáa las «A **» c<»diei«*ea tamtfaales (taupera- 
taza de la . parte superior y de la  par*» inferior del á « p *  
feider}» segfc* i»  cielo- «pe lleva, incorporada la  $&
f jiffuAiaft a®- ajaste de teapersta*** de todas las coreante» 
reciclados de seducid»* Se «ecogid esta característica defce  ̂
m**,*» $®m. ai. efecto de una ©oeparacid» aA&a&£temt* de las.

distintas fflodificaclones* -  • ** *  *  »  *  »  *  *  * *  *  *  **** **

20*

25»

ge ctjataate queda evidente a  u» téstóse as la  «a» 
tarta  qpe la  aplicactd» -de la  invwrld» ao queda liaitada 
d i deaoainafto ciclo  *<fotuao* de si*»rei&u loa íxsaoficioo 

de la  «m uA te» que es- refiera* aspeeíücaaente a  la  msfr*- 
m rtr 4vfa de la  educida de dapursci&i*. »  i^jaliaeate «?li~ 
^ ■ iy i $  ca^hsa^eiierg, otras condiciones- de opsruaiátt -del 

mxto&m  tanto a i se aplica. »  a lis ta  da **» « « & » *  c  m * 
fi&s&ímtQ de la s corriente» de aducid» reciclad*» oam m# 
la  dw. so refiero da Jacto e l raítede o»@Su ad» dus£t se 
)PtS9®uaiatt le  corriacta o corrientes da aducida -agetodas ®Sl 

tea- da reciclarse* -*’*'-**•**-»■ *  **■** ■** **”* *  ̂  **■ *  **k ** ** **

Im  siguientes e|eo$&os que ilustra» le  invencifo



8© refieren a la  eliminación de CG2 Se un gas de procese in­
dustrial resultante de la  reformación cata lítica  por vapor de 
ffítn natural» y que después de la  eliminación del SOg se u tili 
eará para la  síntesis de amoniaco* — -  — — — — -  — — — — -

Se bien sabido que C0g. es un gas ácido para ei cual 
la  cinética de absorción y desabsorción es relativamente len­
ta» como resultado de lo  cual la  regeneración de la  .solución 
de depuración agotada es algo míe- d ifíc il que en el easo de. 
otros gases ácidos tales como HgS. Asi es apropiadô  Ilustrar 
la  invención con referencia a un proceso de eliminación de CQ«.

* I
M3MP1& 1

Be hace referencia nuevamente a la  figura t "de los 
dibujos que ilustra un proceso cíclico  de eliminación de gas

. í> ‘ ' ".

ácido m  e l cuál se u tiliza una solución de depuración acuosa 
de carbonato potásico. Se presenta la  corriente de gas de pro 
ceso de la  cual se ha de eliminar e l COg a una temperatura de 
25Qeer a una presión de 37,5 kg/m2 y coa un caudal de 45.700 
n®$/h (en seco} * Contiene 0,44 3to3 de vapor do agua por la 3 de 

gas seco.-

Bado que se desea tina temperatura de entrada a l ab 
sorbedor d© 800C, la  costumbre 63 recuperar el calor conteni­
do en el gas de alimentación del proceso mediante el uso de 

o més intereambiadoree térmicos que, s i se desea, pueden 
utilizarse para suministrar parte o toda® las exigencias tór 
micas del sistema de eliminación de gas ácido. Por ejemplo, 
e l gas de proceso caliente puede utilizarse primero para produ

m
e lr  Vapor a baja presión a una presión de Ekg/mr en e l calde-



IX*

-  33 -  •

r& 95 de vapor «a que entre a través de una línea 47* El gas 
de proceso que sale del caldero 95 a través de la  linea 35 
puede enviarse entonces a l variador del caler de la  solución 
para la  producción de vapor de extracción «a la  columna prln 

5* cipal 2 de regeneración» después de le  cual puede terminar su
enfriamiento a 80»C en un calentador de agua de alimentación 
de caldera (no ilustrado). -  -  ~ -  —  - -----------  -  -  -  -

15.

20.

25*

Las cantidades relativas de vapor producidas «a el 
caldero 95 y en e l variador 90 del calor de la  solueién de­
penderán de la  temperatura internadla del gas de proceso en 
la  línea 36.. Correspondiente a una temperatura de 167*C, la  
producción de vapor en el caldero 95 será de 5.900 kg/b» -  -

Antes de entrar en el absorbedor 1 que funciona a 
una presida de 27 kg/c»2, e l condensado que se ha formado 
con el enfriamiento del gas de aportación se elimina! en un 
tambor separador (no ilustrado).

H gas de proceso que penetra en e l absorbedor 1 a 
través de la  linea 30 contiene un 17*6$ ea volumen de C0g.
SL C0g que es absorbido por la  solución de extracción reaccio 
na con el carbonato potásico para formar bicarbonato potásico 
según la  reacción i - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

K2C03 + C0g + HgO -------- -» t  m*GQy

Z.a «elución de extracción sel contiene una mésela de carbona­
to potásico no convertido y de bicarbonato potásico, las pro­
porciones relativas de K2003 *  * ^ 3  **  4»diqsn por el por­
centaje de conversión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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&as espresio&es «fracción fie bicarbonato potásico* 
o !̂ KEpc6tttá¿e 9̂ conversiva” ta l cono se utilizan en oa pre­
sente significan la  proporción Sel S^59j original egresado 
ea un tanto por cien que iia sido convertido a bicarbonato pe 

5» tásico por reacción con €0g* Bar ejenplc» tasa solución que
tiene un poreeataá© de conversión de un 28$ se obtiene por 
la  conversión de 29 solea ft del contenido en carbonato potá­
sico as la  solucióa original en bicarbonato potásico* de ara­
do que la  relación d® los iones potásicos presentes coso 

tO* KgGSj eon respecto a los iones de potasio presentes cono
m m 3 m  de 30/29* liado que se producen de® soles de 
por cada «A de SgOOy la  relación solía? de SgBOyfcBOOa un 
2̂ ; dé conversión es d© 80/40* Sol cese se u tiliza en la  pre­
sente la. concentración de la  solución,- indicada coso porceata

f 5* 4e en peso de carbonato potásico* se refiero a la  solución
<]

original lib re  de bicarbonato* o sea* coa un 4$ fie conver­
sión* — — -  — — — — -

t

1-a solución de depuración acotada qus se recoge en 

la  base del absorbedor 1 tiene una cmceatraeiáh del 29$ m  

20* peso de KgOÔ  y contiene» además de los inhibidores de corro-
sida corrientes» un 3$ en peso de áietanolamina. A medida que 
«1 gas de alimentación de proceso fluye hacia arriba en e l ab 
sorbedor 1 a través de las zonas 14 y 12 de absorción, se de­
pura por la  solución senipobre caliente que se introduce en 

25* un nivel intermedió y par la  solución pobre enfriada que se
introduce en la  parte superior del absorbedor a  una tempemtu 
ra de 8f)Q0* SI contenido residual m  GÜ¿ del gas- de proceso 
depurado que oale del absorbedor; a  una temperatura de 8©»C



por la linea 3t no es superior a un 0*1$ «a volumen* « «* »

la solución pobre que tiene v m  conversión del 22$ 

se introducá en el absorbedor a un caudal equivalente a un 

1$S del caudal total de la solución de depuración agotada»

5* La solución seaipobro que se introduce «a él absorbedor a

una temperatura de 101 sc y con un caudal corroap endiente al 

B0> del caudal total de la soludób de depuración agotada 

tiene una conversión del 42*8$* - «*-«**•*»<--**-**'»-**'-

la «elucida de depuración agotada que- «ale de la 

10* base del absorbedor 1 por una libes 21 con un caudal de

378*000 l£$/k tiene ana conversiva del 84$ y «na teeperatura 

de 1089C* 11 factor de carga de la educido corresponde a 

0,45 sol de C0g por aol de KgCOy que es equivalente a un 

«sabio de porcentaje de conversivo global Sel 45$* «*-**** «

15» Se divide e l caudal de solución dedepuraciótt ag&

toda en doe partea» la  fmecida mayor del fluye a  ***** 
vi» de la  válvula aanorreduetora 52 y linea 22 a !*■ colunia 
principal 2 de regeneración y nona 7 de evaporación donde 
se f i ja  la  presión de trabajo a 1*3 fcg/ca2. la  fracoión «e~ 

20* aor del 4 0  fltgre a tmvle de la  válvula manorreductom 33
y linea 23 a la  colunoa auxiliar 3 de regeneración y nona 8 
de evaporación donde se f i ja  la  presión a 1*3 bfi/c®2* m  la  
colunia principal 2 de regeneración* la  solución fluye bacia 
abajo, deepule de evaporación bada la  sena 15 de regenera* 

25* ció» donde as depura por la  contracorriente de vapor de ex­
tracción que deeabsorbe «1 ga» ácido* -
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S i e l plato 40 de retirada» .00 re tira  una frac- 
eida d¿L 79jg do 1® solución regenerada parcialmente a úna 

temperatura. de 120̂ 0 y con una conversión del 4®»3íf uatea— 
tras <pe- Xa fracción restante del 30$ nuye.baeia abalo a 

5» la  zona %& de regeneración y variador 90 del calor de la
solución. SI calcar que se suministra m  e l váriador 90 del 
calor por el gas de alimentación c a lis te  suministrado por 
la  linea 36* al enfriares de 167«0 a 123*0 corresponde a 
una producción de vapor de 10*300 Jsg/fe <ps satisface la- exi 

t?y* gemela de vapor de extracción aa la  caiuisaa principal t  de
regeneración» SI régimen de desorción de COg en la  coluoaa 
2 eorreepead© a un 60$ del c&uSnl total de eliminación. de 
gas ácido do S.GQO Sa3A  de 09s* la  ejíigeneia de vapor de 
extracción en la  columna 2 corresponde de esta forma aproxi

15,  ©adámente a 2* 14 kg Se vapor por lía3 de 09g dosábsorbida «a 
la  caluma* Jarte dal vapor que so suministra m  la  base de 
la  columna se coaáoasa en la- zona de regeneración. para ssi 
tisfaeer la  exigencia de calor ’do desorción sadetóraiea y 
también para mantener la  solución es sru temperatura de ©bu 

20* ilició n * la  parte restaste sale de la  parte superior de la
columna orno vapor de extracción residual. -- *  ** *

Bebido a que »1 contenido térmico del suministro 
de vapor puede variar segóa la  temperatura y presión del 
sistema, m  preferible referirse a la  exigencia de calor de 

25* regeneración es término» ds kilo calorías por ®á'3 de C0g áasr
nbporbido, que sn asta caco corresponde a 1.165 bc/Tíei de

® V .......... ....................................... ...............................................



la, solución pobre que ee recoge «ti la  toase 4# la  
columna 2 a «na temperatura de 125*0 tiene «na conversión 
d tl 5K$. * • • • • - - -

la  fracción menor 4*1 40$ 4* la  solución de depu 

ración agotaba «a la  columna auxiliar 3 debe regenerarse a 
xm* conversión del 39$ para lograr e l factor de carga «epg, 
oificado o cambio de porcentaje de conversión global del

45$. -  -  -  - -------

la  exigencia térmica para este eervicio de regene 
ración corresponde a 1.090 ko/fc»3 a* COg desatosorbido m la  
columna auxiliar 3» o aproximadamente a Ó* 400 kg de vapor 
pm» e l servicio de desorción de 3.200 Sa3 de CQg* o sea, 
m  40$ d«l servicio total de eliminación da gas ácido, que 

fcs de reslíaarse en dicha caluma a u x ilia r .------------------

Ü* solución semipotore procedente del plato 40 de 

retirada finge a un régimen de 150*000 kg/h, o sea «a 45$ 
dsl  cendal total do la  solución a través de 1» válvula sane 
rreduetora 56 y linea 24 a la  soaa 9 de evaporadla en la  
hese de la  «oluana auxiliar 3 donde la  presión de trabajo 
de t»4 kg/c»2 es ligeramente superior que en la  parte supe 
rior de la  columna* fftraporanSo la  solución #e producen 
2.000 kg/h de vapor con lo  que hay un enfriamiento a  110*0. 
¿demás del vapor, se libera una pequeSa cantidad de C02* Be 
Pido a la  lente cinética del proceeo de desorción, la  cantidad 
de C02 desprendida por el proceso de evaporación es suficien 
temante pequefia para no in terferir de manara significante



con *  proceso ao reseneracifo 4e la  coliwia sasiUsu’ T por 
lo  tonto no hoy noosslaaa, para la  oosprenoldn 4o oot* eje® 
pío, de tenerla en cuanta. — «, w — -  ~ -

solueióa pobre que sale te  la  toase ^  
n a 2 a  través te  la  línea 25 y válvula inasoweaaetora ^  
fl«ye aL recipiente 4 de expansión dondereina esaneialaen 

te la  mtmm. presión te  1*4 S©As®S <pe «a la  zona 9 te «rape

ta cita  m  la  base te  la  co te ta  3» So * « « * vsí>dr por ev~ 
poraolóa al régimen te t.008 »eA eon. le  qu® es enfría la

solución a 11390« — ’* * * “■ — — — — — ** ■**

Üa relación se GSg a rapar en la  «eada de vapor 
generase per evaporación ee en ente caso aáa Me pequeSa que 
ea ex «áte te  la  evaporación Se la  solución sesipbbre, y la  
pequeña cantidad de 0% a©* liberaba puede descuidarse a l 

efecto del presente eáesplo.

&a santidad total de vapor evaporado producido 

tanto m  la  sana 9 de evaporación cono en «1 recipiente 4 
de expansión corresponde a 3«^> ks/Ja °  aproxisadeaente a 
0,94 jjg de vapor por !fe3 de C02 desabaorbiáo en la  coluana 

3, Sato que el calor así suministrado sólo equivale a !»S 
fee/ííta3 de CO2» se necesitará una entrada adicional de calor 
de 581 kc/ita3 de 0Og para satisfacer la  oxigénela de calor

de regeneración.-------------- --  ~ ~ - - - -

geg&t la  presente invención* «ate suainistro adi 

etflwat de calor se obtiene a través del uso del tornoeompre 
sor 80 que funciona con el vapor actor de la  línea 34 produ
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«id» a m * presida 4a 6 icg/oo2 «a t i  caldero 95 por rmpori 

saoidn del condensaáo de proceso.

S» recoge la  f  recelé» «acor del 40$ do aolueién 

de depuracién que o# regenera en la  soma 17 ie  regoaeraeidn 
$. de la  columna auxiliar 3 en «1 plato 4f de retirada o ana

tesperatura de tu se y coa mt porcentaje de «oaversién del

39*. -------------------- -------------------------------------------- -

Hoye por la  línea 271 y válvula aaaorreduetora 
5S al recipiente 5 de expaaeiéa, Junto coa la  enlucida oeai 

10* -' potare que tale de la  parte inferior de la  colunaa 3 a tro­
vé* de 1* línea 27. Bate caudal combinado de 305.000 kg/h 
produce» e l reaUsarse la  «vaporación a la  presida reduci­
da de 1*2 kg/ca2 que ee mantiene por #1 lado de aspiración 
«el eyector 80 a chorre de vapor en el recipiente 5, 1.400 

15* kg/h «e vapor enfriando de eeta feraa a lQ7flC «1 caudal de 
«elución costbinado, que ahora tiene una conversión del 

42,8*. -  —-----------------------* --------- ---------------------------

la  cantidad de vapor motor a un* presido de & kg/ 

«a2 utilisado por -el eyector 80 a chorro de vapor para re- 
20. comprimir e l vapor evaporado a la  presida de .1,4 kg/m qs?e 

ariete a  la  baso de la  columna 3* sube a 2.000 kgfh* — — —

H  condal combinada de 3*400 kg/h de vapor «vapo, 

rada recoepriaido y vapor motor ee descarga por la  línea 
35 «a la  base de la  columna 3* Sal ooao se ha explicado tea 

25. te r ie m te *  la  pequed* cantidad de %  liberada por evapo



ración puede olvidarse a los efectos de la  presente explica 
«ida? puede observarse que su importancia relativa queda 

disminuida aón aás por e l efecto diluyate del vapor motor*

Hediente e l uso de este tenso compresor 80 a  cho­

rro  de vapor, que u tiliz a  1 k g  de vapor motor « usa presida 

de <s kg/es** para recomprimir 0»? ¡rg de vapor evaporado, pro 

luciendo de esta  forma 1,7 kg de vapor de extracción, e l 

suministro da calor externo que se requiere para sa tisfacer 

l a  demanda de color Se regeneración de la  columna 3 sabe a 

sólo tai 59f* Se la  demanda de calor adicional de 5$1 Jcc/íía3 

de-COg.---------------------------------

De esta forma la  entrada de calor exterior sube a 
341 kc/£&3 de SO- de Vapor motor, obteniéndose el resto da 
la  solución misma por evaporación y recompreeión. -  ------

la  exigencia de calor de regeneración global del 
proceso cíclico  se defino combinando el suministro da calor 
externo a la  torre principal 2 de regeneración a través del 
variador 90  del calor de la  solución y el suministro de ca­
lo r extemo a la  columna auxiliar 3 bajo la  forma te  vapor 

motor,. -  — ------------ - — • ~ ~

Debe añadirse a l suministro dé calor externo de 

regeneración m  é l variador del calor de la  solución de 

1*t65 kc/Sm3 de C02, para la  desorción de 4*80O ®m3/b de 

COg m. la  columna, principal 2 , e l suministro áa 341 JccA®  ̂

de C02 para lo s 3.200 Ha3/h de C02 desabsorbidos en la  co-
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¿turna auxiliar 3, Silo corresponde a una exigencia de calor 
global de 83G ko/E?«f̂  de GOg calculada a base del servicio 
ae eliminación de gas ácido total de 8*000 J&rVft te C02* -  -

la  «eluciá» semipobre q»e deja el recipiente 5 te 
expansión a través te la  línea 28 ee bombea por la  bomba 32 
a través de la  línea 201 al nivel intermedio áel absorbedor 
1* después de haberse enfriado a 101*0 en el enfriador 92.—

la  «elucida pobre del recipiente 4 te  expansión 
fluye al iatercaabiador térmico 99 donde precalienta el coa 
condénsate' de proceso basta fOOOG. Be bombea por la  bomba 
81 por la  línea 261 SI enfriador 91 donde se enfría a SOBO 
y te  a llí  a la  parte superior al absorbedor 1» -  -  **-------

Si C02 deeabeorbido & el vapor de extracción resi 

dual de la  columna auxiliar 3 fluyen por la  línea 32 y el 
enfriadoJ>conten«aílor 93 al tambor separador 6 de condena»" 
do que ae mantienen todos esencialmente a l ademo nivel de 
presión de 1,3 fcg/em2* 81 C02 desabsorbido te  la  columna 
principal 2, que representa el 60  ̂ del COg total o 4.890 
Sm̂ /h fluye ¿unto con el vapor de extracción residual a tra 
vét te  la  válvula manorreductora $4 a la  línea 32 donde se 
mésela coa el caudal procedente de la  columna auxiliar 3 de 
regeneración, la  corriente combinada de 8.009 & r/b  á« ^2  

desabsorbido se evaeáa a una temperatura de 60®C de la  im i­

tad a través de la  linea 37 mientras que e l condensarlo del 
proceso qpe sale de la  parte superior deja el recipiente 6 
a través de la  línea 29 a un régimen de 7.400 kg/h, Se bo»



b©& el condensase de proceso por Xa bomba 83 a l lutercaabia 

Sor 99 Sonde se calléate áe 6090 a t00®C* después de lo  

cusí se araría parte del «isas al caldero 93 piara producir 

l a  cantidad requerida de vapor water para el eyector Bú a 

chorro de vapor y se devuelve e l restante coso refiado de 

proceso a  la  coluasa principal de regeneración a través de 

l a  válvula 62. -  -  ~ •—  - - - - -  -  —  -  - -  - -  - -

Bs bien evidente que* s i se desea* el caudal prin 
cipel de 4.809 íf&Vb de COg que ha sido desabsorbido a una 
presión de 1*9 kg/ca2 puede descargarse fácilmente de la  
unidad de eliminación de gas ácido a esta presión más ele­
vada por medio áe una tubería apropiada establecida ta l co­
mo se ilustra en la  Figura 2.  - - - - - - - - - - - - -

í:

Puede coapararse este ejemplo fácilmente ce» la  
práctica de regeneración de la  técnica anterior. — — — — —

Se indicó que la  desanda da vapor de extracción, 
de la  columna auxiliar 3 subía aproximadamente a 2 tg  de 
vapor por $©̂  de C0g desabeorbida en la  columna* o a un te 
ta l de 6.400 kg/h* alastras tpio s i vapor producido por eva 
poración en la  zozm 9 de evaporación y recipiente 4 de ex­
pansión subía únicamente m 3.000 kg/h. La exigencia adicio 
nal de 3.400 kg/h podría nater&Laeate eatisfaceree por me­
dio áe un vaciador del calor de la  solución» —

En ves de enviar las. corrientes de solución sea! 
pobres de la  columna 3 al recipiente 3 de expansión* podrían
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hacerse circular a través de un variador -Jal calor a© la  a» 
lucida donde una entrada adicional de calor de 581 kc/lí»  ̂
de C0£ produciría la  cantidad requerida de vapor de extrae 

eión adicional.

5 . En coaperaeión con «1 método de la  invención, el
neo del voriador del calor requiere una mayor entrada de 
calor* junto con la  mayor temperatura da «elucida que reina 
«a un varlador de calor* frente a un enfriamiento de «elu­
cida «a el recipiente 5 de expinsióa. - - - - - - - - - -

10. ísegón otro método de la  técnica anterior, e» posjt
ble hacer funcionar el prooeeo cíclico  de la  Figura 1 «in 
un voriador del calor adicional o «in «1 u«o de la  presente 
invención» a i se envía el cendal combinado de solución «coi 
pobre de la  columna 3 directamente a través de la  línea 223 

15. a la  bomba 82. Entonce» deberé» modificar»» lae condicione*

da servicio para equilibrar la  desanda de vapor y el sumi­
nistro en la  columna 3» Si se aentienon lo* mismo* niveles 
de presión Se regeneración de 1*9 Itg/cm2 y 1*3 bg/cm2* la  
fracción aayor de solución regase-rada m  la  columna 2 debe 

20* aumentarse a 76,2£ y el caudal de solución a la  columna au
sdliar debe disminuirse a un 23,8£.

La ©airada global de calor al sistema, que ahora 
«até limitado al vaciador 90 de calor de la  solución ónice» 
ha «amantado en la  relación de caudal de solución a la  colu» 
na principal y corresponde a 888 kc/fcar̂ de COg* obstante 
es posible aumentar la  eficacia térmica de este método de

25*



-  44 -

5*

10.

taraba Jo ausentando la  presión, en. la  columna principal de re 
generación para aiemifiiíir «a lo  posible la  pérdida térmica 
resalíante de la  evaporación ©a la  zona 7 de evaporación*
S i se aumenta la  presión a un valor que es equivalente « la  
presión de va®»or ae la  solución de depuración agotada#, osea 
Mal manna no tendría lugar ninguna evaporación en la  oona 7 
de evaporación. TSa é l caso Se este ejemplo# se necesitaría 
una presión de 3 kg/e®2. Hay un aumento correspondiente de 
Xa erigowni» Se calor «a la  columna a# que ahora suba a 
1*435 ke/íia3 Se C0? aeeabsorbido# pero se reduce la  exigen 
ola global de calor a S6& lee/»®3 dado que ha de regenerarse 
itnieasssftte un 60,3$ de la  solución de depuración agotada en 
la  colusma 2* Jto obstante# la  temperatura de la  solución en 
la  bese d® la  columna 2 ha ausentado a 139&S* - - - - - -

15*

2S.

25.

Se resumen en la  'labia 1 los datos relativos s i 
Ejemplo t y la  comparación con las prácticas de la  técnica 
anterior* WL Experimente a® t se refiera a la  práctica da 
la  técnica anterior té ! como se ilu stra en la  figura t Se 
los dito jos# donde las corrientes combinadas de solución se 
mipobre que salen Se la  columna 3 por las líneas 27 3T 271 
fluyen per la  línea 229 directamente a la  bombe 82 y se re, 
ciclan ol absorbedor 1 sin tratamiento posterior.

SI Experimento a« 2 se refiere a la  práctica de la  

técnica anterior donde se u tiliza  un variador del calor adi 

eional para la  columna auxiliar 3»

Él Experimento n& 3 se refiere al Ejemplo 1 de la



presente invtacite.

TABLA t

Steerliftteto nt . . 1 ..... .......3.................. 3
1 Presión «a la  parte m 

perior de columna 2/3» 
fcg/<a»2 3/U3 1*9/1*3 1*9/1» 3

2 temperatura en la  base 
te  columna 2/3* *0 133/111 125/111 125/111

$ 'Batanada total de calor 
tatemo kc/teni de co2 865 931 836

gJgKPLQ g ,

Se Mee referencia a la  figura 2 te  loe dibujos» 
Se utiliean di, sieso ge* de alimentación te proeeeo y «ola- 
cite  te  depuración que en el Ejemplo 1. Se elimina la  «lema 
cantidad te  COg te l gas de alimentación en el abeorbedor f 
dmite la *  condicionas de trábelo son laa miasma que en el 
Ejemplo 1, salvo la  siguiente modificación. Se ha disminuí 
do el caudal de eolueión pobre a  un 15# MI caudal total 
equivalente te la  solución de depuración agotada» Se manti£ 
nm «u temperatura y conversión a 80«C y 22#. Ahora «1 cau­
dal te  la  solución seaipobre es equivs£L«ats a l 85# te l car­
te l to tal te la  eolueite Se depuración agotada. Su conver­
gida «e ahora te un 42# y la  temperatura es de 100«C, J*a i»  
lucite te depuración agotada #e recoge te la  tese del ab­
sorbedor a  la  misma temperatura y «inversión, de 108» 0 y 84# 
y eu caudal permanece inalterado a 178*000 fcg/h. $1 factor 

de carga te  0»45 mol te  COg por mol de KgCÔ  permanece



inalterado*

S© divida la  solución de depuración agotada que 

fluye a  través de la  línea 21 en Sos fracciones 
$0$, cjae s© regeneran separadamente en la  eclUEEia. principal 

2 de regeneración y la  columna, auxiliar 3* Se- f i jo  la- $w®“ 
mléa de trabajo de la  columna principal de regeneración a 
t*3 lcg/câ  mientras que se ajusta la  presida de trabajo de 
la  an̂ tiig r  a la  presida 1 igerassento iftác elevada do

1*3 kg/osâ * la  solución que fluye a través do la  válvula 52 
y línea 22 hacia la  eoluaaa principal 2 de regeneración se 
evaporan cu la  sena 7 de evaporación y fluye bacía la  sssia 
15 de regeneración* üass fracción de ua 79$ de la  solución 
eoaipobro parcialmente regenerada coxt uu porcentaje de coa 
versión de 46,3$ «se re tira  del plato 49 de retirada «tuna 
temperatura de 199®C y la  fracción restante del 39$ equiva 
lente a uu 15$ del caudal total de solución fluye a la  zo- 
na f6 de regeneración de la  coíussna principal 2 de regañera 
eidxi y el variador 99 del caler de la  solución* -

BespuSs de rehervir, se recoge la  solución pobre 
con una conversión del 22$ y una tsaperatura de 115»0 en si 
fondo de la  columna 2. -  -  -  —---- ------------------------

La segunda fracción del 52$ de la  solución de de 

puracióa agotada que fluye a. través da la  válvula sanorre- 
ductora 53 y linca 23 a la  eoluwna auxiliar 3 de regenero- 
cián se evapora en la  sena ’8 de evaporación y fluye hacia 
la  zona 17 de regeneración* ^ -
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Ba&e regenerarse la  solución seatpobre de la  so* 

luana 3 a una conversión del 39$ para lograr e l caasbio de 
porcsntaáe de conversión global especificado de 45#* Silo 
requiere un sáninistro de calor de regeneración de 1.115 

5* kc/fta3 de C02 desabsorbido sn la  caluma 3, qua ea equiv*-
lin ts  aprojcinadamente a 3.200 kg/fc de vapor de extracción. 
g« «Ministrará este vapor de extracción por ü  temocoapre 
« r  80 a chorro de vapor que descarga a tr&vóe de la  linea 

35 en la  colusam 3.  -  —

t0m m. lado de aspiración del eyector 80 a chorro de
vapor está conectado al recipiente 5 de expansión donde se 
««atiene usa presión de 1# 1 kg/ca .̂ SI caudal de solución 
ssaipobrt de 130.000 kg/ix que se retira  del plato 40 de re 
tirada fluye a travás de la  linea 24 y válvula asaaorreduc- 

15.  tora 5Ó al recipiente 5 de expansión donde es generan 900
jcg/& 4*  vapor por evaperaciób* enfriando la  solución a 
103®0 de esta «anera. £a solución sisalpebrs «pe se- recoge 
«a la  bese de la  colutana auxiliar 3 a una teaperatura de 
115*S y coa una conversión del 35# fluye a raaóa de 185.000 

2Ó. Jcg/h a trsváe de la  línea 27 y válvula manorreductora 58 b&
cia Él recipiente 5 de expansión donde se producen 2.200 

jeg/h de vapor por evaporación, enfriando de esta asnera la  
solución a 105*C. Se suaiaietra e l vapor actor producido a 
tma presión de 6 kg/ffl»2 en «1 caldero 95 a l eyector 80 a 
chorro de vapor a travós de una linea 34 cea un candial de 
5.100 fcg/b y la  mesOla recoaprinida de vapor evaporado y 

rupor notar es descarga por «1 teraocoapreser 80 a travás

25*
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de la  línea 35 a tana presión la  1»64 kg/©»2 que reina m  

la  base de la  columna 3* sea un caudal 3e 3.200 kg/h* -  -

la  demanda de calor de regeneración Se.la columna 
3 así se ha satisfecho en un 62$ por un suministro extara©

5* de vapor motor y en un 3®$ por calor oxtr&íá© de la  ©elucida
Mema por la  sseife áe teraoooffipresiáa de m  eyector a cho­

rro de vapor* ~ ~ ~ -

- Por lo  testo el susisietro de calor externo a la
columa auxiliar 3 ©abe s  un 62/» de la  exigencia de calor 

tCT* da regonsraeife de t*tl5  kc/ifa  ̂ de C0g* o eea 6^2 le© per
m 3 de C02 áesábsorbido en la  columna .3* - - - - - - - - -

Bado que la  desanda de calor de la  columna ;aaxi- 
l ia r  3 está satisfecha totalmente por e l vapor saifiisistr&d^ 
por e l tormocempreeor BQ a chorro de vapor» es pasible uti— 

t5. U sar e l Buninistro adicional ie  veper descargado por el
teraooospresor 88 cosa vapor de extracción es la  columna 

principal 2 de regeneración. - - - - - - - - - - - - - - -

la  solución pobre en la  base de la  columa 2 fia  
ye a trnvós de la  línea 25 y válvula aanorreductora 57 al 

20* recipiente 4 de expansión» que está conectado a l lado de as
plraclón del eyector 88 a chorro de vapor» que mantiene es 
dicho recipiente usa presión reducida de 1 Icg/cm2. Se gene­
ra  vapor por evaporación a un caudal de 600 kg/h* enfriando 
de eeta forma la  solución a  1060C* - - - - - - - - - - - -



g* suministra vapor actor producido a una preeidn 
áa $ kg/ca2 m  el caldero 95 a través do la  linea 34 coa u» 

caudal de 1.060 kg/h el eyector 83 a chorro de vapor y e*
descarga la meada recosrpriaida de vapor evaporado y vapor

2
motor a travfo de la  válvula 61 a la  presido de 1,5 &5g/c® 

que reina en la  base de la  columna 2. — — — — — — — — —

Cuando de esta forma es escoge devolver la  salida 
total de 1.606 kg/b de vapor del termoeoapresor 88 a la  co­
lmen̂  2» se cierra la  válvula 60 de la  línea 33* la  exigen­
cia de calor de regeneración en la  columna principal 2 sube 
a 1.044 kc por Km3 de COg desabeorbido ea la  columna, m * oa 
equivalente a un suministro de vapor Se extracción de 7*700 
kg/h. Dado que el teraocompresor 88 a  chorro de vapor ya »u 
ministra aproximadamente un 2054 de la  demanda total de la  
columna 2, e l suministro de calor por el vertedor 90 del ea 
lor de la  solución quedará reducida m  la  misma proporción 
y subirá a 838 kc por Ha3 de O02 desabsorbido m  la  oolumaa
2. s i  suministro de calor de regeneración extenso total a la  
columna 2 así se compondrá de 838 ke/S*fe3 a# 0Og del variador 
90 del calor y de 62 ke/fca3 de C02 bs3» la  forma de vapor »o 
tor « m  to ta l de 906 ke/ite3 de C02 deeabeorbiáo m la  col»» 
na 2. Dedo que el servicio total de regeneración está divi­
dido ea partes iguales entre la  columna principal 2 y la  
columna npyiiiwr 3,  donde las respectivas exigencias de ca­
le r  externo son de 900 k«/íta3 de C0g y 692 kc^o3 de C02* 
e l suministro total de calor externo combinado subirá a 796 
kc por IT*3 de 002 eliminado de la  solución do depuración ago



bada»

Peepuás a© evaporadla m  é l recipiente 4* la  so, 
lucida, pobre fluye a través Sal ÍntercE®Mador térmico 39 
flprtñtf bs preeáLienta e l condénsalo d» regeneración a 100**0 
y cc bornea por la  beaba Si par la  línea 261 a l enfriador 
gt aonáe sé enfría a 8060 antas le  entrar en la  parte supe 
rlor le í  absorbedor 1« la  eolueiéfe esmipobre combinada pro 
ccdents del recipiente 5 &a expwalS& ó©a un porcentaje de 

ccanreraidft del 42$ fluye a través áe una lín ea 28 a la  boo 
b& 82 desde áoná© se raclela a l absorbedor -1 despulo de en 
f r i s á i s  m  él enfriador 92 a  nm temperatura do W .  
la  ffiesola saliente de vapor y C02 de la  columna principal 
2 fluye a través Se usa línea 32 a l enfriador 93 y a l toas- 
bor € I» reflu jo donde es separa ®1 cenadensad© mientras e l 
COg enfriado se descarga a  «aa presida do aproaáaaSaseate 
í *3 kg/esâ ’ y % una temperatura de 609S per la  línea 37 coa 
uu caudal de 4.030 lía^A» la  otra fraeeiln Se gae leído ®»é 
se Sesabsorbe en la  columna auxiliar 3 se «vseda a la  pre­
sida a is  elevada de 1,5 %g/mZ -por-la. lín ea 39 despula de 
enfriarse a 6050 en el enfriador 98* H  eoadestts&do del tas 
bar 10 de re fin o  fluye a través de la  v&vula asattorredue* 
tora 5© a la  línea 29 per donde fluye ©juntamente coa el 
condensado Sel tambor 6 M  reflujo a na «íaadal combinado 
Se 8*700 kg/h y a una temperatura de 60*0 hasta la  bomba 
83. Pe a l l í  se bombea al intereambiader térmico 99 Sondo es 
reoslieata a 100*0 despule de 1© cual fluye a un caudal de 
6*100 kg/h é l caldero de evaporadlo. 95 Sonde se produce la
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cantidad eorreepondiente de vapor «otar a una presida da 6 

kg/o»2 pw «X gas da alimentaeidn caliente «xa «o suministra 
por la Unta 47 y aala dal caldero 95 por la  lina» 36 a tMla 
temperatura da 164*0. la  parta reatante 4*1 eoaáansado de 

5. raganaraelíB vuelve como reflujo a la  colmn* principal 2

por medio de la  válvula 62. -  -  -  -  -  ~

Se observará que, segdn « * »  modalidad de opera- 

oída* m  bao» funcionar «1 variador del calor de la  aolucidn 
a la  pretid» de regeneracidn inferior y que ae fea reducido

19.  &  servicio térmico del variador del calor a 419 Ke/if*3 de

C02* -  -  ~ ~ -  ~

: w z m x L i

S# hace referencia a la  íigura 3 de loe dibujo», 
te  coapoaicidn de la  aducida do depuraoidn y el factor de 

,5 . carga eon iguales que en ol « * * *  ** m í como lo son e l 
porcentaje de conversida, la  temperatura f  e l caudal de la» 
eorrisntea 4# solucione» pobre y eemipobre que entre» «a d  
abeortoedor y áe la  aolucidn 4* depuración agotada que sale 
del absorbedor» la  línea 262 de reciclaje de aolucidn y el

20.  enfriador 94 no «« u tilisen . Se u tilisa  «1 aiwo gas de d i  

«emtaeid» que en e l BJeaplo 2.

la  aolucidn de depuracidn agotada, con una eoaver 

«ido dtl 84* y una temperatura de 108*0, fluye por la  línea

21 y una válvula manorreductora 52 a la  *°cft 7 de avapora“ 
25, cife  de la  columna principal 2 de regeneracidn donde se aju»
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J
%  X& presida a 1*5 kg/csr .

m  @1 pisto- 42 te retirá is* per tebsáo te  1*  seas 
iS  de rogeaoraeite» acate la  presida es sproadmatementa te 
t*6 kg/era2, .es retira  una fm ccite ta l 5©# te  solueite par- 

5 . éislEieate regenerada a una temperatura Se f 10*8 y cea una

coavercíte te l 55#. I *  fraoeite ta l 50$ la te n te  f&s® i&~ 
eia abajo a  la. san®. t5 de ragmeracite y  e l plato 40 te  ra 
-■tárate tente se re tira  ana fraecite te l 76$ te  la  solución 
eemipabne restante, o sea «a 35# te t caudal total que entra 

10.  la  parte superior te la  columna, a  una temperatura te
f t 3&ff y tea «na conversión te  46,3#. la  fraceite réstente 
Sel 15# fluye a la  son® 16 te  regenoracite y ¿espute te  
atravesar e l variater 90 te l calor Se la  aclucite* se raeĵ  
m  ea el £tete te  1» columna a ana temperatura te titee  y 

35» ■ coa tm© conversión Sel 22$.

la  solución parcialmente resmerada retirada Sel 
plato 42 te retirada fluye por la  línea 25 a  la  columna au 
miliar 3, que está situada en una altura inferior, que es 
ta l que la  presite MdroeMtica te la  solución en la  línea 

20* 23 as suficiente paraasuperar la  diferencia en presite entre
isa  2 y 3« Sn esta Sjcmplo» la  diferencia en altara

entre a l .pisto 42 de retírate  y la  válvula monorreauctora 
52 es te  2 metros, que corresponde a  úna carga hidroatáti- 
ca te ©primatemente 0,25 kg/em2, y la  presite te la  cola® 
na 3 es te 1,1 Irg/cm2, o asa 0,1 Jcg/ea2 superior a
1» presida en el plato 42 te  retirada* — ■ ~

25*
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cada la  preeidn enmantada m  la  zona 8 de evapo­

radla» no hay evaporación de la  eolucifo* y dsepoós de re­
generadla set la  aoaa 17 de regeneración se recoge m la  ba 

ee de la  columna.

5.  jara  satisfacer e l factor do carga constante de
la  solución de «a 4555 de cambio de porcentaje de conversión 
global» debe regenerarse la  corriente de solución m la  co­
lases 3 a una conversión del 39^* Para este servicio de re­
generación» no obstante se requiere une cantidad ««Matada 

10» de rapar de extracción» de sodo que la  presión pardal del
i

gas ácido en la  sécela de vapor que «ale m  la  parte supe­
rio r de la  «n » 17 de regeneración y que se devuelve «ufes! 
guien tómente a la  columna principal 2» a travás de la  linea 
321, se mantiene a un valor que es lo suficientemente bajo 

15,  para asegurar que dicha atesóla de vapor tenga todavía una
eficacia de extracción apropiada cuando se transfiere a la  

aduana principal 2* »

Podo que se realiza «a cambio da conversión do tan 
sólo m  sobra una fracción del 5£$ de la  eoludón total» 

20* ósto corresponderá a una desorción de 1*420 Km̂ A de COg* 331
vapor de extracción que debe suministrarse a la  columna 3 
corresponde a 5*7 kg de vapor por Kô  de COg, aproximadaoen 
te a 8.100 k » A .----------------------------------------- -------------------

Segón la  invención* se satisface esta duenda de 
Vapor de extracción por el caudal de descarga del eyector 
80 a chorro de vapor. X»a solución scaipobre regenerada en la

25.
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eoltima 3 a  una conversión Sel 3 0  y a «as temperatura de 
fluye por la  línea 27 y una válvula maaorrelueióra 

50 í& recipiente 5“ de expansión» lóale «1 lado le  aspirsí- 
cisSíi ¡asi n éctar 80 s  chorro la  vapor nsatieae uaa presida

■m
5. reducida Se 1*2 kg/cra- la  evaporadla inducida por esta

reducción Se presida genera 2.100 kg/h Se vapor «afrlsna© Se 
esta Corsa la  solución a 105»C. la  solución semipobre que 

so re tira  Se la  eolusaa principal 2 en s i plato 40 Se re d  
rasa fluye por la  línea 24 y válvula manorreduetora 56 al 

13, recipiente 5 Se expansión denle la  gvaporsción genera 1*200

kg/h. Se vapor» enfriando de esta Corsa la  solución a 105®S*

re|, vapor sotábr* que se susinisireí Sel caldero 95 
por la  linca 34» a una presión Se 6 kg/co  ̂y con un caudal 
Se 4.800 kg/k rscompriiso los vapores evaporados coabinadoe 

15» á m  presida de 1*8 teg/aíP que eorrssponde a la  presión m

l a  base de la  eoltsana 3* donde descarga Im aseda de vapor 
oiotor y vapor evaporado reeosprimido por :ila  línea 35* la  
exigencia de calor de regeneración de la  columna auxiliar 
3 ha sida satisfecha de esta Corsa per m  suministro de c« 

50, 1er externo bajo la  forma de vapor motor vivo» equivalentej!
a 1*851 ke por Nŝ  de cOg desabaorbiáo en dicha columna* »

Sa desande da calor- ñ& regeneración m  la  columna 
principal 2 ahora ss satisface en parte por e l vapor de ex 
tracción suainistrado por la  columna auxiliar 3 P©r la  lí** 

25,  sea 321 y la  exigencia adicional corresponde a «s euainis-
tra de vapor de extracción de 7«$S0 kg/h so la  base de la
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M ’tnmnmj, tB l* pBTtS ÜC l a  CUSI SOfá «O Sin ietrat»  pQV &X tM*

»oe©Bpreeor 88 por Xa lin t»  35 y *&*»&» B1 y parte P«r el 

variador 90 del calor de Xa eolucldn. -  *

£& Bolucldn potare sn e l fosado de la  eoluana prte 

elpal a fluye por la  línea 25 y válvula manorreñuctora 57 

a l recipiente 4 de expaneiáa donde el 1*30 de aspiraoi&x 
del eyector 88 a chorro de vapor Mantiene una prwiáa reda 
«ida á« 1*15 leg/cm2* í*a evaporaeiáa inducida genera 700 
kg/h de vapor «nfrtaado de eeta fm m  la  n a c id a  a 103«C.

■■■ e i vapor w»tor que se euaainiatra *  '«a* presida de 6 isg/c® 
por  ^  caldero 95 por la  línea 34* con m  caudal de 1*000 
kg/h reocaprise «1 vapor evaporado a la  preeiá» de 1»7 *&/ 
c»2 que reía* en la  hace de la  eOlusaa 2» donde descarga 
la  «t»*»* de napa* actor y vapor «vaporado resowprimiáo por 
1* línea 33 y válvula 61 coa un caudal da 1*780 hg/h. Bu­
r e t a  «ata eperadáa la  válvula m  psroansce cerrada de a» 
do. que no ae peralte la  entrad» de vapor descargada del tej£ 

Moooapreeer 88 en la  catuana «m illar 3* “ ***, — * ’ *“ '■*

Se obtiene e l reate de 4MO0 Xg/h de vapor de ex­

tracción del variador 90 del calor que ae eelieata por e l 
gao de allMcntacián de 0in tu ía  callfinto* "* ** — **

S i se relaciona «1 «uainiatro de calor a l vari*-
der del calor coa el servicio global de «liMlnaelán de gaa 
laido ae 8*000 Ho3/h de C0j>* corresponde a 417 Xe/tí*
C02 ¿««absorbido (global)* t t  vapor «otor utlliasido «a loa 
tew»oo*pr «atore» 80 y 88 a chorro de vapor coa u» caudal

25*



56

eoasfeinate de 5*800 ¡sg/h correspondo a xa  suministro te  es- 
la r , quo srs introduce ©a s i sistema te  ragmeraeite m tra ­
vés te l «altero 95 te vsperis&siéa* te  397 fcc/kW* te  COg %  
©absorbido # » b a l*--------------- -------------- —  - - - - - -

5*

10.

Be ©ata forma la  &mm$& te calor te  regeaaraoi&t

cambiaste te  esta  ¡aétote te sube a 814 íce/Hur

te  GOg « lisiaste . Se recoge tote e l SOg «pe te  site- teeob- 
sorbite m é l sistema te regencraeite es la, parta superior- 
te  la  calum a principal 2 te  regeaerocite a  usa presida te

teste tóate fluyo por la  línea 32 el enfriador

§3 y la  línea 37 te  descarga tente ©ale te  la  unidad w& 

temperatura de 60so. -  — -  —

H  eonteaeste te reg€»eraeid& eálients que se re  

coge en el ias&or 6 te  reflu jo coa «a cartel te- 8»e9Qhfcgfo' 
fluyo por la  línea 29 y se boabea por le  beaba §3 a l tetar 
cambiador térmico 99 tente ee precalienta a  tOOSC* después 
te  lo  cual se suministra parte te l ateas a l ©altero 95 para 
la  pro duccite- te  vapor actor y se tevuerlvs -si resto a la  
columna principal 2 cono re fle je  te  proteso. - - - - - - -

Segte la  Figura 3, se ilu stra que s® devuelve es 

te reflu jo por la  vüvula 62 en la  parte «superior te  la  ce 
lunas 2. He obstante sa sabe que ea igualmente satisfacto­
rio  devolver atete reflujo bien a un nivel intermedio o 
bien ©i la  base te la  caluma te regeneracite o incluso di 
rsctafiassata en la  corriente lateral que fluye en ®1 varister 
90 Sel calor te la  coincida. —



Segáa otra práctica Mea conocida, ta»bi&i es ge 

aibl*, devolver «1 condensad© lirio So proceso m  e l sisieaa# 
ata procaloatar cu al intercieabiador $9# directaseate «a la  
línaa 26* *»--»•*» ~ ~ -

Sita» distintas isodificacioms so» igualante apii 

cablea teatro Sal alcanca de la  presento invención. -  »

StapuÓ» áe atravesar e l intercsabiador tówsioo 39# 

ae rectal» la  solución pobre por 1» beaba 8t «a la  ll»ea 26f 
m la  parte superior del absorbedor 1 despulo de cafriaaien*» 

«o a SQ»C «3t #1 enfriador SU  —

la  solución oeraipobr* del recipiente 5 coa una 

©oaversióft del 45# se redóla d  absorbedor 1 por la  beaba 
82 por I»  linea 281 y enfriador 92 donde se ajusta au tm - 

perátura a 100«C.

s m sw A

fe  baos referencia a la  Eigura 4 de lo» dibujos# 
qu* ilu stra un siete®» de depuración te solución doble «a 
3ua se u tiliza  una solución acuosa t« carbonato potásico J*& 
r»  la  elininacidn en asea de COg «a 1» priaera sana 14 de 
absorción del absorbedor 1# y se u tilisa  una soluoió» acuo­
sa de dietaaolaaina (SEA) al 20* m peso en la  segunda sena 
12 de absorción del absorbedor 1 para una liapiesa d efiaiti 
r»  ddl gas» Se u tilisa  el jbíihbo gas te  alimentación de pro­
ceso cono m él Ejemplo 1» Pespuís do atravesar é l caldero



95» donde* áL producirse su enfriamiento a 163® C* vaporiza 
7.200 ifg/h fie vapor motor a una presión áe © Sg/eai » el va- 
riatior 90 Sal calor de la  solución y otro intereasbimdor 
táxsniee (no iluetrado)» e l gas de aumentación de proceso 
penetra en e l absorbedor 1 que funciona a una presión de 
27 kg/cat̂  a través de una línea 3® son un caudal de 45»70& 
lfâ /fe (envase de gas seco). Seapuós de atravesar la  primera 
sona 14 de absorción donde se reduce e l contenido «&460¿ & 

en volumen» se depura adn más el gas «a la  segunda zona, 

de absorción después de lo cual cale del absorbedor, por una 
línea 31 a una temperatura de 45®G y con un contenido resi­
dual en CGg m  superior a 0*Q1$ en volumen» Se recicla  la  ®o 
lucida de carbonato potásico regenerado al absorbedor 1 por 
la  línea 28l aúna tensperatura de 101®0 y con una conversión 

de 4 it5f** U  solución da carbonato sfiotada m& se *&
coge en la  base del absorbedor 1 tiene una concentración del 
29$ en peso de carbonato potásico y contiene» además de una 
poqueza cantidad de inhibidor de - corrosión, un 3$ en peeo de 

dietaaolemina» -------------------- ~ -----

Sale por una línea 21 a una temperatura de 110&C 
y una conversión del 34$ con un caudal de 371»0&0 ks/h» ** —

Es recicla la  solución pobre de DBA (dietanolaoi— 
na) a la  parte superior del absorbedor 1 por una línea 261 
a una temperatura da 45®G y coa una carga de gas ácido de 
0,03 mol de eOg por mol de DBA. Se retira, la  solución de 
BU agotada del absorbedor 1 en e l plato 43 de retirada a



una temperatura da 77*G y coa ana carga de gas ácido de 

0|38 acá por «ol de 2M*

Playa por la  línea 29 coa m  caudal da 47*900 Itg/h 

a l intereaabiador térmico 100 donde #e preoalienta a 9509, 
y despula da una reducción da presida «a 1» válvula 64» pe, 
natara m  la  seooióa inferior da regeneración da la  eoluama 
principal 2 de regeneración. Peepuls de «vaporación m  la  
sosa 9 da evaporación deuda la  presida de tra íd o  a» de 
1#45 kg/on̂ f la  «elución fluya a la  sena 16 de regeneración 
y a l varlador 90 del calor da la  aoludón. SI calor «wainig, 
arado por #1 «a» de alimentación da proceeo oalienta da la  
línea 36» ganara 4.800 kg/h de vapor. Parta da asta vapor 
da extracción aa u tilia a  en la  sana 16 de regeneración para 
suministrar a l calor para el procesa da desorción endotlrmi 
ca y para calentar la  solución a su temperatura da elwUi- 
alón» mientras que la  parta reatante, junto con ai C0g das- 
abeorbido fluye bada arriba a la  «sección superior da raga» 
naraeión donde sa regañera la  solución de carbonato potásico.;

Se divide la  solución da carbonato potásico «gotg 

da «pie sale «el absorbedor 1 en dea partas* Se «avía una 
fracción dd 3<# a través de una válvula manorreduotora 52 
y línea 22 a la  columna principal da regeneración, y sosa 7 

de evaporación donde ee f i ja  la  presión a 1,3 *®/es»2* -  -  -

Después de «vaporación, la  solución fluye a la  so 

na 15 de regeneración y al plato 49 «a retirada daade donde
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s® re tira  a  afta temperatura de y coa aaa conversión 
aaX 4 0 . £& dementa te vapor fie regeneración. m  Xa sasaa 45 

0Ube a $ .m  W &  te la  cuel sólo 2.550 W *- «*»«* te  la. 
socción Se regeneración inferior* Para, satisfacer la  exi—

5.  geneia adicional, m coaduce la  solución pobre de SS& QU«
sale del fondo áe la  caluma principal 2 «  travl» de l a l^  
aea 35 a w  temperatura de 112=0 é l recipiente 4 de jw»a& 
stfe  ¿toade e l lado de aspiración del eyector 88 a chora?© de

g
•■■• ..vapor jasatiese una presión reducida da 4*85 fig/c® * í*a 

0̂* ©oración te  esta solución ©esa la  reducción de presida a
travos de la  válvula $7 genera 800 Icg/h de vapor# <pa ®© r$L 

comprimo por e l teraocespresor 88, Que funciona coa 1,259 
teg/h. ác vapor motor a una presida de 6 leg/asP* auaiftistrado 
por e l caldas 95 a travos del colector 34 fie vapor# SI tog 

tf  * aoeoEspresor 86 descarga la  asada do vapor «vaporeo rec%
prisido y vapor sotar por la  línea 33 y válvula 611 a le  
seaa 9 de evaporación coa un caudal de P»05O Durante
esta ©perecida la s válvulas 61 y 60 peroaaecea cerradas. -

Esa, segunda fracción fiel 704 So 1® solución te 
ó carbonato potásico agotada fluyo per la  válvula asnorretu^ 

tora 53 y linea 23 a la  columna auxiliar 3 te  regeneración 

. y zona 8 te  evaporación toad» se f í ja l a  presión *» M  
kg/ea2*- - - - - - - - - -  -  -  -  - -  - -  - - - - - - - - -

Para satisfacer el cambio te  conversión global 

25. especificado Sel 42#5& Wb* rehUzaroe la  regeneración en
la  columna auxiliar hasta usa conversión ácl 39 .̂ la  Sesma
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da correspondiente So vapor Se regeneración Se 10.100 kg/ft 

so suministra por e l eyector 80 a chorro Se vapor. -  ~ -

I'm solución regenerada procedente Sel plato 40 áe 

retiras» fluye por la  línea 24 y válvula manorreduetora 56 
5* al recipiente 5 Se expansiva Sonde el lado Se aspiración

del eyector 80 a chorro Se vapor mantiene una presión r*du~ 
oida de T Jcg/cai2. Al producirse la  evaporación» ee genera 
vapor a ratón de 1.000 kg/h con lo  que ee enfría la  solución 
a 101*0. te  solución que ee ha regenerado en la  columna au­

to. x ilia r 3 fluye por la  línea 27 a una temperatura de 112*0 a
$

través de la  válvula cwmorreífuotora 58 a i recipiente 5 de 
expansión donde ee genera un caudal de vapor de 3*100 kg/h* 
enfríendo Se esta forma la  solución a 101*0. - - - - - - -

Se suministra una cantidad de 6.000 kg/h Se vt*por 
15. notor por la  línea 34 a l teraocoapreeor 80 a chorro de vapor

que recosprime el vapor evaporad» a la  presión de 1»54 ks/ 
«m2 que reina en la  tese de la  columna 3» y descarga la  mee 
«la da vapor notor y vapor reconprinido con un caudal de 
tO.OOO kg/fc a travás de la  línea 35* - - - - -  - - - - -  -  -

20, $1 caudal combinado de solución de carbonato poté

aleo regenerada con una conversión del 41#5$» fluye a una 
tempera tura de 101*0 por la  línea 28 a la  bomba 82 y se ra 
o íd a  al absorbedor 1 por la  línea 28t. - - - - - - - - -

So se requiere enfriamiento m  el enfriador 92*
25. te  educida pobre de PIA que «ale del recipiente 4 de ex-



pansida a una temperatura de 102»C fluye por la  línea 26 a 
la  bomba 8t y se bombea al intereambiador térmico 10® don­
de precsüienta la  solución de depuración agotada. De a llí  
fluye al enfriador 91 donde se ajusta su temperatura &
4$sc. 0e enfría la  corriente de CíU desabeorbido de la  co­
lumna auxiliar 3 en el enfriador 96 y sale de la  unidad de 
regeneración, s una presión de 1*5 feg/em̂  por la  línea 39#
131 C0£ que ha sido deeabsorbido en le  columna principal 
fluye por la  línea 32 al intercembiador térmico 99 donde 
prscalienta e l condensad® del proeeso y luego s i  enfriador

,n  *3
93 antes de sa lir  de la  unidad por la  lio sa  37 a una preBiéa

j »• y
de 1,3 kg/cm2. - - - - - -  -  -

v v a » J

. ** ^  *
■ >  ¡:

M  condensado de regeneración que se recoge'; m
* •

lo s  tambores 10 y 6 de condenando fluye por la  líaeír &9 a
* ■* ;

un caudal combinado de 9.600 kg/h a la  bomba 33 desde, donde 
ss bombea al ínterearabiador tórmieo 99. B its intercambiador 
térmico igualmente podría calentarse por e l 00g y corriente 
áe vapor «aliente do la  columna 3. Después de precalentar 
a 9480» e l condensado fluye al caldero 95 a tai régimen de 
7*250 kg/b y se devuelve la  parte restante a través de la  
válvula 62 a la  sección inferior de la  columna principal de 
regeneración como reflujo Se proceso.

Da exigencia de color externo total del sistema 
de regeneración viene satisfecha por la  producción de vapor 
del vaciador del calor de la  solución de 4*300 kg/íi y e l su 

ministra de vapor motor de 7.250 kg/h a los teraocompreso-
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res 80 y 88. ?e ha eliminado ana cantidad total da 8.040 
íl«Vh da C02 del gas de proceso y el consumo eapeclfioo de 

calor sube a 825 kc/fc*3 de COg eliminado.

TSn «ate Bj«»p\<h se cemsbinaroa las dos sosas 12 
5* y 14 de absorción separadas en la  misma columna de abeor-

otda. Se evidente que e l aátodo de regeneración según la  
presente Invención se aplique igualmente bien « i se dispo­
nen lee senas de absorción separadas m  diferentes columnas.

•temblón debe observarse «pie lo# asqueas* de circu 
10. laeión de las Figuras 1 a 4 no incluyen todos los «isposlti

▼os neoeearios para «i funcionamiento de «na planta indus­
tr ia l. jfe obstante loe dispositivos adicionales requeridos 
para ta l fin  serón evidente» a los tdcaicos en la  materia.—

•temblón debe observarse que la  invención no está 
15. limitada a las cuatro realisaciones arriba descritas y que

los esquemas de circulación pueden modificarse dentro del 

alcance de esta invención. - - - - - - - - - - - - - - - -

íf 0 f  A

S« declaren de novedad y propiedad para Bepafia»

20. sus territorios y placas de soberanía# la# siguientesi — —

m r i » B i 8 á e n i i . i  i

1 .-  procedimiento para la  regeneración de eolueio 

nes de depuración acuosas regenerables» que ce utiliaan pa-



ra la  eliminación en masa 4» gas®» ácidos* por abcorción a 
partir fie mezclas fie gasee que contienen. dichos gasee óai*- 
dos, es un proceso eiclico ea «pie se reg ieras dichas sola 
cióse» 4© depuración acuosa» es un sistema de regeneración 
por extracción coa vapor asta» de reciclarse a la  etapa de 
absorción, regenerándose tasa parte de las soluciones de fie 
parecida en tasa nección. principe! do regeneración del; s is  
tosa fie regeneración, mientras que la  otra parto fie la» so 
luciónos fie depuración so regalera ea una sección auxiliar 
fio regeneración del sistema fie regeneración, caracterizad© 
porque so escoge la  presión en la  sección auxiliar fie rege 
aeración con independencia fie la  presión ea la  sección prí» 
cipa! da regeneración y al meaos una parte fiel vapor fie ex 
tracción requerido ea la  seadón auxiliar fio regeneración 
m  obtiene por evaporación fie la  solución fie depuración ea 
«wfr g©na fie presida reducida conectada a ! lado fie aspira­
ción Se un teraocompresor a chorro fie vapor* descargándose 
directamente la  mezcla fiel vapor motor del teraocompresor y 
vapor evaporad© re comprimido en dicha sección auxiliar fie 

regeneración. ,|-

2 ,-  Procedimiento segón la  reivindicación t* ca­
racterizado porque todo el vapor de extracción requerido en 
la  sección auxiliar fie regeneración se obtiene por evapora­
ción s® la  solución fio depuración ea al menos una zona fie 
presión reducida conectada al lado fio aspiración fio un ter— 
©©compresor a chorro fie vapor* introduciéndose directamente 
l a  mezcla fiel vapor motor fiel termocompresor y e l vapor «va
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poyado reeoegwrimido en dicha, sección «traillar de regenera-

3.  -  Procedimiento segón la  reivindicación 1, ea-

raeterissdo porque la  presión en la  sección auxiliar de re 
generación ee inferior a la  presión en la  sección principal 
de regeneración y porgue ee obtiene parte del vapor de ex­
tracción requerido en dicha eeceión auxiliar de regeneración 
por «vaporación directa de la  ablución de depuración al pro 
dueiree una reducción da presión desde la  presión más e ls* 
vsda de la  sección principia de regeneración a la  presión 
inferior de la  sección auxiliar de regeneración. -  -  -

4. ~ Procedimiento cagón la  reivindicación i ó %

oaraoterisado porque la  presión en la  sección auxiliar de 
regeneración es igual o superior a la  presión en la  sección 
prínoipel de regeneración. -  -  -  -  —  - --------------  ~

5.  -  procedimiento segóa cualquiera de las relv%

¿icaeiones anteriores* earacterteado porque .'-la evaporación, 
a una presión reducida» inducida por la  operación del eyec­
tor a  chorro de vapor* se realisa sobre una solución de de­
puración parcial o totalmente regenerada obtenida bien de 
la  sección principal de regeneración bien de la  sección au­

x ilia r  d* regeneración. -  ~ ~ ~ ~ ~

6 .-  Procedimiento «agón cualquiera de las reivin­

dicaciones anteriores* caracterisado porque parte de la  ®»£ 
d a  del vapor motor del termocompreeor y el vapor evaporado



recoapriBido ®e descarga en la  sección principal Se regene 
ración* ~ ~ *  -  -  -  ~ — -  -- -  -  -  -  -

? * - Procedimiento según cualquiera Se la s reivin 

aleaciones Citeriores» caracterizado porque se  separa la  so 

lució» Se depuración agotada an Sos fracciones que se intt» 
aucen reapeetivasaente m  la  sección principal áe regenera­
ción y en la  sección auxiliar Se regeneración*- -  —

8. -  proooái«iento según cualquiera Se la s  roivin

dioaoionas 1 a 6» caracterizado porque toda la  solución de 
depuración agotada se introduce en la  sección principal Se 
regeneración y se retira  tasa corriente la tera l Se solución 
de depuración psrciale¡ante regenerada de la  eección pHuci 
pal Se regeneración y se introduce en la  sección auxiliar 
de regeneración.---------  ------- *■ -  - - - - - -

9 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  reivfe 
dicacionce anteriores» en el que Sos soluciones de depurar 
eiótt diferentes que se iiaa utilizado en secciones separada 
de absorción de gas se regeneran en un solo sistema de re­
generación que comprende una eección principal do rogenera- 
Ciárt y una sección auxiliar de regeneración» caracterizado 
porque el vapor de extracción que se &a utilizado para la  
regeneración de una de las soluciones de depuración agotan 
das se vuelve a usar coso vapor de extracción para la  rege­
neración de al menos parte de la  Otra solución do depuración

agotada.
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10, -  Procedimiento eesda la  reivindicación % cg, 
r&cterixado porque e l ves»** de extracción utilisado ea la  
sección auxiliar de regeneración ae obtiene por evaporación 
de una o «abas aolucione» da depuración diferentes en una o 

5, «le m am  correspondientes de presión reducida conectadas
a l lado da aspiración de uno o míe tercoooopreseres & cho­
rro de vapor» descargándose directamente cada una de las 
Meadas de vapor Motor del texaocoopresor y vapor evapora­
do reooaprimido en dicha sección auxiliar de regeneración.

10. 11. -  procedimiento segdn la  reivindicación % ea
#

raoteriaado porque d  vapor de extracción utilizado w la  f 
sección auxiliar de regeneración ae obtiene evaporando una 
o guabas solucione» de depuración diferente» en una o al» »  
na» correspondientes de pre»ión reducida conectada» a l Xador;:J 

15.  de aspiración de uno o al» teraoeoapreeoree a chorro de va­
por» descargándose cualquiera o cada una de las méselas de 
vapor motor del teraocoapresor y vapor evaporado recoapriai 
do parcial *  totalmente ea dicha sección auxiliar de regene 

roción y parcial o totalmente m dicha sección principal de 

20, regeneración.

12.- "PR0CEPIKISK3» PARA U  BS&BHSRACIO» fi» SOIg. 

0IOSES BE BEKJBAClOíf ACUOSAS lta&$»0IAB!iSS** - - - - - - -

fado ello  confoxae te  describe y reivindica en la  
presente memoria que consta de sesenta y ocho hojas fo lia­
das y Mecanografiada» por una sola de sus ceras y de cuatro



es

figuras cus la  ilu stra a .

ítóDRID, 2 3 DIG. 1975
& A  AL CURELL SUÑOL
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