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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A
S o lic itad o  a favor de BIARMATO, S.p.A. sociedad, de nacit) 
nalidad i ta l ia n a ,  con dom icilio so c ia l en 20.123 MILAN 
( I t a l i a ) ,  Vía Olona, no 12,

por
/=/=/=/=/=/=/=/=/=/"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 
ELEMENTOS PREFABRICADOS PARA 'TECHO DE HORMIGON ARMADO,
ASI COMO EL TECHO OBTENIDO CON ELLOS"/= /= /= /= /= /= /= /= /= /=

M E M O R I A  D E S C R I P  T . I J  A

La presente invención concierne a un procedimien 
to  apto para l a  fab ricac ió n  de elementos p refabricados 
huecos y de forma alargada , en p a r t ic u la r  elementos aptos 
para formar una so le ra  o solado, es d ec ir , con dos su p e rfi
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c íe s  p lanas y p a ra le la s , la s  cuales formarán sucesivamente 
la s  su p e rf ic ie s , respectivam ente superio r e in fe r io r  de l a  
so le ra . Las paredes la te r a le s  son, además, más o menos per 
pendicu lares a la s  precedentes y p a ra le la s  la  una a l a  o- 
t r a ,  de t a l  modo que l a  sección tra n sv e rsa l de e s to s  ele -  
montos p refabricados re su lte  ca s i rec tan g u la r, conteniendo 
o no eventuales nervaduras, in te r io re s .  Dichas su p e rfic ie s  
podrán se r eventualmente a is la d a s  y/o re cu b ie rta s  con mate 
r í a l e s  de revestim iento  o de endurecim iento.

Los encofrados que se emplean para co n s tru ir  di­
chos elementos están  co n s titu id o s , h as ta  ahora, por un en­
cofrado e x te r io r  de tip o  normal y por un encofrado in te  -  
r i o r ,  e x tra ib le  o del tip o  "para t i r a r " ,  es d ec ir , s in  po­
s ib il id a d  de u sarlo s o tra  vez, por quedar formando parte 
in teg ran te  del elemento prefabricado acabado. Por consi­
g u ien te , tan to  la  operación de sacar e l  encofrado in te r io r  
del elemento acabado, como e l  coste del encofrado in te r io r  
"para t i r a r " ,  son notab les e inciden  fuertem ente en e l  eos 
te  del elemento p refabricado .

El objeto  de l a  presente invención es e l  de c rea r¡ 
un procedimiento para l a  re a liz a c ió n  de elementos p re fab ri 
cados, huecos, que no presenten  ninguna de la s  d i f ic u l ta ­
des ya d e sc rita s  , por lo  que se re f ie re  a l  encofrado in te  
r i o r ,  m ientras que, a l mismo tiempo, e l  elemento p re fab ri­
cado a s í  obtenido tien e  una re s is te n c ia ,, una capacidad de 
soporte y una forma id é n tic a  a lo s  elementos construidos 
con lo s  métodos tra d ic io n a le s .

E l f in  d esc rito  ha sido logrado según l a  presen­
te  invención construyendo e l  elemento prefabricado en dos 
p a r te s , l a  prim era, en general, ca si p lana, que forma e l
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23 ota-  3 -
fondo o base del elemento p refab ricado , y una segunda pan 
te  que comprende nervaduras, l a  cual forma la s  o tras  t re s  
paredes e x te rio re s  del elemento prefabricado y la s  eventua 
le s  nervaduras suplem entarias, dejando so b re sa lir  de una 
de dichas p a rte s  trozos de h ie rro s  de armadura y uniendo 
dichas dos p a r te s , l a  una a l a  o tra , antes de que se i n i  

cié e l  fraguado del hormigón de l a  parte  que tendrá que 
r e c ib i r  lo s  h ie rro s  de armadura que sobresalen  de l a  o tra , 
obteniendo a s i  un ca rá c te r  m onolítico .

Según un perfeccionam iento de l a  presente inven 
cion se preve que uno de lo s  encofrados apto para formar 
una de la s  dos p a r te s , en e l  cual se ha dividido i n i c i a l ­
mente e l  elemento p refab ricado , comprenda medios d is ta n c ia  
dores que se puedan moverse o desplazarse y permitan a s í  
l a  hormigonada de elementos p refabricados con a ltu ra s  d i­
v e rsas , incluso  u tilizan d o  siempre e l  mismo encofrado. En 
es te  caso, se p re f ie re , según l a  invención, que lo s  me­
dios d istanciado res están  co n stitu id o s por m ateria l de neo. 
preñe u o tro  elemento e lá s t ic o . En es te  último caso, e s tá  
p rev is to  además, que lo s  elementos de neoprene esten  fo r­
mados por dos t i r a s ,  una f i ja d a  a una pared lo n g itu d in a l 
del encofrado y l a  o tra  a l a  pared que e s tá  delante de l a  
prim era, de manera t a l ,  que en tre  e l la s  puedan hacerse pa 
sa r lo s  h ie rro s  de armadura que sobresalen , m ientras l a  
hormigonada se rá  detenida por la s  t i r a s  de neoprene fo rza 
das una contra l a  o tra .

Un u l te r io r  perfeccionam iento de l a  invención 
preve que e l  encofrado comprenda b isag ras  para f a c i l i t a r  
l a  in troducción  de lo s  h ie rro s  de armadura y e l  desplaza­
miento de la s  t i r a s  de neoprene.



En f in ,  según todavía o tro  perfeccionam iento, 
se preveo que l a  su p e rfic ie  de l a  jun ta  de la s  dos p a rte s  
que forman e l  elemento prefabricado no sean p lanas, sino 
que tengan, en cambio, un p e r f i l  de greca, de d ien te , de 
s ie r r a  o s im ila r .

La invención se rá  ahora mejor d e sc r ita  con refe, 
re n c ia  a lo s  dibujos adjuntos en lo s  cuales se han repre­
sentado algunas re a liz ac io n e s  p re fe rid as  de l a  invención.

En e s to s :
F ig .1 , es una sección tra n sv e rsa l que represen­

ta  una primera re a liz a c ió n  de una parte  nervada de un e- 
lemento p refab ricado , según l a  presente invención , duran 
te  su fase de fab ricac ió n , es d e c ir , dentro de un enco­
frad o . '

F ig .2 , es una v is ta  semejante a l a  f ig .  1 en l a  
cual se ha representado l a  parte  de base del elemento pre. 
fabricado  que podría i r  unido a l a  parte  nervada represen 
tada en l a  f ig .  1.

F ig .3, m uestra una sección del elemento p re fa  -  
bricado obtenido con la s  dos p a rte s  represen tadas respec­
tivamente en la s  f ig .  1 y 2.

F ig .4 , rep resen ta  una sección tra n sv e rsa l de un 
elemento p refab ricado , según una u l te r io r  re a liz a c ió n  de 
l a  invención.

F ig .5, es l a  v i s ta  esquemática.de un encofrado 
apto para contener l a  segunda parte  nervada del elemento 
prefabricado  representado en l a  f ig u ra  4.

F ig .6, es l a  v is ta  de un d e ta lle  de l a  f ig .  5.
Con re fe re n c ia , en primer lu g a r, a la s  fig u ras  

1 a 3; se ad v ie rte  como un elemento prefabricado 1 pueda 
comprender dos p a r te s : una prim era parte  de base 8 y una se
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gunda nervada 2 que t ie n e , por ejemplo, como representado 
en la s  f ig .  1 y 3) t r e s  nervaduras v e r t i c a le s .3* Oon 6 han 
sido indicados lo s  h ie rro s  tra n sv e rsa le s  de armadura colo­
cados en l a  parte  nervada 2; con 11 e l  h ie rro  de armadura 
tra n sv e rsa l comprendido en l a  parte  de base 8 del elemento 
p refabricado , m ientras que, con 10, han sido indicados lo s  
h ie rro s  de armadura que se extienden longitudinalm ente res. 
pecto a l  elemento p refab ricado . Dichos h ie rro s  de armadura 
10 pueden e s ta r  comprendidos, como se ha represen tado , so­
lamente en l a  parte  de base 8, de dicho elemento o bien 
pueda también e s ta r  situados en l a  parte  nervada 2.

La parte  de base 8 del elemento prefabricado pre. 
sen ta , preferentem ente, unos r e s a l te s  9 / l o s  cualeá han s i  
do creados en correspondencia con la s  nervaduras 3 de l a  
p arte  nervada 2, del elemento p refab ricado .

Como se n o ta rá , en l a  f ig .  1, e l  encofrado 4 pre. 
sen ta  unos medios d istanciado res 4a en e l  fondo de cada 
nervadura 3) lo s  cuales no permiten que l a  hormigonada l i e  
gue h a s ta  dicho fondo, aún perm itiendo l a  penetración  de 
l a  extremidad 6a de lo s  h ie rro s  de armadura 6, para que 
esos queden sa lie n te s  y puedan pen e tra r en l a  parte  de ba­
se 8 del elemento p refab ricado , cuando se proceda a l a  
unión de la s  dos p a rte s  2 y 8.

El encofrado 4, que s irv e  para crea r l a  parte  
nervada represen tada en l a  f ig .  1, comprende unos cajones 
5 que definen la s  paredes in te r io re s  de dicha p arte  nerva­
da.

El encofrado 19* de l a  parte  de base 8 del e le ­
mento p refab ricado , e s tá  formado por una parte  in fe r io r  
19a y por un medio móvil 19b que moldea y define l a  p la n t i
l i a  de dicho fondo, es dec ir lo s r e s a l te s  9* s i  se desea.

t
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Obviamente, no es absolutamente necesario  que la  
p a rte  de fondo presente lo s  r e s a l te s  9? en correspondencia 
con la s  nervaduras, puesto que l a  invención podría se r rea  
l iz a d a  también haciendo penetrar lo s  h ie rro s  de la s  nerva­
duras dentro de una parte  de base plana o eventualmente 
que p resentase también cavidades.

Con re fe re n c ia  ahora a una secunda re a liz ac ió n  
de l a  invención que ha sido represen tada en l a  f i e .  4, se 
v e rá  que e s ta  e s tá  co n s titu id a  también por dos p a r te s , l a  
de base 12 y aq u e lla  nervada 13, la s  cuales contienen lo s  
re sp ec tiv o s  h ie rro s  de armadura 10, 11 y 6 que correspon -  
den a lo s  h ie rro s  de armadura d e sc rito s  con re fe re n c ia  a 
la s  f i e .  1 a 3. La parte  de base 12, en lugar de p resen tar 
unos r e s a l te s ,  como en l a  re a liz a c ió n  precedente represen­
tada  en la s  f i e .  1 a 3, p resen ta  dos cavidades. 12a co rres­
pondientes a la s  nervaduras.3. Se n o ta , además, que l a  re a

il iz a c ió n  aquí d e s c r ita  comprende, contrariam ente a l a  des­
c r i t a  en la s  f ig .1  a 2, dos so las nervaduras, es d ec ir , ha 
sido elim inada l a  nervadura c e n tra l .

También en es te  caso la s  extremidades de lo s  h ie 
r ro s  de armadura 6 han sido rea lizad o s en modo t a l  de so­
b r e s a l i r  de l a  e s tru c tu ra  de l a  parte  nervada 12, de mane­
r a  que e s ta  extremidad 6a,de lo s  h ie rro s  de armadura, pue­
da se r incorporada en la s  e s tru c tu ra s  de l a  parte  de base 
12. E l encofrado apto para r e a l iz a r  elementos de base 12, 
es de tip o  normal, m ientras e l  encofrado apto para r e a l i ­
zar l a  parte  nervada del elemento prefabricado ha sido re ­
presentado esquemáticamente en sección en l a  f ig u ra  5. En 
é s ta  se no ta  una prim era porción in te r io r* 14, que tien e  l a
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forma de una U a l reves, l a  cual forma la  pared in te r io r  
del encofrado y lo s  dos p ies de apoyo 14a de l a  misma. En 
la s  paredes v e r t ic a le s  14b, cerca de lo s  p ies de apoyo 
14a, han sido p re v is ta s  unas t i r a s  18 colocadas lo n g itu d i 
nalmente y móviles en e l  sen tido  de la s  flechas A, siendo 
dichas t i r a s  preferentem ente de neoprene.

El encofrado e s tá ,  además, formado por o tra s  dos 
paredes la te r a le s  15 abisagradas en 16, la s  cuales sopor­
tan , en posición móvil en l a  d irecc ión  de la s  f le ch as  A, 
t i r a s  lo n g itu d in a le s  17, siendo también e s ta s  de neoprene, 
la s  cuales están  d ispuestas de manera que puedan apoyarse 
con tra  la s  porciones 18 , para comprender y c e rra r  en tre  
e l la s  la s  extremidades 6a de lo s  h ie rro s  de armadura 6. Am 
bas t i r a s  17 y 18 son m óviles, de t a l  manera que l a  a l tu ra  
de la s  nervaduras 3 pueda se r variad a  como se desee.

Los elementos 17 y 18 son preferentem ente de neo 
preñe, pero pueden se r también de o tro  m ate ria l sem ejante, 
mejor s i  fuera e lá s t ic o , de modo que pueda comprender y cê  
r r a r  e l  h ie rro  de l a  armadura.en cualquier punto que és te  
se coloque. La su p e rfic ie  superio r 17a y 18a, de cada una 
de e s ta s  t i r a s  17 y 18, se r e a l iz a  según un p e r f i l  a greca 
o s im ila r , que se ha hecho v is ib le  en l a  f ig .  6. La super­
f ic ie  conjugada 12b, de l a  porción in f e r io r ,  que se adherí 
r á  con e l  fondo de la s  nervaduras 3? asumirá una forma t a l  
como para poder acoplarse con l a  su p e rfic ie  3a del fondo 
de la s  nervaduras 3t es d ec ir , la s  su p e rfic ie s  de contacto 
recip roco  tendrán una forma que es l a  defin id a  por la s  su­
p e r f ic ie s  17a y 18a.

La unión de la s  dos p a rte s  sucederá cuando, a l 
menos, una de la s  dos hormigonadas e s té  todavía f re sc a , es30
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d e c ir , no ha in ic iad o  e l  fraguado, para a s í  r e c ib ir  lo s  
h ie rro s  de armadura que sobresalen  de la- o tra  p a rte , l a  
cual se rá  p re fe r ib le  que no esté  demasiado endurecido o 
fraguado.

Cuando se tenga que co n s tru ir  una so le ra , se co, 
locarán  dos elementos acabados prefabricados,haciendo adhe, 
r i r  la s  su p e rfic ie s  12c, respectivam ente 9c, de manera t a l  
que l a  su p e rfic ie  in fe r io r  del elemento 12, respectivamen­
te  9, formará e l  techo del ambiente que se construye, míen 
t r a s  superiormente se podrá hacer o tra  hormigonada o se po 
drá aún, sólo a is la r  l a  parte  superio r o también re fo rza r  
l a  so le ra , s i  fuese n ecesario . En o tras  p a lab ras , e l  e le  -  
mentó prefabricado obtenido según e l  procedimiento aquí 
d e s c r ito , podrá se r tra tad o  como un elemento prefabricado 
normal y tra d ic io n a l .

Los ejemplos de re a liz a c ió n  d esc rito s  han sido 
dados sólo como ejemplo y no son l im ita t iv o s , en p a rtic u  -  
l a r ,  l a  posición  de lo s  h ie rro s  puede v a r ia r  ampliamente 
según e l  proyecto de l a  so le ra , y también l a  forma in te r io r  
o e x te r ió r  d e .la  misma.

NOTA REIVINDICATORIA
Se re iv in d ic a  como objeto  de e s ta  P aten te .de In­

vención:
1 .-  Procedimiento para l a  fab ricac ió n  de elemen­

to s p refabricados para techo de hormigón armado, a s í  como 
e l  techo obtenido con e llo s ,cu y o s elementos son huecos y de 
forma alargada, aptos para formar una so le ra  de hormigón 
armado, ca rac terizado  por e l  hecho que, dentro de pn primer 
encofrado se r e a l iz a  una prim era parte  de base, m ientras en
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otro encofrado se realiza una segunda parte nervada, que, 

afuera de, al menos, una de dichas partes, se hacen sobre 

salir trozos da hierros de armadura y que las dos partes 

se unen la una a la otra haciendo penetrar los hierros de 

armadura en el hormigón de la otra que todavía no ha ini­

ciado el fraguado.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca 

racterizado por el hecho de que la parte de donde sobresa 

len los hierros da armadura se unen a la otra que contiene 

hormigón fresco, antes de que dicha parte, que comprende 

los hierros de armadura sobresalientes, haya terminado el 

fraguado.

3. - Procedimiento según una de las precedentes 

reivindicaciones caracterizado por el hecho de haber pre­

visto también un desplazamiento de medios móviles dastan- 

ciadores alojados en los encofrados, para poder definir, 

cada vez, la altura del elemento prefabricado acabado.

4. - Procedimiento según una de las precedentes 

reivindicaciones caracterizado por el hecho de que, la su 

perficie de. contacto de la parte de hormigón que contiene 

los hierros de armadura sobresaliente, con la otra parta 

formada por hormigón fresco, presenta una superficie no 

plana.

5. - Procedimiento para la fabricación de elemen 

tos prefabricados para techo de hormigón armado, caracte­

rizado por la obtención de dichos elementos según las rei 

vindicaciones anteriores.

77
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6. - Procedimiento para la fabricación de elemen 

tos prefabricados para techo de hormigón armado, así como 

el techo obtenido con ellos, caracterizado por la obtención 

de dicho techo colocando uno al lado del otro un cierto 

número de elementos prefabricados, según una de las rei­

vindicaciones 1 a 5, y

7. - "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMEN 

TOS PREFABRICADOS PARA TECHO DE HORMIGON ARMADO, ASI COMO 

EL TECHO OBTENIDO CON ELLOS".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines 

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos pa 

ra su mejor comprensión.

Esta memoria consta da DIEZ hojas escritas ó mss 

canografiadas por una sola cara a doole espacio.



i


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



