—— e

PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE AffoOS
EN BESPafta

hl

Solicitado a favor de BIARMATO, S.p.A. sociedad, de nacio
nalided itallana, con domicilic social en 20,123 MILAN
(Italia), Via Olona, n? 12, )
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La presente invenéidn concierne a un procedimien

to apto para la fabricacidn de elementos prefabricados

- huecos y de forma ulargada, en particular elementos aptos

para formar una solera o solado, es decir, con dos superfi
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cies planas y paralelas, las cuales formaran sucesivaments
las superficies, respectivamente superior e inferior de la
solera. Las paredes laterales son, ademis, mgs o menos per
pendiculares g las precedentes y paralelas la una a la o-
tra, de tal modo que la seccidn transversal de estos ele -
nentos prefabricados resulte cusi rectangular, conteniendo
0 no eventuales nervaduras interiores. Dichas supsrficies
pbdrén ser eventualmente aisladss y/o recubiertas con mate
riales de revestimiento o de endurecimiento.

Los encofrados que se emplean para construir di-
chos slementos estan constituidos, hastaz ghora, por un en-
cofrado exterior de +ipo normal y por un encofrado inte -
rior, extraidble o del tipo "para tirar", es decir,.sin PO=’
g8ibilidad de usarlos otra vez, por quedar forqando parte
intesrante del elemento prefabricado acabado. Por consi-
guiente, tanto la operacidn de sacar el encofrado interior
del elemento acabado, como el coste del encofrado interior
"para tirar", son notables e inciden fuertemente en el cosg
te del elemento prefabricado,

El objeto de la presente invencion es el de crear:
un procedimiento para la realizacidn de elementos prefabri
cados, huecos, que no presenten nineuna de las dificulta-
des ya descritas , por lo que se refiere al epcofrado inte
rior, mientras que, al mismo tiempo, el elemento prefabri-
cado gsi obtenido tiene una resistencia,,uéa capacidad de
soporte y une forma idéntica e los elementos construidos
can los métodos tradicionales.

El fin descrito ha sido logrado segin la presen—

" te invencidn construyendo el elemento prefabricado en dos

partes, la primera, en general, casl plana, que forma el
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fondo o base del elemento prefabricado, y una segunda pur
te que comprende nervaduras, la cual forma las otras tres
pgredes exteriores del elemento prefabricado y las eventua
les nervaduras suplementarias, dejando sobresalir de una
de dichgs purtes trozos de hierros de armadurs y uniendo

dichas dos partes, la uns a la otra, antes de que se ini
cle el fraguado del hormigdn de la parte que tendrsd que
recibir los hierros de armadura que sobresalen de la otra,
obteniendo as{ un cardcter monolitico. |

Segin un perfeccionamiento de la presente inven
cion se preve gue uno de los encofrados apto para formar
una de las dos partes, en el cual se ha dividido inicial-
mente el elemento prefabricado, comprenda medios distancia
dores que se puedan moverse © desplazarse y permitan asi
la hormipgonada de elementos prefabricados con alturas di-
versas, incluso utilizando siempre el mismo encofrado. Bn
este caso, se prefiere, segin la invencidn, que los me-
dios distanciadores estén constituidos por material de neg
prene u otro elemento eldstico. En este dltimo caso, estd
previsto ademds, que los elementos de neoprene esien for-
mados por dos tiras, una fijada a una pared longitudinal
del encofrado y la otra a la pared que esta delante de la
primera, de manera tal, que entre ellas puedan hacerse pa
sar 1os hierros de armadura que sobresalen; mientras la
hormigonada sera detenida por las tiras.delneoprene forza
das uné contra la otra.
Un ulterior perfeccionamiento de la invencion

prevé que el encofrado comprenda bisagras para facilitar

‘la introduccidn de los hierros de armadura y el desplaza~

miento de las tiras de neoprene.
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En fin, segun todavia otro perfeccionamiento,
se prevée gque la superficie de la junta de las dos partes
gue forman el elemento prefabricado no sean planas, sino
que tengan, en cumbio, un perfil- de greca, de dients, de
sierra o similar.

- La invencidn sera ghora mejor descrita con refe
rencia & los dibujos adjuntos en los cugles se han repre-
sentado algunas realizaciones ppgferidas de la invencion,

En estos:

Fig.1, es una seccidn transversal que represen—
ta una primera realizacion de una parte nervada de un e-
lemento prefabricado, segun la presente invencidn ' duran
te su fase de fabricaci6n, es deciﬁ, dentro de un enco-

frado. .

Fig.2, es una vista semejante a la fig. 1 en la
cual se ha representado la parte de base del elemento preg
fabricado que podria ir unido a la parte nervada represen
tada en la fig. 1.

Fig.3, muestra una seccion del elemento prefa -
bricado obtenido con las dos partes representadas respec—
tivamente en las fig. 1 y 2. '

Fig.4, representa una seccion transversal de un
elemento prefabricado, sexin una ulterior realizacidn de
la invencion. . o

Fig.5, es la visia esquemdtica.de un encofrado
apto para contener la segunda parte nervada del elemento
prefabricado representado en la figura 4,

Fig.6, es la vista de un detalle de la fiz. 5.

Con referenéia, en primer lugar, a las figuras

1 a 3; se advierte como un elemento prefabricado 1 pue@a

comprender dos partes: una primera parte de base 8 y una sg

evi/eas
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gunda nervada 2 que tiene, por ejemplo, como representado
en las fig. 1 y 3, tres nervaduras verticales 3, Oon 6 han
sido indicados los hierros transversales de armadura colo-
cados en la parte nervada 2; con 11 el hierro de asrmadura
transversal comprendido en la parte de base B del elemento
prefabricédo, mientres que, con 10, han sido indicados los

hierros de armadura que se extienden longitudinalmente reg

pecto al elemento prefabricado. Dichos hilerros de armsdura

10 pueden estar comprendidos, como se ha representado, S0=
lamente en la parte de base 8; de dicho elemento o bien
pueda también estar situados en la purte nervuda 2.

La parte de base 8 del elemento prefabricado pre
senta, preferentemente, unos resaltes 9,ﬂlos cuales han si
do creados en correspondencia con las nervaduras 3 de la
parte nervada 2, del elemento prefabricado.

Como se notard, en la fig, 1, el encofrado 4 pre
senta unos medios distanciadores 4a en el fondo 3e cada
nervadura 3, los cuales no permiten que la hormigonada lle
zue hasta dicho fondo, aun pe?mitiendo la penetracion de
la extremidad 6a de los hierros de armadura 6, para que
esos queden salientes y puedan penetrar en la parte de bg-
se 8 del elemento prefabricado, cuando se proceds s la
unién de las dos partes 2 y 8,

El encofrado 4, que sirve para crear la parte
nervada representada en la fig. 1, combrende unos cajones
5 que définen las paredes interiores de dicha parte nerva-
da.

Bl encofrado 19, de la parte de base 8 del ele-
mento prefsbricado, esta formado por una parte inferior
19a y por un medio mévil 19b que moldea y define la planti

lla de dicho fondo, es decir log jresaltes 9, si se desea.
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Obviamente, no es absolutamente necesurio que la
parte de fondo presente 108 resaltes 9, en correspondencia
con las nervaduras, puesto que la invencicdn podria ser reg
1lizada también haciendo penetrar los hierros de las nerva-
duras dentro de una parte de base plana o eventualmente
que presentase también cavidades.
- Con referencia ahora a una sesunda realizacidn
de la invencion que ha sido representads en la fig, 4, se
vera que ésta esta constituida también por dos partes, la
de base 12 y aquella nervada 13, las cuuales contienen los
respectivos hierros de armadura 10, 11 y 6 que correspon -
den a los hierros de armadura descritos con referencia a
las fig. { a 3. La parte de base 12, en lugar ds presentar
unos resaltes, como en la realizacion precedente represen-
tada en las fig. 1 a 3, presenta dos cavidades. 12a corres—
pondientes a las nervaduras.3. Se nota, ademas, que la rea
lizacidn aqui descrita comprendef contrariamente a la des-
erita en las fig.1 & 2, dos sélaé nervaduras, es decir, ha
sido eliminada la nervadura centreal.
 También en este caso las extremidades de los hig
rros de armadura 6 han sido realizados en hodo>tal de soO-
brésalir de la estructura de la parte nervada 12, de mane-
ra que esta extremidad 6a,de los hierros de armadura, pue-
da ser incorporada en las estructuras de lé‘pérte de base
12. El1 encofruzdo apto para realizar elemed?os de base 12,
es de tipo normal, mientras el encofrado apto para reali-~
zar la parte nervuda del elemento prefabricado ha sido re-~
presentudo esquematicamente en seccion en la figura 5. En

€ste se nota una primera_porcién interior 14, que tiene la

cee/aee
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forma de una U al revés, la cual forma la pared interior
del encofrado y los dos pies de apoyo 14a de la misma. En
las paredes verticales 14b, cerca de los pies de apoyo
14a, han sido previstas unas tiras 18 colocadas longitudi
nalmente y moviles en el sentido de las flechas A, siendo
dichas tiras preferentiemente de neoprene,

El encofrado esta, ademas, formado por otras dos
paredes laterales 15 abisagradas en 16, las cuales sopor-
tan, en posicidén méwil en la direccidn de las flechas 4,
tiras longitudinales 17, siendo también estus de neoprene,
las cuales estdn dispuestas de manera que puedan apoyarse
contra las porciones 18, paruz comprender y cerrar entre
ellas las extremidades 6a de los hierros de armadufa 6., Am
bas tiras 17 y 18 son mdviles, de tal manera que la altura
de las nervaduras 3 pueda ser variada como se desee.

Los elementos 17 y 18 son preferentemente de neo
prene, pero pueden ser también de otro materiasl semejante,

mejor si fuera elastico, de modo que pueda comprender y ce

rrar el hisrro de la armadura.en cualquier punto que éste

se coloque. La superficie superior 17a y 18a, de cada una
de estas tiras 17 y 18, se realiza segun un perfil a greca
o similar, que se ha hecho visible en la fig. 6. La super-
ficie conjugeda 12b, de la porcion inferior, gue se sadheri
ra con el fondo de las nervaduras 3, asumird una forma tal
como para poder acoplarse con la superficie 3a del fondo

de las nervadurss 3, es decir, las superfi;ies de contacto

rec{proco tendran una forma que es la definida por las su-

. perficies 17a y 18a.

La unidn de las dos partes sucedera cuando, al

menos, una de las dos hormigonadas esté todavia fresca, es

con/ane
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decir, no ha iniciado el fraguado, para esi recibir los
hierros de armedura gue sobresalen de la otra parte, la
cual serd preferible que no esté demasiado endurecido o
frazuado.

Cuando se tenga que construlr una solera, se cQ
locardn dos elementos acabados prefabricados haciendo adhg
rir las superficies 12c¢, respectivemente 9c¢, de manera tal
que la superficie inferior del elemento 12, respectivamen~-
te 9, formara el techo del ambients que se construye, nien
tras superiormente se podrd hacer otra hormigonada o se PO
drg adn, sllo aislar la parte superior o también reforzar
la solera,lsi fuese necesaric. En otras palabras, el ele -
mento prefabricado obtenido segin el procedimiento aqui
descrito, podra ser tratado como un elemento prefsbricado
normal y tradicional,

Los ejemplos de reglizacidn descritos han sido
dados sdlo como ejemplo y no son limitativos, en particu -
lar, la posicidn de los hierros puede variar ampliamente
segin el Proyecto de la solera, y también ia forma intefior

0 exteriér de. la misma.

NOTA REIVINDICATORIA

Se reivindica como objeto de esta Patente de In-
vencions

1.~ Procedimiento para la fabrigacién de elemen-
tos prefsbricados pura techo de hormigdn arﬁado, as{ como
el techo obtenido con ellos,cuyocs elementos son huecos y ‘de

forma alargada, aptos para formar una solsera de hormigon

armedo, caracterizado por el hecho que, dentro de un primer

encofrado se realiza una primera parte de base, mientras en

I ——
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otro encofrado se realiza una ssgunda parte nervada, que,
afuera de, al menos, una de dichas partes, se hacen sobre
salir trozos de hierros de armadura y que las dos partes

s8 unen la una a la otra haciendo penetrar los hierros de

armadura en el hormigdn de la otra que todavia no ha ini-

" ciado el fragiado.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca
racterizado por el hecho de que la parte de donde sobresa
len los hierros de armadura se unen a la otra que contiens-
hormigén fresco, antes de que dicha parte, qus comprende
los hierros de armadura sobresalientes, haya terminado el
fraqliado,

3.- Procedimiento segin una de las precadentes
reivindicaciones caracterizado por el hecho de haber pre-
visto también un desplazamiento de medios mdviles destan~
ciadores alojados en los encofrades, para poder definir,
cada vez, la altura del elemento prefabricado acabado.

‘ 4,- Procedimiento seqln una de las precedentes
reivindicacionss caracterizado por el hecho de que, la su
perficie das contacto de la parte de hormigdn que éontiena
los hierros de armadura sobresaliente, con la otra parte

formada por hormigdn fresco, presanta una superficie no

plana,

5.- Procedimiento para la fabricacidn de elemen
tos prefabricados para techo de hormigén armado, caracte-
rizado por la obtencidn de dichos elementos segin las rei

vindicaciones anteriores,

ceeloee
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8.~ Procedimiente para lz fabricacidn de elemen
tos prefahricados para techo de hormigdn armado, asi como
el techo obtenido con elles, caracterizado por la obtencidn
de dicho techo colocando ungc al lado del otro un cierto
ndmero de elementos prefabricados, segdn una ds las rei-
vindicaciones 1 a 5, vy

7.- "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMEN
TOS PREFABRICADOS PARA TECHO DE HORMIGON ARMADD, ASI COmo
EL TECHO OBTENIDO CON ELLOS,

De conformidad en un todo en lo esencial y finas
industriales a lo descrito en la precedents memoria descrip
tiva y graficamente representado en los adjuntos planos pa
ra su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de DIEZ hojas escritas 6 me

canografiadas por una sola cara a doole espacio.

Madrid. B ABR. 1977

Por autorizacidn de la interesada.
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