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La presente invencidén se refiere a un procedimiento, con
su dispositivo realizador, para diferenciar la carrera de los

cursores de torsibn, guiados en el anillo circular coaxial con

. un huso de devanado,en méquinas de hilar y retorcer.

Sustituida la "selfactina® casi completamente por las mé-
quinas continuas de anillos que presentaron muchas més venta-
jas con una mayor produccién debido al hecho de que el esti=-
rado de la mecha, la torsibn y el devanado, se realizan al
mismo tiempo con una mayor velocidad de los husos, menor es-
pacio, facilidad de trabajo y shorro de mano de obra espe~
cializada y en la que el propio huso producia la torsibn del
hilo mediante un anillo, denomin;do cursor, que corre por una
guia circular, coaxial con el mismo huso y cuyo cursor era
arrastrado por el movimiento del propio hilo que se enrrolla=-
ba en el propio huso, El nfimero de giros de torsién por mi-
nuto que se da al hilado que se va enrrollendo en el huso se
corresponde, como es natural, con el nGmero de giros que el
cursor lleva a cabo alrededor del mismo.

Sin embargo, la carrera del cursor en la guia circular o

anillo coaxial con el huso presentaba una limitacibén fisica
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de que al alcanzar una determinada velocidad sobre una pista
circular se carecia de desarrollo para cubrirla, ademés de
una serie de inconvenientes y defectos como el vuelo del hi-
lo, el peligro de gripado por calentamiento del cursor sobre
la pista y los vol(imenes de devanado en unidad de tiempo que
siempre producian topes notables en la comercializacibn del

producto.

Se buscb qn sistema o procedimiento que,utilizando el mis
mo dispositivo o similar para no tener que alterar la estruc-
tura de las mBquinas, soslayara el tope material y fisico im-
puesto por la velocidad en la carrera del cursor fluidizando
la linea de trabajo, aumentando mayor volumen de devanado en
unidad de tiempo, menos roturas de hilos y mfs regulares y re-
sistentes, menor posibilidad de averias en los cursores y, con
ello, menores tiempos perdidos en mantenimiento y reparaciones.

La solucibn la did al proporcionar, a la guia circular o
anillo guia, del cursor de un movimiento de giro, en el mis~
no sentido del huso de devanado, pero proporcionalmente menor

en valor angular para proporcionar la diferencia precisa para

alcanzar el valor de tensibn determinado a la clase de hilo
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@ conseguir, con lo que podremos aumentar la velocidad de gi-
ro de devanado, con menor desgaste del cursor, permitiendo un
menor fngulo de arrastre del mismo, obtener una mayor calidad
en el hilo, con menos roturas y mucho mayor rendimiento por
hora trabajada.

Para llegar a este fin se dispone de un dispositivo de
muy fécil aplicacibn en las propias méquinas actualmente en
uso, pudiendo elaborar todos los tipos y clases de hilos con
mayor velocidad y mayor rendimiento y para mejor comprensibén
vamos a describirla sobre los adjuntos dibujos que materiali-

zan una realizacibn del procedimiento.

En los dibujos:

La figura 1 muestra un corte vertical del dispositivo se-
gn la invencibn, y

la figura 2 muestra una vista en planta con transparencias
parciales.

Fodemos comprobar como se ha representado, en los dibujos,
por 1 al puntal fijo perteneciente a la propia mlquina y por
la que se desliza, debidamente provista de medios, el soporte

2 hacia arriba y asbajo, arrastrando consigo a la correa de



5.

10,

15..

20.

transmisidn 7 que toma fuerza de la fuente de energia gene-
ral de la méquina y que por &aque tangencial hace girar la
polea 6 mediante tensibn de la rueda tensora 4 lo que trans-
mite el giro 2 la rueda motriz 9 que se encaja a contacto sua-
ve en la garganta del aro 11 haciéndolo girar en el sentido
conveniente,

El soporte 2 se prolonga en una placa 13 porta-aros, en
cuyo espesor se situan todos los cojinetes de estas poleas y
dispone el aro giratorio 11, que con un punto de apoyo reali-
zado por el contacto tangencial de la rueda 9 en la garganta
completa otros dos ©{, mediante las ruedas locas 10, asimis~
mo encajadas en la garganta que completan los tres puntos de
apoyo giratorio en que se mueve el aro 1l,

La polea lateral 6 presenta un disco saledizo en el cual
se aplica un freno de pinza 5 accionado por un pedal y median-
te un cable de traccién 3 que, como es natural, solamente se
actua en los momentos necesarios bien por averia y cambio del
huso y una vez anudado el hilo se reanuda la operacién con so-
lo soltar el pedal se retira la presibn de la pinza 5 sobre el

disco de 6.



5.

10.

1s,

20.

Todo este dispositivo estl protegido por las tapas guar-
dapolvo 8 y 12 que compacta todo el conjunto y facilita su
manejo e instalacibn,

Facilmente se comprende que el anille 11 recibe un movi-
miento, procedente del empuje tangencial de la correa de transg
misibn 7 y a través de la rueda de contacto 9 y sostenido en
los tres apoyos{><materializados por la propia rueda 9 y las
lJocas 10 contrapuestas, de tal manera que su sentido de giro
coincida con el propio del huso de devanado y con una veloci-
dad angular ligeramente menor en funcibn de obtener un valor
de tensibn apropiado al hilo a obtener pero parsa diferenciar
la carrera del cursor de torciéa a lo largo‘de la pista cir-
cular materalizada por la pestafia del anillo 11 que permite
aumentar la velocidad de giro del huso y, con ello, la de de-
vanado permitiendo que el cursor la siga perfectamente al dis-
poner de una pista de movimiento que es, a su vez, mbvil en
el mismo sentido diferenciando la carrera con enormes y mani-
fiestas ventajas entre les que figura poder dar mayor veloci~-
dad al huso de devanado con proporcional mejora en el rendi-

miento por tiempo trabajado, menor desgaste del cursor, dis-
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minuir el 8ngulo de ataque del hilo con menos roturas, redu-
ce o elimina el vuelo del hilo mejorando la calidad del hilo,
capacitando al productor para sobrepasar la produccién total
y la calidad de hilo.

Dentro de la esencialidad de la invencién caben variantes
de detalle, asimismo protegidas y asi podré ser cualquiera
la forma y disposicién del anillo, con arrastre de contacto
o con correa, cualquiera la naturaleza de los apoyos y, desde

luego, cualesquiera las dimensiones y materias en que se em-

plean.

NOTA
Hecha la descripcibfn del presente invento se hace constar
que lo que se declara como nuevo y de propia invencibn com-

prende las siguientes

REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento, con su dispositivo realizador, para
diferenciar la carrera de los cursores de torsién en méquinas
de hilar y retorcer, caracter izado por el hecho
de que mediante un movimiento de giro introducido en el ani~

1lo guia del cursor de torsién, giro que se realiza en el mis
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mo sentido del huso devanado y proporcionalmente menor, en
valor angular, se consigue una diferencia precisa para alcan-
zar el valor de tensibn determinado & la clase de hilo a con-
seguir y, al mismo timmpo, obtener una guia mbvil por la que
discurre el cursor y con movimiento diferencial con respecto
al de giro del huso que permite elevar el tope limitativo im-
puesto por el tiempo de recorrido del desarrollo del anillo
guia, fluidizando la linea de trabajo, proporcionando mayor
produccibn en igualdad de tiempo y disminuyendo calentamien=-
tos en el pié de deslizamiento del cursor.

28,~- Procedimiento, segln la reivindicacibn 18, para cu-
va realizacidén se dispone de un hispositivo que se c ar a c-
ter iz a por el hecho de que sobre el soporte y porta-aro
mbvil se provee una correa de transmisi6n que ataca tangen-
cialmente a una carrilla con tensibn auxiliar con el fin de
hacer girar una rueda contactada a tope suave con la gargan-
ta perimetral del anillo coaxial con el uso de devanado, ha-
ciéndolo girar en movimiento angular ligeramente menor al del
propio huso gracias a apoyos de centrado conseguidos por,va-

rias ruedas locas contrapuestas con la motriz y sobre cuya



pestafia perimetral se desliza el cursor de torsibn, dispo=
niendo la propia carrilla un disco sobre el que actua la pin-
za de freno accionado a pedal y que detiene, con arrastre, al
aro para realizar cualquier manipulacibn sin tener que parar
5., la m8quina,
38,~ PROCEDIMIENTO, CON SU DISPOSITIVO REALIZADOR, PARA
DIFERENCIAR LA CARRERA DE LOS CURSORES DE TORSION, EN MAQUI-
NAS DE HILAR Y RETORCER.
Seglin se describe y reivindica en la presente Memoria Des~
10. criptiva que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola cara y de dos léminas de dibujos.

Madrid, a 19 de Diciemb _’de 1975
EL AGENTE OFICIA)K

Fd6. /ol oo ifeongndez
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