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PATENTE DE INVERCION
que por veinte afios para Sspafia, se solicita a Pavor del SR. DOH -
PAUL ERNST, de nacionalidad alemana, residente en ESCHELBRONN {RE-
PUBLICA FEDRRAL DE ALEMANIA), Im Helmet 10, por: * PERPECCIONAMIEN
208 IKTRODUCIDOS EN UNA MAQUIRA RECTIFICADORA."

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencifn se refiere a ungs perfeccionamien-

tos introducidos en una miquina rectificadora con un dispositivo -
de transporte para 1la pieza a tratar y con un elemento de contacto
que se encuentra dispuesto por encina del mismo y que presiona so-
bre una cinta de papel abrasivo, en 8ste caso, la cinta de papel -
abrasive tiene una anchura que estd adaptada a la pieza a tratar,y
1a misma es impulsada, de una forma altemnativa, desde un rodillo
nacia otro rodillo, pasando la cinta a través del elemento de cons

tacto.
En una miquina rectificadora con estas caracteristicas,-

el papel adrasive, que viene de un rollo de reserva, es colocado -
sobre un patin de rectificado, en &s;g caso, el patin de rectifica
do realiza, al objeto de rectificar las piesas, unos movimientos -
circulares, y el papel abrasivo es una vez gastado en el lugar res
pectivo transportado y enrollado por la anchura que tiene el patin
de rectificado. En esta forma de realizacidn se presenta ante todo
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el incoanveniente de que se¢ pueden conseguir solamente unas velocida
des de tradbajo bastante bajas, por 1o que esta forma de realizacidn
pueden- ser empleadas tan sSlo para uma reducida intensidad de recti
Ficado. Asimismo resulta el inconveniante de que por el cambio del
papel se producen unos tienposde parada que influyen de upa manera
desfavorable en 108 COSTOS.~

gn ol caso de otra forma de realizacién ya conocida para
1as mAquinas rectificadoras de &ste tipo, el papel abrasive estd co
locada sobre los llamados ciliadros de rectificado, o bien en las -
llamadas mAquinas rectificadoras de contacto por cimta ancha,una -
ciata rectificadora, tipo sin fin, es conducida a través de unos o
dillos de contacto y rodillos de gula, sieado necesarioc en amdbis &2
s0s que los papeles abrasivos, una vez gastados, tengan que ser — -
raeuplazados por oLras NUEVOS.~-

ssimismo se conoce ya una miquina rectificadora prevista
para el rectificado de una banda de acerd; en &ste caso, las cintas
de rectificado son enrolladas spbre unos rodillos de apriere, por -
ejemplo, de un rodillo sobre otro, mientras que la Impulsidn es - -
afectuada de una manera directa por la banda de acero gue ha de ser
rectificada y gue se encuentra ea amovimiento. El efecto de rectifie-
cadc se consigue por el necpo de que 198 rodillos son frenados, por
10 gue Se preduce un movimiento relativo entre la cinta rectificade
ta y la banda de acero (véase la memdria de la Fatente Estadouniden
de n%. 2.244.536). De ello se derivan reducidas velocidades de tra-
pajo asi como un dispositivo de mando muy costoso, para pOdEr TOfimw
trolar los diferentes Indices de friceidn y las velocidades de tra-
bajo necesarias.

gSe conoce asimismo un-a miquina pulidora (viase la meno--
ria de 1a Patente fstadounidense n?. 3.024.813), en la que la cinta
pulidora o abrasiva es enrollada, a través de un patin pulidor, des
de un rodillc izquierds nacia un rodillo derecno, siendo efectuado
despuds de &ste arrollamiento el bobinado de una Forma automitica -
por medio de unos interruptores de inversifn. Tambiln en este caso,
el arrollamiento se realiza por medio del accionamiento de los rodi
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1los enrolladores, efectnando el patin de pulido un movimiento de -
oscilacibn que na de establecer la velocidad relativa entre la pie~
za a tratar y la cinta abrasiva.-

La presente invencidn tiene por objeto proporcionar para
una miquina rectificadora de &ste tipo unas mejoras tales que ante
toda por la incorporacidn de la misma en una cadena de produccidn se
pueda obtener, sin tiempos de parada, un miltiplo del tienpo de diw
racién del papel abrasivo, pudiendo trabajar la miquina en este ca-
so a elevadas velocidades de produccidn.-

conforze a la invencidn, &ste objeto se consigue porque -
1a cinta abrasiva es impulsada de acue;do con la velocidad de traba
jo que para el rectificado nace Ealta ; porque al ser enpleado Como
alemento de contacto ua cilindro de rectificado; &ste dltizo marcha
con una velocidad &onstantc. porque el nimero de revoluciones de ~
los motores de accionamiento para los rodillos es controlado en de-
pendencia del didmetro del enrcllado y de la velocidad del papel;
asl como porque el rodillo de desbobinado esti ligeramente frenado.

ba miquina rectificadora de acuerdo con la presente inven
cisn tiene la esencial ventaja de que pueden ser evitados tiempos -
de parada, ya que Se puede prever una longitud correspondiente para
1a cinta de papel abrasivo. Con ello se consigue al mismo tiempo ==
que una sbquina de esta clase pueda ser incorporada en una cadena -
de produccila puesto que la miquina pa de ser parada solamente a in
tervalos tan dilatados que el intercazbio del papel abrasivo puede
ser coordinado con la parada general prevista para toda la cadena -
de produccidn. Otra ventaja consiste en el hecho de que en &ste ca-
s0 se puede conseguir un elevado rendimiento. Finalmente resulta -
también 1a conveniencia de que la construccidn es esencialmente mis
simpiificada dado que los rodillos de arrollaniento, accionados por
1os motores eifctricos y a través de unos embragues nidriulicos, tic'
nen tan $81o l-a migidn de producir una determinada tensidn que es
necesaria para el bobinado y desbobinado, respectivamente. La nece-
gsaria velocidad de trabajo queda establecida por la velocidad de «-
desplasasiento de 1a cinta abrasiva.-

Se pa mostrado como Atil prever en una miquina rectifica»
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dora de &gte tipo un control de bordes para el papel anrasivo, sien-
do desplasados 1os Arboles enrolladores en las ya conocidas formag
de realizacién de modo axial por medio de mics notores de corriente
gontinua, por 1o que es palpads el borde de la cinta gue na de ser
vobinada y desbobinada, respectivamente. Bste ya conoeids dispositi
vo de control resulta inconveniente por el necno da que son emplea-
dos unos matores de corriente continuaque aparte de ser costosas,ne
cositan tambiln mucho mantenimiento, y apenas existe ia posibilidad
de prever una ejecucisn con proteccidn contra las explosiones. Se -
conocen asimismo unoe dispositivos de control nidriulicos gue SI - -
pueden sar realizados con proteccida contra explosiones pero que, -
sin embargoe, son afn mis costosss y necesitan mis mantenimiento que
198 digpositivos de control de bordes con 10s xoteres de corriente
continua.

 Este inconveniente es elininade por el hesho de que para
el desplazamiento de los rodillos enroladores esti previsto un Moww
tor sincrfnico; en este caso, ex el borde de la cinta se encuentra
puesto a tope un rodillo de oscilacidn con un saliente, el cual ac-
tda en conjunto con una sonda cuya sefal pi‘dduce una tensidn de ace
cionamiento para el motor.-

Yna ventajosa Forma de real;zacién consiste en el nrecho -
de que para la marcha a dereckas y para la marcha 2 izquierdas del
motor esti prevista, para cada sentido de marcha, una sonda y de -
que cada circuito posee un amplificador, que estd dispuesto a conti
muaciln de la sonda y que tiene un elemento de contacto para el Treg
pectivo bobinado del motar.- .

geta Porma de realizacisn para la invenclln proporciona -
la importante ventaja de que se consigue un control de bordes de la
ejecucién mis sencilla, cuyos costos de adquisicibén y de mantenimien
to son reducidos en comparacidn con los dispositivos de control ya
conocidos, pudiendo ser garantizada, sin prever gastos adicionales
la proteccifin contra las explosiones, la cual exige en muchos casos
pasta la clase de proteccidn 3, For el empleo de un motor sincrdni
co con un rotor de imAn permanente, Se consigue la otra ventaja im-
portante de disponer de un alto par de Fuerza ast como adicionalmen
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te de un elevado par de parada, siendo el motor en &ste caso rever-

’1b1.--
La cinta de papel adrasivo es enrollada de forma alterna-

tiva desde un rodillo sobre otro rodillo. Para ello hace falta que
leaginta pueda ser sujetada, sin sufrir dailo, en un ndcleo o rollo.
Se conocm, por eajemplo, unos rodillos de bobina previstos para la
fijacidn de estos rollos de papel, sn 1o que gracias a unvs siste-
nas mecinicos des palanca, unos apéndices se extienden en el sentido
radial para f£fijar los rollos de papal. Pstas Formas de realizacidn
exigen que los rollos de papel tengan un nfiicleo de cartdn para que

. €} papel relativamente fino no resulte daflado.

Esto se consigue por el necno de que por 10 menos uno de
los rodills enrolladores posee un tubo gque va provisto de unas ranu
ras y e @l cual se encuentya dispuesto, de una forma nermbtica, un
tubo flexidle que es infladle. Ello proporciona 1a importante venha
ja de que el papel abrasivo, sin sufrir dafio alguno, es sujetado de
una manera fija sobrs el respectivo rodillo.- '

ta velocidad de la cinta de papel abrasivo en relacidn <
con ¢l cilindro de rectificads na de ser constante, debiendo modifi
carse el nimero de revoluciones de los motores de iapulsidn para ~-
los rodillos exrolladores de acuerdo con el dilmetro que tambiln se
modifica. ESto se ha conseguido o porgue son supleados unos motores
regulables de corriente continma, o blen porque los irboles enrslla
dores son accionados por un motor de corriente trifisica a traviés -
de un eaxbrague nidrinlico de aceite, sobre el cual se encuentra dis
Puesta una rueda de cadena. E1l accionamiesnto es realiszado durante el
arrollamiento del rolloc, en el desbobinado del rollo, sin esbargo -
¢l sotor, que estd equipado con un fremno, es fremado, de modo que -~
el ubfagu« nidriulico es accionado desde el Arbol enrollador,lo =
que tiene por consemuencia que el aceite estd remolinando dentrd ==
del emtrague, por lo que se produce un efecto de Frenado. &n el en~
pleo de un motor de corriente continua se presenta la desventaja de
que &ste motor, debido al colector, no puede ser ejecutado con una
proteceidn contra las explosiones, mientras que,por el otro 1lado ==
108 motores de frenc con proteccidn contra las explosiones son eXe-
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tracrdinarianente caras.-

vanbifn estos inconvenientes son eliminados de una mane-
ra ventajosa por el necho de que en el caso de que sl accionanien~
to de los rodillos enrallaﬂeres os e£ectnado a través de unos motQ
TES con exbragues hidr&ulicas, sobre el §rbc1 del motor se ercudn-
tra dispuesto ux acoplamiento de pifion libre que nace que durante

'la evacuacidn de la cinta de rectificado desde wnio de los rodillos

enrolladores se dloquea el ¢je del motr; en &ste caso, ¢l anillio -
exterior de &ste acoplamiento de pifion libre esti aseguradi en una
Eijécién eontra cualquier torsidn. Ello proporeiorna ante todo la =
veniaja»de que el accionamiento puede ser realizado con una proteg
eidn contra la explosiones, pudifndose prescindir en &ste caso de
unos motores de frenov especiales.

£n la deseripeifén relacionada a continuaciln, la presente
invenciln es explicada con a4s detalles por med@o de unos ajemplos
de realizacisn que estin representados en los adjuntos dibujos ea

los que:
ha figura 1 muestra la vista de alzado de una forma de -

realizacidn para la miquina rectificadora de acuerde con la inven—

eidn,
La Figura 2 indica una vista de planta de la figura . -

La figura 3 muestra otra Forma de realizacidn para 1a —
ejecucidn del elemento de contacto. '

1a figura 4 muestra la vista parcial de alzado de una m§
quina rectificadora.- '

La figura 5 indica la vista lateral de la figura 4, con-
cretanente de la parte superior de la mdquina.

ba figura 6 representa un diagrama eléctrico de bloques
para 1a.veloc1dad constante de regulacidn del motor sincrfnico.- =

La figura 7 muestra un diagrama eléctrico simplificado -
de bloques para el dispositivo de mando a une velocidad de regula-
cidn proporcional.- “

t.a Figura 8 indica la secciln lcngitudinal de una bobina
enrolladora.-

La figura 9 muestra la seccidn transversal segin 1a linea
A~ A de la figura 8.-
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La figura 19 indica.ana vista del accignamiento para la -
vobina; mientras que
La figura 11 muestra una seccibn conforme a la 1inea f-

195 de 1a Figura 1J.-

n un montante de miquina 1 estin dispuestos dos rodillos
2, entre los cuales estd montada una cinta transportadora sin-fin 3
que estando apoyada Sodre una mesa 4 s acceionada por un motor 5 y
por medio de una transmisidn por cadesna 6.-

Py por encima de la cinta transportadora se encuentra dispues
to, como elamento de contacto, un cilindro de rectificado 9 con el
revestisiento 10, e sste caso, el cilindro 9 estd £ijado, por se—
dio de un suporte 11, 2 un bastidor 3. En el ejemplo de realizacidn
aqitl representado, este bastidor 3 ma sido ejecutado en la forma de

205 "U", estando situado el soporte 11 en la viga porizontal de esta —
sy®. En los dos brazos verticales de este bastidor § estin dispues-
tos un rodillo de bodina 14 asi como otro rodillo de bobina 57 9 ~
son impulsados por medio de los motores de acclonamiento, 12 y 15,~
asi como por las correspondientes transmisiones de cadena, 13 y 16,

31n  respectivamente. 1 vastidor 8 como conjunto puede ser regulado en
cuanto a su altura por medio de dos dispositivos ajustadoras de ale-
tura 7, @8 decir, que la distancia del cilindaro rectificador 9 a la
cinta transportadora 3 puede ser graduada de acuerdo con el aspesor
de las piezas a tratar. En el ejemplo de vealizacidn aqui indicado,

295 la cinta rectificadora 18 estd enrcllada en el rodiilo de bobina 14
y 1a misma es conducid-a nacia el otro rodillo de bobina 17 pasando
por el cilindro de rectificado 3. Con el fin de proporcliomar la pre
sifn de 1a pieza 19 sobre 1la ciuta transportadora 3, se han previs-
to en ambos lados del cilindro 9 unos rodillos de prasién 20. £1 ag

o3¢ cionamients de este cilindro rectificador 5 es realizado por medio
de un motor 21 y a través de la transmisidn 22.-

El funciosamiento de la mdquina rectificadora es el si- -
guiente: el cilindro rectificador Q,qne'es accionado por el motor -
24, arrastra por la friccién del revestimiento 10 la cinta rectifi-

225 cadora 18 que es desbobinada del rodillo de bobina 14, que estd li-

geramente frenado, mientras que el rodillo de bobina 17 enrolla la
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cinta rectificadora 18 que viene del cilindro rectificador. La di--
recoidh del movimiento es mantenida hasta que la cinta rectificado-
ra 18 esté completamente desbobinada del rodills 14, siendo modifi-
cads en este preciso instante la direceisn de giro del cilindro reg
tificador 9 y de los rodilles de bobina, 14 y 17, de manera que ahd
ra realizga el rodillo 14 el arrollamiento, efectuldndose el desbobi-
rado desde el rodillo 17. Un dispositivo de control para la cinty -
abrasiva, el cual no na sido representado aqui, se ocupa de que el
papel sea bobinado impecablemente; ademfs, en &ste caso queda asegy
rado por un dispesitive especial de regulacidn que cada uno de los
motores, 12 y 15, sea regulado en cuanto a su nfimero de revolucio—-
res de forma que la velocidad de bobinado es siempre la misma,es de
cir, guecla velocidad de la cinta es constante, a pesar de que S€& -~

modifica el difmetro del rollo en los rodillos, 14 y 17, respectiva

meﬁte i
La cinta rectificadora esti dimensionada de acuerdo <on -

1a anchura adxina de las piezas 19.=-

fn la Pigura 3 estl represesntada otra forma de realizacibn
para el elemento de contacto, en &ste caso, cond elemento de countac
to se ha previsto una viga presora 16 en cuyos dos lados estén dig-
puestos uno-s rodillos de gula, 24 y 25, pasando la cinta rectifica
dora 23 por encima de estos rodillos de gula 24 y 25, asi como por
1a viga presora 26.- '

En la representacidn de las figuras 4 y 5 se indican, por
medio de unas lineas de trazos, el cilindro rectificador 3, por el
cual pasa 1a cinta de papel abrasivo 13. La cinta rectificadora 13
as bobinada y desbobinada en loé rodillos 14 y 17, respectivamente
en este caso, el Arbol en cada lado estd alojado de una Forma gira-
toria sobre un carro de rodillos 28. Cada carro de rodillos 28 po——
see unas ruedas 29, por lo gue es posidble efectuar un desplazanien=
to en el sentido axial. El carro de rodillos 28 corre por encima de
unas gulas 30, nabibndose fijado, por ejemplo, en el carro de rodi-
llos de la derecha 28 una pieza de uniln 31 que posee una TUErca ==
roscada 32 por la que entra un msillo roscado 34 que es accionado =
mediante un matar sinerdnico 27 asi como a través de unas ruedas =-
dentadas 33. Bl musillo roscado 34 estd fijado al igual queel motor
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sincrdunico 27 en un soporte dispuesto en una coluana del montante -
de 1a miquina por nedio de una barra 36.

gn un lado de la cinta rectificadora 13 estd situada la -
parte mecinica del dispositivo de control de bvordes, en el montante
de miquina seencuentra dispuesto un rodillo palpador 37 que estd a
tope con el borde de la cinta rectificadora y qu-e se encuentra alp
jado en el extremo de una palanca 33 que  es giratoria por un eje -
43, En frente de la palanca 33 estd situado un saliente de mando 39
que actfia spbre las sondas, 41 y 42, respectivamente .~

La conexidn eléctrica de estas sondas, 41 y 42, estli re-—
prasentada en las figs.6 y 7.51 esquema de conexiones indicado en -
la Eigura 6 es aplicable para una valocidad constante de regulacidn
en este caso, las sondas, 41 y 42 puaden estar constizuidas pOr = =
unos interruptores sin contacto, por iniciadores eléctricos,por unos
interruptores de presidn de gas o bien por otros dispositivos gimie
lares. Si estas sondas son de tipo eldetrico, a continuacidn de ca-
da una de las mismas estln dispuestos un amplificador, 43,44 y un -
disparador, 45, 46, en tal caso, 1a tensifn que se presenta en los
disparadores conectacn preferencia unos 1nterruptor¢s sin contacto
47 y 48, por 1o que el respectivo bobinado, 52, 53, fue hace falta
de acuerdo con el sentido de giro del motor sincrdnico 27, se en~ -
cuentra bajo tensidn. Los bobinados del estitor del motor sincriani-
co 27 estin conectados con 1a red por medio de un transformador 49.

Se obtiene, por lo tanto, el sigulente funcionaniento. La
cinta de papel 18, que se encuentra colocada sobre el rodillo NP~
1lador, 14 o bién 17, pasa nacia el cilindro rectificador 3. si ia
cinta de papel se desvia nacia la derecha o bien nacia la lzquierda
¢l porde del papel actda de una manera correspondiente sobre el ros
dillo.§7. de modo que cou ello resulta excitado, por medio del sa~-
ljente 33, la sonda correspondiente, 41 y 42, respectivamente. La -
senal producida de este add) es amplificada por el amplificador, 43
¥y 44, y la misma conecta el disparador, 45 y 46, respectivanente, -
que a su vaz conecta el bobinado correspondiente, 52 y 53, del B0
tor 27. A continuacidn, el motor 27 marcha en régimen sincronizado

de acuerdo con la tensidn que recibe.-
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gn la forma de realizacidn seglin 1la figura 7, se lleva a Calo uUfl ==
control de la regulacidn de la velocidad, el cual es proporcional a
la desviaciln de la cinta de papel 18, por el hecpo de que la seffal
que en las sondas, 41 y 42, respectivamente, se produce por 1a i¥jeww
troduccidn del saliente 39, es remitida nacia un trangcoaector de -
corriente-frecuencia, 50 ¥y 31, respec:ivamente; en 1a salida de 8s-
te transconector, 52 vy 51, respectivamente s-e produce una frecuen~
cia que es proporcional a la iatroduccidn del saliente 33 y quees -
remitida pacia el motor 27. Bl nffero de revoluciones del motor sin
erfnico 27 es proporcional a esta frecuencia, lo cual significa que
en el ¢caso de una sonda intensamente céntrolada. ¢3 decir, al exis-
tir ur pass de bordes que se realiza ripidamente en los dos gentidos
ol movimiento de la correccisn puede ser efectuado con mis rapidez.

; La correccidn es reaiiszada a través del masillc rogscado -
34.'en &ste caso, ol rodillo earollador 17 en conjunto con la cinta

_ de papel 18 que sty situada sobre el mismo es desplazado en el res

pectivo sentido axial y durante el tiempo necesario para que la son
da controlada, 41 y 42, quede libre. Gracias a ello, la cinta de pa
pel 18 es mantenida ea la posicisn de su-sbordes, que nadla sido --

_ previamente determinada por el ajuste de la sonda, 41 y 42, respec~

tivamente. Un coatrol correspondiente tamblén puede ser previsto pa
ra el rodillo 14, debifndose equipar &ste rodillo 14 entonces con -
un accionanmiento correspondiente para el desplazamiento axial.-
Las Figuras 8 y 9 represeatan una forma de realizacisn pa
ra el rodillo de reserva, 14 y 17, en &ste caso, se emplea COMO = -
cuerpo d2 1la bodbina urn tudbo 54 que va provisto de unas ranuras lon-

gitudinales 62 y en el que se encuentra dispuesto un tubo de goma -

-

55 que por sus dos extremns esti nerméticamente cerrado por un-a pa
reja de conos con un anillo exterior 56 y el nficleo 57 y por el dig
co 58 con el tornillo 53, Este tubo flexidble 55 puede ser infladso -
mediante una vilvula 60. Uno d¢~e los mufiones €1 del &rbol esti ator
nillado dentro del tudo 54 para gue el tubs flexible 55 jueda ser -
intercambiado con facilidad.~
purante la c¢olocacidn del rollo de papel, &ste es puesto

sobre el Arbol, 14 y 17, respectivanente, de modo que se infla el -~
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tubo Plexivle 55, aumentindose el dilmetro de 1a dobina, 14,17, por
10 que el rollo de papel queda sujetado. De acuerdo con 1a fuerza de
sujecibn que es necesaria, la presidn dentro del tubo flexible 55 -
Paeds ser graduada.-

Finalsente, la forma de realizacidn conforme a ias figs.~
10 ¥ 11 muestra un accionamiento para uno de los rodillos, 14 y 17,-
regpectivamente; en &ste caso, en un extremo del Srbol del motor de
zccionamiento, 12,15, se encuentra dispuesto un embrague nidriulico
63 cuyo aje motriz posee una rueda dentada €4, por la que es impule
sado uno de los rodillos, 14,17. £n el otro extreso del irbol €5 de
gate motor, 12 y 15, esti dispuesto un acoplamiento de pikon libre
66 cuyo anillo exterior €6 estd fijado en una fijacidn 67 y que es~
t4 asegurada contra cualquier trosidn o giro. Durante el enrcllado,
el &rbol del motor, 12 y 15, puede girar libremente dentro de este
acojamiento de pilon lLibre 66, siendo efectuada la transmisidn del
par de fuerza que depende del correspandiente difmetro del rollo a
través del embrague nidriulico €3.En el desbobinado, el Arbvol del -
motor, 12 y 15, sin exdargo, es retenido yel par de Frenado necesa-
rio es producido por medio del embrague midriulics, 63.

REYVINDICACIONES

1% .~ Perfeccionanientos intru;mcidos en una miquina rectificadorai~
con un dispositivo de transporte para las plesas a tratar y con un
elemento de contacts que se encuentira dispuests por encima del i
ne y que preslana' sobre una cinta de papel abrasivo: en é&ste caso,~
la cinta do papel abrasivo ‘tiene una anchura que corresponde a 1la -
pieza de tradajo, y 1a aisaa es:impulsada, de forma alternativa, =
desde un rocdillo pacia otro rodillo, pasando la cinta a través del
elemento de contacto; caracterizades porque la cinta rectificadora
es impulsada de acuerdo con la velocidad de trabajo que para el rec¢
tificado e necesaria; porque al ser empleado como elenento de con-
tacto un cilindro rectificador, é&ste dltimo marcha con una velogim=
dad constante, porque el ndmero de revoluciones de los uoturés da -
accionamiento para los rodillos es controlado en dapm_dtucia dgl -
dijmetro del enrollado y de la velocidad del papel; asl como porque
el rodillo de desvobinado es ligeramente frenado.~ '
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98 - perfeccionamientos: segin reivindieacidn 12, caracterizados -
porque al ser emplcado como elemento de contacto ura viga jresora,
aestin gispaestos por ambos lados de 1a mlsma umos rodillos de gula
impulsados con velocidad constante.-

33,= perfeccionamientos; seglin reivincicaciones 13 y 23, caracteri
zados porque el elements de contacto y 108 rodillos se encuentran

dispuestos en un bastidor gue tieme Forama de "U" y que pugde Ser -
regulado on cuanto a su altura, en &ste caso, los rodillos estin -
situados en 1los extremos superiores de los dos brazops paralelos de
gste bastidor.-

43 .- perfeccionanientos; sagin relvindicaciones 1% dasta 33, con -
empleo de un dispositivo de control de los bordes en que 108 rodie-
1los enrolladores eatin dispuestos axialmente desplazables, carac-
terizados porque para el desplazamiento de los radillos enrollado-
res ests previsto un motor sincrSailco adosindose al borde de la -
cinta un rodillo oscilante con un saliente que coopera Cox una son
da cuya seflal produce uma tensidn de accionamients para el motoX.-
58 .- perfeccionamientos; segin reivindicaeidn 42, caracterizados -
porque para la marcha del motor a3 derecha e izquierdé esti previs-
ta, para cada sentido de narcha, una sonda y que cada circuito o=
see un amplificador que esti dispuesto a zontinuacidn de la sonda

y tiene un elementd de contacto para el respectivo bodinado del -~
MOLOP o=

€% .~ Perfeccionamientos; segin reivindicaciones 4% y 3%, caracteri
gados porque a continuacidn de ias sondas estdn dispuestos unos -
transconectadores de corriente-fracuencia.-

78 .~ Perfeccionamientds; segln reivindicacidn 18, caracterizados -
poTquUe POr lo menos uno de los rodillos enrolladores posee un tubo
que esti dotado de ranuras y en el cual se encuentra dispuesto, de
una forma nermfitica, un tudon flexidle que es infladle.-

88 .- Perfeccionanientos; segln reivindicacidn 1%, caracterizados -
porque, en el casc de que el accionamiento de los rodillos enrolla
dores sea ofectuads a travls de unos motores con embragues hidriue
licos se encuentra dispuesto sobre el &rbol del motor un écnplap -
miento de pifion 1ibre que nace que durante la evacuacidn de la cin
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ta rectificadora de uno de los rodillos snrolladores se bloquee @l
Srbol del motor, en este caso, sl anillo exterior de dste acopla=-
miento de pifion 1idre estd asegurado en una £ijaciln contra cuale-

quier torsidn.-
9% .= ® PREFRCCIONAMIRNTOS INTRODUCIDOS EN UEA MA UINA RECTIFICADORAY

Consta 1a presente mamoria descrip-

tiva de trece nojas nusmeradas y mecanografiadas por una sola cara a
1as que se les acompafian cinco planos para su asjor comprensién, -

PP
V.02

=




SR. DON PAUL ERNST (CINCO PLANOS) HOJA 12.-

Fig.1

Fig. 3 | \

\ /%—23
oL,
24 ijug 25

HQ0IC.1575

" ESC VARLABL
' PP

74

osé Pérez Colladg



71927
% LY

mam¢um<> Vivosd

POOR
QUALITY

- =gg vlion

B
ﬁ"‘; woels

(SONVTd OONID)

LSNJI 1I1Vd NOd *JS



Dt
T e g,

SR. DON PAUL-ERNST -

iz

37
3 8\

~
[ —
L1 ”‘%

40

- (CINCO PLANOS)

1%.17 : 28 31

- J— - e
e T o

3t




HOJA - 223.-

0
=

I e
K | .

;g{j C.u7s |

ESCALA VARxABﬂE

aUALhY




reaig & W 2
L
< = v\ =
.3» Z7
< s/ =
[{ a {
67 . S7 { : 17
,, £y
9 b1
b 5
1% (SONVd OONID) ISNIE INVd NOd *¥S

POOR
QUALITY

e e —_



Crand T L T e e e

47

SR. DON PAUL ERNST

R IR,
" S
o i .; e

- (CINCO PLANOS)

LL

TT




Y
b

. . ESCALA VARTABLE
/, R M' y_ W ,r A

e

QUALITY




/\ ATEVIAVA VIVOSE

(Failil 23
85 09 _,AI.< . g L1
1—1 mm . m : a\ ~\ 12
<‘ / } 17 7.
oﬁ_& w \®\m A ._ mm~ mo ,
29 LS | v | 19
‘B1
b4 g b4 -
IS, AV
T T T T T 7= T
. | A 7/
| _ |
| ERE
| .H.d . i~ A7 1
_ 7
| | 3
7 1y
o av
£ 614
v *oN VIOH (SONVTd OONID)

ISNIE IAVd NOQ *¥S

B e




SR. DON PAUL ERNST

__(CINCO PLANOS)

H—

I N

S
I
|

i




 mopawels

Sl 5657

T V7V

B { ) q;;
Al 60 ‘s

. geuend

" ESCALA VARIABLE




SE. DON PAUL ERNST (CINCO PLANOS)

HOJA 52.=

-
ad
=
¢
=
s

' ) /AT
‘Isé Péroz Coliadio



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



