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La presente invenciénm se refiere a un procedi-

-mieﬁto, asl como @ digpositivos pé:a la ejgouéi@n dél
procedimiento, para hormigonar ttneles mediante hormiw-

gbn mezclado a pie de obra bajo el empieo de un eacudo
5e' de perforacién apoyable en un anillo de presitn median-




e

10,

: 150

20,

25,

304

-extraccibn del agua se efectua bien a través de filtros pre-

.40 mediante la presibén de las prensas eficaces enfre_el ani-

. 110 de presifén y el escudo de perforacién o mediante la pre-

- 2 - '%ﬁﬁﬁmﬁ .

te prensas hidratlicas, relleninddse de hormigbn, a medida
que progresa el arranque, un espacio gnular formado éntré la
superficie lateral del escudo y un encofrado. inﬁerior, y desa
guéndose después del rellenado.

La extraceibn del azua se efectus para iograf un hormi
g6n ya estable en el mas corto tiempo positle después del re—
llenado del hormigbn. | o

. La extraccifn del aguase efectua para lograr un hormi-~
gbn ya estable en el més corto tiempo posmble después del re—
llenado del hormigbn. i S

Bs conocido un procedimiento sémejante, an el que lg

vistos en el encofrado interior o g travég de filtr@s previs-
tos entre el anillo de presifn y el hormigédn recién rellanadol

Ta extraceién del agua se efectua en el procedimiento conoci-

sitn de bomba al bombearse el hormigén (DOS 2 240 091).
Partiendo ée ésto conocido procedimiento la invencibh
se ha impuéato el cometido de poder efectuar la extraccién
del agua y con ello 1é estabilizacibtn prematura del hormigbn,
tanto mis répidémente como tambiéy,en especial, dirizida 1lo-
calmente., La posibilidad de una extraceién de agua més rapida
y localizada exactamente en una determinada zona del hormigtnm,
permite un t}anscurso mAs répido del ciclo de trabajo y con
ello un mayor avance de la entibaciOn.
La invencibdn soluciona el cometido 1mpuesto segln un
procedlmiento de la clase citada al prineipio, porgue con la

finalidad de una extraccitn de agua a depresibn, en sl cono-

cida, del hormigbn mezclado @ ple de obra, se ‘expone a una de
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| mediants juntas tansables, porque despuds de la aspiracibn del

- | "Der moderne Kanalisatlonsbau" 1. 967, églnas 137 a 140).

huido—hobre toda éu longitud,~ Esto no es vantajoao.para la z9

plear sblo para secciones transversales relativamente pequefias

‘

presién una cédmara de vacio que hace eontacto frontalmente
con placas de filtro en el hormigén rellenado gue se extiende

preferentemente gsobre toda la periferia'éelhespacio tinular, e
tancada hacia la cubierta del escudo y el encofrado interior

lfquido extraido del hormigén, se mueven hacia delante en un
ciclo de trabajo un apillo de presibn y la camara de Vacio,
bajo distensibn ‘de las juntas, y porque después del montaje
del siguiente encofrado interior se tensa hermética la cémara
de vacio nuevamente contra la cubierta del escudo y el encofrg

do interior. B
Es ya ooﬁqcido un "procedimiento de concreto en vacig

en el que al fauricarse canales de desaglie aefexpone;a unp de-
presibn el hormigbn metido, a través de taladros pasantes en
la envuelta del enoofrado, Yy se extrae asi el liquido (Rbthig

En este conocido procedimiento el agua se éxtraeAdel :
hormigén de deniro hacia afubra, de manera que el encofrado
puede retirarse después de un tiempo lo mas corto posible, El
siguiente relleno de hormigém se une por 1o tanto a una sec-
cibn de hérmigdn a la que se ha extraido ya amplimmente el 1i-

na de la unién. Ademés el procedimiento conocido se puede - em-

y de~formardeterminadas, porque el hormigbn sblo puede desaguaE
ge hasta un determinado limite -y teniéndose en cuenta este li
mite- el horm196n liberado del encofrado se quebraria al tra—
tarse de grandes secciones transversales, a consecuencia de 1a

prebibn eatética. .

Pud—

La invencitn propone ahora un procedimiento en el que o]
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| tes del anillo de presibn, y porque de este se axpiran aire
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‘hormigbn se deségua s86lo frontglmente, es decir en ia zona del
empélme a la siguieﬁte séccion-de hormigbn. Lg extraccién del
agua se efectua aproximadamente. en: una profundidéd de 30 om.
Esto tiene la extraordinaria Venfajévde que al hormigonarse ls

siguiente seceibn de hormigén, la zona desagliada anteriormen— |-

te ge humedece tanto por el hormigén recién rellenado como ta

Wén adicionalmente por la zona no desagliada de la seccién de
{

hormigén rellenada anteriomente, De éste modo se consigue un

buena wnidn en el lugar de la junta.
Ya que conforme @l procedimiento estd prevista una ofmg
ra de vaclo que se extiends preferentemente sobre toda la pe-q
riferia dgl espadio anular, que esté esfancada exactamente ha-
cia la cublierta del escudo y el encofrado intéridr (que puede
perusnecer despubs de la extraceifn del agua); es posible una
extraccién del agua progresiva y exactamente definible local-
mente, del lugar de la junta, Esto significa un trenscurso.
acelerado del ciclo de trabajo. Ya gue el encoffado interior
permanece y la cola del escudo impide que se desvie el hormi-

gbn hacia afgera, la zona de la junta 3610 necesita desaguar-

se tanto que se impida que se salga el hormigbn despuébs de ex-

traerse ol anillo de presibn -y con ello la cémara de vacio,
El procedimiento se caracteriza aﬂora en pariicular por-

que el liquido extraido del horﬁigbn mezclado & pié de obra y

qué entra en la ocamara de vacio, se lleva'a una camara separa-

dora para aire y sgua, formada por la camara de vaeio y/o'par-

¥ agua a través de equipos bomba preferentemente separados.

Segln otra medida de la invencibn se origina en ésto en la cd

mara separadora, a través de un racor de axpiracibn que desen-

3

boca en la zona superior de la cémara separadora, wna depresin
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1y retorma a ésta. ror el cristal de obéerVécién es ani pués

| presibn, estéd prevista una cédmara de vacio en forma de anillo |
{ pref erentemente, que forma el final delantero del esp:cio anu-
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que transmite a la cémara de vaclio & través de un cristal de
Obgervacibn que sale de la cubierta de la océmara separaddna_

determinable en cualquier momento si se extrae del hormigbn
todavia agua en virtud del efecto de vaciO © si estd ya sufi-
cientemente deséguado. ' '

Bl procedimiento éegun la 1nVenclbn estdadenés ca—
racterizado porque las Juntas que clerran la camara de vaocio
haeia la cubierta del escudo y el encof rado interior, estén
desarrolladas como juntas de manguera 'y se ponen bajo la ac~
cibn de aire comprimido antes de rellenarse el hormlgbm nez-
clado a pié de obra y wa vez extraida el;agua del normlgﬁn,
mezelado a pié de obra se mueve hacia adelante siguiendo el -
avance de arranque, en hné longitud del encofrado,o junfamanfo

con el anillo de presién, bajo distensibn o extracciém del al|

re (vacio). Mediante la distensién preferentemente mediante
la extraccién del aire de las juntas dé manguera, se consigu
una suficiente holgura entre el encofrado interior y la cubiél
ta del escudo, de manera que la cémara de vaclo puede degli-

zarse & sSu nueva poslcibn ain, o0 s6lo con- muy pe,quefia fmcclbn,'

@ lo largo de la cubierta del eacudo. _
Un dispositivo segln la invenei6n para_la'ejécuqidn

del procedimiento ge caracteriza porque entre el espacio anulgr E

receptor del hormigén mezclado a pié de obra y el anillo de

lar, que forma, al menos sobres una parte de su periferla, ‘una
cémara para el aire y el egua, y/o esté unida con una cémara
separadorg para el aire y el agua, En usa estructuraciin espe-

ciglmente ventajosa de la invencibn, la cémara de vacio que fdr
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juntas, la ranura anular entrc ambas placas de filtro se cie-
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ma el final delantero del espacio anular receptof del hormigén
mezclado a pié de obra, esta enlazada con una cAmara separado-
re para aire y agua formada por una seccidn periferica del ani
1llo de presibn. be éste‘modo la cauara de vacio misma puedé
desarrollarse como espacio anular de pequeﬁé profundidad,por~
qué égta sirve exclusivamente para la aspiracitn del liguido,
mientras que el 1iqu1do aspirado se dirige a través de corres-
pondientes tuberias g una secclbn del anlllo de pr9316n deda~
rrollada estanca para ésto, Esta seccibn se halla preferente—
mente entre dos prensds hidraulicas eficaces entre el anillo
de presibn y el escudo de perforacibn.

La cémara de vacio misma se delimite en el lado del
frente de corte por el anillo de presibn, en los lados inte~
rior y exterior por bridas anulares que parten del anillo de
presién y en el lado del hormizén mezclado a pie de obra por |
vna placa filtro de varias piezas. Esta forma asm pués un
componente adosado del anillo de pre316n.

La placa filtro estd desarrollada segtn la invencitm

de dos piezas estando unida por fuerza una parte con la brida

| del anillo de presitm que delimita interiormente la cémara de |

vacio y la otra parte con la brida del anillo de presibn que

g¢elimita exteriérmente la camara de Vacio,_y siendo cerrable
a eleccidn con una pieza de relleno o con una handa de juntas
el intersticio que queda entre las partes. Durante el servieid

“normal", es decir cuando no debe preverse ninguna banda de

rra mediante una pieza de relieno correspondientemente confid
gurada. Despubs de la extraccibédn de la cémara de presibén se

produce asi una superficie de junta plana.

Si después de varios tramos debe preverse una juntura
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nada ya eh la parte desaguada de la zona de“junta.

-nera que entre la brida del encofrado interior que parte del

'cudo,‘esté'previgta una lémina que hace contacto en la super-~

| de un recubrimiento de material sintético con corresponaienteT

filtro de dos piezas presenta taladrqs pasantes para el liquid

eon banda de junta insertads, en-luga},de Junta se cubre pre-
viagmente con unmedio que impide la adherencia del hormigbn ¥y
ge retira la pneza de relleno entre ambas placas de filtro,con
el fin de que qpede un espheio libre para el paso de una mitad
de cinta de unaAcinta de junta, cuya otra mitad esté hormig o~

En particular la invenoién est4 ahora realizada de mad

anillo de presién, delimitadora imteriormente -de la cémara de
vacio, por una parte, asi como entre 1lam brmda que parte del |
anillo o de presibn delimitadora exberiqrmente de la camara
de vacio, y la cﬁbierta.del egeudo pof-étra parte, es@é'previg
ta una  junta de manguera inflable que es fijable en el lado
del hormigan a través de una unifn de atornillami ento que
une las placag filtro con las bridas, y en: el lado del frante'
de corte a través de un anillo presor gue abarca a la brida ‘
exterior o bien a la brida interior. |

Esta_dispcaiciOn de las juntas pogibilitan un recam
bio-después de quitarse las placas filtro, '

Para reducir el desgaste de las juntas de manguera’
y para la configuracién més favorable de 10s valores de fric-
cibn, la invencidn propone que entre la cubierta del escudo

¥y la junta de manguera que hace contacto en la cubierta del ez
ficie interior de la cubierta del escudo. Aqui puede tfatarsé

propledades de resistencia y deslizamlento
Segﬂn otra caracteristic a de la invencion la placa

do, estando prevista una gasa filtrd de dos Qapaé preferente-
mente, entre la placa filtro y el hormigén mezelado a pié de
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| compuertas de cierre dispuestas en este sentido, es posible

obra,

La seccifn inferior del anillo de prési6n, desarrollg

da come cimara separasdora presenta en su zona superior un ra-
cor de agpiracién para la tuberia que vé a la bomba de vacio,

Yy en su gong inferior un orificio de salida para el liquldo

extraido del hormmgbn, llevando el racor de asplraclbn para ls

tuberia que v4 a la bomba de vacio un apéndice flltro en un eg

tremo que desemboca en la camara separadora. Si .eon las caracH
terigsticas mencionadas puede lograrse aspirar por separado ai
re y agua, la invencifn puede seguirse realizando porque en le
tuberia que v4 a la bomba de vacio y/o en la tuberia qﬁe sale
de la cémara separadora, dotada de wn cristal de observacién

exteriormente y retornada g la céamara separadoré, asi como e_zj_
lazada con la cémara de vacio estan dispuestés vélvulas de bo-
la y/o compuertas de cierre. Con ayuda de véiﬁulas de bola o

cerrar las tuberias de aspiracibn del modo que se desee, ¥

a9l mantener el efecto de vacio atm al estar pérada la bomba

de vacio, ' ‘
Segtn otra carmcteristica la invencibén se caracteriza

porque la tuberia que v4 a la bomba de vacio y/0 la tuberia qu

lleva el liguido extraido del hormigbn, estén enlazadas a tra<

vés de acoplamientos répldos con uno o varios equipos bomba y
con bloguegbles g eleccién en dependencia del funclonammento q
los equipos bomba. ba disposicién de acoplamiento réapido posib
lita un rapido acoplamiento entrela unidad de la méquina y
las tuberias que desgembocan en el anillo de presibém o bien en
la ‘camara de vacio, necesario en caso dado para el transporte
dentro del escudo de perforaclbn.

En particuwlar la invencibn puede estar éstructurada

[
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‘la cémara anular en el lado del frente de corte, el encofrado|

‘base de un eaemplo de ejecucibm.

la figura 1, a escala ampliada,

-9 -

de manera que la camara separadora formada por el anillo de
pr6816n, es cerrable hermética al aire medlante una tapa.
_ Para cOnsegulr una estructuracitn exterior lo més hon-
mogenea posible de la cubierta dehormigén, e impedlr ung mez-
cla entre los medioa hormigtm y terreno, la invencifén se ca-
racteriza wlteriormente porque entreAel'hOrmigon mezelado 8 _‘
pié de obra y el rterr'eno circundante estd prevista una’ 14mina,
Adicionalmente a las placas:filtro'delimitaﬁtas de

interior puede presentar de modo en si conocido aberturas pa-
santes para la aspirsoién en el lado interior delrliqui&b
a extraerAdelrhormigOn mezclado & pié de obra. Estas.abertun
ras pasantes estén ventajosamente previstas eiclﬁsivamenté an
la zona del frente, para conseguir aqui wn desague todavia ‘
més rapido del hormigén,

La invencién se aclara oo detalle aaguzdamente -]

Lg flguﬁa 1l muestra una vista del anillo de presibn,l’
la figura 2 muestra una Seceibn por 1g lineas’ II—II-d#J

la figura 3 muestra una seccién de la cémara separa-
dora por la linea III-III de la figura 2. -

. 'El anillo de presién 8 representadokeSqueméticaméhte
en la figura 1, sixve para el apoyo de»prensas 34 qﬁe atacan
distribuidas sobre la periferia,la parte Anferior del anillo 1.
de pre916n forme la cémara separadora 9 en una unidad de cons-

truceifn cerrade hermética al aire. .
En la figura 2 eatd designapdo con 1, en una secclbn ‘

trangversal que esta cémara separadora 9, el horngan mezclado
a pie de obra introducido por ejemplo por los racores 35y
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conmpactado mediante vibradores no representados. El hormigtn
mezclado a pié de obra, metido de abajo a arriba por varioJ
racores 35, llena el espacio anular 12 que se dellmlta 1nterlc~
mente por el encofrado interior 4 y exterlormente por la cu-
bierta del -escudo 3., *a delimitacitn 8el espadio antilar 12 en |’
el 1ado del frente de corte se efectua medisnte una cémara de
vaeio 7 que comsta esencialmente de una brida 13 interior que
parte del anillo de presibm 8, una, brida 14 exterior, una paré
36 del anillo de presién asi como de ambas plagas £iltro 2, 24
Las placas filtro 2, 2’presentan taladros de "paso 22 para el
liquldo. En el lado del hormigén hay uha fase £iltro 23 de dos
capas. _ '

Fl intersticio 15 entre mmbas placds filtro 2, 2
se cierra mediante una pieza de relleno'no'repreSenta&a =0 ¢O0+
mo esté representado- medisnte una bande de junta 16 después
de wna multiplicidad de secciones hormigonadas.

La hermetizacién hacia el enqofradoiinﬁerior-4 se
ef ectua mediante una Junta de mangueré 5;:13 hermetizacitn
hacia la cublerta del escudo 3 se efectua mediasnte una junta
de manguera 6. Ambas juntas de manguera son fijables a través
de laé placas filtro 2 y 2'a las_bridas 13.y 14 respectivamen-
te, por una parte, asi como a través de bm anillo presor 18
interior y un anillo presor 19 exterior; por uniones de ator-
nillamiento 17. Laé juntas de manguera 16 y & se ponen bajo
la gccibén de aire comprimido a por ejemplo 4 atmosfers, g'tré-
véé de conexiones de aire comprimido 374 Al moversé hacia dag=~
lante la camara de vacio las juntas de manguera estén desten~
sadas o bien expuestas @ un vacio, de -manera que éstas se
gueltan del encofrado interior y de la cubierta del escudo,

Entre la cublerta del escudo 3 y la junta demanguera 6 estd
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'anlllo de pr3916n 8 en au zona 1nfer10r (véase la flgura 3)

: finalmente.conectada.en la zona inferior g la célnara de vécio.
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previgta una lamina 21 que hace -contatto enfla;supeﬁficie'inr

terior 20 de la eublerta del escudo y que debe origirar un me-

jor deslizamiento y una reduceién del deagasterde la junta

de manguera 6. Ael mismo esté previsté entre el hormigén apli-

cado } y.el terreno 32 una lémina 33 que debe iﬁpedir que se:
mezclen anbos medios. ; ' ' |
En el ejemplo de ejecucibn .mogtrado la cémara de va-

cio 7 forma un compomente adosado al nillo de’ presiﬁn 8.

esté desarrollado como chimara separgdora,para gire y agua. La
cémare separadora’9 esté cerrada hermética en el lado @uﬁérior
ﬁor ung tapa 3l. Todas las tuberias:estén:condﬁcidas*por esta
tapa, La tuberia 25 que v4 a la bomba de vécib penetra con ﬁn
corto racor de aspirgeién 10 en la t4mara separadora..ElL racor
de aspiracitn 10 esté dotado de wn apéndice £iltro 26 'en su

extremo libre inferior. A eonsecuen01a del aire extraido por
egte racor de aspiraeibn se produce en la camara separadora S
un vaeio que repercute hasta 1a cémara de vaoio T8 través j

de la tuberia 27 que-mnetra asimismo con un c0rte ‘racor- en ia
cémara separadora, La tuberia 27 sale de la tapa iy reﬁonna,
de nuevo a la camara separadora por la tgpa a través del cris-
tal de observacibn 1l desarrollado como codo en 180°%, y est4

El liquido entrente .én la cémara de vacio 7 se saca asi puds

a través de la tuberia 27 a la cémara séparadora y se'dep031—>

ta gqit en la zona inferior, El liquido puede extraerse a tra-
vés de un orificio de desaglie 24, '

. En las tuberias 27 y 25 estén 1ncorporadas vélvulas de
bola 28,29 y compuertas de cierre 30. En la figura 2 el dispom-

al

sitivo esté representado en una situaciém en la que las ‘junta

L:13



- 12-

| de manguera 5y 6 estén bajo la accidn de aire.comprimidoﬂpég
pubs de la distensién de las juntab d. mangdera el ahillo de
prégién con la cémara de vacio 7 conectada puede moverse hacig

1a derecha en el plano del dibujo, en' una unidad de longitud
5. del encofrado interior 4. Una Vez montado el siguiente e@qofr%
do interior, el espacio anular 12 nuevamente formado se relle-
na con hormigéﬁ mezclado a pie de obré, del modo. anteriormen—
te déscrito, y se.aspira el liquido en el lado'frontél,.en'
unaprofundidad eficaz de aproximadamente 30 om. asi mismo del
10, modo anteriormente descrifo.zba'profundidad de aspiracibn y .
la duracibn de aspiracién son dependientes delrespectivo_diéﬁﬁ
tro del tubo gsi como de las necesarias secciones transversa

les del hormigbn.‘ )
15, - ' " NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invenﬁo, asi
como la manera de realizarln en la préctica, debe hacerse
constar que las diSPOSicionés anteriormente indicadas son sus+
20, ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
st prineipio fundamental, También se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de patente présentada,en
Alemgnia con el nfumero P 24 60 033,7 de diciembre de 1.974,acd
giéndose por 10 tanto a 1os beneficios que conceden los Conve
25, nios Internacionales en vigor, siendo 10 que constituye la
esencia del referido invento, y por lo que se solicita Patentd
de Invencién por 20 afios en Lspafia sobre: PROCEDIMIENTO Y DIS
POSITIVO FARA HORMIGONAR TUNLLES MEDIANTE HORMIGON MﬁZéLADO A
PIE DE OBRA, caracterizéndose por 1o siguiente: -

30. l.- Procedimiento y dispositivo para hormigonar tﬁnei%s
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|terizado porque a través de un racor de aspiracibn que_desembo
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mediente hormig6én mezélado a pié de obra, bajo el empleo de
un escudo de perforacién apoyable a un anillo de presidn me-
diante praﬁsas hidraulicas, rellendnddse el hormigén, a médida
que se progresa el arranque, en un espaclo anular formado entra
la superficie lateral del egcudl y w encofrado interior, .y
desagﬁandose despuds de relleno procedlmlento.caracterizado
porque para la extraceibn de agua por depresién del hormigén
mezolado a ple de obra, se expone & una depresifm una cémara
de vaelo que hace contacto frontalmente con placaﬂ'de £iltro
en el hormigén rellenado, que se extitnde pbeférentemehfé so-
bre toda la periféria del espacio anulir,’ estencada hacia la
cubmerta del eacudo y el encofrado interior mediante auntas
tansables, porque después de la aspiracitn. del liqumao extrai—

|do del hormigbn, se mueven hacia delante, en un ciclo de tra=-

bajo, un anillo de presibn y la cémara de vagio, béjq disten—
sién de’las-juntas, y porgue despubs del montaje del siguiente :
enoofrado interior, se tensa hermética la cémara de'Qacio nuevF
nente contra la cubierta del escudo y el encofrado 1nter10r.
2, Procedlmlento segtn la - relvmndlcacibn l,caracte-

rlzado porque el liquldo extraido del hormlgbn meaclado a'pié
de obra, y que entra en la camara de Vaclo, se conduce al: me-
nog a una cémara separadora para aire ¥y agua, formada’ por 1a
cimara de vacio y/o partes del anillo de presibn, v porque de
ésta se aspiren el aire y el agua a través de equlpos bomba
separados preferentemente.

3.- Procedimiento segim la raiv1ndlcacién ly 2,carac—

ca en lg zona superior de la cémara«separadora, se origina en
la cémara '‘separadora una depresién que se transmite a la cémar£

de vacio a través de un cristal de observacitn que sale de la
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envuelta de la camara separadora y retorna a ésta.

4,~ Frocedimiento segim la reivindicaecibn 1 &/o una o
varias de las anteribres;‘caracterizado pérgue.las sdn%as‘Que
cierran la cémara de vacioO hacia la cubierta del escudo y el
encofradb interior, se desarrollan comé Juntas de manguera gue
seﬁonen bajo ia acecibn de aire comprimido antes de'introduciru
ge el hormigbn mézelado a pié de obra, y se mueven hacia;de~
lante en una longitud de encofrado siguiendo el avance de cor
te, juntamente con el anillo de presiém bajo distensibh ¢ ré-
tirade del aire (vacio), una vez desagliado el hormig6n mezcla+t
do a pie de obra, ' ’ S '

5.— Dispositivo segin la reivindicacién, una o varias
de las ahteriores,roaracterizado porque entre»elrespacio_aﬁ&4~
lar receptor del hormigén mezclado & piéidé,cara,’y el énilio
de presifén se dispone una cémara de vacio en forma de anillo
preferentemente, que forma el final delantero del espacio anus
lar, gue constituye, al menos sobre una parte de su periferis
una cémara separadora para aire y :agya y/o esté enlazada oon
una cémara separadora para aire y ggua. ' '

6.~ Dispositivo segtm 1 y/o una o varias de las ante-
riores, carﬁcterizado porque la camara de vacio que forma el
final delantero del espacio anulatr receptor del hormigén mez-
clado a pié de obra , se enlaza con una camara Separadora pa-
re aire y agua formada por una seccién periferia del anillo
de presibn. ) ‘

Te~- Dispositivo, segtn 1 y/o una o varias de las ante-
riores, caracterizado porque la cémara de vacio se delimita
en el lado del frente de corte por el anillo de presibn inte-
rior; y exteriormente por bridas anulares que parten del ani-
110 de presibn y en el lado del hormigén por una .placa £iltrd
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de vnxiaa plezas,

" 8.~ Disposiiivo segln 1 y/o una 0 varias de lus an-
teriores, caracterizado porque la place £i1tro esté uesarrolla
da ds dos piezas, estando unida por fuerza una parte con_la A
brida del anillo de presién que delimita en el lado interior
a la cdmara de vadio y la otra parte con la brida del anillo
de presifn que delimita en lado exterior a la cédmara de vacio,
y el intersticio que queda entre las partes, es cerrable a
elecoibdn oon una pieza de relleno o una banda de juntas,

9e— Digpositivo segtn 1 y/6 una o varias de las ante- |

riores, caracterizado porque en‘cre la brida que delimita en-
el lado interior a la cdmara de vaoio y parte del anillc de
presibn, y el encofrado interior por una parte, asi cono entr
la brida que delimita en ‘el lado exterlor ala ‘camara de vaci
y parte del’ anillo de’ pre316n y 1g oubmerta del escudo por ot
parte, se preve una junta de manguera inflable, que se fija
en el lado del hormigén a través de una unitn de atormilla~
miento que une la placa filtro con las bridas, y en el lado
del frente de corte a través de un anillo presor que ﬁbarca
& la brida del lado exterior y a la brida del lado iﬁterior.

104w Diapositlvo segln ' 1 y/o una 0 varias de las an- |

teriores, caracterizado porque las juntas de manguera estén
di spuea’caa recamb:.abl es, ' : L
} 1l.- Dispositivo segln las reivindzcaciones 1 y/0 una a
varias de las anteriores, caraote;izgdo porque‘entre¢la cubien
ta del escudo y la Jjunta de mahguera que hace contacto en
la cubierta del escudo;'se preve. una 1émina que hace contacto
en la superficle interior de la cubierta del escudo.
12,~ DinOSitIVO segln la reivind;cacibn 1 x/o una o
varias de las anteriores, caractarmzado porque la placa £i1tro

a
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tre la placa £filtro y el hormigbn esté previéta unea gaSa fild
tro de dos capas preferentemente. ' ' '

13.- Digpositivo segtn 1 y/0 una o Varlas de las ante-
riores, caracterizado porque la seccibn 1nferior del anlllo
de presifén forma una cémara separadora gue en su zona super;o:
presenta un racor de aspiracién para la tuberia que vé ala
bomba de vaclo, y en su gzona inferior un o ifiecio de desaglle
para el liquido extraido del hormigbn mezelado a pie de Obra,

14~ Dlspositlvo sezm lé réiV1ndlcaclones 1 y/o una
o varias de las enteriores, caracterxzado porque el racor de &s
piracibn para la tuberia que v& a 1a bomba de vaeio, lleva un
apéndice de filtro en su extremo que desemboca en la cémara
separadora, ‘ . o

15.- Dispositivo segtn lé reivindiégoiones 1 y/o una
o varias de las anteriores, caracterizado porque en la tube-
ria que V4 a la bomba de vacio y/0 eh la tuberia que sale. '
de la camara separadora est4 dotada ‘por fuera de un cristal
de obsorvacidtn y retorna a la camaré séparadoré, asi como
que estd enlazado con la céamara de vacio estan dlspuestas
vilvulas de bola y/o compuertas de eierre . _
16,~ Duspositivo segin la reivindicacién 1 y/o wna
o varias de las anteriores, caracterizado porque la tuberia
que V4 a la bomba de vacio y/o la tuberia que conduce el 1li-
quido extraido del hormigbn, egtan enlazadas a través de
acoplamientos r4pidos con uno varios equipos bomba y gon_ ce-
rrables a eleccitn en dependencia del funcionamiento de los
equipos bomba,
17~ Diépositivo segln la reivindicacién l/o una o

varias de las anteriores, caracterizado porque la cémara sepa
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radora fopmada POr el anillo de presifn es cerrable hei-_mética
al aire mediente una tapa. o

18~ Dispositivo segin la reivindicacibn 1 ¥/ yna o .
. varias de las anteriores, caracterizado porque entre el horm:.u
5 g6h y el terreno circundante esté prevista una lémina.
' 19+~ Dispositivo seghn la reivindicacitn 1 y/o una o
varias de las anteriores, -earadterizado porque el encdffadé

I FYRL gt B o
oo b T AR RN 0y ]
SO B e et

interior presenta de modo en si conocido aberturas pasantex
para aspirar adn.o:.onalmente en el lado in't:erior el liguido °
10, ‘14 ex‘traer del hormigén. , '

20 0= Procedlmento y dispositivo pra hormigonar tm‘xe—
les m<‘|$d1ante hormigén mezclado a pie de obra, tal y como que= |
| da sustancialmente descrito en la presente Memoria, y en loas
dibujos ad;juntoé. ' R
15 ‘Esta Memoria consta de. dieclsiete hojas, escr:.taa a
méguina por una sola cara, _ 1§ mc‘

‘ Mgdrid, ,
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