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‘laiones normales ds 48, 60, 130 U y més. Algunas de astas 1&mparas

‘taja da presentar un digmetro rinal de montaje en partlcular int

r'puéstoaquerse'lleva a un valor dsl ¢rdesn da 8 milimetras.

‘wlimentacién de corriente alojados an el pis Yy manten;dos'por -

-2=- .

La preeente 1nvencicn se. refiere a,un procediﬁiento de
fabricacién de 1émparas de slnalizaclﬂn min1atura con pis, asi -
como & los dlspositlvos que permitan su pusesta en préctica. .

g conocen ya lémparas miniaturas Qque tienen un diémstro

muy peﬁuaﬁo infefior a 14 mm, tuncionando 8stas lémparas a tan-

=

son actualmsnte tabricadas a mano, partlr del pis, porT adaptacid

) Bncaja'manual de un saporte del filamento formado por una plu¥
ralidad de ganchos-snportes, de molibdena, en principio en nlma. 3
impar que va ds tras @ once ganchos dispuestos radialmente, D& -
pu%s de gque las porciones sxtremas llbres de cada SOporta fili- -
forme han sido enrolladas alrededor del filamenteo ccnductor de;
la 1émﬁara, los éoportes son plegados manualmenta, de forma de-~
sordenada, de modu que, por una parte, se llegue & una tensidn -
casi psrrecta del conductor, y gue, por otra parte, se dlsmlnuyq

al maximo el didmetro tinal, todo 1nclu1do, de la'lampara, a pe-

sar de esta Gltima qparacién, el didgmetro permanacs del 6rden d

14 milimetroe.

La pressnte invencién tens como tinalidad remadiar ests |

inconveniente; 8 este efecto proporciong una nusva l&mpare mini

tura da aste t1po que se presta partipularmenta pién a una fabr

cacxén automatlca a gran gscala, Y gue sobre todo tiene la ven-
terior al diémetro de las lémparas canocidas hasta el preasnte +

n sste ersecto, este Lémpara de safializacidn miniature -

can pie, gue comprende un filamento conectado a conductores de

UAa pluralldad de saportes filiformes radldleb, tenisndo cada -;

uro de sstos Gltimos una primsera purc16n gxtrema Fleda gn una =+
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parla central dael pie y su otra porcién extrema 1ibre incurvada

r un bucle 3 través del cual pasa 8l |

s8 caractarlza porgue lps diversos soportes filifor-;

sibre ei misma, para forma

Filamento,

mas son plegados de modo a formar V orisntadas alternativamente

hacia arriba y hacia aba jo alrededor dsl pié de la lémpara.

La lémpara miniatura segdn la invencién ofrece as{ la -

r

on virtud del plegado mecanico en V de los sopoX

véntaja de que,

tédsg filiformes, su diématro-total s reducido congidarablemente'

y puede s8r disminuido a voluntad @ g8 milimetros como méximo u =

véz acabada la lémpara. Por lo demés en virtud de la alternanc =

hacia arriba y hacia abajo de los pliegues sucesivos formados -!

por los soportes filiformas, el filamento sigue una trayectoria

en zig-zag, y ©S asl par.actamente tensado, Por’dltimo, l@ lém-

para segln la invencién, se prasta partlcularmente a una fabri-

cacidn automatizada,

La invencidén tiene igualmente por ob jeto un procedimien

to de fabricacién de lémpéras de seralizacidn miniaturas con --

pxe en el que sa parte de un pie provisto de soportes filiformeLA

radiales alojados en una ds sus por01ones gxtremas 8n yuna perla

da vidrio centrel dispuesta en el vértice del pie y después sg

anrollan las porciones gxtremas de 108 soportes filiformes para

formar bucles en los qus 8s mantenido s&n posicidn el filamento,

caracterizéndose porgue se repliega en V cada soporte filiforma,

sansiblemente 2 12 altura de su zonaz medie, y ello dltelnuthﬂﬂ

mente hacia arriba vy hacia abajo para los diversos soportes dig

puastos en estrella alrededor de la perla gentral.
A continuacidén so describird, a titulo de ejemplo no 1i

la presents invencién con -
1

~itativo, una forma de ejecucidn ds
ruaferencia a los dibu jos anexos en los que:

La figura 1 ss una vista en 2lZado esguemdtica de un -
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rh 1 segun ia flecha II.

y plahta,delrdlsp031t1vo gue permlte acercar los pliegues en V

-

pie de lémpara miniatura tal como g8 presente antes de la primg

ra fase del procadimisntd de FabrlcaCLGn de la lémpara, es dec;r
: |

cbn la cabeza hacia abajo. ' - _ i

F

La Figura 2 as una vista del pie de ldmpara de la figu-

La flgura 3 es una vista en alzadn ssquemédtice similar

dal ple daspués del. anrollam;ento de las porcionss extremas li-

bras de los soportes Filiformes alrededor del filamento. i
7 ~ La figura 4 8s una vista en alzado asquemétlca del pié
t}as la formacidn de los pliegues en V en la parte media de lev

8uportes Filiformes.

La Figura 5 es una Vlsta en alzado esquematica similar
del pié dQSpués de upa operacién ds deformacidn complementaria
dé los sopoftes qus consiste 8n acercar més al eje los -pliegues
sh Ve |

Le figura 6 es una vista superior del punzén qué~permi—
th la'oﬂtanéién dé.los plisgues en V sobrg ios soportes, alter-
nBtlvamente hacia arrlba y hacia abajo. 7 \

. La figura 7 es una vista en alzado del punzon de la fi
gLra'G.
' La Figura E 88 una vista en a lzado- de lé matriz inferior
cbrrespondlsnta al punzdn de la. Flgura Te |

Las Flguras 9 y 10 son ulstas raspsctiyaménta an.alzado

db los soportes filiformes al eje del pie de la l&mpara.

£l pie 1 de lémpara de sefializacidn miniatura repressn-

thde en la figura 1, tal como aparecs antes de la primera fass

t
i

dBl procadlmlsnto de Fabrlcac16n, comprends un cuerpo 2 que fiﬁ
l

nbllza, en gsu vértice, en una seccidn pelllzcada 3 Y, en su par

th inferior, en un collarin acampanado 4, El pie 1 se prolonga
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gn sSu parte inferior hacia un tubo de vidrio para hacer el vacio

5. Em el pie 1 se alojan dos alectrodos & conductores 6y 7 prh
] P
vistos para la alimentacidn de corriente eléctrica del filamen-!

to 8 acoplado en sus porciones extremas superiores que spbresa-

len por encime de 1a seccibn pellizcada 3. E1 filamento 8 88 rg

presanta todavia sin montar en la figura l.-

En su otra porcidn extrema superior, el pie 1 comprende

una perla central de vidrioc 9 en la que S8 fijan las porcionasi

extremas de soportes filiformes radiales 10 de los que sclo dos

de e 1108 estén representados en la figura 1. Estos soportes de

molibdeno, sstdn en numero variable de tres & once por g jemplo,

y generalmente sn nmerc impar. En las figuras 2, 6 y 10, el n&

mero slegido para los soportes es el nGmero cldsico de siete -

dispusstos en estrallas slrededor de la perla central 9. £l di

metro total a ertre las uor01ones extremas externas de dos 80P

|
.
:
2

stos 10 es cel drden de 20 mili{metros antes |

tes filiformes opue
/

de toda operacién 6 manipulacidén de 108 soportes.
Como se representa en la figura 2, el filamento se le -

hace descansar asnsiblemente sn cada porcién extrema libre de -

1os soportes 10, después de que el pucle del filemento haya gi-

do werrado parg permitir el paso ulterior de la corriente elécH

trica. La primsre fase del pnocadimlanto de fabricacidén ds la -

lampara ds sefializacidén consiste en gnrollar 6 en anganchar, de

manera clédsica, las partes extrgmas lLibres 10a de los gsoportes

filiformes 10 para formar buclas 6 "barrunas con gusanillo™ 11|
i

alrededor del filamento 8. £l pie de lémpara aparece sntonces, !

despudés de esta operaci6n, tal como se represanta en la figura

3, es decir con su filamento 8 mantenido en posicidn por los bg

cles 11,

La fase siguiente sals del procadimientb originasl de fg@
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ménte hacia arriba y hacia aba jo para los d;varsos ‘= portes. Se

_oﬂtiené entonces un pie tal como S8 representa en la figura 4 0

' cdmprende una cdvidad central axial 16.en la qus viens a alojart

reﬁ bucia. C&n as%a matriz 14 coopera un punzén supsrior 16 de -

.triz' las nervaduras son repartldas alrededor dsl e je del punzé

“igual forma, previstos sn las ranuras para formar, a partir de

bricacién consiste en formar sansiblements sn la parte media de

cﬁda soports f;liforme 10 plieguae en V, dirigidos alternativa-

sd le Qe en la parte izquierda, un pliegus en V 12 cuya punta 8g
t4 dlrlglda hecis abajo, ‘formado a partir del snporte izquisrdo
ld, y otro pliague san V 13 cuya punta. estd dirigida hacla aba jg

fdrmado a partir.del soporta izquisrdo 10, ¥ otro plisgue en \

13 cuya puntea ests diriglda hacia arriba, "formado a partir del
sdporte Fileorme opussto de hechoy, Esta nparacidn s8 reallza

iy facilmanta utillzando una matriz inferior 14 (Figura 8) vy L

pdnzdn superior 15 correspondlente (figura 6 y 7). La matriz 14

sé 1a'berla 9 y, an la cara frontal 17 de 1a matriz, ranuras rag

e

diales an las que visne 8 alojarse las diversos soportes filifo;

méS'lU;cuyas porClonES extremas han sido- anterlormente carradas

: . . Y .
movimiénto axial 18, punzén cuya cara hnrlzontal lnfarlor 19 --

camprandan nervaduras complemantarxas ds las: ranuras de la me-

=)

y prasentan sucaslvaments puntas 20 y huecos 21 que cooperan --

réspectlvamenta con huecos 22a Yy puntas 22 CUmplementarlos, des

108 soportes filiformes 10 aIOJados -an estas ranuras, piieguas
en -V dlrigldos alternatlvamante hacia. arrlba y hacia aba jo. Ven

taJosamente, ‘cada punta 20 del punzdn Y 22 de la matrlz compren

de un huecg 23 para gl bucls 11 del soporte 10. £l punzén 15 —7

cﬁmprande ademds. un hueco axial 24 en -toda su alturs para la pa

inétracidn del pie de la lémpara. ' _ ' E

£1 plsgado en v, alternatlvamente hacia arrlba y hacia;
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ahajo de los® soportes 10, obtenido ya sea por el movimiento 18

de descenso del punzén 6 bién por el movimiento 25 de ascenso db

la matriz, 6 incluso por la combinacién de estos dos movimiantos
tiene por efscto:
- tensar sl filamento,

- reducir el didmetro de montaje de la lémpara tal como

sk ve slaramente en la figura 4.

A fin de completer esta defor

fhrmes 10 y sobre todo reducic més el didmetro de la lé4mpara, 5€

akenttan las deformacionss e jerciendo sobre los pliegues 12y -

13 empujes dirigidos. en dlraccidn del e je del pie 1 de la lém-;

para, en el sentido de lds fiechas fl y f2 de la figura 5. por |

ests motivo, 8l pliegue en V 12 esté decalado més hacia abajo Y,

hacia el eje del pie mientras por el contrario el pliegus opueg

to 13 estd rechdzado mds hecia arriba y &n direccidn del eje.-

Por este procedimiento, se me jora todavia mas la tensién del fi
1amento 8.

£l plegado en V del soporte filiforme-y Ssu daformacidn

complementeria peémiten raducir coneiderablemsnte el didmetro -

de la lédmpara una vez montada, didmetro que alcanza como méximd

ocho milimetros, Todas las operaciones de plegado de 108 8DpOT-

tes filiformes 10 pueden realizarse muy fécilments en miquinas

automdticas ds montajs conocidas. !
La ssgunda operacidn complementaria de deformacidn de !

ueds obtenerse @ partir del dispositivo de laé
i
o de ejemplo. Lste dispositivo 88}

los soportes 10 p
figuras 9 y 10 citado a titul

compone de un cuerpo 26 sensiblemente cilindrico yuse comprandal

Una cdmara central 27. El pise 1 de la lémpara asté esquematiza$

do en la parte superior del cuerpo 26 con sus filamentos 1U ya

pglegados en Su parte media. Durante el movimiento de ascenso -

macién de loe soportes fiif
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, piano vart1¢al y provoca an su parte suparior, un movimiento del

' eﬁpujador da-regulaclén 33 dirigido hacxa el o je del. custpo 26,

‘miento de retroceso.

filiforme la leva 28 88 descendida de nuevo Yy cada apéndice 35

.tfe‘la cara supafiop 26a del cusrpa Yy una brida gircular. 37 sn= .

—-i

dé'una léva de aécionamianto 28 cilindricarcon”cabaia cénica, -
unos pxstonea 29, montados deslizantea en el cusrpo 26, reCulaqi.
y prouocan un movimiento de rotacién de las palancas 30 alrade~-
dar de sus & jes raapectlvoe 31 de snganche a las dcs alas parali

las 32: y 32b de una horquxlla 32. Cada palanca 30 oscila en un

£l enipu jador 33 enroscado en la parte superior de la palanca 3U
y regulabla-an posxcxdn merced a Su cabeza hsxagonal 33a y @ &g;
tmerca“de bloqqeo 34, se aplica gcbrs la cara postarlor de un

apéndice radial 35, 8l cual pprime las porciones extremas de Loug
anportes 10 en dlraccidn del sje del pie de la lémpara. VentaJi
sémenta, 1a cara delantsra 36 del apéndlce 35 en contacto con -
aisnporte 10 comprende una ranura vertical qué aseyura perfactg]
mante la toma del fllamsxto y su mantanlmiento durante su moQi-

.

Despuds dsla deformacildn compleméntaria de cada soporte

ab solicttado hecia atréds merced a una ballesta de muelle 37, =

que par su Gltimo movlmxanto sl apéndxca hace pivotar a la pa-
lhnca 30 en a8l santldo cantrarxo, 1o que ‘tisns por sfecto lle- |
var el plstdn 29 iibre de la cara lncllnada ZBa de la leva, hay ’
cia él centro del cusrpo 26, Los apéndices 35 pusden montarse -

dbslizantes en gl cuerpc 26, 6 sagiin una variante, montapss 8n-

rbécada en 38 sobrs este ﬁltimd.

Para una simplificacidn da este dltimo dispusitivo, se

h% diSpuésﬁo en un mismo plano uartlcal un pistoén 29, unapalanw
ca 30; un empujador regulabls 33 y un apéndice 35, abriendo ca—

da uno de'sstos_conjuntos sabre un solo.soporte 10, pera formag



10

15

20

do parte todas jas variantes diferentes de la disposicién en eg
juntos distintos, integrante del marco|

|

trella de sstos siste con
re en lo que concierns &

de la presente invencién. Lo mismo ocurl

todas las variantes considerables relativas al nUmero de sopor-

(=]

tes 10, a la forma y @ la posicién dercada pliegue aﬁ V asi com

triz y punzén) que permits jaobtencidén de est

()]

al dispositivo (ma

Gltimo.
a del invento, asli

Descritea guficisntemente la naturalez

como la manera de realizarlo en la précticé, debe hacerss col ~

tar que las disposicicnes anteriormente indicadas son suscept.

bles de modificaciones dg daetalle en cuanto no alteren su prinJ

cipio fundamental.
REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento y aparato de fabricacién de lémpara

de sefializacién con pie del tipo miniatura, segdn cuyo procedi

Mientd sg partes de un pis provisto de soportes filjformes radii

lse alojados en una de sus porciones extremas en una perla de

vidrio central, d ispuesta en el vértice del pie, Y después s8

énrollan las porciones extraemas de los soportes filiformes par%
/

formar pequefios bucles en los que B8 mantenido en posicién el

filamento de la ldmpara, caracterizado porque S8 repliega en v

cada soporte filiforme, sensiblemente a la altura de su zona -

rediana, y 8llo alternativamente hacia abajo y hacie arriba, pé

ra los diversos soportes dispuestos 8&n gstrella alrededor de

1a perla central, de modo a tensar el filamento mantenido en -

f

|

i

!

1

la porcién extrema de cnada soporte imponiéndole un recorrido eb

zig-zag. 1
- . . . |
2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri;

zado porqus adicionalmente ss8 o jercse, sobre los pliegues 8n v

formados por los soportas Filiformes, smpujes dirigidos hacia
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'tés'habia agrlba, son inclinados 1igeramsnte hacia arriba, @ fi$

huecos quse cooperan respectivamente con huecos y puntas comp191
’ \

1 triz.

“un sopofte Filifurms,plegado, siendo cada uno de los apéndices

-mévil radlalmente en 8l cuerpo.

te comprende una ranura vertlcal.

=10= -

el eje del pie, szendo los smpujes ajercidos sobrse los plieguss
sn V dirigidos hécia aba jo, inclinadoa ligeramente hacia abaju,J

lantras qus los empujae BJBrCldDB sobre los plleguas en VY, vuet

dé'acaécér més ai'eje,los pliegues en V.
P Aparato pera la realizacidn del_procadimiento segln

1ds ra;v1nd1cac;onea iy 2 caracterizado porque aaté constitul

v

dé par ‘una matriz inferior y poT un punzén guperior complementat
r{o, comprendlendo por una parta la matrlz una cavidad central
akial y unas ranuras radlalas dlSpUBStas sobre su cara frontal
y por otra parts comprendiendo el punzdén un hueco axial en tudm
sy altura y en 8su cara horlzontél inferior, nervaduras c omplemen
taries ds las ranurae de la matriz, pressntando ias nervaduras

répartidas élrededo: del sje dsl punzdén sucesivamente puntas Y
mkntarios, de idéntice forma, previstos en 1as ranuras de la ma

- 4.~ Aparato segln 13 rELV1nd1ca016n 3, cnractarizado pog

que esté constltuido por un cuerpo sanalblemente cilfndrico que.
cbmprendes una cémara central y apéndzca ‘radiales que dessmbocan

cada uno en la cémara enfrents de la porcion extrema libre de -

5,- Aparato, sagun la rexv;ndxcacién 4,'caracterizada

porque la cara delantera del apéndice en contacto con el sopor+

6.~ Aparato sagin una de las relVlndlcadiones 4y 5y -

caracterizado porque los medios de acclonamlento del mov;mlentT'

de ‘cada apéhdlce hacia el scpurte se componen ds un ampugador |

fagulable, radlalmenta unido por med1a016n de una palanca de —t
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pﬁimer género, 2 un pistén raedial montado desl izante a&n sl cusp-

pb, cuya cara interna se apoya gobre una lsva de agcionamisnto,

y porque 108 medios de accionamiento del movimiento ds retirade

d4 cada apéndics estdn realizados 8n forma de un muelle de ba-

liesta fijado al cusTpo del dispositivo e

Tem procedimisnto Y aparato de Fabricaciﬁn de lémparas

de aaﬁalizacidn con pie, tal y como qupda sustancialmante descri

e ilustrado en los dibujos ad juntos.!

to en la presente Memoria,

La presente Memoria, consta de 11 hojas escritas a méq. ;.

na por una sola cara.

Madrid, 2§ ABR 1976
Société Anonyme des Etablisse~

ments Jean ROCHET.

' !
GUMEZ ACEBO Y MUDETY
ps Ftimador L Guela Ferninden,

]
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