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La presante invención es refiere a .en proceCimiento Se

yaUridclón de limperas de e.BeUrecidn «mistura con pie, « 1  -|

como a lee dispo.itivos ,u. permitan «  P . » - « •" 1

S. canecen y. lámparas «inieturee que tienen un diámetro

„uy pequeño inferior e 14 «», funcionando setas l i a r a s  e t.n- 

aiones normales de 46, 60, 130 V y «de. Algunas de eetae ld»par 

aon actualmente .fePricadee . «ano, partir del pie, por edeptacr 

6 encaje «anual de un soporte del f ü - a n t o  formado por una plu, 

calidad de genchde-soportee, de «olibdend,en principio en nt...- 

i.par que va de trae . once ganchos diepu.etoe raciel.ente, O.o , 

puSs de que lee porciones extremas libree de ceda soporte U l - : 

forme Han sido enrolladas alrededor del fila.enteo conductor de 

la lámpara, lee soportes son plegadpa menualmentp, de forma de­

sordenada, de modo que, por una parte, se llegue a une tener n 

casi perfecta del conductor, q-=, por otr. P-te, ee dis.rnuy 

ex máximo el diámetro final, todo incluido, de la lá.perai a pe- 

ser d. esta Ultime operación, el diámetro per.an.ee del Urden dS

14 milímetros.
La presente invención tiene como finalidad re.edier este

inconveniente; a este efecto proporciona una nueva lámpara mrni.,

v tloo cus se presta particularmente bién a una fabri
tura de este tipo que se p».«= h

ceción automática a gran escala, y que sobre todo tiene la van-

taja de presentar un diámetro final da montaje en particular » ■

ferior al diámetro da lee lámparas canecidas beata el preaente - 

puesto.que se Heve a un valer del árdan de 6 milimetrqe.

, seta efecto, este lámpara de señalización miniatura - 

con pie, que comprende un filamento conectado o conductoras da .

alimentación de corriente alojados en el pie , mantenidos por -| 

uría pluralidad de soportes filiformes racialse, teniendo cada - 

u«  d. estos últimos en, primera porción extrema fijada an una ■
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pbria central del Pi. y .u “ “ “  librB inCütVada

6l3br. ,1 ni»»', par» formar un bucls a través dsl cual pasa al |

filamento, a. car.ct.riza porque loa diverso, soportas fiUfor-

mea son plagado, de modo a formar V orientadas alternativamente

hacia arriba y hacia abajo alrededor del pié de la lémpara.

La lámpara miniatura s.gón la invención ofrece asi la - 

ventaja da que, en virtud del plegado mecánico en V de lea sopor

M e filiformes, su diámetro total .. reducido considerablemente 

y poede ser disminuido a voluntad a 8 milímetros como máximo v  ■= 

véz acabada la lámpara. Por. la demás an virtud da la altarnanc - 

hacia arriba , hacia «bajo d. loe pliegues sucesivos formados 

p6l ice soportes filiformes, el filamento sigue una trayectoria 

en zig-zag, y es asi perfectamente tensado, Por'óltimo, la lám­

para segón la invención, se presta particularmente a una f.bri- 

cación automatizada.

La invención tiene igualmente por objeto un procedimian 

M  de fabricación de lámparas de senalización miniaturas con -  

pie en el que se parte de un pie provisto de soportes filifor... 

radiales alojados an una da sus porciones extremas en una perla 

dé vidrio central dispuesta en el vértice del pi. y después se 

enrollan las porciones extremas d. los soportes filiformes para 

formar bucles en los que es mantenido »n posición .1 filamento, 

caracterizándose porque se repliega en V cada soporte filiforme^ 

sensiblemente a la altura de su zona media, y ello alternativa­

mente hacia arribe y hacia abajo para los diversos soportes dis 

puestos en estrella alrededor de la perla central.

A continuación so describirá, a titulo de ejemplo no li¡ 

rjitativo, una forme de ejecución de la presente invención cen -

referencia a los dibujos anexos en ios que,

La figura 1 as una vista en alzado esquemática da un -
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pie de lámpara miniatura tal como se presenta antes de la prime 

rá fase del procedimiento de fabricación- de la lámpara, es decir

cbn la cabeza hacia abajo.

.La figura 2 es una vista del pie de lámpara de la figu­

ré 1 según ía flecha II.

La figura 3 es una vista en alzado esquemática similar 

díi pie después del enrollamiento de las porciones extremas li­

bias de los soportes filiformes alrededor del filamento.

La figura 4 es una. vista en alzado esquemática del pié ; 

t k s  la formación de los pliegues en V en la parte media de le;

sóportes filiformes.

La figura 5 as una vista en alzado esquemática similar 

d4i pie después”de una operación de deformación complementaria 

dé los soportas que consiste en acercar más al eje los -pliegues

Bh V.
La figura 6 as una vista superior del punzón que permi­

tí la obtención de-los pliegues en V sobre los soportes, altar
. ' V

nativamente hacia arriba y hacia abajo.

La figura 7 es una vista en alzado del punzón de lafi

güra 6,

La figura 8 es una vista en a Izado-da la matriz inferió:

ebrrespondiente al punzón de la.figura 7.

Las figuras 9 y 10 son vistas respectivamente en-alzado

y planta, del dispositivo que permite acercar los pliegues en V 

dfe los soportes filiformes al eje del pie de la lámpara.

£1 pie 1 de lámpara de señalización miniatura, represan-j 

tilda.en la figura 1, tal como aparece antes de la primera fase.; 

dbl procedimiento de fabricación, comprende un cuerpo 2 que fi-j 

nbliza, en su vértice, en una.sección pellizcada 3 y„ en su Par| 

tb inferior, en un collarín acampanado 4. ü'pie 1 se prolonga-
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su parte inferior Paul, un tuba 0. .«ri. P «  habar al - » * •  

S. En .1 Pía 1 .. alojan da» alactrbdps 6 banduptoraa 6 y 7, pr¿ 

uistoa para la alimentación da borrianta eléctrica dal filanan- 

f  8 acoplado an sus parblanaa extrañas suparibraa que sbhraaa- 

lBn por anclme da 1» .acción pellirbad, 3. El m a n . n t b  8 a. re

praaorita todauié sin montar an la figura 1.■

En au otra parbidn extreme suparior, al pis 1 bbnprand. 

una parla oantral da uidrib 9 an 1. qua sa fijan las parblanaa 

extrañas d. .apartas filifornas radíalas 10 da las qua sala das 

da a lias satén rsprasant.das an la figura 1. Estas .apartas da 

.bllbd.no, astán an nómero uariabla da tras a anca par sjanpla, 

y generalmente an número impar. En las figuras 2, 6 y 10, el ni 

«ara elegida para las .apartas a. ai núm.ro alásioa da siete - 

dispuesto, an .dtr.Ua. alrededor d. la parla aantral 9. U  “id 

«atro total a entra la. aarbian.. extrañas externas da das sap^r

, in oq nal órden de 20 milímetros antestes filiformes opuestos 10 es dal or f

da toda operación 6 manipulación de 108 soportas.

Cana aa representa an la figura 2, al filamento aa 1. - 

haca descansar aanaiblenante an cadp porción extrema libra da - 

ios espartas 10, después da ,u. .1 bucle dal filamento naya Si- 

do serrada p.r, permitir al pa.o ulterior da la corriente eléo- 

triae. La primera fase dai procedimrunto da fabricación do la - 

lámpara da s.naiirabión consista an enrollar 6 an enganchar, dr 

«enera clásico, la. partea extremas libras 10a da la. .aparta, 

filiformes 10 para formar bucles ó "b.rrena. con gusanillo” 1 1 j 

alred.dor d.l fil.m.nto 8. Ei pi. da lámpara aparaos antoncaa, | 

después d. sata operaoión, tai cono .. r.pr.sant. an la figura ; 

3, aa decir con au filamento 8 nantanidd an posición por los bcf

cías 11. ■
La fase siguiente sale del procedimiento original de fa



bricación consiste an formar a.n.ibla»anta .n 1. Parta media da 

céda soporta filiforme 10 pliaguaa an V, dirigidos aiternativa- 

„é„ta hacia arriba y hacia abajo par. loa diversos soportas. Sa , 

obtiene entonces un pie tal e c o  aa representa an la « . « ■  ‘ 6 

SÍ 1. va an la parta izquierde, un pliegue an V 12 suya punta a. 

tá dirigida hacia abajo, remado a partir del soporta izquierdo 

id, y otro pliegue an V 10 cuya punta. está dirigida hacia abaje 

firmado a partir.dal soporta izquierdo 10, y otro pli.gu. 

id cuya punta esta dirigida hacia arriba, formado a. partir dal 

ajporté filiforme opuesto da hacho, lata opa,acido so realiza 

mdy fácilmente Utilizando una matriz inferior 1 4 '(nauta 8) y ... 

pJnzdn superior 15 correspondiente (figura 6 y 7). la matriz la 

címprend. una cuidad central axial 16 en la que vían, a alojar- 

s¿ la parla 9 y, an la cara frontal 17 de la matriz, ranuras ra­

ciales an les que viene a alojarse los diversos soportes flllfo, 

„¿s 10 .cuyas porciones extremas han sido anteriormente carradas 

só bucia. Con asta matriz 14 coopera un punzdn superior 16 da - 

Caimiento axial 18, punzdn cuya cara horizontal inferior 19 -  

comprendan nervaduras c cmplamentarias de les. ranuras de la me- 

tñz, les nervaduras son repartidas alrededor del eje del punz n

* minraiñ 20 v huecos 21 que cooperan y presentan sucesivamente puntas ¿ y
' u n U ntas 22 complementarios, ds

respectivamente con huecos 22a y p

igual forme, previstos en Xas renur.s pare formar, a partir de

lúa soporte, filiformes 10 alojados s„ estas ranuras, piraguas 

en U dirigidos alternativamente hacia arriba y hacia abajo. Ven

tájosament., cada punta 20 del punrdn y 22 de la matriz compren

i h ,pia dal soporte 10# £1 punzón 15 j da un hueco 23 para el bucle 11 del sopoi !
nA Bn toda su altura para la pe.-, 

comprende además.un hueco axial 2 ¡

ndtración del pie de la lámpara. ,

£1 plegado en U, alternativamente hacia arriba y hacia ¡
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abajo da loa soportas 10. obtenido ya sea por al p o d í a n l o  16 

de daaoanao del puñado 6 Oidn por al movimiento 25 da asoanao db 

tí «atria, 6 inolu.o por 1. combinación da aatoa doa «ovapaantoa

tiene por efectos

- tensar al filamento»

.. raduoir .1 diámetro da montaj. da 1. lépera tal copo

sb va elaramente en la figura 4.
A fin da completar aata daforpacidn da loa aoportaa fil|a

formas 10 y sobra todo raduoir mds .1 didpatro da la Idmp.ra, id

abantóse las deformaciones aJarciando sobra loa pliegues 12 y -

tí empujas dirigidos an dir.ocidn d.l aja d.l pi. 1 da la Idm- .

pbra, an .1 sentido da las flecaos fl.yf* -  “  =* P“

asta motivo, al pliegue an V 12 ..té decalado més hacia abogo y 

baria al aja d.l pi. «lantra. por al contrario al pliego, opus. 

to 13 está rechazado más hacia arriba y an direccidn 

Por este procedimiento, a. mejora todavía más la tensidn del fi.

lamento 8.
El plegado an V del soporta filiforme y su daforpacidn

’ -j-nn T'i.riiicir considerablemente el diámetro complementaria permiten reducir conaxu

d. la lámpara una vez montada, diámetro que alcanza como máxime 

ocho milímetros. Todas las op.raoionaa da plagado da loa sopor­

tas filiformes 10 puedan realizarse muy fácilmente en máquinas

automáticas da montaje conocidas.

La segunda operecidn complementaria de deformaoidn da 

IOS soportes 10 pueda obtenerse a partir del dispositivo da la* 

figuras , y 10 oit.de a titulo da ejemplo, tata dispositivo . . j 
compone do un cuerpo 26 sensiblemente cilindrico que comprenda. 

Una cámara central 27. 01 pie 1 da la lámpara está esquematiza* 

Jo en la parte superior del cuerpo 2b con sus filamentos 1U ye 

piegadoa en su parta pedia. Obrante al movimi.nto de asenso -
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d¿ une léve de accionamiento 26 cillndric. con cebeze cdniea, - 

uhoe pietonea 29, montadoe deslizante» en el cuerpo 26, reculen 

y prcubcen un movimiento de rótecidn de les palancas SO elrede-

, . _ ti Ha snoanche a las dos aias Pa£aliLdár de sus ajes respectivos 31 de enganune

lé. 32e y 32b de un. horquille 32. Cede pel.nce 30 oscile en un 

pleno vertical y provoca en eu parte superior, un eovi.iento de., 

.¿pujador de r.gulaoidn 33 dirigido heoi,- .1 eje del cuerpo 26.

EÍ empujador 33 enroscado en la parte superior de le palanca 3 1 

y regulable en pbeioidn meroed . eu cabeza hexagonal 33a y e «V. 

tuerca de bloqueó 34, ee apilo» sobre le cera posterior de un 

apéndice radial 35, el cual pprime lee poroionee extre.ee d. iep 

adportée 10 en dirección del eje del pie de la lampera. lienta jo.' 

sómenté, la cara delantera 36 del apéndice 35 en contacto con - 

e s p a r t e  10 deprende une ranura vertical que asegura perfecta 

.¿nt. la toba del file.er.to y eu mantenimiento durante eu moer

miento da retroceso. ^
Después dele deformación complementaria de cada soporte

filiforme la lega 28 ee descendida de nuevo y cada apéndice 35 

ai solicitado hacia airée merced a une ballesta de muelle 37, - 

que por su último movimiento .1 apéndice hace pivotar a la pe- ' 

linca 30 en el sentido contrario,' lo que ti.na por efecto lle­

var el pistón 2, libre de le car. inclinada 28. de le leve, hay 

ala .1 centro del cuerpo 26. tos apéndices 35 pueden .untarse -

, „ sBaún una variante, montara» an-dbslizantes en el cuerpo 25, ó según una
oK» fíd enarca y una brida circular-37 sn- tte la cara superior 25a del cuarpa y

rbscada en 38 sobre este último.

Para una simplificación de esto último dispositivo, se j

na dispuesto en un mismo pleno verticel un pistón 29, un.pal.nj 

ca 30, un empujador regulable 33 y un apéndice 35, abriendo ce­

da uno de estos conjuntos sobre un solo suporte 10,. pero formen
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do parte todas la. variantes d i f u n t a s  da la diapoaioidn .n as 

tralla da asta, siata conjuntos distintos, integrante del narca| 

da la presante invención. Lo mismo ocurra an lo qua cancro™, a 

todas las varianta. considarablsa colativas al número da sopor­

tas 10, a 1. forma y a la posición da cada pliaqu. an V asi oc­

al dispositivo (matriz y punzdn.) ,ua p.r.its laobt.ncidn da ast

último.
Descrita auficiantamanta la naturaleza dal inv.nto, asü 

como la manara da r.alizorlo an la práctica, daba hacsra. con -

t.r que las disposioionsa antariormanta indicadas son auacap,...,

, da Hfl^allB en cuanto no alteren au prxnJbles de modificaciones de detalle en cu |

cipio fundamental.
nrT'/TNDlCACIQNES

Procedimiento y aparato da fabricación da lámparas 

da señalización con pl. dal tipo miniatura, segdn cuya proc.di- 

miento s. parta da un pie provisto da soportas filiformes radr^ 

Isa alojados an una da sus porciones extremas an una parla da

Vidrio central, dispuesta an al vértice dal pie, y después aa
ovfpnmas de- los soportes filiformes para e'nrollan las porciones extremas de- H

formar paqoaños bucles an los qua as mantenido an posición al 

filamento da la lámpara, caracterizado porque aa repliega an . 

rada soporta filiforme, sansiblam.nt. a la altura da au zona - 

mediana, y alio alternativamente hacia abajo y hacia arriba, p 

r, los diversos soportas dispuestos an .«tralla alrededor da 

la perla central, de modo a tensar el filamento mantenido en ¡ 

»  porción extramo do onda soporta imponiéndola un recorrido ah

I

9 2.- Procedimiento segdn la reivindicación 1, carácter!1; 

rodo parque adicionalmente aa ajares, sobra loa pliegue, an V ■ 

formadas por los soportes filiformaa, empujas dirigidos hacia
30
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, o i&rcldos sobre los pliegues 
ai aje dal pie» siendo los empujas j

• ' . i_rii na dos ligeramente hacia abajo,V dirigidas hSci. abajo, inclinados lig

míantrds qué los ..pujas ojsroidos sobro los pli.goss sn d, rus 

hacia arriba, son inclinados ligsrsnsnts hacia orriba, a

di acaicar .és al aja los pli.gusa sn d.

3.- Aparato para la raalizaoidn dal procadi.lsnto sagú

l ia  r.ivindicacibnss 1 y 2 , caracterizado porgo, a.tá constituí

di por una .atriz inferior y por un punzdn suparior oonpl..an sf 

rlo, comprendiendo por un. parta la matriz una candad can ra , 

aiial y unas ranuras radiolas dispuestas a abra su oara fren a , 

y p„r otra parta compr.ndiendo .1 punzdn un busco axial sn to a
u , inferior, nervaduras complsmsh

su altura y an su oara horizontal inferior,
, „  matriz presentando las nsrvaduraa

tárias de las ranuras.de la matriz, p

repartidas alradador dal aja d.l punzdn sucesivamente puntas y 

.hoscos gua cooperan respoctivam.nt. con buscos y puntas oonplan 

Untarlos, da idánticá forna,.provistos an las canuta» da la «

tC1Z* a. n/,n la reivindicación 3, caracterizado poi.
• 4,- Aparato según la raivniux

. , , r un cuerpo sensiblemente cilindrico que
que está constituido por un cuerpo 8

- . a central y apéndice radiales que desembocar 
obmprends una cámara central, y p

. oni. de ia porción extrema libre de 
cada uno en la cámara enfrente de la p

1 cHn Siendo cada uno de los apéndices 
un soporte filiforme plegado-,

móvil radialmente en el cuerpo.
5.- Aparato, aagdn la roivindioooidn 4, caracterizado

porque la cara d.lantaro dal apéndice sn contacto con si sopor-

te comprenda una ranura vertical.
hd las reivindicaciones 4 y 5 , -

6.- Aparato sagún una de las reivx .
merlina do accionamiento del movimiento 

caracterizado porque los medios do

da cada apé'ndice hacia al soporta so pepenan da un a.puj. or , 

regulable, radialmonte unido por hsdiacidn da una palanca da
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7 . procedimiento y aparato da fabr
le tal , como ,ued. suat.ncial.ante d.scr

«•f,aUzaCl4n °°n P ’ e Uuslrad0 ,n los dibujos adjuntos, 
tí, an la presenta «amona, ^  ^  hoJ„  ascritas a ole,. ;

La presente Memoria, con

ná por una sola cara.
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