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El invento se refiere a un procedimiénto v
una instelacidn para el decatizaje continuo de tejides
"de telar, tejidos de punto y similares con al menos wn
ellindro de vaporizacidn y un cilindro de succidn, so

5 bre los cuales 6s conducida una banda acompaflante pre
tengada gin fin.

Se conoce una ingtalacidn de vaporizacién en la que
la bande de género junto con una banda acompafiante es
conducida sobre varios cilindros de vaporizacidn y ci-

10 lindros de inversidn dispuestos dentro de una camara
de vacfo. Cabs congiderar como desventajosa en este ca
g0 la superficie de zccidn del vapor ralativamente pe-

quefia para la banda de género.

Adends, en esta ingtalacidn conocida repercu

15 te de manera desventajosa el que - provocado por los mm

) chos puntos de inversion para el género y la banda acom

. paflante - se ejerce una rresilén superficial relativamen

te reducida durante el periodo de vaporizacidn y el pe-
riodo de enfriemiento sobre el meterial que se ha de de

20 catizar.

Asimismo, no es nueva ya una maquine decatizg
dora de funcionamiento continuo con una banda gcompaﬁég
te de fleliro que circula entorno a un cilindro. En eg-
te capo, una parte del c¢ilindro ge utillize vara la vapo

25 rizacidn y otra parte del cilindro se utiliza para la
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snocidn del @énero. Ia presidn superficlal que actia
sobre el género debido a la fuerza tensora de la ban
da acompafiante es oconsfante siempre tambidn en esta
conagtruccidn entre el perfodo de vaporizacidn y el pe
rfodo de succidn.

Por consiguiente, se conocen segﬁn egto méqqg
nag decatizadoras de funcionamiento continuo que mueven
el género junto con una banda acompafiante sobre uno o
varios tauwbores nerforados vara conseguir un proceso
de vaporizacidn y de succidn. For regla general, en es
t83 mdquinas es accionado solomente un tambor tnico ¥
se ejerce una presidn superficial a Yravés de la Ffucy
za de tensado de la handa acompaliante,

Para obtensr una accldn diferente en el efeg
to de decatizaje se puede conmseguir son tmles miquinas
¥nicamente wna desviacidn insignificante por variacidn
de la velocidad de paso del género y regulacidn de la
sresidn superficial al decatizar por modificacidn de
la fuerza de tensado de la banda acompeilanta.

Con indevendencia gbsoluta de la fuerza de
tengado con la que pueda circular la banda acompafianto,
en lag méquinas decatirzadoras conocidas permanecen slem
pre lgual de grandes los valores de magnitud rara la prg
gidn superficial para el tratamiento con vapor, asi como

los valores pars la succidn.



Intensas investigaciones sobre la rroduc—
cién de un efecto de decatizaje plenamente eficaz han
aportado otros conocimientos. Por ejemplo, si se quie
ren transmitir los factores de influencia para el cefec

5 to de decatizaje del decatizaje discontinuo clasico en
paquete a un decatizaje continuo, se han de observar
o tener en cuenta otros fundamentos y congideraciones.
S1i en log dos procedimientos o ingtalacio-
nes conocidos se deben obtener aproximadamsnte log mig-
10 mos efectos de decatizaje en cuento al tacto del géne
ro, el grueso'del género v el brillo superficial del
género, se ha de trabajar en el funcionamiento conti-
nuo con una vreslidn super—ficial sustencialmente mds
alta a causa del tiempo de actuacidn y de tratamiento
14 micho mds corito., La transferencia de estos conocimien
tos a las mAquinas decatizedoras conocidas de funciong
miento continuo trze consigo, sin embargo, algunog in-
convenientes y plantea numerogos vroblemas. En este cg
s0, pueds guedar por resolver si ge pueden siguiera ob
20 tener los valores de presidn superficlal necesarios ra
ra congegulr efectos de decatizaje vlenamente eficaceg.

Log inoconverientes de las miquinas decatiza-
doras conoclidasg de funcionamiento continuwo consisten
sugtancialmente en que una presidn superficial relati

25 vamente grande gl vaporizar ¥y al succionar conduce a
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yna reduccitn casi siempre indeseable del grueso del g&
nero. Ademids, mediamnte wna presidn superficisl relativg
mente alta se impide un proceso de encogimlento Aurante
el tratamiento con wvapor.

Por estos motivos, en las méquinas decatizadg
rag contluuas se trabajan con presiones superficiales
sugtancialmente mas pequefias. 9in eumbargo, log efectos
de decatizaje que entonces se originan son insuficien~
tes, no se pueden comparar, por tanto, con losrde lag
miquinas decatizadoras que trabajan de forma disconti-
nua y, en el fondo, se pueden utilizar unicamente mara
géneros de telar vy de punto myy ligeros de calidad infe
rior.

Por conpiguiente, se ha comenzado a utilizar
recientemente en tales mdquinas rodillos de ﬁresién que
sotdn dispuestos en la périferia del eilingro decatizg
dor. Sin embargo, con eato se han podido congeguilr s0L0
variaciones ingignificantes en el efecto de decatlizaje
y en la presidn superfiocial, ya que una presidén superfi
cial incrementada se encuentra Unicamente en la zona de

un trazado lineasl muy estrecho y, por tanto, sg extrems

damente breve.
Por conaigulente, os cometldo del invento mog

Trar un procedimiento y una instalaclién para la puesba

en practica del mismo, con ouya ayuda se pueda congéguir



wn decatizaje Ovtimo con independencia de la clase y
la naturaleza del.tejido correspondiente. Bate proble
ma ge reguelve segin el procedimiento de acuerdo con
el invento por el hecho de gue las fuerzas de presitn

5 entre log tratamlentos en la zona del cilindro de va
porigacién ( el cilindro de vaporizacibnm) y el cilin
dro de suceidn se varfan una con relaciin a otra en
cuanto a gu magnitud,

Egta idea general se puede representar en las

-.40: mds diversas Tormas de realizacidn précticas. En una
te ’ . N 0 « 7

N primera formg de ejecucidn de la ingtzlacion de acuer
A do con el invento para la puesta en prictica del proce

dimiento con wn rodillo de alimentzcidn y un rodillo de
retirada que esten asociados & cada uno de los cilin-
15 dros y sobre losm que la banda acompailante es alimenta-
da al cilindro o es retirada de éate, los rodillos de re
tirada de los distintos cilindros estdn unidos con un
mecanismo de regulacidn.
Ventajosamente, a cada cilindro esta agocia
20 da una cinta de presidn pasada sobre rodillos de des-
viacidn, la cusl sme aprieta contra el lado exterior de
la parte de la banda acompaﬁanté que abragza al cilindroe
correspondlente, pudiendo ser regulado y enclavado al
menos un rodillo de desviacién pars la veriaclén de la

25 fuerza de apriete de la cinta de presion.
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Segin otra caracteristica del invento, la
tinta de presidn consiste en un tejido textil o en
metale

Egte procedimiento o esta instalacidn con

5 dnce a efecto de decatizaje dptimos. La préctica mueg
.tra los efectos de decatizaje mds favorables con ten
dencias antagonlstas en la actuacidn de las presioneg
superficiales entre la fase de vaporizacidn y la fase
de succidn.

10 Para calidades determinadas del género es
aconse jable hacer que actie una presidn superficial
relativamente pequeiis al vaporizar y una presidn su
perficial relativamente fuerte durante el tratamiento
de succidn.

15 Sin embargo, para clases de género especia-
les ha demostrado ser mig favorsble elegir la presidn
guverficial al vaporizar sustanciglmente mds grande

que al succlonar.
Con la tendencia antagonista en la presidn su

20 perficial entre el proceso de vaporizacitn y el de suc
oién se pueden obtener impecablemente, por tanto, los
afectos de decatizaje que no se han alcanzado hagta

ahora en el funcionamiento continuo.
Hl ajuste de valores limlie entre presidn =u

PR rd » ns s .
25 perficial minima y sresidn superficial mdxina, combing

27-12-75- - -



25

2Te42eT5e

do en relacitn con las tendencias antagonistas para
la vaporizacibn y la succidn, arroja los resultados
giguientes:

Si la presion superficial minime hasta me—
dlo fuerte en el proceso de vaporizacidn se combina
con una presion superficisl mdxima en la succidn, se
obtiene un tacto de género blando y voluminoso, de mo
do que apenas se modifica como tal el grueso del- géne
ro. Ademds, se pueden consignar una formacidn de bri-
1lo acusada y una buena fijacidn.

Sin embargo, si la presidn superficial maxi
ma en el proceso de vaporizaciin se combina con una
presién superficial minims hasta medio fuerte en la

suoccoidn, se obtiene un tacto de género blando, pero liso

- odn ¢ modificacidn del grueso del género. Ademds, se pue-

den conglgnar una imagen superficlael relativamente exen
ta de brillo y una buena fijacidn.

Dado que la zona entre la presidn superficisl
minima y le mdxime puede extenderse mucho, se pueden con
gegulr, a oonsecuencia de ello, considerables diferen-
cias y matices en el espectro tobtal de log efectos de
deoatizéde poslbles.

Se coneiguen buenog efectos de'decatizaje ag—
pecielmente utilizande tres cilindrog perforedos cuando

el tratamiento se lleva a cabo gobre cadas cilindro, por
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un lado, con presidn superficial diferente y, por
otro lado, con sstados de vapor diferentes. asi, pow
ejemplo, se pueden consegulr efectos especiales cuan
do el primer cilindro trabaje a reduclda presiin super

flclal y se carga con vapor saturado, mientras que en

~el cilindro sigulente se trabaja con presidn superfi-

ciel sustencialmente mds alta y con vapor recalenta-
do. La compresidn relativamente pequefia durante el tra
tamiento con varpor saturado conduce a un ablandamisnto
del tacto, mientras que la presidn superficial mas fuer
te durente el periodo de recalentamiento origina una es
tabllizacidn., Ie suceidn subslgulente aporta, con un
gumento adicional de la presidn superficial, la forma—
cidn de tacto y de brillo deseada.

Sin embargo, sparece come interesante también
un efecto alternativo doble entre vaporizacidn, por un
lado, y succidn, por otro lado, vara lo que, por ejem-
plo,. en el primer cilindro de tratemiento se vaporiza
con vapor recalentado a presidn superficial relativa-
mente grande, mientras que una suceidn con presidn su~
verficial més o menos fuerte se realiza en el cilindro
de tratamiento subsiguiente y un tratamiento sucesivo
oon vapor satursdo se lleva a cabo en el ultimo ciliny
dro bajo el efecto de una presidn superficial mds pe-

queila., Este proceso de tratawiento permite por de pron
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to una estebilizacidén maxima. Sin smbargo, dado que
el efecto de la elevada temperatura conduce a un en
durecimiento del tacto del género ¥ a una disminucidn
del volumen del género, es decir, del grueso del géne
r0, el tratamiento subsiguiente con vapor saturado bg
jo premidén superficial mds pequefia aporta la formacidn
de tacto deseada y una recuperacidm en el volumen del
género. Después-del tratamiento final con vapor se dg
berd conectar en cada cago un digpositivo para el en
friamiento -de la superficié-del género a continuacidn
de la ingtalacién con tres cilindros de tratamiento.

El invento se explica de forma algo mis detg
llada a continuacion con ayuda del dibujo, en el qus
miestren de forma puramente esquematica:

La figure 1, wna seccidn vertical a travég
de una primera forma de ejecucidn de la instalacidn
gegin el invenbo,

Ia figura 2, una seceidn verticel a través
de una segunda forma de ejecucidn de la instalacidn se
gin el invento,

La Tigura 3, una representaeidn correspom-
diente & la representacidn segin la figura 2, esten-.,
do representados tambidn los mecenisnos de regulacidn,

La figura 4, une seccldén varticsl a través

de una tercera forme de ejecucidn de la inptalacidn de

- 10 -
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acuerdo con el invento, ¥
La figura 5, wna seccidn vertical a través
de una cuarts forma de jecucidn de ls ingtalacidn se-

gin el invento.
Con 1 (figure 2) estd designeda una banda

.acompafiante sin fin que estd constituida por un teji

do de satén o un fieltro sin fin de material sintéti
co 0 similar y que sirve en primer lugar para trang-
portar el género 2 a trater sobre log cilindros 3, 4
bajo un pretensado relativamente reducildo.

Los cilindrog 3, 4 poseen en su periferia un
arrollamiento abombado del migmo materisl que la ban
da acompaliante {1 o un tubo flexible sin fin zunchg
do 5, 6 de fieltro o gimilar. Se garantiza con ello
que el género 2 guede incrustado entre la banda acom
paflante 1 y el tubo flexible 5, 6 y sea sometido sin

traccidn longitudinal a las distintas feses de tratg

.

miento. .
Bn la forma de ejecucidn representada segin

la figura 1 el tratamiento con vapor sobre el cilindro
3 go efectia de dentro a fuera o bien de fuera a denw
t1rda

Por el contrario, en el cilindro 4 ze suc-

ciona y enfria el tejido 2,
La banda acompaiante | se conduce sobre rodi

—a‘I']n
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llos de desviacidn y se mantiene bajo un pretensado
a través de un cilindro tensor 11 qué actia. sobre.¢l ro

dillo de desviacidn 11a. De este modo, se aplica una

"tengidn bdgica a todo el sistema y, por tanto, una

presidn superficial minime al tejido 2 gue se ha de
decatizar.

A cada uno de los cilindros 3 o 4 esten aso
ciados un rodillo de alimentacion 7 o 9 y un rodillo
de retiradd 8 o 10, scbre los cuales la banda acompa
flante 1 es alimentada al cilindro correspondiente 3,
4 o es retirada de éste.

La bande acompafiante 1 es accionada, por sjem
plo, a través del rodillo de alimentacidn 7.

Segin el invento, las tensiones de traceidn
en las partes de la banda acompailiante 1 que abrazan a
log cilindros 3 y 4 se pueden variar con independencia
wa de otra. Asf, por ejemplo, en la forma de ejecucién
segin la figura 1 el rodillo de retirada 8 obtiene un
nidmero de revoluciones mas alto en comparacidn con el
rodillo de slimentacion 7. La velocidad efectiva del

rodillo de retirada 8 se encuentra, por tanto, solo al

. gunos porcéntajes por encima de la velocidad del rodi"

1lo de elimentacién 7, de modo que la velocidad'diferqg
cial y la capacidad como trabajo de deformacidn estdn

a disposicidn de la banda acompafante circulante 1.
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El elevado numero de revoluciones del rodi
1lo de retirada 8 conduce a un alargamiento de la ban
da acompailante circulante {1 a lo largo del trayecto
entre el rodillo de alimentacidn y el rodillo de reti

rade 8 y, por tanto, a un aumento directamente propor

- cionel de la tensidn de la banda acompafionte 1 en di~

reccidn longitudinal.

Dado que de la tensidn longitudinal de la
banda acompafiante 1 resulta también una tensién ra-
diel, se aumenta también, para un mimero mayor de re
voluciones del rodillo de retirada 8, la compresion su
perficial gobre el tejido 2 en la zZona del cilindro 3.

El mimero de revolucicnes regulado del rodi
llo de retirada 8 me transmite a continuacidn de mane
ra directamente proporcional al rodillo de allmentaw-
cidn 9.

Por consiguiente, prara el cilindro 4 &l ro=
dillo de alimentacidn 9 se hace ;argo de la mlagms fun
cidn que el rodillo de alimentacidn 7 pare el cilin-
dro 3.

Bl rodillo de retirada 10 montado a conti-
nuacidn del cilindro 4 cuida de una presidn superfi-
oinl determinada susceptible de elogirse con independen

cla respecto del cilindro 3.
Dado gue la tensién de la banda acompefiante

.-13...



se puede ajustar dentro de amplios limites por medio
del cilindro tensor 11 y el rodillo de desviacién 11a,
ge puede ejercer una presidn superficial sugtancialmen
te més fuerte sobre el cilindro 4 en comparacidn con

5 la presidn superficial ajercida sobre el cilindro 3.

- Esto es posible Unicamente cuando, por ejemplo, so~
bre el cilindro 3 actua unicamente la presidn super—
ficial de la tension de la banda acompafiante 1 gene-
rada a través del cilindro tensor {1 y el rodillo de

10 retirada 8 obtiene un mimerc de revoluciones mis.alto
en relaoidn con el rodillo de alimentacidn 7.

El proceso de vaporizacidn tiene lugar enton
ces - egpecialmente en caso de reducida fuerza de ten
sado de la banda acompafiante {1 - con presldn superfi-

15.. cial minima,

' El rodillo de alimentacidn ¢ recibe conigual ve

locidad a la banda acompafiante 1 y al género 2 deasds

el cilindro 3 y los transporta sobre el cilindro 4.

Siendo méxinmo el numero de revoluciones del

20 rodillo de retirada 10 con respecto al rodillo de ali

mentacidn 9, se puede conseguir entoncesg en la perife

ria del cilindro 4 un valor mdximo de lm presiln super

flelals
En la forma de ejecucidn segin la figura 2 se
25 utilizan tres cilindros 3, 4, 12, estando montado nueva

2712475, - 14 -
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mente delante de cada cilindfo 3, 4, 42 wm rodillo

de alimentacidn 7, 9, 13 y estando montado detrds

un rodillo de retirada 8, 10, 14.
Con estos tres cilindros 3, 4, 12 g6 pue-

den reaslizar las combinacicnes siguientes:

a)

b)

o)

a)

o)
£)

g)

h)

i)

Tratamiento con vapor de dentro a fue
ra y de fuera a dentro en el cilindro
33

Tratamiento con vapor de fuera a den=~
Tro en el c¢ilindro 4;

Sueeidn en el cilindro 12;

o tambidn:

Tratamlento con vavor de dentro a fug
ra ¥ de fuera a dentro en el cilindro
33

Suceldn en el cilindro 4

Suceidn en el cilindro 12;

o biens

Iratamiento con vapor de dentro a fue
ra y de fusra a dentro en.el cilindro
3 con vapor recalentado y con una pre
gién superficial grande;

Suceidn en ¢l cilindro 4 con une pre-
gién superficial grande;

Tratamiento con vapor saturado y con

...15...
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presidn superficial reducida en el ci-
lindro 12.

Sin embargo, ha demostrado ser egpecialmen
te favorable que la vaporizacidn a + b se realice pri
iero en el c¢ilindro 3 comenzando con vapor saturado
bajo una presidn superficial reletivaments reducida y
que a continuacién en el cilindro 4 el tratamiento con
vapor recalentado con una presion superficial mmcho
mis alta conduzca a una estebilizacidn del tejido 2.

BEn el tratamiento de succidn subsiguienfe en
el cilindro 12 debera tenerse en cuenta la presidn su-
perficial para este tratamiento por variacidn del nims
ro de revolucionés del rodillo de retirada 14.

Bspecialmente para el decatizaje de géneros
de poliéster ge recomienda un tratamiento con vapor
en el cilindro 3 con vapor recalentado o, a elecciin,
vapor saturado y wne sucoiin subsiguiente en los dos
oilindros 4 y 12 bajo presidn superficial mds fuerte
con respecto al tratamlento con vapor.

También parece interssante un efecto alterng
tivo doble entre tratamiento con vapor y suceidn, para
lo cual se vaporiza, por ejemplo, en el cilindro 3 pri’
mersd don vapdr recalentado de dentro g fuera ¥y ée fuew
Yo a dentro con una presidn superficial relativamente

fuerte y se lleva a cabe una suoccidn con una presidn

- 16 -
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superficial méxima en el cilindro 4 y wn tratamiento

subgiguients con vapor saturado en el cilindro 12 bg

jo el efecto de la presidn superficial reducida.
Bgte proceso de tratamiento permite por de

pronto una estabilizacidn lo mds grende posible, Sin

- embargo, dado que la elevada temperatura del vapor

recalentado conduce a un endurecimiento del tacto del
género y a una disminucidn del volumen del género, el
tratamiento subgiguiente con vapor saturado bajo pre-
gidén superficial minima aporta la formecidn de tacto
deseada y el volumen pretendido del género. EL trata
miento final con vapor Geberd ir seguldo en cada caso
por un proceso de enfrimmiento intensivo.

Ia figura 3 del dibujo muestra en represen-
tacldn puremente esgquemitica el sistems de accionamien
to de la miquina decatizadora segin el invento. Por mo
tivos de una forma de representagidn simplificada se
tiene en cuenta eén este ejemplo de ejecucidén un accio
namiento electromecdnico. Sin embarge, se encuentra
dentro del ambito Gl invento sustitulr este acciona-
miento por un socionamiento olechidrdulico, eleotrini
co/eléctrico o similar.

Para la regulacidn de la presidn superficial
para una miquing decatizadora con los tres cilindros de

tratamiento 3, 4, 12 se vrevén en total cuatro engrang

- T -
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jes. EL engranaje 15 recibe a través del motor de
accionamiento 16 el par de giro necesario ¥y se pue-
de regular dentro de amplios limites, con lo gque se
determina en dlbimo término la velocidad de trabajo
para la miquina decatizadora completa. El acciona~
miento gse transmite primero con desmultiplicaciin
correspondiente al rodillo de alimentacidn 7 y se
pone con ello en movimiento la banda acompafiante cirp
culante 1.

El nimero de revoluciones regulado del en
granaje 15 se trensmite a través del arbol 17 a un
engrenaje 18 montado a continuacidn. De este modo,
existe la posibilidad de que con una regulacién co-
rrespondiente del engranaje 18 se transmita un nims
ro de revoluciones adelantado al rodillo de retirada
8. Por congiguiente, en la bands acompaiiente 1 se eg
tablece primesro en la zona del cilindro 3 entre los
roaillos 7 y 8 un aumento de tensién que trae'éons;
g0 una subida de la presidn superficisl.

EL nimerc de revoluciones regulado del rodi
llo de retirsda 8 se transmite shora directa y forzo-
samente al rodillo de alimentaoidn 9. Ademds, el nime’
vo de wevoluclones roegulade del engrenaje 18 se trang
mite a través el arbol 19 a otro engranaje 20 montado

a continuacidn.

....18..
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Tos numeros de revoluciocnes de accionamien
40 para log rodillos de retirada 10, 14 pueden regu-~
larse de la misma manera anteriormente descrita a tra
vés de los engranajes 20, 21. ElL drbol de accionamien

t0 22 en el engranaje 20 eg también aqui una magnitud

de entrada para el engranaje 21.

Siendo iguales log diametros de los rodillos
10, 13 tiene lugar un accionamiento forzoso en la rela
cidn q:de

Bn la forma de ejecucidn semun la figura 4 se
consigue una variacidn de la presidn superficial sobre
log oilindros 3, 4 debido a que, ademds de la regula-
cidn diferente del nimero de revoluciones para los rg
dillos de retirada 8, 10, se ejerce una presidén super
Pielal diferente en cada casc & travém Qe los ciline
dros tensores 23, 24 sobre la banda acompaiiante cir-
culante 1, 1a. Por congigulente, el sistema completo
68 movido no por una sola benda gcompafiante 1, sino
por dos handas acompaiantes 1, 1a tensadas con difew-
rente fuerza.

En la forma de ejecucién segin la figura 5
se congigue la variacion de la presidn superficial va
ve log cilindros 3, 4 debldo a que se ejerce una nre-
pidn superficial adicional con ayuda de una cinta de

prosidn clreulante 25, 26 sobre Ta benda aocompaiiante

~19_



1o Estas cintas de presién 25, 26 estdn conducidas so

bre rodillos de desviacidn, de los cuales al menos

uno, por ejemplo el rodillo de desviacidn 27 o 28, pue

de ser regulado e inmovilizado. De este modo, se pue-
5 de variar la fuerza de apriete de la cinta de presién

correspondiente 25, 26.

Se encuentra también, naturslmente, dentro
del dmbito del invento prescindir en este caso de una

regulacidn especial del mimero de revoluciones de los

.46 - rodillos de retirada 8, 10.
Yo, Las ‘cintas de presidn 25, 26 son pretensa-
.J:-‘ das con fuerza diferente a través de log rodillos de

desviacién 27, 28 y eventuelmente 28, 3C gue acilan

¢somo rodillos tensores. Para ello, log rodillos de

\151‘ ‘desvisolén 27 a 30 pueden ser regulados e inmovilizg
dosg,

Los rodillos de desviacidn 27 a 30 que ac-
tian como redillos tensores giran en este cago suel=
tog, de modo gque se garantiza una circulacidn sincro

20 na‘de las ointas de presidén 25, 26 sobre la banda acQ@
pafiante acoionada 1.
Como cintas de presidn 25, 26 se pusden uti
lizar cintaes sin £in de wn tejido textil. Para la trang
migidn de grandes fuerzas Ge traceidn se ubtilizan, gin

25 embargo, cintas de metal con perforaciones. Estas cin~

28.12.750 - 20 -
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tas de metal han de ser resistentes a la corrosidn ¥y
han de egtar configuradas en su esiructura de modo

que los medlos necemarios wara el tratamiento, nor
ejemplo vepor, alre y similares, pueden pasar 2 su trag
vés sin impedimentos. La vresidn superficial total rg
sulta entonces de la suma de las distintas presiones
superficiales, a saber, la fuersas tensora de la ban~
de acompafiante, el adelanto del nlmero de revolucio-
nes de los dos rodillos de traccién 8, 10 v la fuer—

za tersora de lag cintas de presidn 25, 26.

-~ REIVINDICACIONE

a2 s s e g i gt ot

[97]
H

Los puntos de invencidn propia, no nueva, 8
ro no pregentada, praciticada, ni,divulgada en Egpalla,
que se pregentbtan nara que gean obJeto ds egta golici-
tud de Patente de Introduccidn, por DIEZ ailos, son log
que ge recogen en lag reivindicaclones giguientes:

13,~ Procedimiento para el decatiszaje conti
nuo de bejidos de telar, tejidos de punto y gimilares
con al menos un cilindro de vaporizacidn ¥ wn cilindro
de suceldn, cobre los cuales es conducida una banda

acompaiiante pretengada sin fin comin o blen sendas ban

- 29 -
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das de egta clase, las cuales ejercen fuerzas de pre—~
sidn sobre las partes del tejido que rodean a los ci
lindrog, caracterizado porgue se varisn las fusrzas
de presidn una con relacitn a otra en cuanto a su mag
nitud entre loa tratamientos en la zona del cilindro
de vaporizacidn (3) (el cilindro de vaporizacidn 3) ¥
del cilindro de succidn (4).

28,.~ Ingtalacion para la puesta en practica
del procedimiento segin la reivindicacidn 12, en lam
que a cada uno de los cilindros estdn asociados un rQ
dillo de alimentacidn y un rodillo de retirada, sobre
los cuales la banda acompafiante e¢g allmenteds al cilin
dro o eg retirada de éste, caracterizada porque los ro
dillos de refirada (8, 10, 14) de los dlstintos ciline
drog (3, 4, 12) estdn unidos con un mecanismo de regu-
lacidn (18, 20, 21).

38,~ Instalacidn segin la reivindicacidn 28,
caracterizada porque a cada uno de los cilindros (3, 4,
12) estd asociada una cinta de presidn (25, 26) pasada
gobre rodillog de desviacidm, la cual se aprieta con-
tra el lado exterior de la perte de la banda acompafian
fé (1) que abraza z los cilindros corregpondientes (3;'
4y 42), y porque para variar la fuerza de aprieée de
la cinta de presidn (25, 26) al menos un rodillo de
desviacldn (27, 28) es susceptible de ser regulado e

- 20 -
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inmovilizado.

48,~ Instalacidn segin la reivindicacidn
38, caracterizeds porgue las cintas de presibn (25,
26) estdn hochas de un fejido textil o de metal.

58,. Procedimientc e insbalacidn vara el

- decatizaje continuo de tejidos de telar, tejidos de

punto ¥y similares.
Tel y como se ha descrito en la Hemoria gque
antecede, representado en los dibujos que sme acompa-

flen y con los fines que se han especificado.

Esta Hemoria consta de veintitres hojas eg

_oritas & méquina por una sola cara.

Hadvid, =7 ERE, 575

?lﬁ¢
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