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Le pressnte Nomoria se refiore p un mbtods pors la
febricacidn do prendss de veastir de dos plornas sin costura
on mhguings circulares de ptnto, asli cows unp pronds de vestir
inteygral sinm costura on forma de modias-pantsién, pentelones,
pliomas, ofic. gus se obtioneon con el mbtode a gue nos eqtuma
refiriondo.

Los medius~pantelén pare ceren, las llatiades Ycowe
1launta® o “panty-hosoes" hen vonido reslisendose bosts la fecha
de pouworde com dos de entre los mas difundidos nitodos do pro
duccidn de loa mizmos.

Uns do los ndtodos citados prevé lo realizscidn de
dog nodiss por ssporade, con une parte dobidovents slargads,
que o continvecldn se corten y se cosen entre gi pars obtoner
le modis~-pantaldn, _

El otre métode, & su vem, preve Yo fabricacidon de unae
wedin-pontaldén on un solo elemento tubuler producide dirsctamen
te on las mbguinas circuleres de punto psrtiendo de la pumta -
del pic de nnas de los piornas iterminendo en la punts dol otro
ple, misntras gue on la perte intomo@in del elemento tubulasy
se ha precticedo una sborture quo tiene le longitud apropiods
que constutuye «l cuerpd dol pantaldn regultante, Rocientemsnto
s¢ he estudipsdo un wmétodo gquoe prevd ls realigacién do vnn wmedic-
pantalén del tipo de la gue se ohticme con el priuors do los -
métodos citadoe, pero en una sola plesa, 6s decir; sin nocesi-
dad de resliear la costurs para terminsr el pantslén. en cua)
quier caso, sin embarge, se treplezs con uros inconveniontes
qus haste ol swmento prosente eron dificil elisinsr. En ofec~
to, o1 articule obtenido de atuerdo cvon el primsro de los mbto

dos, incluso atn ecusndo e el mejor aceptads on ol morcado, -
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resulta costont hablids cuentis de las aperaciones do cosido -
que hay que realizar entre las dos sedias, operacién gue resul
ta laboriess ¥y que incide de forma negative en ¢l tiempo de -
produceion. Le Frenda obtenids son sl segundo mbtode results
menog cogtoss somo reslisscidn, por tusnto sale de ia méquins
7o termineds ¥y 20 precisa de otras wanipulaciones, pero ez po
co aceptads ok ¢l mercade detade tode ves que sl pantaldn pro
plemente dicho ne results en condiciones de conformarse sdscup
daments a ls figure de le persons gue la uss, por cusnto »no =
sismpre es posible obtener un pantsldn de la sltura swficliente
sspecisimente on el punic mayor, puesto qua wiles depende dele
phmero da las filas de punto, asi como de la anchurs del pun-
toe A 80 Yex, la prends gue se obtieme con el nuevo método es
bien scsptads, pervsu realizacidén es enderto modo supsrpusstos
con las cuales ne es poalble obiengr ls punta cerrada, por lo -
gus se plerde la ventajo quo se deriva de no coser ls punts del
panteldne Lo finalidad dol invento a gus nos wstawos refiriendo
a8, pore contrsrie, la do lograr le realimacidn de um indumen
to a dos plernas, como por ejempin la medis-psntalén o prends
sigilar, carents da costwra qua as terminsa dirscitomente on la
sdquine circular sin que haya necesidad alguns de realizar ma
nipulacionea sucesivas. N

Otras de las finslidedes dol invento es la do podar -
realisar las premdass de dos plervas, cowmo por ejemplo ia media~
pantaldn o prendsa similer, siguisndo un wétado ssncillo en 1a
maguinae circular a partir de la punts del plie de una de las -
mudidas psro terminar en la punts del pie de 1s otrs mwdia, -
trabajande sin interrupcién en un wmovimiento rotstorio conti-
nuo del cilimiro, incluysnde en dicho movimiento la parte gue

constituys el pantslén propismente dicho,
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A tal fin, ol ndtodc qua estemoa exsuinando prevé ls roa-
lizocidn en wmovimiento rotative continue de una primeres plerna
del indumento con el emploc #e todus lss sgujss ds la maguins-
& portir de les punta dol pie hamta ol términc de ls horma, que

Se= s¢ oxcluye mosentaneswente de la elaboracidn, siu descergss ~
ol punto do Los sgujss correspondientes s ls zona imtorns do-
la borra destinade a comstituir le entrepierna de ls prenda,~-
realizar siempre con un maviwisnto rotative continuo con las-
roetantas agujag en asctividad, uns pvimaru'yartu tubulayr por

16,~ filas interruspidss dendo como resultads le continuacidn do la
primers plerna citeds pera formoer una primoera mitod del pantp
16n, coempleto con el borde elastico, mientras qus los hileoas que
upen les tramos extromos de las filas de dicha primers poreidn
son cortades, wisntraa 8 cade nimerc de filss estsblocids de «

15+~ antemano ol puntc es progresivamente excluido com uno o uds de
las agmjas de uns parte y de la otre parte de lss azujas scti-
vas, ain descarger el punto de les plernos, digo; de los nmiswss
para descerger a contimuacibn ol punto de las sgujam que quodon ag
tivex, do reslizar siospre un movimiente rotatorio continuoe ini-

Wy - clando com las agunjes que han descargado el punto ﬁua sogunda -
poreidn tubular a filaes interruspidas coutrapuests a s prisers
wicntras que los hilces quo unen los trpgmos extrowos de las fi-
las do dichs segunda porcidn son cortados y wmientras 8 cda ni~
moro de filas de punto establecido deo antemans son activgdas -

25 g progresivemente las sgujss que prevismente se habian excluido
de forma que se obtengs la unidn entre los extrewos d¢o dichas
primers y ssgunda seccicnes, y do veactiver todas las agujes -
que anteriorsmente hobien sido excluidas en correspondoncia con
la entrsplerna pare comstituir, siempre con un movimiento rotp

30,- tivo continuoe y con todss las agujes de ls whquins, le sogunds
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plerna de la prends resultante s continuscidn a dichs segunde
pasrte tubuler. D9 gcuaxrdo con oiras de las caractoristicss del
prusonte invento, les sgujss gue progresivaments van siendo -
exsluidas del trabajo, sin descargsr sl punto, durante la reg
lizacidn de Is priwers parte del pantalén y que a continuacidn
van siendo reintroducidas progresivements durante la resliza-
cidn de la segunds porcidém del pantaldn van siendo sltarnadas
con las agujas que psxmenecen activas qua pusden realizer va
riss Tilas de punto incluso despuds Jde la exclusién de dichas
agujas y antes du sar, & su vex, excluidas del trabajo.

3 presentes método prevé, adomis que » ls iniciacién de
la prisara poreidn del pantaldn se exeluyen simultancsmente -
dsl trabejo aim descargar la reslisacidén del punto, unss sgu-
Jas en nlmeroc establecido de antemanc alternsdas con las sgu-
Jam activas, ¥ que al término de la reslizacién de 1lx segunds
poreidn del pantslén ol miswo nimwxe de agujas que anteriormsen
te habia sido exviuidce sea introducide sisultsnesmente pars la
unién fiusl y reciproca de la primers porcién reslisads con le
segunda de dichas porciones,

Finsluwente, oirs de las caracteristicas del presente m§
todo radice em ol hacho de que pravé tambisn la unidn de ios
terminales de las filas de punto producidas por las axt;.'_}n -
sctivas sitarnades com las szujas excluidss, ligedurs que se
sfsctus on le missms Sforma gue sntre las dos pisraas porciones
del pantelén, pero realizamio una selesccidén en dichas agujas «
activas pars rotensr ¢l hilo sobre las mizsmax sutes de aun ox-
clusién definitiva ¢ lnvadistanente después de que se haya pro
ducido le sucegiva introduccidn de las mismas en el trabajo.

El método y la prexds a los que se refiers el presente =

invento serim deseritos en mayor detslie a continuacidn, con «
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reforents a2l dibujo que se adjunts » titulo de ojetplo sin «
lidtacidn, en ol cupl:

La Figurs -l- muostra esquessticouente ls medis-panteldn
tersinada.

La Fi.gw"a -3~ nusstra uno de los pesibles ssqguuias de -
selgccidon de laz wgujas pars Lo realizseidn dol pentaldn pro-
piamwonte dicho, fo scuerdo com un primer ejempls do vroalisge-
&38n prictics do este wbtado.

La Pigurs -3~ mussira un esguoms do seleccidn de los -
age} o3 pars la reslizscidn del pantsldn proplsosente dichoge
da asocuerds con otwo sistems distinte de reslisacidn prhctica
del prosemte mitodo, |

La Figura -k~ mussira el aspscte de la zona de unidén -
sntrs las dos porclones guo comstlituyen el pantaldn propiamon
ts dichic.

Le Pigurs -5- wuesive un suguems do svleccidn de lag =
agajes pars la realizacidn del psntalén proplanents diche do
scuerds con otro ejemplo de reslizacion practica del prasento
wétedo v para lo unidn onire si der los torminales soptizuos -
de las filas de punto gue constituyen =1 pontalon ol gquo nos-
uno ¥y nos estymos roefiriceunde, y finelmentc.

La Figers -6- wusstrs uve seccidn eaquematics del pentg
lén realizsde., Con ol uitode que estemon examinando, la wedis
pantalén se congiruye pariiende de la punts del plo do uns -
primoee modiys € y trebojondo 3 punte, con todas lae spujas -
del cilindre do une saguins aﬁrculat de varios uiveles y ¢on
movinlonto rotative continue del cilindre propiswente dicho,
una privers percidz -l- correspondiente a la punte del pie -
quo puade aer correds o nd, unpg gegunds poreidém -2~ gque cong

tituye el pie ¥y lo plernsa de dicha primers modio € y unp teg



5.~

10~

1By~

20.-'

250;‘

30~

cers poreidn € cuys parte ests destinsds a former ls sntrapier
na D del indusento ¥ qus puede ser reforzada o nd.

En este punto se inicis ls olaborscidn del pantsldn pro
pismente dicho ¥ que forma perts integranis con las plsrnas dol
indumento ¥y que se realiza, tawbion en ¢ste caso, con movisien
to rotative continvo siempre on ol mismo ssntido del ¢ilindro
de la mhquina oirculer ¥y con ol swpleo o nd de todas las alimeg

taciones de Wiledo do que se dispougs en la miquime. A este -

2in, despuds de la realizacibn de la perte «3= de la primers
plerna G, se excluys del trabajo ol nlsero de agujes que se =
deses, perc sin descargaer el punto de las sizmss, wientras que
con las restantes sgujas gus guedan en lo elsboracidn se cong-
iraje vnas poreidn tubular del tejido =f-, con ls longitud aprp
pleda, extendisndose » continuscidén » le prisers pisrne C y -
forusndo 1a mitsd del pantalén propismente dicho. Dicha porcidén
tubular ~b- estd constituida por filas e punto imtervumplidas -
puesto gue loz hilos gque unen los trawos sxtromna de las filss
conatruldes con las agujos activas son sortados oportunsusnhte.

Por otre parte, a cada niimero de vueltas del cilindro -
estadlecido de amtemsno, de sxcluyen de is elsboracidén uua o
wis sagujas ceds ves, por una parte ¥ por otra de lss agujas ~
activan siuv degcarger el punto de las sismas. Pe oira forms,
las agujlas qus estan trabajende dissinuyen msuutmitc -
aientras que los extremos libdres de la porcién -4~ asi obte-
nide son retenidos en lan agujes ¥ qus van slendo excluddos
de s elaboracida.

Al térnine de la porsidn twbular «f- o bien de l» primg
ra witad del pantslén gus se puede realizer oo cualquier lon-
gitud que as degse, con lam agujas que todavie s wantiem age
tivas ae realiza ok borde elastico ~5« del tipo sencillo, ¢ =
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bion del tipe dobie, ¥ a continuacidn se reslize la torminscidn
¥ la descorge cempleota del tejido do las agujas, dospues do Yo
cual, siompre con dichen agujos y con una sucesidn luverss, so
ofectus la construcecidn de la sugunds witad dol pontsldn, En
ofacto, en osto punto go procede al desenfilado, al engenche
¥ 81 a la construceidn del bords ellstice 5°de ceracteristicas
iguoles sl que se construyd onteriormonte, ¥y 2 ia comstraccidén
de unp poreidn do tojido 4°gue Fforms la segundp wmitsd dol pane
taldn corvospoxdiente o ls poreidn 4 e interconsctads con cats
#Xting, Tombien pora cotss fases se trabaja oon movimiento rg
tativo continus del ciliniro con las agnjes cortandgo los tra~
wos extrenos de los hilos gue unen las filas de punto a nodi-
da quo e Lordiali.

En particuler, dursnte la realizsctén do la forcidn 4%«
s van introduciends progrosivamunte en ol trsbajo, a cade nit
wmere de vusltes del cilindro establecido de sntowmono, las agn
Jos que anterfiormente se habisu excluide del trabasjo, econ ol
£in dp obtensr ls terminacifin del pantaldn conm lg unién sutoe
matica do las dos porciomes 4 y §°y del correspondiento borxde
slistico teds vax..quo las agujos que antoriorsmente habien restg
nido el punte corrospondients vusiven shora s ralizpr otros -
puntos que san conectados con lon que pe¢ encuentran retenidos.
Al término do In reslizgcidn de is sugunds porcidu 4”del pon-
teldén se imtroducen en ¢l trobejo igusloente lng agujas que ~
hobian sido excluides dospuls de la roalizscidn de Yo parte -
=3 d& la primera modia C y, con todas las sgujes del cilindre
se construye en movimionts rotativo contimuo la parte 3°de 1a
segunds medis €¢°ls poreidn 3°correspondiente & Ia plerna y sl
pie de dicho segunds medis y, finsluente, la punta carrads o
sbierta 1°con ol fin de terminer Ls raclizecidn de la prenda
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de vestir.

Le undénm entre las dos porciomes & ¥ 4°que constituyen
sl pantalén ¥ se reslize sin que se sdvieria Xigsdura slguns
¥ #e confis @nicamente » los puntos terminales de les porcig
nes propisssnts dichas lss que podrisn ser insuficientes pesra
fupedir el desligado. Pars obtemer una unién mas segura, el
presente invento prevh uns seleceidn particulsr de las sgujas
resultantas a cada ves ont #1l extremc de ls zons de las sgujes
da trebajo dursnte la reslisscidn de las citades porciones -
Ay 4

Bn 1la Figurs «2- de) dibujo adjunto se ha rspresentado
un ejemplo ilustrativo esguamitico ds Is seleccidn de las -
aguins, en cuys sitad supserior se observas, por ajemplo, ls
construccidn de las Gltimas £ilex de punto de la poreiln &,
miamtras que ls parts inferior se refisre s las priuiru -
tilas de la porcibn & o viceversas.

Em diche Digurs «2=-, con la letra C se bon indlcado las
sgujas dal ciliadre que estin excluldas de la elaboracién em
Ja comstruccidn del pamtaldn sin descarger el punto y gue no
hacen punto, com 1a lefrs 5 se han indicado las sgujos que -
coRgtruyss sl pusto del pantalidn y cox 1s letra T se hau indj
cade las sgujes qua durante une o oisx Tilss de punto tomen -
sl Mio ¥y lo retiensu, sin descargsrlo, dursate ls constrice
eidn de la porsién 4 dal pantslén, mientras que dursnte la -
comstrucoifn ds ls porcion & del pentalém, wientras que durap
te s construccidn de le porcibn 4" dichas agujas rscogen en -
primer luger otro hilo ¥ lo retisusn durante un uiiwero de f£i-
las de punto detsrminsde de sutemano y a continuacibn lo des-
oargss y tomax todos los hilos retenidos por las mismas para
1s conoxidn sutombtics de dichas porciones & y 40 A través -
4
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de dicho esquoms se puedo sbpervar cowo las sgujss T no sopa«

radas por lo wenos por uns sgujs § ostan intorconectodns wntre

of pars realiger en definitive ls unidén do las dos nitades -

del ponteldn & y 4 estando indicsda dicha unién por las Il
§ym noas T'de la ecitsds Figurs -2

Siempre de acucrdo con el prsente invenio, otre medo de

obtenor ls unidm rocional do las zonas 4 y 4 que conairifuyen

al penteldn fuplica ol uso dea plotings, ye cononddns por ai «

unfsuss, que tiomon dos planos, de los cuales unoe, ¢l superier
10,~ es do abatide, mientyes que el otro, el inferior no os abatie

do, ¥ ouns seleceidn de los sgujow, vowo por ejemplo en lao ~

formm que e musstra on el ssguceme ilustrotive raprosentado

o4 1a Pigura -3~ del dibujo. Dicko esquens ow analoge al do

Ia Figurs ~8=, ¥ comn la lotra ¢ se ham indicade las agujas ~
15,- del eilindro gus estdin excluidas en ln elaborscidn de la cong

tructifn del pantaldn sin doscerger In malle, con is letra -

$ se warcan las agujas quo comatruyon el punto o malls, con -

1o lotra 5 a¢ morcen lam agujes gue conaptruysn el punfo o ma-

iia, ¢ 1 io lotra T se morcan las ezijos que retionen ¥y que hpcexn .
7+ el punto entre ei, y con la letrs 5o, las agajor que replizen sl

punto en cooperacifn con ol plamo supoerior ds sbatido de las pla

tinas, perc sin phetirles desde ol plono inferior de las platinng

proplamentes dichas. En esencie, los hilos retenidos por uns o «

wis filas de punte durante lp reglizgcidn de la primers porcidn -
85 ,= whe del pentslén gquodan dispuoatss oun ol plumo isferior do las

plotinae correapondiontes o las agulas T que han rotenido los «

hilos per le gque los berdes de dicha porcifn percanecen swetond

dos por les plastinas propiasionte dichas sfentros gue las sdames

agujas puede frabsjer gucesivamente duronte una o mas £ilag -

30,« on cooperacion con el planc aupericr de les platinns para 1o ~
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construccién de las f£ilas de punto So. Pursnte la cosstruccidn
de 1a segunds porcidn & del pantaldn, iss sgujas T retioken -
otros hilos (durante was o mas Filas) y los ssmsllan con los
que eatén retenidox sobre la pletina pars obiwner ls union de
Ian dos porciones 4 ¥ &) que ’non ias gue constituyen sl pane
taldn,

Un sjemplin zréfice de dicha unidn ests representado -
por sjemplo en le Migura ~J- por wadic de las liness 7'y ene
1s Pigura & de} dibujo donde los puntos T°som los prodwcidos
por las agujas T con los bilos que lutqhm ratenidon, Cupndo
se utilisan para reteney lod hilos lss plstinas on la forme=
ques se ha descrito msix srribe, psrs simplificsr la selsccidn
de trabeje »a posible utilim iss agujen gue dispongan do ~
un engrussswente apropisde ex a3 vistsgo.

s scuerde com ol presente invento, dursuts la comstrue
cidém de les porcionss 4 ¥ 4 con movrimiento continuo del cilip
dre, ssi como para retenmsd ol punto on las agujss Yue ds ves
o mando se YR excluyendo de ls elaboraciés, el punto propig
wenta dicho sobrs las sgujes, puods ser trsnsferido y reteni
do sobre los gerfios o bisx zolrm las sgujse do ls placa de -
iz méquina durante la construccion de la priwera porcion ~i-

y & sontimwacion tranferido desde dichos garfios o agujes del
plate a les ayujes del cilindre dutente ls reslizsciom de is
ssgunds poroiom, la porcion 4°del pentslon.

Qtre sjemple saleccion de las agujas pars o1 ligado de
ies dos perciones del pantalon as el quu »e rapresents en esque
ua o la Vigure ~3- del dibujo, an el que las referenciss yue
se han utilizado son igvalss ¢ las de Los esquenan que se han
denexitc whs srribs.
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En diche esquamn ue puode cbaorver coriv kas agujos T, quo
rotisnen ol hilo durante une o vas filas o vuoltas,antos de -
seor axciuidac gon altorsadoz ¢on los agujes § que continusn -
realizemde ol punic incluse despuds do quo los agujes sdyscen
tos T ban slide excluidon, y antes de ke las citadap ogujes -
T sean introducidus sucesivomsute om el Wrabajo. Do aste moio,
1oz agujas 5 slternsdas con las agujas T continvan formando el
punto gue es oxtiende més alla dol punio rotenido por las agujas
T ¥y que, en dofinitiva, en le fabricocidén iorviunsds Formun log
trawos a ¥ o guo se extionden o pertir de 1» zous do .uniln de
los dos porcicnom 4 y 4"como so ve e la Pigurs 5. Be acuskde
con dichs solescidn, s lo iniciacidn de le poreifn & dol pane
talén, e seleccions sizulispoemonte un nduero n de agujos T,
voase le Fige 5, pors retoner e@ hile dwrsnto una o man filas,
y despude axcluirios del tradbajo sutes de Aindcior ls seleccidn
y lp oxclusidn progrosiva do las agajes pera is reduceidn del
punta, Posteriormonts, ol térsine de la sagunda povreidn &) o
msjor aln dospuls de la seleccidn de introduceidn progrosiva de
lan agujos pore o1 alavgamiente do} punto y la unién de las pox
ciones & y 47 s¢ seleccions sicultensamente el uisme nlisero n
ds agunjas T pora su iatroduccion on el trebaje pars rosliser -
8l vlorre dol pontelen,

En 1s Pigura <5~ del dibujo se han indicado son lagz lineas
7°kes puntos producides por las agujes T dostinedos o unir les
dos poreionss & y 4" formando ©2 pantalén, y 8¢ todo Yo gquo so
ba descerite sntericruents resulis evidente quo oe posible cong
truix ol pantelén proplomonte dicho ecom los trowos o ¥ n'on -
continuscisn & las lincas do unids 7, tromos que pueden ger -
unidos entra i o lo iarge de ous torminnies relativos reali-

sando Ia oportunn seloceidn sebrs las Gltinas agujas Levdase
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1s Fige 5 gue han reslixsdo dichos tramos, de forma qus rsten
gax lop terminalas de les files ds punto producidas dursate-
durante ls realiseciSnm ds 1la primers porcidn & y uniries & -
sontinuacidn de forma sutomitica con los realissdos dursnte
5y is wegunds porcidn &) como se represents con L enle Figurs -
wfheg
De este modn se resliza wn ligado doble Ty L entrs -
ias porcionss & y 4"lo que sssgurs is perfscts wnidn sin posi
»ilidad alguna de desligado y sin wotilizer, como en ¢l cano
10,» que bewog descrito mes arribs com refarencis » la figura 3, ~
lus platinss de dos plenos se pweden utilizsr en su momsnto -
pars soptensr los hilos retenidos durante la construccidn de
in privars porsidn, asi come para poderlios ssrellar a contie~
nuscién dirsctamente con los hilos vetemidos por lLas agujes ~
15, T durante la reslizacidén de la segunds poreidn del psntalénm,
todo elln en boneficio de un ligade mas sdlido smire ambas -
porsionen, En cuplgquier caso, con o1 witods de slaborecién -
gue se ha dessrite msas arvibs se obitlene vns prenda de dos -
plsrsas sin sostura, como por sjempla una wedis-panteldn, ==
20,= congtitulda por dos plsrnsa tubulsves € ¥y C7y por dos porcig
nes de prelengecibn & y &) sleborads en uns sdle pleoxs con -
dichas plersas y qus se extisnds bacia orxibas desde cada una
de ellas, watands uvidss lss dor porciomes citsdds entre sf
dirvotamenta & Jo lsrzo da lam plernas udywmté durants
25 e slabogacidn en punio y reduciendons hasts le entrepierns
de forms que la pronda resulte modelada para su huen ajuste.
ROT A
Pop Gltiso we declaran de novedml ¥ propia invencidn

las siguientest

30y~ REIVINDICACIONES




S~

}-ﬁ"-

154~

20""

350‘

30y~

3=

18, Perfoccionamiontos introducidos on la fabricacidn de
prentns confoccionsdas, caracterizeldo osencislments porque jre~
vé,1a realizscidn on movinientos girstoric continuo, sioupre on
el migmo sentido, do uns primera plerms tubular con files com
pleotns de la premdn, uns primers porcidén tubular con filas cop
pletas de 1a pronds, vne prisers porcidén tubular con files in-
terrunpidas y dotade do um berde eldstico da la ontreplorns cp
wo reosultsdo de lp contisuecién de dichs primera plerna, uns -
sogunda poreién tubular de filss intorrumpidas y ternineds con
elastice et la entropierne gue resulta contrapuesta ¢ lnterco-
nectads com lop tramsg termiugles de diche privers poreddn y -
su corvespondiente bords elistico, y una sogunds plowns tubulor
de filaep completus gue rosults como continuacifin de le segunds
porcidn citado.

Bbe= Porfoccionemiontos intreducidos en Is fabricocidn -
de prendes confeecionndss, de aovords von ls reivindicacidn 1,
caracterizado porque prové la realisscidn, en sucesidén, deo un-
movimtento rotaotive comtinus pera hecer la primera plerns ds -
uns prends con ol smpleo de todas les egujan de la miquing a =
partir de la punts del ple hagts el finnl dol traweo, excluir -
ponentanoancnto do 1o olaboracidn, sin doscprgar el punto, ale
guaros agujas correapondientos o ls zoma interns ds las piernas
y destinads n comatituilr ls entreplerns de lp prends, sde roali
zor sicoprs cop movimiento rototive contimuwn con las rowtentos
agujas activoas la prisora porcidn tubular en filas interrumpie
des gue rogultas a continmuaciin de la primers pierns citada, pa
ro formasr uns primers mited del pantoldu, complota son ol borde
oliatics, mientras que los hilos gue umen los tramos extromos

do las filas de dicbs primors porcidn son coriados y uientras
que o cads niimero de filas de punto cgtablecido de sntemeno -
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0 Yan excluysudo progresivamente upa o sbs agujes distintes -
por una parte y por ls otra de lss agujas activas sin descerzar
sl pumto de las miswas, de descargat o0l punto de ins agujas gue
han gquedado setivas, de realissr siempre a movimlianto rotativo
coutiouo, inicisndo com las agujes qus han descsrgada el punto,
le segunds poreids tubular a filas interrumpidas contrapusstas
a ls primera misntras gus los hilos gue unen los trssos extre-
mos de las Silas de diohs ssgunds porcidn son cortados y mien-
tras & ceds nimerc esstablecido de sntemano de files d.. punto se
van astivando progresivamsute ias agujas gue antericrmente se -
habisn sxcluido, con sl fin de obtensyr asi ls unida sutre lox~
trancs de dichs primers y dichs sugnnds porcionss ¥y ds reactie
var todas las agujas gque anteriorments se Rabian exciuido sn <
rreaspondencia con la estrapierns para construlr, siewmprs con wo
vméato rotative continuo y con todas las agujes de 1s miquine,
1a ssgunds pierns basta la punta del pie de la prends resultante
en continussidén de ls segunds porcidn tubular s gue mos hawos =
relexrido.

33,~ Perfsccioxamientos Intraducidos en is Ledricaciéin
de prexxdas confeccionsdas, de acusrdo con las enteriores reivip
dicasiones, carscteridads sssncislmente gorgque es la comsptruce—~
cién de la primera porcidn tubuler a Lilas intsrruaplidas para ~
caila aguja progresivammnts excluida de la slaboracidn se z;ualm
un nbwero estallscido de sutemsuo de filas de puutq.: afisntras -
qwe dursnte ls cesstruccidn de le segunds porcibn tubulasr, s i
las Snterrumpides, se van introduciendo prograsivsesnte en la ~
slaboravidn, despued de un numerc Lgual de filss de punto, las
agujas qus antes se sxcluyerom.

48.- Perfeccionanientos introducidos en la fabrigacion
de prendas confeccionadas, de acussrdo con las anteriores reivia



5.'

16,-

151”

29'. b

25~

300’

dicaclones, caroctorizado caomeciaslmento porgue los cabempy tormi
nales dol nimors de files do punte intorrunplde producidas sutre
1s exclusién de une agujc ¥ de la otra, ¥y entro la introduccidn
al trabajo da une aguje o do lp otras sucesive, so retiencn on -
las agujss o excluir ¥ som rotemidse y descorgedas en o) stcto -
de la intraduccidn om ¢l trobajo de une do las agujes secusivas.

56, Poxfeccionamientes introducidos em la fabricacidn
do piendas confeccionndsn, de gcuerde con las ratvinﬁiﬁucianms-
1, 2. ¥ 3y cavacterizeds porgue algeras do lag agujues adynccmba
s loo gue sntes de ger excluidas del trabajo retionen verias I
lac de punte son geleccionsdes pars reslizar un comelledo digstdin
to ¥y ligor, on le vecindad de los tromes donde se cortan los hi
los, log termimples do lss files realizadss en la comstruceidn
de g primers porcidn del panteldén con los cerrvespondiontos top
mingles do la sogunda porcidn dursnte la cuel las roslizesida de
lan nguias sdyvacentas & les reintroducidos son soleccionndan de
forma analoga.

G3.~ Parfeccionsmiontos introducidon on s fabricacidn
de prendas coafecclionades, de acuerds con Ias relvindicacionso
1, 25 3 ¥ 4, carasterivedo eseucialmente porqus las agujas que
han sido prograsivemonte exeluidas del trabajo, sin descargsr
el punto, durante ls reslisacidn de la primera porcién dol pan
talén ¥ quo gso han reintroducido progresivamente a continuacidn
durante ls realigecide de la segunds poroida del panteldn, son
alternsdas con agujen activas que realizen filas do punto insluy
go despuda de 1s exclusidn do dichas sgujns que retiensn el punto
y ontes de ger, a su ves, oxcluldas del trabsjo gue so osth Yea~
Iivends.

78,~ Porfeccicnauiontos introducidos en le falricacidn

de prondss confeccionadns, de ocuerde con las reivindicasclonen -



2, 3¢ & 5, 6, caracterizsde sssmcialwents porque s Ja inicie-
cibén de la primers pofcidén del pentalén se exvluye similtensa-
wentss sin descargarles el punto, un nimero estsblecide de ante
sano de sgulas slternades con las aghjes activas, mientras gue
§,- sl término de 1s realizeciln de la ssgunds porcién del panteldn,
el misso nfimero de agujas que aatsriormente se excluysron se in
troduck gimulisnsamente,
88, Perfeccionsmientos intreducidos en la fabricscidn
de prendas confecciomadas, de acusrdo con las reivindicaciones
10~ 243¢ &y 94 6, ¥y 7+ carscterizaio porgue con las agujas activas
altarmadas con las progresivements excluidas y despuds rsintrg
ducidas sn el trabsjo se reslize filas de punto que formam dos
tramos de tejido resultante en continuecidén a las dos porcio-
nes del psntalds, los terminsles de dichos tramos som retenidos
15,« en dichas agujas activas en el wowento de su exclusidn del trg
bajo gque se reslize.
98k, - Perfeccionsmientvs introducidos en la fabricacién
de prendas confecclongdas, de scuardo con las reivindicaciones
2, 6, 7 ¥y 8, caracterizsdo ssancislmente porque tembien los teg
20, minales de los tramos de tejido producides por lss agujes acti-
was alternadas con las excinides se ligan entre ai sn ln xisme
forma gue las dos porcionss de pantalén, jmm tambien baciendo
wna selscecidn de ligedo sobre dichas sgujas sctivas sntes de su
exclusidn del trabejo ¥y deapuds de sa sucesiva introvdecisn.
25, i0A,~ Perfeccionsmismntos introducidos en ls fabsricacidn
de yprendes confeccionsdas, de acusrde gon las reivindicacidn
o ‘urmt-r.tudo porgus segin el cusl ios puntoy retenides por
les agnjes progresiveuente saucluidss dursnte is reslizacidn de
1a prisers porcidm del pentalén son sostenidos p;w une plation ds

30,~ dos plancs pars poderlos emsallar dirsctsmente com los hilos re~
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tenidos por dichss agujas clientras gue ostas son sucesivauonte
reintroducidos en el trabsje para la reslizecida de ls segunds
poreién dal pantsldn.
1i6,~ Perfoccionpmientos introducidos en la fabricacidm
5w  de prexdas confecclonndas, de acuerdo con les reivindicsciosnes
2¢30 v 4, coracterizade csencisimente porque lasz cabezas tersi
neles del nlmere de filas de mnlle interrumpide preducidos en
tre la exclusidn de uns ogujs y do la otra y entre lg Santveduc
cién de wia sguje ¥ de la otra, y entre lo introduccidn de uns
16, - azuja y de otre sacesivemente, so rétiannu sn ia platina correg
pomdiente a la aguje quo hay que exelidr ¥ se Introduten despuls
¥ ae gnmalian en ol scto de la imtroduceifn ex ol trabajo do -
uns sguja gucesivae.
12%,~ Porfeceionnmientos introducidos on la fabricscién
15y« de prendee confecclonenans, de souerde con los reivindiceciones
2y 3» ¥ %, carecterizado osencisimonte porque las agujos correg
pendientes a los platinas gque retieonsn los terminsies de las -
filas de punito Interrumpides son seleccionadas para reslivee »
una © mas filas do punto despude de la exclusidu y rospoetiva-
20, - monte, antos de la introduceién en @) trebamjo.
138,« Porfeccionamientos introducidos en Ia fobricecién
do pyendas confeccionades, do acuardo con leas reivindicasciones
1, ¥ 3, corncterizado esencielmente porque las cabeuns terwingles
del ntmero de filas de punto intorrumpido producide onire ls ox
25, - clusidn do una nguje ¥ otrs y entre ls introduccidén en el trabp
Jo do una agaja y otva sucesive son trensferidos y rotenidos -
sobre los gonchos © agujas do la place de la mpguina y Iuogo -
trengforidos s las agvise ¥ enmallsdos en ol acto de la intro-
duccidn en el trabajo do une aguja sucosive.

30,- 148.~ Perfeccionoumiontos inmtroducidos em lp falricacién
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de prendasx confecclonadss, de acuerdo con Ias snteriores raivin
dicacionan, caracterizo porque cousts de dos pisrnas tubulares
¢’y ¢ ¥ por dos porciones de prolongseidu, elshorads en uns »d
la pieze con dichxs plernas y qus xe extiende hacis arribas de~
5.~ tods una de allag, slendo diches porcionss de filas interrumpi
das e interconuctadas suire si madisnte o1 enmallado reciproco
de loa trawes adyscentes directamente duranta su eisboracidn o
puitu.
158, PERFECCICNAMIERTOS INTRUDUCIDOS EN LA FABRICACION DE
10,2 pnENDAS CONFECCIONADAS.

La prosente menorla consta de <19~ folios meconografisdos

por uns s0ln cara.
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