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Para el mezclado de componentes liquidos altamen-
te reactivos, y més particularmente componentes de resina
polimerizables, se utilizan cabezales mezcladores para obte-
ner el alto grado de homogeneidad en 8l mezclado ds los com—-
ponentes, gue se necesita para conseguir y mantener propis-
dades uniformes del producto resultante. Tales cahezalés mez-
cladores se emplean comunmente en la fabricacidn, tanto de
espumas de poliuretano flexibles, como rigidas, a partir de
mezclas de poliocles y poliisocianatos, catalizadores, agenteg
hinchadores y, otros varios componsntes modificadores. Estos
componentes se suministran por sepsrade p parcialmente con
mezcla previa, como liquidos, a un cabezal mezclador tenien=-
do medios de vdlvula para controlar la admisién de cada uno,
de acueréﬁ con algdn régimen predeterminado relacionado con
la entrega Aa cada uno de los otros componentes. Este cabe-
zal mezclador tisene un conjunto de toberas, suieto desmonta-
blemente a una cara, desde cuya tobera se entrsga el produc-
to complgtamente mezclado, pero todavia liquido, a un molde
u ntro recebtor para moldear el producto a la forma desea-
da, Pasos en el cabezal conducen desde las respectivas vil-
vulas de comoonente a orificios o lumbreras de aliment;cién

teniendo sus puntas o términos dispuestos dentro del drea de

la cara del cabezal mezclador envuelta por el conjunto de to¢

beras. £l cabezal mezclador también incluye un arbol de ro-
tor adecuadamente apoyado} que pasa dentro del conjunto de
toberas, donde un agitador-impulsor de miltiples secciones
estd asegurado a su extremo para rotacidén de alta velocidad

dentro de lz carcasa de la tobera.

Tipicamento, la seccidn del apitador=-impulsor, mis
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mezcladora. El extremo del cilindro, mds prdxime a los orifi-

cercana a los orificios de alimentacidn de componente, es una
porcién semejante a un cilindro, cuyas paredes estdn hendi-

das o tienen perforaciones y giran en prdxima cercania de la
superficis interna de la carcasa de tobera para producir una

accidn de cizallamiento en el liquido para fomentar la accidn

cios de alimentacidn de components, esté abierto para recibir
los componentes desde los distintos orificios, que estdn -
usualmente espaciados circunferencialments alradggor del sje
del rotor. Esta seccidn de primera etapa cilindrica, se men=-
ciona comunmente como la seccidn de "cesto" y produce un mez-
tlado preliminar de los varios componentes y usualmente tamn-
bién alguna accidn bomheadora,.Secciones adicionales da agi=
tador-impulsor del rotor, teniendo varias configquraciones, es
té4n dispuestas axilmente a lo largo del eje del rotor hacia
la salida de la tobera, y éstas incluyen miembros de hélices
y/o miembros de aleta destinados 4 producir gezclado y bom-
beado adicional de la mezela reactiva, segdin sa va haciendo
avanzar hacia la galida de la tobera,

Varias diferentes configuraciones de agitador-im=-
pulsor, han sido desarrolladas cod'el propdsito de asegurar
la mixima homogeneidad de la mezela reactiva, para conseguir
por ello las desnadas propiedades fisicas del producte fi=
nal, tal como uniforme isotropicidad celular, uniforme den=-
sidad y grado de flexibilidad dn poliuretano espumado, por
ejemplo. Son tipicas de algunas de las propusstas aquellas
mostradas en las antoriores patentes de EE.UU. nidms. =~ -

2.,868,518; 3.212,128; 3,420,506 y 3.674,720, No obstante a

ello, ha continuado siendo una pliga en la téenica practica




-

it

T T T T

e (LS e v

TSRS

-

a<d Sarcagn

T

10

15

20

25

30

- -

la dificultad de obtener un adecuado mezclado, En adicién,
tambidn se ha encontrado dificultad en los dispositivos de
este tipo respecto al atasco de los orificios de alimenta-
cidn debido a una tendencia a que ocurra formacidn de la mez-
cla reactiva cerca o en los orificios, especialmente si es -
intermitente la operacidn de suministro y mezcla, como és el
caso frecuentemente, por ejemplo, en el suministro dentro de
una serie de moldas sobre una mesa rotativa indizadora.

Es un propdsito general del presentes invento, me-
Jjorar el funcionamiento de conjuntos de agitador-impulsor -
tipicos de alta velocidad, incorporando una seccidn de casto
de primera stapa disponiendo una insarcidn a modo de arafia
para aguella seccidn. La insercidn estd montada sobre el ar-
bol impulsor y esté colocada dentro del extremo abierto de la
seccidn de cesto para rotacidn con la misma. La insercidn com
prende un mismbre teniendo una pluralidad de patas, cansig=-
tiendo cada una de talss patas en una primera porcidn radial,
extendiédndose desde una poréién de tubo, una porcidn axil -
unida al extremo exterior de la primera porciém radial y fi-
nalmente una segunda porcidn terminal zxtendida radialmente
hacia el interior, unida al otro extremo de la pqrciﬁn.éxil.
Las porciones terminales de pata, estdn dispuestas en el ex-~
tremo abierto del cesto para situar sus superficies superio~
res en cercana proximidad de los orificios de alimentacidn,
pero no haciendo contacto efectivo con los mismos. lLas por-=
ciones radiales de estas patas de arafia, asi producen una -
accidn barredora de paso derivado en las puntas de los ori-
ficios de alimentacidn, lo gue ayuda a svitar o a suprimir

cualguier tendencia a que el producto reactivo se acumule -
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cerca o en los orificins. Sin embarge, a causa de que no se
hace ningdn contacto fricclonal, no ocurre ningln desgasto de
los orificios ni su calentamiento, para alterar su régimen
medidor cuidadosamente dsterminado. El miembro de insercidn,
constituyente dsl invento, es uno que puede disefiarse facil-
mente para ajustarse a toberas de cabezal mezclador rotativo
existentes, con pequeffa o ninguna modificacidn del resto del
oquipo. E1 dispositivo esta ilustrado en los adjuntos dibujos,
en gue se ilustra un conjunto tipico de toberas de cabezal
mezclador, al gque se ha afadido la nueva insercidn de arafa,
seglin este invento.

En los dibujos:

La fig. 1, as una vista Pragmentaria, en seccidn
vertical a través de un cabezal mezclado, de un tipo normali-
zado para producir poliuretano espumado;

La fig. 2, también una vista Fragmentaria del mis
mo cabezal mezclador, incorporando,la insercidn de arafia de
gsta invento;

La fig. 3, es una seccidn transversal segin la
linea 3=3 de la fig. 2}

La fig. 4, @s una vista en parspectiva aumentada
de la misma insercion de arafia;

La fig. 5, es un grafico comparando los resulta-
dos de snsayos analiticos termograficos sobre productos de pot
liuretanorespumados producidos con y sin la nueva insarcidn
mezeladora, significando A= sin inssrcidn; B = con insercidn.
En sl grafico la ordenada indica el peso y la abscisa, la tem
peratura.

Un conjunto t{pico de toberas para suministrar

[P
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una mezcla de espuma de poliuretano a un molds u otra forma
roceptora para moldear el producto, segin se expansiona, ss
ilustra en la fig. 1, sn qus el conjunto 10 de tobaras esta
montado separablemente sobre la cara inferior de un cabezal
mezclador 12, desl gue sélo se ilustra una porcidn fragmenta-
ria. El cabezal asta formado con una pluralidad de pascs ta=-
ladrados 14 a través de los cualss, componentss individuales
o mezclas previas de varios componentes se alimentan a lum=-
breras 16, gus se abren hasta la cara inferior 18 del salien-
te 20 dsl cabezal dentro de los confines del conjunto ds to-
bera. Los pasoé 14 comunican con valwulas de control (no ilust
tradas) en el cabezal, que controlan el régimen de entrega
de los distintos componentes liquidos suministrados a presion
al cabezal dassde tanques de almacenajs. Cada una de las lum-
breras 16 estd provista de una insercicn o bogquilla 22 forma=-
dora de orificio, de Teflon, retenida desmontablemente en los
casquillos, que Porman las lumbreras l6. Las boquillas 22 de
orificio ayudan, en conjuncidn con las valvulas del cabezal
mezclador, a medir el régimen de componente fluido entregada
al conjunto de tobera. El cabezal mezclador 12 también esta
provisto de un arbol rotor 24, adecuadamente apoyado en ‘co-
jinetes en el cabezal y extendiéndose por debajolde la cara 1§
del saliente 20 para soportar y establecer conexidn impulsora
con el rotor dsl conjunto de tobera. ,
El conjunto de tobera 10 comprends una envuelta
30 tubular de extremos zbiertos, encerrando un agitador rota=-

tivo 32 y teniendo un pico vertedor desmontablé 34: La suje~

cién desmontable ds la carcasa 30 al saliente 20 ydel pico

vertedor 34 a la envuelta 30, puede ser de cualguier disposi-

O E L TR I
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eidn adecuada, tal como las roscas ilustradas especificaments
en la fig. 1.

El agitador rotativo 32 comprende un agitador-im-
pulsor de miltiples secciones consistente en una saccidn 36
de caesto de primera stapa, una seccidn 38 de agitador de hé-
lice de tapa intermedia y una seccidn 40 bombeadora inPérior
o terminal. Un jusgo de aspas o mamparos 42 diametralmente
opuestos astd asegurado sn el extremo receptor del pico ver-
tedor 34.

En el funcionhamiento del cabezal mezclador, los
componentes polimeros reactivos, se introducen en el conjun-
to de tobera 10 a través de pasos 14 de alimentacion y boqui-
llas de orificio 22. Estos Ultimos estan dispuestos circunfe-

rancialmente alredsdor del arbol rotor para descergar en sl

extremo abierto de la seccidn de cesto 36 del econjunto 32 agi-
tador rotativo. La seceion de cesto 36 consiste en un cilin-
dro, teniendo un asxtremo 44 inferior cerrado, por el que estd
soportado para rotacion dentro de la envuelta de tobera. Es-
to se efectla por soldadura o asagurando de otro modo el ex=-
tremo cerrado del ceasto 36 a un buje 46 formando parte de la
seccidn central del conjunto agitador. ELl buje 46 esta asegu-
rado al extremo inferior del arbol rotor 24 por contacto ros-
cado u otros medios adecuados de sujecidn. Asf{, la seccidn de
cesto 36 se hace girar por el arbol 24. La pared lateral 48
del cesto 36 estd gensralmente hendida o estd hecha perfora-
da para permitir escape radialmente de producto fluido intro-
ducido en el extremo ablerto del cesto a través ds las boqui-

1las de orificioc 22. Estas sstan sspaciadas circunferencial-

mente alredaedor del arbol rotor 24 para acomodar una plurali-
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dad de pasos de alimentacign que, en algunos casos, puede llet
gar a siete u ocho. La rotacidn de la saccidn de cesto 36 ha=
ce que los tubos, que antran, se lancen centrifugamente ha-
cia fuera, a través de las aberturas en la pared, para inci-
dir sobre la superficis interna de la envuelta 30, El impacto
as{ obtenido, efectla un mezclado inicial de los componentes
reactivos, y tal mezclado es ulteriorments fomentado por el
egpaciamiento cercano de la pared de cesto 48 a la envuslta
30, para producir un afecto cizallador, cuando se hate girar

el agitador. La mezcla fluida entonces pasa axilmente a lo

largo del conjunto agitador hacia la etapa intermedia 38, don
de barras o aspas 49 helicoidales agitadoras, aseguradas al
buje 46, producen una accidn batidora para homogensizar ul=
teriormente la mezcla. Desde aqui, la mezcla entonces pasa

axilmente hacia abajo entre la envuelta 30 y las aspas de la

seccign bambeadora terminal 40, que descarga dentro dsl extreTo

superior del pico verteder 34. £ste Ultimo sirve para contro-
lar la expulsion lateral del fluido segln el mismo abandona
gl sxtremo de la envuslta de tebera 30, y los mamparos 42 tamt
bién ayudan a reducir la turbulencia de la corriente que emert
ge. '

La caracteristica de este invento reside princi-

palmente en el uso de la insercion 50 a modo de arafia, cola-

cada adecuadamente en el extremo abierto de la seccidn de css
to 36 del agitador rotativo. Una adecuada configuracion de
tal arafa 50 se ilustra, con algin detalle, en la fig. 4, y
su colacacidn en la seccion de cesto se ilustra en las figs.

2y 3. La misma consiste, en sste caso, en dos jusgus de pa-

tas 52 diametralmente opusstas, irradiando desds una region

PRI
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54 de buje central, con aberturas para recibir el arbol ro-
tor 24. Esta previsto un adecuado medio 56 de tornillos ajus-
tadores en el buje 54 para asegurar el miembro de arafia 50 al
arbol. Como se observard aquf, cada una de las patas 52 tiene
la forma de una “"E", teniendo una primera porcidn 58 de pata
‘inferior extendida radialmente, unida al buje 54 y sopoftada
por el midmo para disponer una porcion 60 axilmente extendida
en carcana proximidad y en paralelo a la superficie interna
del cesto 36. En el extremo superior de cada porcicn axil 60,
se dispone una corta porcicn 62 extendida radialmente hacia
dentro, sobre cada pata. Los extremos internos de porciones
empare jadas 62, ss8 confrontan mutuamente en rolacidén espacia=-
da para permitir una recepcidn resbalante entre ellas de un
manguito 64 scbre el 4rbol 24. Este manguito esta forzado por
el muelle 66 contra la cara inferior 18 del saliente 20, pa-
ra fFormar una empaquetadura alrededor del arbol en aqudl pup~
to. Las taras superinres de las pofcionss 62 de rama terminal
a su vez, gstan dispuestas en relacidn cercana, pero no de
contacto, con las boguillas de orificio 22. Hablando en pene=
ral, sl espacio en sste punto, es bastante critico para obte-
ner la deseada accidn batidora de paso derivado sin contacto
fisico entre las ramas de las patas de arafia y las boquillids
de orificio, siendo tal espaciec del drden de 0,010 pulgadas

a 0,015 pulgadas para la mayorfa de las fdrmulas de mezcla

de sspuma de poliuretano. El contacto efectivo entre las ca=
ras da las patas de araffa y las boquillas de orificio inser-
tas, es indeseable, puesto que esto causaria calentamiento

debido a la friccidn, dando por resultado cambio fisico dsl

tamafo del orificio, afectando adversamente el régimen medi-
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cerina, sorbital y otros alcoholes polihidricos ciclices o

dor dsl orificio.

La porcicn 68 intermedia, extendida radialmente
de cada pata, funciona para producir agitacidn adicional en
la seccidn de cesto, pero no siempre as necesaria. Se obtie-
ne accidn bombsadora adicional sobre la mezcla inclinando
una cara de una de las porciones de patas radiales oblicua-
mente respecte al planoc de rotacidn, por ejemplo, inclinando
las caras 70 sobre las porciones 58 inferiores de pata. Puss+
to que el rotor se hace funcionar a alta velocidad, usual=-
mente alrededor de 4,000 revoluciones por minuto o mas, es
déseable alguﬂa rigidez incrementada de la arafia para resis=—
tir a fuerzas centrffugas y se procura por una red reforza=-
dora 72 8n la juntura de las porciones 58, 60 inferiores ra=-
diales y axiles de pata, respectivamente. La inclinacidn de
las caras internas 74 de estas redss puede usarse para produ-
cir mas accion bombeadora y mezcladora por la araffas

£l invento es aplicable a equipos, gue manipulan
alguna de las mazclas de espuma de poliuretano usuales, en
que los componentes incluyen los usuales poliisocianatos or=
ganicos, tales como diisocianatos de tolileno, difenil meta-
no diisqcianatos, hexametileno diisocienato, xilene diiso-
cianato, etc., en combinacidn con los usuales compuestos po=-

lihidroxi, tales como derivados poli (oxialquilsno) de gli-

etsrociclicos, productos de reaccidn terminados en hidroxi
de acidos policarboxilicos y alcoholes polih{dricos, poli
(oxialguileno) dioles, alcoholes polihfdricos orgdnicos y

gemejantes, componentes adicionales, affadidos separadamente

© en mezcla conjunta con los precedentes, incluyen agentes
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da por el invento.

hinchadores, surfactantss, catalizadores, rellenadores, pig-
mentos, aditivos retardadores de fusgo, estabilizadores W.V.,

antioxidantes, etc.

Los siguientes ejemplos ilustran la mejora obteni-]
Ejemplo 1.

Componente A

Isonate 5807 134
L-5340°2 1
Fluorcarbon --118° _ 21,5
162,5
Componsnte B
Polissterpoliol 35
DEN~431° 8
Fyrol CEFP ' 15
DC-1937 1
Fluprocarbon-118 5,5
64,5
Componente C
Catalizador 18 6,75
Cotalizador 11° 2,25
N-etilmorfolina 1,5
10,5

Notas de observacidn:

“Isonate 580: Un pelimetileno polifenilisocianato

suministrado por The Upjohn Company.

21 -5340: Un surfactante de silicona de espuma ri-
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gida, suministrado por Union Carbide Corparaticn; véase Union
Carbide Bulletin F=421728, Octubre de 18970.

3Fluorcarbon-llB: Triclorofluorometanoc, producto
de DuPont Corporation.

4po1iésterpoliol: ELl polidster, usado en este
ejempla, fus de 24,8 partes del producto de esterificar un mol
de anhidrido clorendico con 1,1 moles de dietilenc glicol y 2,
moles de oxido de propileno, mezeclado con 8 partss de un po-
liol, Pormado por la reaccidn de 3 moles de dxido de stileno
con trimetilol propano, teniends un peso aquivalente de aelre-
dedor de 93 y 2;2 partes de dietileno glicol.

SDEN 431: Resina novolac epoxi de Dow de 76,500
cps a 258 C véase "D.E.N. Expoxi Novolac Resins". Dow Chemical
Company, 1967, piginas l=2.

6Fyrol CEF: tris(betacloroetil)fosFato} véase
Stauffer Production Data Sheet titulada Fyrol CEF, 15 de junio
de 1967.

7DC-193: Un surfactante de silicona vendido por
Dow Corning Corporation; véase: "Dow Corning 193 Surfactant",

boletin 05-146, febrero de 1966.

8Catalizador I: Una solucidn consistente en.43 poj

ciento de peso de pastasic N=fenil=~2-etilhaxamida, 28 por cient

to de peso de etileno glicol y 29 por ciento de peso de dime-
til formamida.

JCatalizador II: Una solucidn a 50 por ciento de
sodio N-(2-hidroxi-5-nonilfanil)metil~N-metil glicinatoc en die-
tileno glicol.

Estos tres componentes liguidos se alimentan a

respectivos conductos de alimentacidn 14 del cabezal mezclador

E=Ld
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y se descargan a través de las distintas boquillas de orifi-
cio 22 en el costo 36 del agitador rotative en las proporcio-
nes indicadas. El rotor usado tiene un diametro de alrededor
de dos pulgadas y se acciona a una vslocidad de alrededor de
4,000 revoluciones por minuto. En este caso, no se smplea ning
guna insercidén 50 ds arafla, segin el invento. '

Despufs de un periodo de funcionamiento, tiens que
interrumpirse la produccidn para permitir que se dasmonte sl
conjunto de tobera desde el cabezal y que se limpie manualmenp
te ds acumulaciones de matsrial reaccionado, mas particulare
mente 8n las boquillas de orificio. Puede procurarss un lava-
do con disolvente de la tobera sstando todavia sujsta al ca-
bezal mezclador, alimentando un adecuado disolvente a través
de un paso de alimentacidn y boquilla de orificio prevista
sspecificamente para tal propésito; sin embargo, sste ciclo
de purga con displvente, practicamente no puede usarse con
frecguencia suficiente para impedir ‘totalmente la acumulacidn
de material reaccionado en los orificios y mas particularmen=
te en el mismo orificio de disolvente. Una vez que ocurra as-
to, naturalmente que ya no es posible ningdn ulterior ciclo
de purga con disolvente.

Con la precedente fdrmula de espuma, un turno ma=-
ximo de produccidn de alredsdor de 2 horas, es todo lo que hg-
sido normalmente posible antes de tensr gque detener la opera-
cion y desmontar el conjunto de tobera para permitir la lim-
pieza manuzl del aparato.

Ejemplo 2.

Se emplearon de nusvo los mismos componentes de

mazela, que se usaron en el Ejemplo 1, axactamente de la miss
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|-"das desde diferentes regiones por la seccicn transversal de

ma manera y usando el mismo cabezal mezeclador y conjunto de
td%gra que anteriormente, con igual condicidn de tempsratu-
ra ambiente y paso de alimentacidn. Sin embargo, en este ca-

so, una insercion de arafia, segin sl invento, (especifica-
i

mente ia insercidn 50 arriba descrita) estd montada en la sec
cion de cesto del conjunto de rotor-agitador de la tobsia.

En este casc se obtuvo facilmente una produccidn
para un completo turno de 8 horas sin necesidad de interrume-
pir ni una sola vez el funcionamientso para limpieza manual
de extraccidn de la tobera. Ademas, el analisis termografico
del producto final de sspuma obtenido de esta operacién, con-|
firma que ha ocurrido una utilizacion sustancialments comple-
ta y uniforme de¢ los componentes catalizadores. Esto se iluse
tra con referencia al grafico de la fig. 5.

5i esta misma mezcla se prepara en psquefia escala,
en condiciones ideales de laboratorio para efectuar la obten-
cién del grado dptimo de las propiedades deseadas del produc—
to final de espuma, y si entonces se hace un analisis termo-
gréafico de muestras de este producta, la curva coincids muy
exactamente con los grupos ds curvas B mostrados en el esque~
ma. Las distintas curvas en el grupo representan inscriﬁcio-

nes de los analisis de pequefias musstras del producto, toma-

un producto acabado de espuma. Se observara gue las curvas B
estan agrupadas muy prdéximas, dando ulterior evidencia de la
uniformidad del mezclado de los componentes durante la fore-

macidn del producto.

Un analisis similar de producto obtenido a partir

de idéntica fdrmula de mezcla, pera sin emplsar la insecrcidn
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mezcladora dsl invento, se representa por la curva A an el
gréfico. La desviacion su.tancial do la configuracidn deseada
resulta Pacilmente evidsnte, atestiguando el mezclado incom=

pleto y la reaccidn incompleta de la mezcla de espuma.

La presente patents de invencidn, comprende las
siguientses reivindicacioness

l.~ Aparato para mezclar una cantidad de componan-
tes 1iquidos reactivos, comprendiendo un cabezal mazclador y
un conjunto ds toberas montado encima del mismo, en que dicho
conjunto de toberas comprende una envuelta tubular de extremo
ablertos, teniendo dentro medios agitadores rotativos, medics
oan dicho cabezal para impulsar dicho agitador, incluyendo el
citado agitador una seccidn de cesto de extremo abierto, dise
pussta con su extremo abierto adyacente a una cara de dicho
cabezal, pasos de alimentacidn de éomponante liquido en dicho
cabezal terminando en lumbreras de alimentacidn, qus se abren
sobre la cara de dicho cabezal dentro de los confines del ax=

tremo abierto de dicha seccian de cesto, caracterizado porgue

comprende las mejoras de un miembro de insercidn, adaptado

para ser recibido sn el extremo ezbierto de dicha saccidn de
cesto aglitador, y para ser puesto en rotacion con la misma,
comprendiendo dicho miembro de insercion una araiia teniendo
un buje y una pluralidad de patas, consistiendo cada una ds
dichas patas sn una porcion extendida radialments, una por=

eidn axilmente extendida unida al extraemo exterior de dicha

porcidn radial y una porclon terminal asegurada al extremo de

la porcidn axil y extendiéndose parcialmente hacia dentro en
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una direccidn radial, estando soportada dicha arafia en la ci-
tada seccidn de cesto de dicho agitador rotativo con las ci-
tadas porcionss terminales de pata dispusstas en relacidon as—
paciada axil proxima respecte a dichas lumbreras de alimenta-
cidn.

2.- Aparato segln la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el espaciamiento axil entre dichas primesras por-
ciones radiales de pata y dichas lumbreras de alimentacidn,

os desds alrsdedor de 0,010 pulgadas a 0,015 pulgadas.

3.- Aparato segiin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porqus po£ lo menos algunas de dichas porcicnes de pata
extandidas radialmente estan provistas de una cara inclinada
oblicuamente al plano de rotacidn.

4,- Aparato segln la reivindicacidon 1, caracteri-
zado porque la juntura de dichas primeras porciones de paka
radiales, y dichas porciones axiles de pata, se refuerza para
resistir al momento de flexidn impuesto por rotacidn de alta
velocidad de dicho conjunto de agitador rotativo.

5.~ "Aparato para mezclar una cantidad de compo-
nentes liquidos reactivos®.

Segin se describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva, ilustrada en los planocs adjunté;;’la cual

_;éfun%

conqta de quince hojas Foliadas y escritas a m?dﬁina

sgla 8 SUS CcarasS. OA
e d 18 D1C 1915
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