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3orrespondiente & la solicitad da re¡gistro da Patente da - 
invención que, por veinte aSos, se solicita para todo el - 
territorio nacional, a favor de la firma KtVB&*CAIl BAR—  
30CK, Socióté Anonyme, de nacionalidad francesa, residente 
aa Paria (Francia), Montalivet nóm* ?, con prioridad de. la 
latente francesa nóm* 74/43372, de fecha 31 de Diciembre - 
íe 1*974,- ̂ * * < * * * * ' * - ' * * * * ' * * * * a * .  * - * * ' * * - * * * * * ' — « * * * * - * * * * * * * * * '

p o- r
'PBOCEDIHIMTO DE FABRICACION DE ELECTRODOS AL CARBONO Y - 
MAQUINA PARA LA PUESTA EN PRACTICA DE ESTE PROCEDIMIENTO"

tm **<***at]*w *****;**t<t:*at*]*)*]*)<.*ttt]*t.< '!*:¡*M t*t**t*t«*a<atat<*<t*t]* <*<***<* 3* ]*<*]* *,<*]*

La presente invención concierne a la fabricación de - 
electrodos al carbón a partir de una materia pastosa que <* 
'* compactada por vibraciones en un molde de forma apropia 
tâ _____  ______
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Para la puesta en práctica da ente procedimiento, se - 
utiliza una máquina constituida por una sega vibrante so—  

. bre la que va fijado el molde, que está abierto por su - 
parte superior para permitir su llenado* y por un plato - 
pasante formando tapa que es introducido por la parte alta 
en el molde, despuós de su llenado, y reposa sobre la car­
ga de materia contenida en este último durante la compacta 
ción*

Para la fabricación de electrodos de grandes dimensio­
nes, tales como los ánodos utilizados para la producción - 
de aluminio por electrólisis, y para conseguir que dichos 
electrodos tengan la densidad necesaria, es necesario apli 
car al conjunto vibrante unas fuerzas de vibración considg 
rabies, que producán unas solicitudes muy elevadas sobre - 
ciertos órganos, en especial los resortes y los árboles de 
sequilibradcs de la mesa vibrante-*

El fin de- la presenté, invención ea aumentar la dura­
ción de la vida do estos órganos y, por consecuencia, redu 
eir los gastos de entretenimiento do la máquina mediante - 
una selección de sus características y parámetros de fun­
cionamiento que permitan disminuir las fuerzas de- vibra­
ción*

El procedimiento de moldeo por vibraciones objeto dé la 
invención se caracteriza en que la frecuencia de vibración 
utilizada está comprendida entre 1,1 y 1,6 veces le fre­
cuencia de vibración propia del conjunto tibiante consti­
tuido por la mesa, el molde y su carga de materia; y la - 
presión estática ejercida por la tapa sobre la materia coi 
tenida en el molde sea igual a 0,3 bares aproximadamente* 

la máquina utilizada se caracteriza en que la frecuen­
cia propia de vibración del conjunto vibrante constituido
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por la masa, el molde y su carga do materia está comprendLi 
da entre 12 y 17 He, mientras que la relación de la masa - 
de la tapa a la masa del citado conjunto está comprendida 
entre 0,2$ y 0,6$, y  la relación del peso de la tapa con - 
la sección vertical del molde es de 0,3 bares aproximada—  

aente.
La siguiente descripción se refiere a los adjuntos dibu - 

jos, en los que se muestra una máquina para la puesta en - 
práctica del procedimiento de la invención y sobre los — 
cuales:

La fig. la, representa la vista en alzado de la máquina
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y.
La fig. 2A, representa una sección vertical de la misma
La máquina representada sobre los dibujos está constituí 

da por un molde de sección rectangular -10-, fijado rígida 
sentó sobre una mesa vibrante -12- y abierto por su parte 
superior.

La mesa vibrante comporta dos árboles desequilibrados - 
-14- y dos filas de resortes -16- que soportan el conjunto

La tapa del molde está constituida por un plato pasante 
-16- fijado rígidamente a una' traviesa -26- que va engan—  
abada a un dispositivo de elevación por medio de una barra 
-22- unida a dicha traviesa a través dd una articulación - 
son juego que permite al plato orientarse libremente y evjL 
6a que las vibraciones a las que 6l se ve sometido sean - 
transmitidas al dispositivo de elevación y a la estructura 
me lo soporte.

La traviesa -20- comprende dos barras verticales de guig, 
io -24- que van fijadas rígidamente y que cooperan con dos 
:asquillos -26- soportadas por un marco -28- solidario del 
30lde,
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En ni funcionamiento, los árboles desequilibrados g^n . . 
movidos en sentidos contrarios y a. la misma velocidad por 
nn grupo moto-reductor no representado. Lee rotaciones de 
los dos árboles están sincronizadas para qpe las coronen- 
tes horizontales de las fuerzas de*vibraciones que ellos--- 
engendran sean constantemente iguales y* opuestas. A pesar 
-de ello* si subsisten fuerzas horizontales parásitas y  pa­
ra eliminar las vibraciones horizontales que puedan perju­
dicar a la homogeneidad de los electrodos, el molde se 
guía verticalmente mediante cualquier dispositivo apropia, 
do que no ha sido representado en los dibujos.

Durante su giro, los árboles desequilibrados someten a3 
conjunto vibrante constituido por la mesa -12-, el molde - 
*&tR- y la materia -30- contenida en el mismo a vibraciones 
Verticales cuya frecuencia es igual a la velocidad de rota 
ciÓn de los árboles. La tspa -18- que reposa sobre la mate 

. ría -30- en libre de desplazarse verticalmente en el molde 

. y va descendiendo progresivamente a medida que la materia 
se comprime. * . '

- La baja frecuencia de vibración impuesta al conjunto vi 
brante está comprendida entre 15 a 20 Hz y es igual a 1,1 
1,8 la frecuencia propia da vibraciones de este conjunto, 
estando de preferencia comprendida entre 12 y 17 Hz.

La masa de la tapa es sensiblemente igual a la mitad de 
la del conjunto vibrante y la presión qué se ejerce sobre 
la materia es de sprpximadamente 0,3 bares. Por masa y peso 
de la tapa se entienden la masa y el peso que reposan so­
bre la carga de materia, y están constituidos esencialmen­
te por la tapa -18- propiamente dicha, la traviesa -20- y 
las piezas que relacionan a la tapa con la traviesa.

La invención es aplicable a la fabricación de dectrodos 
ai carbono y, especialmente, de los ánodos para la produc-

_____  -4- _____
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< ión de aluminio por electrólisis.
N O T A

EN RE&UM1N: La Patente de Invención que por veinte años 
j e solicite para todo el territorio nacional-, con prioridad 
4 e la Patente francesa n&a. 74/45.372, de fecha 31 de Di— *
< iembre de 1.974, ha de recaer sobre las siguientes reivin
< icaciones:

la.- "PB0CEDIHI1NT0 DE FABRICACION DE ELECTRODOS AL CAR 
: ONO Y NABINA PARA M  PUESTA EN PRACTICA DE ESTE PROCEDI-.
ESTO*, partiendo de una materia pastosa que es compacta-.

.a por vibraciones en un molde solidario de una mesa vi­
rante y cerrado por una tapa que reposa sobre la carga de 

] atería contenida en el molde, caracterizado dicho procedí 
; iento porque la frecuencia de vibración utilizada está — 
emprendida entre 1,1 y 1,6 vecea la frecuencia propia de 
ibración del conjunto constituido por la mesa, el molde y 
a carga de materia.
2a.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELECTRODOS AL CAR 

RNO Y LAQU3NA PARA LA PUEL-TA EN PRACTICA DE ESTE FLOCEDI- 
: TENTO", seg&n la reivindicación 14, caracterizado porque 
.a presión estática ejercida por la tapa sobre la materia 
íontenida en el molde es de 0,5 bares aproximadamente.

3*.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELECTRODOS "AL CAR 
REO Y. HACHERA PARA LA IDKETA M  PR&03E3A DE ESTE PROCEDI- 
IIHíTO", cuya máquina, para moldear los electrodos al car­
bono, está constituida por una mesa vibrante sobre la que 
tstá fijado un molde abierto por su parte superior, y por 
ma tapa pasante que se introduce en el molde después de - 
m  llenado y reposa sobre la carga de materia contenida en 
!tl mismo, caracterizada porque la relación de la masa de - 
La tapa con respecto a la maca total del conjunto vibrante
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constituido por la mesa, -el molde y su carga de materia, - 
está comprendida entre 0,25 y 0,6$..

4 3 .-  "H1CCB3IHIRNT0 BE PABRICAOIGN DE ELEGMDCa A l ÓAR 
SONO Y MAQUINA PARA LA PRESTA EN PEACTIUA DE PRuSEDI- 
SIESTO", según la reivindicación 5^, caracterizada porque 
ia relación del peso de la tapa con respecto a la sección 
vertical del molde es igual a 0,5 bares aproximadamente^

'TROCEEIMD^TO 3B FABRICACION DE ELBCmODO  ̂ AL CAR 
SONO Y BAJERA M A  LA P^mSSA H? FRÁCTIC& DE BS$B F&OCEDI- 
KMTG", segón la reivindicación $3 ó 43, caracterizada - 
jorque la frecuencia propia del conjunto vibrante consti—  
intido por la mesa, el molde y su carga de materia está - 
comprendida entre 12 y 1? Hz.

63.—' Per último, se reivindica como obgeto sobre el que 
ia de recaer la Patente de Invención que, por veinte aSos, 
ge solicita para todo el territorio nacional, - - - - - -

p o r
^MM^HBKáESO DE PA8RIGÁGIGH BE SZC$mB0s' AL GASBGSG Y - 
H&QPISA P&RA LA PRESTA'BE PSAG5TGA DE BMBgWQESiHnKTO"- 

Todo conforme queda expresado, en la presente Memoria - 
descriptiva, que consta de seis páginas, escritas a m&qui-
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