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Correspondiente & la solicitud de registro de Fatente de -
vencifn que, por veinte afios, se solicita para todo el =
crﬁitzario naclonal, & favor de ls Lirme FIVES-CAIL BABere
COCK, bocifté Anonyme, de nacionnlidad francesa, residente

n Paris (Francia), Montelivet nfim. 7, con prioridad de la
Eﬁmﬂ:a fremcesa nfim, /43372, de fecha %1 de Diciehbre -
18 1407l = = = =

P o »r
FPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ELECTRUDUS AL CARBONG ¥ -
MAGUINA PARA LA PUEERA XN PRACTICA DE ESTE PROCEDINIERTQ"

- " - 7 3 4 _ - L 2 2
La presente invencifn concierne a la fabricacién de =
lectrodes &l carbdn a partir de uns materia pastosa que =

8 compactada por vibraciones sn un molde de forma apropia
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Jore la que va fijado el molde, que ostd abierto por su -

~2=

Para lz puesta en prictica de este procedinmliento, se -

utiliza una plquina constituida por une mesa vibrante so--

parte superior para pemitir su llensdo, y por un plasto =
vesante formando tapn que eos infrodncido por 1ls parte alta
en el nolde, despuls de am 1llensdo, y reposa nobre la car=
[Ba de materia contenida en este (ltimo durante la compactg
oién. A. |

Parz l& fahricé@i&n de elestrodos de grandes dimens) ome
neg, teles como los fuodos utilizades para 1a produceibn -
de aluminio éor electrolisis, y para conseguir que diches
electrodos tengan 1a densidad necesaria, es necesario apli

car sl conjunto vibrante unas fusrzes de vibracién conside
rablesy que pmdnéen un;xs golicitudes ‘nmy elevades sobre
eiertos Srganos, em especial los resortes y los frboles dg
sequilibrades de la mesa vibrante.
Bl fin de 1= yﬁasente invencifn es sumentar la durfeees
clifn de la wida de estos mma ¥y POT wn‘aecuencia, rody
eir los gastos de entretenimiento de la mfguina mediante -
una seleceidn de sus caracterfsticse y parfuetros de funwe
clonemiento que permiten dismimuir las foersges de vibroeed
cién. |
El procedimiento de moldeo por vibrasiones objeto de 14
invencién se earacteriza en gue la frecuencis de vibracidny
utilizada estf comprendide entre 1,1 ¥ 1,6 veces 1a Ire-we
cuencia de vibraciln propia del eonjunte vibrente consti--
tufide por la mesa, el molde y su carga de materia; y la -
presidn esthtica ejercida por la tapu scbre ia materia ccc_t_:T
tenida en el nolde sea igual & 0,5 bares aproximadamente,
In mfguina utilizeds se carascteriza en que la frecuen—

cla propia de vibracifn del conjunte vibrante comstitufde
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Por le mesa, el molde ¥y su carga de materia estd comprendi|
da entre 12 y 17 Hz, mientras que la relacifn de la nasa =
de la %taps & la masa del citado conjunte esté comprendida
entrs 0,25 ¥ 0,65, ¥ la relacidn del peso de la tapa con -~
la seccibn vertical del molde es de 0,5 bares aproximad—
mente, _

s siguisnte cimcripc:i.&n s¢ refisre = los adjuntos dibup
Jos, on los que ge muestra una mfquina psra la puesta en -
préotica del promiﬁimianto de 1a invencidn y sobre los =
jouales: |
La fig. 13, repressnta la vists en aluzedo de la méquins
Yy , ; A
Ia fig. 28, vepresenta una geccifn verticel de la migma
La méguina representada sobre lus dibujos estd constituﬁ_

E Qldu..

2 por un molde de seccifn rectengular -10-, fljado rigids
ente gobre una mesx vibrante =12- y sbisrto por su parte
auperinr,g'

Ia mesw vibrante comporta dos &rboles desequilibrados =-
|Fi4= ¥ dos filas de resortes =16 que soporten el conjunto
La tapa del molde estl constitufda por un plato pesante
=18« fijado rigidamente & uns traviess =20= que VA engen--
heds & un digpositive de elevmeifn por medic de wne barra
A= unida a dicha traviess a través dé una grticul;cién -

on juego que persite al plate orientarse libremente y evi
ia que las vibraciones s las que €1 se ve sometido sean ~
ransmitides sl dispositivo de elevscién ¥ a la estructura
ue lo soporte. .

La traviess -20=- comprende des barras varticales de guig
0 20w ﬁuc ven fijedas rigidemente y que cooperan con dos
asquillos «26= soportadas por un Rarco ~28w golidaric del
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Jun grupoe motoe-reductor no representado. Las rotaclones de

de ello, si subsisten fuerzas horizontales parfisitas y pas

Jleonjunte vibrante constitufdo por la mess =12+, el molde =

|y va deasendlendo progresivemente a medida gue la materia

| 146 1= frocuencin propia de vibraciones de este conjunto,

wolpe

" En el funcionamiento, los &rbdoles desequilibrados son -

movides en sentidos contrarios y a la misma veloeidsd por

los dos &rboles estfn sincronizades para que las componens
tes horizentales de las fuerszas de vibraciones gque ellos o

engendren sesn consbantemente igusleg ¥ opusstas. 4 pesar

.;':a eliminay les vibraciones horizontales que puedan perjus
diéaz: 8 la hamoémeidad de los elsctrodos, el molde se =
éﬁfa -vaxtica‘_lmante wedisnte cualquier dj.ép;ssitivo apropia«
do que nc ha side representado en los ﬁiﬁuéos.:

Ea;:aﬁte su glro, los &rboles demequilibrados someten

?-1‘3- ¥ ia meteria -30- contenida en el mismo & yibracione
vertiecales cuya frecuenciaz es iguszl a la veloeidad de rot
aién de los ﬁrbﬂlas. La taps ~18« que repesa sobre la ma

ria ~30=~ en ,ubr}e de desplazarse verticalmente en el mold:

se cemprime., !
- Ia baja frecuencia de vibreeidn impuesta sl conjumto vl
:hrante. asth conpr'enéiaié entraflS‘ a 20 Hz y ez igusl & 1,1

estendo de preferencia comprendida entre 12 y 17 Hz.

La maen de la tapa es sensiblemente igual 2 la witad de
1s de) conjunte vibrante y la presin qué se ¢jerce sobro
Ix materié es de grpximadamente O,5 bares. Por masa y peco
de la tapa se entienden la maga ¥y el PESO qUE FEPOGAN SOww|
bre le cargz de materia, y estfn constitufdos esencialmens
te por lu tapa ~18. propiamente dicha, la traviesa =20- ¥y
lag plesas que ::elac'ionan a la tapa con la truviesa.

La invencifén es aplicable a laz fabricacidn de dectrodes

al carbono y, especialmente, de los fnodos pera la produce
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ién de aluminio por electrolisis.

I
EN EELUMIN: Ia Patente de Invenciln que por veinte afios,
e aolicita para tode el territoric nacionsl, con prioridad
e la Patente francesa nfum. 74/43.372, de fecha 51 de Di-w
iembre de 1.974, ha de recasr scbre las signientes reivin
acicnes:
1a,~ "PROCEDIMIENTG DE FABRICACION DE ELECTRODUS AL CAR
O Y MAQUINA PALA La FUESTA EN FRAGTICA DE ESTE PROGEDI-
ENT0", partiendo de una materia pastosa que es compacta~
& por vibraciones en un molde solidaria dé una mesa view=
rsnte y cerrado por una tapa que reposa sobre la carga de
ateria con;:enida’ en el molde, carscterigado dicho procedi

iento porquse la frecuencis de vibracién utilizads estf -

gomprendida entre 1,1 y 1,6 voses la frecuencia propia de

bracién del conjuhto constitufdo por la mess, el molde y
a cargs de materia,

‘2%-' "PROCEDIMIENTG DE FABRICACION DE ELECTRODOS AL CAR
NO T LAQGUING PALA LA PURESTA EN PRACTICA DE ESTE FROCEDIw-
NTO", segln la reivindicacifn 1%, omracterizedo porque

La. presidn estitica ejercida por la tepa scbre ls msteria

12¢ chntenida en ol molde es de 0,5 bares aproximadamente,

125

3% o= *FROCEDINIERTO DE FABRICACION Di ELECTRCBOS AL CAR
OB0 Y MaUIRA Piihk LA JUERSRA BN FRACTIOL DE ELTE PHGCHDI

frsn10t, cuye miquina, para moldeur los electrodos al car-

bono, esth constituida por unwy mess vibrsnte sobre la gue
gth fijado un molde abilerte por su parte superior, y por
ina tupe papante gue se introduce en el molde despuls de =

1lenado ¥ reposa sobre la carga de materis contenida en
1 mismo, caracterizada porgue ls relacifn de la masa de =

& tapa con respescio % la masga totsl del conjunte vibrante
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onstituldo por lz mesa, ¢l molde y su carga de materiay =
sté comprendida entre 0,25 y 0,65. |
48, “FROCEDINIENTC DE PABRICACION DE SLEOTEGIGE AL CAR
0 Y HMAGUINA ¥AER LA FUESTA EN PRACTICA DB EBTE PRUCERI-
EHTC", segln le reivindicaciée 38, caracteriszado porque
a relacifn del peso de la tepa con respecto a la seeccidn
ertical del molde es igual a 0,5 bares eproximademente.
 5%.~ "PROCEBIMDIITO DB FABRICACICN DE FLECTHODOE AL CAR
Fﬁ,ﬁo Y HAGUINA PARA L4 PUESTA EY PRACTICA DE ESTE FROCEDI~
[IERTO", seghn ls reivindicacifn 32 § 48, carmcterizada =

orque 1z frecuencia propia del comjunte vibrante consti-e

fdo por 1z mesa, el molde y su carga de materiz estd = =
mproendida entre 12 y 17 Hz,

6% .« Por Rltimc, ze reivindica como ob,j'éta scbre el que

de reca¢r la Patente de Invencifa que, por veiate afios,
e solicita pars todo el territoric nocionsl, « = « =« = ==

P © »

[PPROCEDIMIENTO DE FABRICACTCN DE ELECTHODOS AL CARBONG Y =
FAGUINA Pilh LA FUESPA LE FRACTICA UE ESTEERQUEDIMIZNGC®

Tedo conforme queds expresado en lz presente Memoriz =

E&scripﬁiva, due consta de sefs plgines, escritas o mbqui-
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