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El invento se refiere a una leva de mando para hacer
funcionar interruptores, vélvulas y similares, que se puede
fijar con su cuerpo de leva dotado de las superficies,de_még
do en una ranura de fijacién, presentando dicho cuerpo de le-
va al menos en uno de sus lados longitudinales por lo menos
una pieza de presifn alargada que se puede aplicar hqjé pre-
sifn mediante un tornillo de accicnamiento dispuest&;an el
cuerpo de leva, para la sujecifn del mismo en la rénupg, a
la pared de la ranura contigua a este cuerpo de leva..

lLas levas esparrancables conocidas presentan. para su

. o

sujecibén en una ranura de fijacién un pie conformade:ef su

cuerpo de leva, hendido en el sentido de la lnngitud"yzque

se ha de enchufar en la ranura de fijacién., Dentro del pie,

a saber, simétricamente respecto a su hendidura longitudinal,
ge encuentra al menos una escotadura que se estrecha hacia
abajo y recibe una bola, Por medio de un tornillo de accio-
namiento dispuesto en el cuerpo de leva y que actfa sobre
la bola se puede sjercer sobre ls bols una presién bajo cuyo
efecto se pueden sbrir y separar los dos puentes del pie de
leva formados por la hendidura leongitudinal para la sujecifin
del mismo en la ranura de fijacién., Por consiguiente, la fi=-
jacién de la leva se basa en una deformacién eléstica del

pie de la leva, pudiéndose conseguir con la contribucifn de
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fuerzas abridoras proporcionalmente grandes solo recorridos
de sujecién relativamente pequefios de los puentes del pie

en su direccién transversal, Debido a que en este casc las
fuerzas de sujsci6n, motivado por la deformacifin eléstica

del material, solo se transmiten cada vez en una zona punti-
forme a las paredes de la ranura, no se puede conseguir una
fijacién absolutamente segura de tales levas de mando en las
ranuras de fijacién, Esto se cumple especialmente cuangq en
la produccibn de campos de ranuras correspondientes se han
producido porel procedimiento de extrusifn ranuras de.¥ija-
cién que tienen usualmente, en comparacifn con ranurés.fresa-
das, visto sobre su longitud,grandes tolerancias de anchura
que se difersncian progresivamente una de otra. Por egtt mo-
tivo, se ha intentado conseguir una fijacifn de leva segura
haciendo que las ranﬁras de fijacifin tengan una configuéaciﬁn
que se va estrechando hacia arribs o bien a wanera dé cola de
milano. De esta manera, se ha conseguido ciertamente una su-
jecibn més fiable de las levas, pero, motivado por el contac-
to puntiforme de los puentes del pie con las paredes laterales
de la ranura, en el que los puentes del pie no se adaptaban

a la posicifin de las (ltimas, no se ha podido cuﬁseguir una
posicifn definida de las levas esparrancables respecto a su
paralelismo con la ranura; por el contrario, se ladeaban re-
gularmente durante la sujecifn, lo que ha tenido como conse-

cuencia un desgaste unilateral de sus superficies de mando,
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Se-ha desarrollado por este motive una leva de mando

en la que gracias a una configuracifin especial del pie de la

" leva se ha podido conseguir una aplicacifn de mayor superfi=-

cie de sus lados longitudinales a las parsdes de ranuras de
fijacién y, por tanto, motivado por una mayor compresifn su-
perficial, una sujecifn més segura de la leva.

Esta leva de mando conocida preseﬁta un pie dealeva
que eété dividido a lo largo de un plano oblicuo qJ;téé X~
tiende desde un lado longitudinal al otro del pie,‘ééjdecir,
el pie de la leva se compone de una pieza parcial suﬁeiior
y otra inferior, de las cuales una esté confarmadaien'el

cuerpo de leva y la otra esté retenida por medio de un tor-

nillo de sujecifn dispuesto oblicuamente en el cuerpo de le-

va, visto en su direccién longitudinal, Si después de la

introduccién de esta leva de mando en una ranura da’fija-
cién de aprieta el tornillo de s&jeciﬁn, la pieza parcial de
pie’inferior se aplica con su superficie ohlicua bajo pre-
sifn a la superficie oblicua de la pieza parcizl de pie su-
perior, de lo que results un movimiento relativo de la pie-
za parcial de pie inferier respecto a la pieza parcial de
pie superior con un movimiento que tiene lugar en la direc~
cifn transversal del pie de la leva, y de donde resulta
forzosamente la sujecifn del pie de la leva en la ranura

de fijacibn.

Gracias a la disposicifn oblicua del tornillo de
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sujecibn en el cuerpo de leva no se puede impedir, al apre-
tar el mismo, una componente de la fuerza de sujecifin que
desplaza la pieza parcial de pie inferior, ademés de en di-
reccibn transversal, también en la direccibn longitudinal
del pie de leva, de modo que es diffcil el posicionamiento
exacto de tales levas de mande. Antes de la sujecifn defini-
tive se han de corregir tales levas en su posicifn, usualmen-
te después de un primser apriéte mediante golpes porjmad;o de
un martillo, lo que requiere tiempo y experiencia, Adémés,
la fabricacifn de tales levas de mando se configura{fééhi-
camente costosa y correspondientemente diffcil debido a su
pie dividido, que requiere por lo dem&s también una movilidad
radial del tornillo de sujecifin dentro del cuerpo dé;iéva.
Por Gltimo, forma parte ya también del—aétado
de la técnica una leva de mando que presenta las ca:éctgris-
ticas constructivas de la clase de construcecifn descrita al
principio., En esta forma de ejecucibn conocida la pieza de
presifn esté formada por una placa alargada que est8 soldada
con uno de sus extremos al pie de la leva y que se puede le-
vantar elésticamente del lado longitudinal del pie de leva
correspondiente en direccibn lateral, para la sujecién del
pie de leva, por medio de un tornillo de accionamientoc dis-
puesto en el cuerpo de lesva y una bola y que, por consiguien-

te, se puede aplicar bajo presifin con su pieza extrema a la

pared contigua de la ranura.
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En esta forma de ejecucifin es desventajoso que

la placa viene a aplicarse primeroc a la pared de la ranu-

ra OGnicamente con una pieza parcial, a saber, con su piéza
extrema libre, y solo después de una deformacifn elfstica
correspondiente de la placa entra en contacto con la pared

de la ranura la pieza parcial de placa cooperante con la
bola que sirve de firgano de transmisifn de presifn y sujeta
con 8llo sl bie de la leva en la ranura de fijacién, La pre-
sifn de sujecién, anédlogamente a las levas de mando equipa-
das con un pie susceptible de abrirse péra quedar éébairanm

cado, se transmite en este caso Gnicamente a una zona punti-

~ P
a

forme, de modo que précticamente hay que aceptar lo§ mismos
inconvenientes que en las levas esparrancables,
El invento se basa, pues, en elproblema de crear

una leva de mando que se pueda fijar en ranuras de fijacibn

de manera segura, sin ladeo y sin desplazamiento automitico
- . L
. e

y que se pueda fabricar de forma sencilla. ar e

Para resolver este préblema se sirve el inventn
de una leva de mando de la clase descrita al principio, que
se caracteriza de acuerdo con el invento por el hecho de que
la pieza de presifin, resalizada como cuexpo rigido; estd dis-
puesta en una escotadura lateral del cuerpo de leva y de ma-
nera libremente movible en toda su longitud al menos en la
direccibn transversal de la ranura,

Gracias a esta disposicibn y configuracién de 1la



pieza de presién se puede desplazar ésta en conjunto en di-
reccibn transversal en una zona grande., Esto garantiza la
sujecifn segura deseada de la leva, asi como un asiento pre-
ciso de la leva. En este caso, se pueden salvar, por un lado,
5 grandes tolerancias de anchura de las ranuras de sujecifin sin
disminucifn de la presién de sujecién y, por otro ladso, la
pieza de presién se aplicard siempre de forma segura sustan-
cialmente en toda su longitud a la pared de la ranura de fi-

jacién correspondiente. Por Gltimo, la construccién déuacuer—

10 do con el invento se puede realizar tanto en aquellaﬁi;evas
de mando cuyo cuerpo de leva se ha de introducir coh;;d pie=-
za parcial inferior en una ranura de fijacién, como también
en aquellas levas de mando en cuyo cuerpo de leva estécon-

formado el pie de leva correspondiente para su fijacibn. La

15 uni6n efectiva entre el tornille de accionamiento disp&esto

v »

en el cuerpo de leva y la pieza de presifin puede elegirse de
varias clases. Por ejemplo, es imaginable una solucién en la
que a través del tornillo de accionamiento se transmita la
fuerza de sujecifn a la pieza de presifén mediante un frgano
20 intermedio en puntos situados a distancia uno de otro. -Sin
wmbargo, se utiliza preferiblemente una construccién en la
que el tornillo de accionamiento cuoperacﬁrectamenté con la
pieza de presifn mediante una pieza extrema de forma de cono.
La pieza de presifn como tal puede estar con-

25 figurada, por ejemplo, en forma cilfndrica, de modo que haré

30.1.76 ‘ -7 -
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contacto con la pared ds ranura contigua a ella, al sujetar
la leva de mando, finicamente a lo largo de una linea gene;
ratriz. Esta construccifn tiene la ventaja de que la pieza
de presifn se aplicaré también de forme segura a la pared de

leva contigua a ella cuando ésta no sea exactamente paralela

" a la otra pared de la ranura o la ranura de fijacifn esté rea- °

lizada en forma de cola de milano en sececién transversal.

Dtra construccibn ventajosa consiste en
s, o
‘l

configurar la pieza de presién en forma de paralelepfg?do.
En este caso se consigue con ello un contacto mutun1§;bpe'una
superficie proporcionalmente grande entre la pared deAranura
correspondiente y la pieza de presifn y se impide coqigfguri-
dad que ls pieza de presifn pueda ladearse en la raruyra, de

e a®

fijacién. Para tener también la garanitfa con una configura-

cifn de esta clase de la pieza de presifin de que ésta:%; ca=
paz de ajustarse con su superfici% de aplicacién sié;pfg pa=
ralelamente a la pared de ranura contigua a ella, se dispon=-
dré favorablemente la pieza de presién en la escotadura la-
teral del cuerpo dg leva de manera basculable en torno a su
eje longitudinal, £n este caso, es ventajoso para la coopera-
racifin difecta del tornillo de accionamiento con la pieza de
presi6n que en el ladeo longitudinal de la pieza de presién
vuelto hacia el tornillo de accionamiento, al menos en la

zona del contacto mutuo de estas partes, la pieza de presifn

peesente una parte de superficie curvada. En este sentido,

- B -
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puede estar prevista en la pieza de presién una depresifin en
ls que puede encajar con cierre de forma el tornillo de accig~
namiento con su pieza extrema de forma cﬁni&a. Sin embargo, se
configuraré. ventajosamente en forma.convexa esta parte de su-
perficie curvada, s saber, de tal manera que &sta defina una
seccién de envolvente de un cilindro que se extiende em. la di-
reccién longitudinal de la pieza de presi6n, Una configuracién
de esta clase de la superficie de contacto en la pie;? d;
presifn permite Gnicamente un contacto puntiforme entrg-él
tornillo de agcionamiento y la pieza de presién y, po;“tanto,
un minimo de rozamiento entre estas partes. Preferibi%@éﬁte, se
configuraré en una zona de 180% la parte de superficieupprva—
da en forma convexa de la pieza de presibn, visto en su direc-
cibn periférica, de modo que en el montaje de la piezé'dg
presién en el cuerpo de leva no haya que tener en cugn?é'una
posicién de montaje especial, sino que haya due procééafrﬁni—
camente que su superficie de sujecifin plana esté orientada
haciaffuera, Evidentemente, la construcecibn se elegird ademés
de tal manera que la pieza de presién, aun cuando esté dis-
puesta de manera desplazable transversalmente a su diretcifn
longitudinal en la escotadura que le da alujamieﬁto, noc pueda
salirse de ésta. Una construccifn especialmente sencilla prevé
para ello rebajar a manera de escalbn hacia dentro las piezas
extremas de la pieza de presién, visto desde su lado longitu-

dinal exterior, y asegurar estas piezas extremas con medios de
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sujecifn que pueden estar formados por piezas de borde defor-
madas hacia dentro, por ejemplo po; cincelado o calafateado,
de la escotadura que da alojamiento a la pieza de presién.

Otra posibilidad de una sujecién ventajo-
sa de la pieza de presifn se ofrece cuando en cada una de sus
siezas extremas estd fijada unz espiga de sujecifin que se ex~
tiende perpendiqularmente al eje longitudinal de la pieza de
presién y transversalmente al cuerpo deAleva y esté diquésta
en éste de manera axialmente desplazable en una cuant£a~%mede-
terminada, En este caso, no es técnicamente necesario &cﬁ?igu-
raren forma rebajada a manera de escalén hacia dentro lee pie-
zas extremas de la pieza de presifén. Como espigas de sujecién
resultan adecuados de manera especialmente ventajosa clabgs.en-
tallados fijados en las piezas extremas de la pieza de'pré5i6n,
cuyo extremo de véistago pﬁrtador de la cabeza del clavd‘esté
conducido de manera m6vil en un taladro escalonado que esté
previsto en el cuerpo de leva en el lado opuesto a la escota-
dura para la pieza de presifn y que se extiende hasta la esco-
tadura, Esta construccién ofrece adem&s la ventaja esencial de
que la leva de mando se puede fabricar a base de fundicifn fina
Yy se pueden hacer entonces por colada todas las escotaduras del
cuerpo de leva., Tales piezas fundidas de precisifin, después de
que se haya practicado en el cuerpo de leva la rosca para el

tornillo de accionamiento, se pueden tamplar como material a

granel y se pueden pulir a continuacifn. Ademés, es posible

-10 -
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fabricar también la pieza de presifn como pieza fundida de
precisifén, Mediante levas de mando fabricadas por el proce=-
dimiento de fundicifn fina se pueden reducir considerable-
mente los costes de fabricacifn de tales levas. Evidente-
mente, lag levas de mando de acuerdo con el invento, del
mismo modo ventajoso que en campos de ranuras © en ranuras
ae fijacién individuales, se pueden disponer también en ra-
nuras periféricas de tambores de levas correspondi%ntes.

En otra ejecucifin ventajosa del:ihvento
pueden estar dispuestas también en lados enfrentados'eptre
s{ del cuerpo de leva al wenos sendas piezas de présﬁﬁﬁ,
previéndose estas piezas de presifn ventajosamente en'el cuer-

P

po de leva de forma simétrica una con respecto a otra de tal

manera que puedan ser accionadas por medioc de un tq;ﬁillo de
accionamiento comfn. Siempre que se trate de levas d;;hando
para mayores loﬁgitudes de impulso, cuya superficiewde'mando
activa puede tener, por ejemplo, una longitud de 40 mm o més,
se obtiene una construccifn favorable cuando al menos en uno
de los lados longitudinales de su cuerpo de leva, a distancia
mutua y preferiblemente enlas zonas extremas del cuerpo de
leva, esté dispuests en cada caso una pieza de presifin accio-
nable por medio de un tornillo de accionamiento propio.'Una
variante de construccién ventajosa puede consistir también

en prever en uno o en ambos lados longitudinales una sola
pieza de presifn que s®rextiende sustancialmente por toda

la longitud del cuerpoc de leva o del pie de ieva, y prever

para su accionamiento en las zonas extremas del cuerpo de

leva 8n cada caso un tornillo de accionamiento.

- 11 -
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En el dibujo estén representados ejemplos de eje~

cucién de levas de mando de acuerdo con el invento, pudién-

. dose apreciar otrps detalles y caracteristicas del invento

a partir de la descripcifin siguiente de sstos ejemplos de
ejecucién y/o a partir de las raivindicaciones. En los di=
bujos muestran:

La figura 1, una representacién en perspectiva de
una leva de mando introducida en una ranura de fijacién de
un list6n ranurado en una primera forma de ejecucidﬁ;‘:

La figura 2, un alzado lat eral de la pie;éjqe man-
do segfin la figura 1 introducida en el listén ranufaﬁui es~-
tando parcialmente roto tanto 21 listén ranurado comﬁhtam-

bién la leva de mando.

La figura 3, una vista de la leva de mandﬁlfﬁﬁada
en la direccifin de la flecha A de la figura 1, estapgéipar-
cialmente roto el pie de la leva de mando.

La figura 4, una seccifn parcial a io largo de la
1inea 4~4 de la figura 2, a mayor escala que la figura 2.

La figura 5, un alzado frontal de un segundo ejem-
plo de ejecucifin de una leva de mando, estando parcialmen-
te roto el pie de la misma,

La figura 6, una representacién similar a la figura
5, de una tercera forma de ejecucifn de una leva de mando.

La figura 7, un cuatto ejemplo de ejecucifn de una

leva de mando con superficie de mando activa relativamente

- 12 =



larga,

La figura B8a, una representacién en perspectiva
de la pieza de presifin, tal como ha encontrade utilizacifn
en disposicifn seneilla o miltiple en las levas de mando

5 mostradas, y

La figura 8b, una vista en perspectiva de una
variante de construccién posible de la pieza de presién.

La leva de mando designada en conjunto con 10 en
la figura 1 estf sujeta con ayuda de un pie de lé&é'i4 con-

10 formaco en su cuerpa de leva 12 en una ranura de ;ijaciﬁn
16 de un list6én ranurado 18, Como se pusde apreci;}“;n la
figura 2, la altura del pie de leva 14, como es ﬁéﬁél, es
menor que la profundidad de la ranura de fijaciﬁn'iél de
modo que entre el fondo 20 de la ranura y el ladﬁ idpgi-

15 tudinal inferior 22 del pie de la leva existe un;uéiérta
distancia. En el presente caso, la ranura de fijéciﬁn pre-
senta paredes de ranura 24, 26 paralelas entre sf, pudien-
do aplicarse bajo presién el pie de leva 14, para su fija-
cién en esta ranura, con superficies laterales planas co-

20 rrespondientes, a estas paredss de ranura o pudiendg su=-
jetarse entre estas dltimas., Para este fin, én el lado
longitudinal del pie de la leva, designado con 28, una
pieza de presib6n 30 de forma de paralelepfipedo, a manera
de listbn, configurada como cuerpo rfgido, esté introduci-

25 da en una escotadura correspondiente 32 practicada en el
pie de la leva, estando dispuesta la leva ae presifn den-

tro de esta escotadura de manera movible transversalmente

_ 3i.1.76 - 13-
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‘a su direccifn longitudinal y de forma preferiblemente bas~

culable en torno a su eje longitudinal, La pieza de presibn
como tal esté representada en la figura Ba. Esté asegurada
contra salida de ia escotddura 32 del pie ds leva pué medio
de piezas de borde 34 deformadas hacia dentro de la esco-
tadura 32, habiéndose sstablecido estas piezas de borde
deformadas, por ejemplo, por cincelado o calafateado (8n

35)., Para lograr un recarrido de sujecién lo m&s grande po-
sible de la pieza de presién, las piezas extremas de‘i; mis~
ma, desiénadas en 36 y 38, visto desde el lado long;%;dinal
28 del pie de leva, estén rebajadas en forme de esééigﬁ hacia

dentro, Para el desplazamiento transversal de la pieza de

e aaas

presifn o para apretar la misma contra la pared 26 de.la

T4 a®

ranura sirve un tornillo de accionamiento 40 introducido

] -

en el cuerpo de leva y que llega hasta el interior’dgr pie

de leva, cuyo tornilleo se extiendedde manera concciééznbli-
cuamente desde arriba por fuera hacia dentro y hacia abajo.
En su extremo libre el tornillo de accionamientoc est§ pro-
visto de una pieza extrema 42 de forma c6nica, con cuya su-
perficie periférica se aplica a una superficie antagonista
correspondiente 44 de la pieza de presifn 30. Esta superficie
antagonista 44 est& curvada en forma convexa y define una
seccién de envolvente de un cilindro que se extiende en la
direccibén longitudinal de la pieza de presién, extendiéndose

esta parte de superficie curvada, visto en la direccién pe~

- 14 -
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riférica de la pieza de presién, en una zona de 180% (véase

la figura Ba). La parte de superficie curvada 44 de la pieza
de presié6n peimite, por tanto, entre esta @Gltima y el tornillo
de accionamiento Gnicamente un contacto puntiforme y con ello
un minimo de rozamiento.

Como ya se ha mencionado, la pieza de pre-
sifn estd configurada en forma de paralelepfpeds, es decir,
presenta una superficie de aplicacién plana 46 con la que se
puede aplicar bajo presifn a la pared 26 de la ranuraVQQandc
se atornilla de manera correspondiente el tornillo de acciona-
miento 40 en el cuerﬁo de leva 12, Tal como muestra lal}igura
4, la superficie de aplicacibn 46 entra en contacto sustan-
cialmente en toda su longitud con la pared 26 de la ggjura.
Gracias a la disposicién basculable también en cierta medida
de la pieza de presifin en la escotadura 32, esta pi;zgf;e
ajusta exactamente en su posicifn a la posicibn de lé pared
26 de la ranura, de modo que su supexrficie de aplicacifin 46
g8 encuentra siempre en una posicifn paraslela respscto a la
pared corresspondiente de la ranura., La disposicién descrita
garantiza, por tante, un contacto de gran superficie eéére el
ladn longitudinal del pie de la leva que presenta la pieza
de presifn y la pared 26 de la ranura y con ello una fijaci6n
segufa de la leva.

Como muestra la figura 6, puede estar pre=-

vista también en cada uno de los dos lados longitudinales del



pie 14 de la leva una pieza de presién 30 de ests clese, eli-
giéndose ventajosamente su disposicién de modoe que, por un la-
do, sus partes de superficie convexas 44 quedarén una enfrente
de otra y, por otro lado, el tornille de accionamiento 40 se
5 aplicaré con su pieza extrema 42 consu forma cénica a estas
dos partes de superficie para el accionamiento simulténeo de
las piezas de presifn.
La figura 7 muestra una leva de mando de

A

longitud relativamente grande. Para conseguir en este_ééso

1Ay

10 una sujecibn fiable de su pie de leva 50 en una ranurd de

a® .

fijaecifin, se encuentran preferiblemente en las zonas eXtremas,
L A

al menos en uno de sus lados longitudinales, unas piezas de

“n e

presifn correspondientes 30 que se han de accianar cada una

- -

por medio de un tornillo de accionamiento 40. Naturaihé;te,
15 en una leva de mando de esta clase puede estar rea;izg&a tambien
una disposicifn de piezas de presifin como la que mueééré la
figura 2.
En la figure 5 se muestra una disposicién de
una pieza de presifin 30 que hace posible configurar la leva de
20 mando y eventualmente también la pieza de presién en forma de
una pieza fundida de precisifin, con lo que tales levas de man-
do se pueden fabricar a un precio especialmente bajo. En esta
construccibn la pieza de presifn 30 estf retenida en la esco-
tadura 32 del pie de leva 14 por el hecho de que en sus piezas

25 extremas 36, 38, preferiblemente escalonadas, estéd retenido con
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su véstago 52 un clavo entallado 54 Euya cabeza 56 esté
dispuesta de manera libremente movible en una escotadura
cilindrica escalonada 58 opuesta a la escotadura 32 y prac-
ticada en el lado longitudinal correspondiente del pie de
leva. La cabeza 56 del clavo entallado 54 forma en este caso
un tope que fija la posicifn més exterior posible de la
pieza de presién 30 en la escotadura 32, En esta construc~
cibn tanto la escotadura 32 como también la escotadura que
recibe el v&stago o la cabeza del clave entallado &'qﬁe es-
té4 formada por las das piezas parciales 58, 60, asi’Eomo la
escotadura para el tornillo de accionamiento 40 puedsn co-
larse simulténeamente en el cuefpo de leva. Adem&s, las pie-
zas extremas 36, 38 no tienen que estar configuradas nece-
sariamente en forma escalonada., Prescindiendo de uﬁ;eécalo-
namiento se puede aumentar en cambio la superficie dg su-
jecibn de la pieza de presi6n 30, A

La figura B8b muestra otro ejemplo de eje-
cucién posible de una pieza de presifn 62 que estd formada
en aste caso por un perno cilfndrico que estd realizado pre-
feriblemente también en forma escalonada en sus piezag sxtre-
mas., Una pieza de presifn de esta clase ss especialmente
adecuada sn caso de que se hayan de introducir levas de man-
do en ranuras de fijacifn en forma de cola de milano en sec-
cibn transversal, ya que el contacto mutuo entre una pieza
de presién de esta clase y la pared de ranura cor;espondien-

te tendrs lugar Gnicamente a lo largo de una linea generatriz

- 17 -



¥y, por tanto, se puede conseguir también una fijacién fia
bles de una leva de mando cuando la pared de la ranura a
la que se aplica la pieza de presidn se encuentra en posi-

cidn oblicua.

REIVINDICACIONES

10

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se

15 - recogen en las reivindicaciones siguientes:

' l2,~ Perfeccionamientos introducidos en una le-
va de mando para hacer funcionar’interruptores, vilvulas ¥y
similares, que se puede fijar con su cuerpo de leva dotado
de las superficies de mando en una ranura de fijacidn, y que

20 en al menos uno de sus lados longitudinales tiene por lo mg
nos una abertura en la que estd dispuesta una pieza de pre-
sidén, realizada en forma de cuerpo rfgido y conducida de foxr
ma movible en la direccidn transversal lateral de la ranura
de fijacibén, sobre la que, mediante un tornillo de acciona-

25 niento retenido en el cuerpo de leva de forma libremente mo

28-5-76 - 18 -
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vible con respecto a dicha pieza de presidn, puede ejercer
se una fuerza de presién para la sujecidén de la pieza de
presién en la pared de la ranura contigua, caracterizados
porque la pieza de presidn (30, 62) estd realizads en forma
de cuerpo alargado que se extiende en la direccién longitu-
dinal de la ranura de fijacian (16) y estd conducido en la
abertura (32) que lo recibe, de modo que puede desplazarse
sustancialmente en sentido perpendicular a la direccién lon-
gitudinal del cuerpo de leva.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caracterizados porque el tornillo de accionamiento (40)
tiene, de manera de por si conocida, una pieza extrema (42)
de forma cénica que coopera directamente con la pieza de pre
sién (30, 62).

38,- Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 1% o 28, caracterizados porque la pieza de presién (62)
estd realizada en forms cilindrica,

48,- Perfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes 12 o 28, caracterizados porque la pieza de presién (30)
estd realizada en forma de paralelepipedo y presenta en su
lado longitudinal vuelto hacia el tornillo de accionamiento
40, en la zona del contacto mutuo de estas dos partes, una
gona de superficie convexa (44). '

58,- Perfeccionamientos seglin la Teivindicacién

48, caracterizados porque la pieza de presién (30) de forma

-19 -
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de paralelepipedo estd dispuesta de forma basculable en tor
no. a su eje longitudinal en la abertura (32).

62,~ Perfeccionamientos seglin las reivindicacig

nes 42 o 58, caracterizados porque la zona de superficie

convexa (44) estd realizada como zona semicilfndrica que se
extiende en la direccidén longitudinal de la pieza de pre-
sién (30).

72.- Perfeccionamientos segin la reivindicaeidn
6&, caracterizados porque la zona de superficie convexa (44)
de la pieza de presidn (30), gue coopera con el tornillo de
accionamiento (40), se extiende, visto en la direccidén peri
férica de la pieza de presién, en una zona de 1809,

82,~ Perfeccionamientos segin una de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizados porque la abertura la
teral (32) tiene un borde cerrado o estd realizada a modo de
ventanilla,

98,- Perfeccionamienfos segin una de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizados porgque las piezas ex
tremas (36, 38) de la pieza de presién (30), visto desde su
lado longitudinal exterior, esté4n rebajadas a manera de es-
calén hacia dentro y porque, para asegurar la pieza de pre-
sifn en la abertura (32), ésta tiene piezas de borde (34)
que sobresalen hacia dentro en la zona de las piezas extre
mas de la pieza de presién,

102, - Perfeccionamientos segin una de las reivin

- 20 -



10

15

20

25

28-5-76

dicaciones 12 g 6§, caracterizados porque para asegurar la
pieza de presién (30) en la abertura (32), en cada una de las
piezas extremas de la misma estd fijada una espiga de suje-
cifn (54) que se extiende perpendicularmente al eje longitu
dinal de la pieza de presién y transversalmente al cuerpo de
leva (12) y estd dispuesta en éste de manera axialmente des-
plazable en una cuantfa predeterminada.

1128,~- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
103, caracterizados porque como espigas de sujecibén sirven
unos clavos entallados (54) fijados en las piezas extremas
(36, 38) de la pieza de presién (30), cuyo extremo de vista-
go (52) que lleva la cabeza (56) del clavo estd conducido de
manera movible en un taladro escalonado (58, 60) que estd pre
visto en el cuerpo de leva (12) en el lado opuesto a la aber-
tura (32) para la pieza de presidn (30) y se extiende hasta

esta abertura.
12%.~ Perfeccionamientos segiin una de las reivin

dicaciones precedentes, caracterizados porgue en lados enfren
tados entre si del cuerpo de leva (12) estdn dispuestas al me
nos sendas piezas de presién (30).
132,~- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

128, caracterizados porque ambas plezas de presién (30)-estén
dispuestas en el cuerpo de leva (12) de forme simétrica una
con respecto a otra y se pueden accionar por medio de un tor-
nillo de accionamiento comin (40),

- 21 =
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148,~ Perfeccionamientos segin una de las reivin
dicaciones precedentes, relacionados con una leva de mando
con cuerpo de leva relativamente largo, caracterizados por-
que al menos en uno de sus lados longitudinales, a distancia
nutua ¥ preferiblemente en las zonas extremas del cuerpo de
leva, estdn dispuestas sendas piezas de presién (30) acciona
bles por medio de un tornillo de accionamiento propio (40).

152,- Perfeccionamientos segin-una de las reivin
dicaciones precedentes, relacionados con una leva de mando cu
yo cuerpo de leva se puede fijar eventualmente en una ranura
de fijacién con un pie conformado en aquél, caracterizados por
que la leva de mando estd hecha de fundicién fina y la abertu
ra (32) para la al menos una pieza de presidn (30, 62), asi
como las escotaduras (58, 60) para las espigas de sujecidn
(54) a disponer de forma movible y para el tornillo de fija-
cién (40) estédn coladas en el cuerpo de leva (12) o en el pie
de leva (14),

162,- Perfeccionamientos introducidos en una le-

']

va de mando para hacer funcionar interruptores, vidlwvulas ¥y si
milares, ‘

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaflan y con los
fines que se han especificado,
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Esta Memoria consta de veintitres hojas escritas

a miquina por una sola cara.
Madrid,  p3 )# 1975
P.A,

5
Alberto a¢ siauwes
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