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ta pregente invencibn se refiere a un proge-
dimiento, con st aparato reslizedor, para esbutir
pernios y bissgres en luas lineas de articulacibn
de puertas y ventanas, con marcacidn pars el clg
vado de los bulones de sujecibn, evitando intene
tos fallidos de enhebrar los getes de embutieifn,

Conocidg la enorme inclinacifn de shorro .de‘
nano de obra para elirinar la perdids de tiempo
y llegar & una mecanizacibn perfectible en los
anclsajes o ajustes de piezas y objetos, incluso
reaiizar prefabricados ¢ seminmontedos antes dp
realizer la coloceoifn de deteraingdas piezas o
elementos, esta inclinscibn se he vertido en la
construccifn, nfis dificil de mecenizecifin, pero
nds necesitads de la misma por la gran centided
de mano de obra, nfis o mencs especializade, que
utiliza.

Para sliminar una nono de obra que realiza
una operacidn lenta y de gran precisifn, tal co-

ao €3 1s de colecar y embutir los pernios vy bie
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ssqras de puertss y ventenas se han ideado uncs
pernios v bisagres provistos de puntus afiladas
en sus brazos que puedan introducirse en foroe
de cola de milano en los materisles de confecow
cifn de los marcos de puertas y ventsnas con gran
facilidad, shorrando mano de obra, ya gue nmedian~
’ta la embutidora que realizs y desarrolla el prg
cedimiento motivo de la presente invencifn, cunl
quier persona podrf convertirse en un especialise
ts y aumentar la produccidn de forma noteble, evie
tando retoques posteriores como husta phora es
precise realizar y, sobre bodo, evitendo el tone
teo wuy perjudicial del enhebrado de los clavos
de sujeccibn en los ojetes shora embutidos en el
naterial y no vistos,

Mediente el sparato reslizador de esbo proe
cediniento podrf forzerse ls produccidn de una
maners notable y rentable, incluso si no &8 es~
pecislists yo que la embutidors realizs por si

nisma cosi toda lo operacifn do ajuste, clavado
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y marceds de puntos que precisarin notables aom
fuerzes y cuidodos con logs wétodos normsles y
hasta ahora conocidos.

Sy principal caraembmeica €9 Su gran rene
dimiento v precisifn teniendo prevista sv utili-
zécidn poara la esbuticibn de los perulos y bisagres
sin previos spuntades, sin tirafondos ni horra-
mientas auxiliasres y todo con une sola operacifin
simple y sencills de ouy facil consecucibn.

Con gl fin de llegar a un ontendiniento nfs
claro con Iz mencionade invencifn se va a descri-
bir utilizando los dibujos que materizlizon €l
aparate reaslizador y que es dedo como orientogifn
del procedimisnto.

En los dibuwjosy

Leg figura 1 muestra una perspectiva del enbue
tidor realizendo €l procedimiento de la invencifn
sobre el marco de wna puerts, uno de cuyos puntos
de articulacifn ya ha sido realizedo, y

la Figurs 2 muestra un corte de un punta de
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articulacibn con exprosifn de loa clovos de suw
jeccitn para enhebrar en los sjetes de la biso~
gra ¢ pernlo,

Podemps comprobar comoe ent el marco 2 se orw
ticula la boje de puerta ] paras lo que precisa

clavarse con inclinaci6n apropiads 1o blsagra o

pernic 3 para lo cual es preciso colocar lgs how

jus del pernio 3 en @) bopstidor 0 morco 2 y et
1a hojo de puerta | trazendo ung marcs pary ine
dicar e} punto d¢ uniln del macho y de la henbra
y, por ello, s1 lugar en el que deben colocorse,
aproximar, 2l mfximoe, la mordsze correders § pin
zmdo 1s wadera a2 taladrar entre dichs mordaza §
y la csbeza en horquills § con el husillo § ple=
nsmente liberado, desatornillando 1a nariposs 4
y presionando ligerasente con e8] husillo de aprig
te ]O despues de haber realizsdo un priser mﬁv-;
comiento por el tringquete formado por ¢l frontis
dentade de 12 barrs 2 vy 1o cufiz 12 ¢on spriete s

través del trapecio ]3.
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Una vez spuntada y coloeada la esbutidorz en
el luger sercado de antemeno se coloca el pernisn 3
bajo le zapote de empeie 7 v abornillaondo Yo narie
poga g el empuje bastaré ‘pam clavor el pernieo en
1a maders en forme Inclinada. Repitiendo la mionioe
bra en el cante de la hofe de puerts I tendrenos
¥ijade 12 bisagra en el lugar precissc, debiendo,
&n cads case, marcar con punieo spropiado 1o posie
cifn de los clsvos o tirsfondos de sujeccibn )12
por aecionamiento de la palanquita 11 que por un
sistenn excéntrico ssons dog puntes afiladns en
el luger exacto y coincidente con los ojetes del
pernio embutido, facilitendo la intreduccifn de
los clavos 14 sin necesided de tantewns o prushes
que hecen perder gpucho tlempo.

Dentro de la esencislidad de la invencifn coee
ben variantes de detalle, asimsinmo protegides y
ast podr8 ser cualquiera la forma y dispnsicifn
da la mordazs graduable y su barra dentads conjy

gade, cualquiera la forme de reslizer el apricte
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embutidor y, desde luego, cualesquiera lns dincoe
siones y materias en que se fabriguen todas vy coe
do una de las piezas de este opurato.
NG TA
Hechs lo descripcifn del presente inwvenio sa

hace constar que lo que se declara como nuevo y

de propia invenciSn comprende les siguienles

REIVINDICAGCIONES

l4,« Procediniento, con au sp#rate realizadoer,
para enbutir pernios y bisagras en las lineas de
articulaciGn de pucrtas y ventonas, ¢ & ¥ & ¢ =
ter izado por el hecho de gue se deberd
situar las hojas del pernin en el bostidor y en
1s hoja de puerte, trozendo une uorcs gue indique’
¢l punto de unibn del pacha y de 1z hewbra ¥, por
tento, el lugar en que van colocados, se¢ colocaw
8 la ewbhutidora eproxisando, sl mfixiso, 1o wore
daza corredera 8 la mudera a trater, jugando con
el trinquete y teniendo el husillo liberado, ho-

ciendo girar el mande del mismo hasta hacer conw
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kacte sin esforzar el apriete, colocando, segui=
damente, la hoja del pernio bajo ls zapsta de em
puje y atornillase, a continuaciln, lo crucets de
anbuticibn para congseguir el clavado de lus pune
tas del pernio segln la inclinecibn spropisda, de
biendo remsrcar la posicifn da los njetéﬂ egbuti-
dos wmediante acclonomientv de la palanca del i0e
pe puntesdor que, nediante un slstena axcéntrice
asoma dos puntas sfiladas que narcan el logir &=
xacte de claver los tirafondos de sujeccifng

28.~ Ppocediniente, segfn 18 reivindiedddn 18,
paEra cuya realizocidn se utilize un aparato qus
se caracteriza por el hecho de constar de un ca-
bezal en forus de horquilla pare que en su iuée-
rior pueda bejer un husillo con wolante susceplie-
ble de avance o retroceso por atornillanicnto sie
guiendo la inclinecifn del cshezal y en cuyo oxe-
tremo se acople una zapata que empuja el peraiv
o bisagra una vez se coloque en cuence aduptado

para su acoplanigato que facilita su introducciln
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en la maders y cuyo cabezal st provisto de un
siastens de anclaje y Tijacibn compucsto por un
hosillo de epriete finol completendo el de sproe
ximscibn realizado sediante unp regleta dentada
y cufia trinquele.

3i,- PROCEDIMIENTO, CON ol APARATO REALIZADOR,
PARA EMBUTIR PERNIOS Y DISAGRAS EN LAS LINEAS DE
ARTICULACION DE PUERTAS Y VENTANAS,

Segfin sc describe y reivindica en la presente
Memorin gue consta de nuove hojss foliadns y new
canografiadas por una sola cara y de unu lfming
do dibujos.
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