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PATENTE DE INVENCION

. -v VQue ̂ abli^'tá gw veinte aüoa, en España,

a 'fave'̂  de 'Ái#í#o ORTIZ MACLA, de na-

eionalidad españo^^^es idente en BILBAO,
- ¿¿W-Estrada de Mala, 2P-S

-

Objeto: APARATO REA-
LIZADCR)-tARA-EMBUTIR PERNIOS Y BI- 
SAORAMN^ÍA^ aNÉÁS DÉ ARTICULACION 
DE PUÉR^S^- V#iTAN^'* '-

"" T
Inventar: El propid salicitante#(1 ... . . -,

w<
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La pregante invención se refiere a en proce- 

dimieoto, con se aparato realizador, para embutir 

pernios y bisagras en ias lineas de articulación 

de puertas y ventanas, ton marcación para el clg 

S. vado de los bolones de sujeción, evitando inten­

tos fallidos de enhebrar los gotea de eebotieión. 

Concoide la enqrae inclinación de ahorro de 

mano de obra para eliminar la perdida de tiempo 

y llegar o una mecanización perfectible en Ies 

10* ansíales o ajustes de piezas y objetos, incluso

realizar prefabricados o seminantodos antes de 
realizar la colocaoi&i de determinadas piezas o 

elementos, esta inclinación se be vertido en la 

construcción, mSs difícil de mecanización, pero 

15. más necesitada de la misma por la gran cantidad

de mano de obra, más o menos especializada, que 

utiliza.

Para eliminar une mano de obra que realiza 

una operación lenta y de gran precisión, tal co- 

20. so es la de colocar y embutir los pernios y bi-



sagras da puertas y ventanas se han Meada enes

pernios y bisagras previstas de puntas afiladas 

en sus brazos que puedan introducirse en forma 

de cola, de milano en los materiales de confeo# 

ción de los sarcos de puertas y ventanas con gran 

facilidad# ahorrando mano de obra, ye que median­

te la embutidora que realiza y desarrolla el p% 

eediwiento motivo de la presente invención# CM3& 

guiar persona podrá convertirse en un especialla­

ta y aumentar la producción de forma notable# evi­

tando retoques posteriores como hasta abara es 

preciso realizar y# sobre todo, evitando el tan­

teo muy perjudicial del enhebrado de los clavos 

de selección en los ojetes ahora embutidos en el 

material y no vistos.

Mediante el aparato realizador de este pro­

cedimiento podrá forzarse le producción de una 

manera notable y rentable# incluso si no es es­

pecialista ya que la embutidora realiza por si 

misma casi toda la operación de ajuste, clavado



y Barcada de petatea que prcciaaria notables es­

fuerzos y cuidados cea Ies métodos Hórrales y 

hasta ahora conocidos.

Su principal característica es se gran ren­

dimiento y precisi&a tricado prevista se utili­

zación para la eBtbotición da Ies pernios y bisagras 

sin previos apuntadas, sin tirafondos ni herra­

mientas auxiliares y todo con una sois operación 

simple y sencilla da cay fácil consecución.

Con el fia de llegar a en entendimiento más 

claro con la mencionada invención se va a descri­

bir utilizando los dibujos que materializan el 

aparato realizador y que ea dado como orientación 

del procedimiento.

En loa dibujos:

La figura 1 nuestra una perspectiva del emhu- 

tidor realizando el procedimiento de la invención 

sobre el marco de una puerta, uno de cuyos puntos 

de articulación ya ha sido realizado, y

la figura 2 muestra un corte de un punto de



articulación con expresión de loa clavo# da su­

jeción para enhebrar en loa ojetes de la bisa­

gra o pernio*

Podernos comprobar coso en el marco 3 se ar­

ticula la boj de puerta J, pora lo que precisa 

elevarse con inclinación apropiada la bisagra o 

pernio g para lo cual es preciso colocar las ho­

jas del pernio Jg en el bastidor o- marco g y en 

le hoja de puerta j, tremando una narco pare in­

dicar el punto de unión del macho y de la iseabra 

y, por ello, el logar en el que deben colocarse, 

aproximar, al máximo, la Mordaza corredera g piR 

xando la madera a taladrar entre dicha, oortiaxag 

y la cabeza en horquille ̂  con el husillo g ple­

namente liberado, desatornillando la mariposa & 

y presionando ligeramente con el husillo de apela 

te go después de haber realizado un primer acer­

camiento por el trinquete formado por el frontis 

dentado da la barra g y la cuna ág con apriete a

través del trapecio JJg.



tina vez apuntada y colocada la embutidora en

el logar marcado de antemano se coloca el pernio jg 

bajo la zafaba de empaje 2. V atetillando la sari- 

poca 4 el empaje bastará para clavar el pernio en 

la cadera en forma inclinada. Repitiendo la iaonio- 

bra en el canto de la hoja de puerta 2 tendremos 

fijada Is bisagra en el logar preciso, debiendo, 

en cade ceso, marcar con ponteo apropiado la posi­

ción de los clavos o tirafondos dé sujeeción jtg, 

por accionamiento de la palanqoita 2Í que por un 

oistema exeóntrieo asoma dos puntas afiladas en 

el logar exacto y coinciden te con los ojetes del 

pernio embutido, facilitando la introducción de 

los clavos sin necesidad de tanteos o pruebas 

que hcceo perder pucho tiempo.

Oentro de la esencialidad de la invención ca­

ben variantes de detalle, os imsimo protegidas y 

así podrá ser cualquiera la forma y disposición 

de la mordaza graduable y su barra dentada conjg

gsda, cualquiera la forma de realizar el apriete



eabutidor y, desde luego, cualesquiera isa díase*

aicesa y meterisa en que ae fabriquen tedas y se* 

da una de las piezas de este aparato.

Hecha la descripción del presente invente se 

hace constar que lo que ae deciara cesto nuevo y 

de propia invención comprende las siguientes

.s

Ib.- Procedimiento, con su aparato realizador, 

para embutir pernios y bisagras en ias lincas de 

articulación de puertea y ventanas, c a r a c * 

ter izado por el hecho de que se deberá 

situar loe hojas del pernio en el bastidor y en 

la hoja de puerta, trazando una marca que indique * 

el punto de unión del aecho y de la hembra y, por 

tanto, el lugar en que van colocados, se coloca* 

rá la embutidora aproximando, al máximo, la mor­

daza corredera a la madera a tratar, jugando con 

el trinquete y teniendo al husillo liberado, ha­

ciendo girar el mando del mismo hasta hacer con­



tacto sin esforzar ai apriete, colocando, segui-

dátente, la hoja del pernio baje la zapata da ̂  

paje y atornillase, a continuación, la cruceta de 

embutición para conseguir el clavado de las pun­

tas del pernio segáa la inclinación apropiad, da 

tiendo reemrcar la posición de loa ojetes embuti­

dos mediante accionamiento de la palmea del to­

pe ponteador que, mediante en sistema excéntrico 

asoma dos puntas afiladas ̂ e oarcan el logar c- 

xacto de clavar los tirafondos de sujección̂

23.- Procedimiento, seg&n la reivindicad 13, 

para coya realización se otiliza un aparato que 

se caracteriza por el hecho de constar de cu ca­

bezal en forma de horquilla para que en su inte­

rior pueda bajar un husillo con volante suscepti­

ble de avance o retroceso por atornillamieate si­

guiendo la inclinación del tsebazal y en cuyo ex­

tremo se acopla une zapata que empuja el pernio 

o bisagra una vez se coloque en cuenco adatado 

para su acoplamiento que facilita su introducción



en la nadara y cuya cabezal cató provisto de un

sistema de anclaje y fijación compuesto per w  

husillo de apriete final completando el de apro­

ximación realizada mediante una regleta dentada 

y cuna trinquete.

33*- PROCEDIMIENTO, CON OU APARATO HEALIWOR, 

PA!!A EMDUTIR PERNIOS Y 8ISACRAS EN LIN^S DE 

ARTICULACI^ DE PUERTAS Y VENTEAS.

Scgán se describe y reivindica en la presente 

Memoria que consta de nueve hojas foliadas y me­

canografiadas por una sois cara y de una l&ai&a

de dibujos.
„ ^  16 OIC. tS75Madrid# aEt AGENTE OFICIAL
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