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La invencidn se refiere a una»disposiciéﬁ
para carga de hornos de fundicidn eléectricos y, en espe-
cial, homos de reducciédn electroqﬁimica, ‘

La carga de los hornos de reduccidén eléé—
tricos se suministra por lo comdn‘por medio de varios ca-
nales o conductos de caida de carga, los cuales se hallan
distribufdos a través del 4rea del horno, y cada uno de
ellos conectade con una tolva correspondiente por sepa=-
rado, Los conductos de carga se mantlenen continuamente
llenos de ésta, de tal manera gue el nuevo material de
carga serd suministrado automiticamente a medida que la
carga contenida en el horno de fundicidn se hunde hacia
abajo en el curso del proceso de fundicidn, El material
de carga contenido en los conductos se deslizard por lo
coméin hacia abajo lentamente, a menos gue se produzcan
desplomes y hundimientos de la ;arga en el interior del
horno, como consecuencia de formaciones previas de espa-
cios huecos, etc, Tales conductos de carga deben dispo-
nerse generalmente inclinados, por razones constructivas,

¥, por consiguiente, el material se segregard ficilmente,

de suerte que las piezas mds ligeras v/o més grandes flo-

tardn a la superficie, lo cual se traducird asimismo en
una separacidén indeseada de los distintos componentes de
la carga, de tal manera que se fomardn en el interior del

homo 2zonas con exceso de agentes de reduccidn y zonas con
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deficlencia de éstos en otra parte del mismo. Esto re-

sulta especialmente importante en relacidn con aquellos

conductos de carga que se hallen dispuestos de modo asi-

" métrico. la segregacidn puede tener una influencia muy

des favorable, tanto sobre el funcionamiento del horno

come sobre la composicidén del producto de fundicidn.

El inventor ha descubierto ahora una dis-

posicién para suministro de carga a hornos de fundicidn,

"segln la’ cual se evita la segregacién descrita, de mane-

ra gue se obtiene una mezcla de carga unifome y homogé-

nea a través de toda el 4rea del horno, Esto se logra, de

acuerdo con la invencidn, evitando recogidas de carga de
gran volumen en el sistema respectivo, al mismo. tiempo
que se dispone gimétricamente la mayor parte del siste~
ma de conductos de caida, Mediante la disposicidén de

la invencién se emplea dnicamente una sola tolva para
cada horné, a partir de la cual se extiende un solo ca-
nal inclinado que, a través de una caja de separacién,
se bifurca a los puntos de carga requeridos, con'al me-
nos un conducto de caréa por electrodo. Bstos conduc-
tos de cafda auxiliares pueden también bifurcarse de ma=-
nera gue se obtenga el nimero necesario de lugares de
carga en el horno, También puede emplearse ventajosamen- .
te un conducto de carga central, que salga de la caja

de separacidén y que suministre carga a la zona compren—
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'dida entre los electrodos.

Entonces, y como consecuencia de la dispo;
sicién geométrica del sistema de conductos de‘caida, se
conseguird que la carga sea suministrada ﬁ tres lugares
diferentes simétricamente distribufdos en torno a cada elec-
trodo. |

Un ejemplo de forma de realizacién de la
invenciéﬁ se ilustra en las figs. I ¥ II'adjuntas,'de las
cuales‘la flg, 1 muestra un horno de fundicidn eléetrico
con equipo de cdarga de acuergo con la invéncidn vistordes—
de la parte lateral, en tanto que la fig. II muestra el mis~
mo horno visto desde arriba, -

En las figuraé,l indica el crisol del hor-
no con el revestimiento 2, 3 son los electrodos, que équi
se encuentran colocados en posicidn triangular, y 4 repre-
senta la tolva del horno, 5 es ;1 conducto de cafda que
une la tolva 4 del horno con la caja de separacidn 6 la
cual a su vez distribuye la carga a los conductos de caida
bifurcados o ramificados 7 y al conducto de cafda cenfral
8. Cada uho de los conductos de cafda ramificados 7 se ha—-
llan ademds bifurcados formando los conductos 9. La tolva
4 y la caja de separacién 6, que también distribuye la car-
Lga a los conductos de cafda ramificados 7 vy al cangl incli-~

nado central 8, Cada uno de los conductos de cafda rami fi-

cados 7 se bifurcan ademds formando los conductos 9, La tol-
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va 4 vy la caja de separacidn 6 presentan dimensiones ta~

les que no se producirdn recogidas de gran volumen en es-

[y

tos lugares.

Si se produce una segregacién paralela (se-
gregacién en la cual los planos divisorios sean paralelos
a la direccién del flujo) en la parte superior de la caja
de separacidn, esta segregacién puede extenderse hacia aba-
jo en el sistema. Tal segregacidn paralela tendrd lugar fd-
cilmente si por razones de construccidn es necesario dispo-
ner el conducto de calda 5 a partir de la tolva 4 en for-
ma ihclinada. Para evitar esto, asi{ como la segregacidn.
producida por otras razones, cada uno de los conductos se
halla, por consiquiente, a un nivel inferior al de la caja
de separacidén 6, provisto de una vdlvula mandada automdti-
camente 10, Solamente debe abrirse uno de los conductos a
la vez, de tal manera que todo el flujo de material siga
en un periodo de tiempo predeteminado solamente un reco-
rrido, Los diferentes conductos ramificados pueden utili-
zarse altemativanente tras un ciclo determinado a inter-
valos regulados por un relé de tiempo., Este principio, que

constituye la base de la homogeneizacidén de la carga (eli-

minacidn de la segregacién va existente) se demuestra més

fdcilmente en las figs, III, IV y V, en las cuales IT y 12
indican dos conductos de cafida ramificados que se hallan

equipados con vdlvulas 13 y 14.
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La fig., TII muestra la foma en que se
distribuird tebdricamente material en extreme segregado,
en dos conductos de calda ramificados. La fig. IV mues-
tra la situacidn que se planteard si toda la carga pasa-
se durante cierto perfodo solamente a través_del conduc~
to de cafda ramificado separado 11 porque la vdlvula 14
dispuesta en el otro conducto de caida bifurcado o rami=-
ficado 12 se hubiese cerrado,

la fig. V muestra cémo comenzard a mover-
se la carga si se han cambiado de posicién las vdlvulas
13 vy 14, de manera que toda la carga podria pasar hécia-
abajo a través del otro conducto de caida bifurcado 12.
Como puede observarse, la columna de material grusso re-
sultard después rota por un volumen de material fino (ge-
nerado). Este volumen representa una rotura en la de otro
modo homogénea columna, v es por consiguiente importante
hacer el volumen V lo més reducido posible. Simultdnea-
mente, cada vdlvula debe abrirse durante un perfodo tan
largo que este volumen resulte despreciable con relacidn
a la cantidad de carga que pasard cuando la vdlvula esté
abierta,

Por supuesto, también es posible emplear
el sistema revresentado en relacidn con cualguier niémero
de conductos de cafda ramificados, Con el empleo de mds

de dos conductos de cafda ramificados, debe con todo dise



ponerse una vdlvula en el interior de cada conducto de ca~
{da ramificado, y solamente debe abrirse una vdlvula en un
determinado perfodo de tiempo, El conducto de cafda central
8 puede asimismo equiparse con vdlvulas.

5 | La invencién empleard una longitud total
mds corta de conductos de cafda y un sistema de mando més
simple, ya que sdlo existe una sola tolva de horno equipa-

' da con un indicador de nivel que gobierna el suministro
completo. Abriendo y cerrando la vdlvula segln un ciclo pre-

10 determinado, se obtiene una mejor distribucién de la carga
y por ende un funcionamiento del hommo mds favorable y una

calidad constante del producto,

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Noruega, el 19 de Diclembre de 1974, bajo el
15 nlmero 74/4581, se acoge a los beneflcios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

9.12.75 4 -7-
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REIVINDICACICNES

Los puntos de invencidn propia y nueva

que se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son

los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en
una disposicidn para cargar un horno de fundicién eléc-
trico, caracterizados porque la disposicién comprende
una sola tolva 4 de horno, la cual, a trévés de un con-
ducto de calda de carga, comunica con una caja de sepa-
racidn 6, que se bifurca o ramifica en cierto nimero de
conductos de carga 7, cada uno de los cuales estd equi-
pado con una vdlvula 10, que puede ser eventualmente de
mando programado,

2 -~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados por el hecho de que los con-
ductos de cafda bifurcados 7 se bifurcan adends en con-
ductos de calda auxiliares 9, los cuales pueden estar
asimismo'equipados con vdlvulas 10,

2 ,- Perfeccionamientos segfn la reivindi-

cacidn 12, caracterizados por un conducto de caida cen-
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tral 8, que conduce carga desde la caja de separacién
6 al horno de fundicidén y que puede hallarse también

Y

equipado con una védlvula 10,

42%,~ Perfecclonamientos introducidos en
una disposicidén para cargar un homo de fundicidén eléc-

trico,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acom-

pafilan y para los fienes gue se han especificado,

Bsta Memoria consta de nueve hojas es-

critas a mdquina por una sola cara,

MaorID, 46 DT, 1979
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