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La prgsente invencién se refiere & un mecanismo

7 Vespuﬁador mecénico para utilizar con hornos metaldrgi—

- cos, y méds particularmente a un espumedor mecdnico adap
tadp para retirar sutomdticamente la escoria sobrenadan~

te o cualquier otro material que se encuentre en la su-—-
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‘escoria e

-0 ocurre tiplcamente en las o

~de los lados del horno, © blen produzca dafios al mismo hor

perficie del metal liquido en un horno, antes de que se
cuele el horno.

En el tratamiento o fusién de metales y aleaciones CO-
munes como, por eJemplo, en la fusién de metales a base de
cobre como las hojalatas, generalmente se forma una capa de
n la superficie del metal fundido en)el‘hqrno; 'EQT.,.
peraciones de fusidﬁ dé los
hornoa encendldos por induccién eléctrlca 0 por combustlble.
La'néturaleza y la cantidad de escoria formada en el metal
fhﬁdido varia segin la composicién del metal y es tipicamen~
te controlada, en diversds grados, con el uso de tapas y at-

mésferas protectoras. No obstante, 1a escoria que sigue for

méndose en esas clrcunstanclas debe ser retirada perlédlca-

rmenie del horno, sobre todo-antes de verter el metal liqui-

do en el caso de los hornos que virten por el borde.
Hasta ahora, el procedimiento més ordinario de espumar

la escorla del horno era con el uso de una espumadera metd-

11ca manual para recoger o achlcar del horno la escorla. Es-

tas operaciones manuales de espumado son dificiles y exigen

mucho tiempo, en el mejor de los casos. También son desa-

gradables por la exposicién al calor y & humos perjudicia-

‘N

les.
-Aungue se han propuesto. previamente ciertos tipos de

mecanismnos espumadores mecédnicos, estos mecanismos simple-

mente recogen o empujan-la escoria sobre el borde del hor-
no hasta el interior de un receptdculo. Lsta dlsp031clén
exige un atento control del nivel del metal fundido en el
horno y exigen que la escoria sea dirigida hacip el borde
del horno, con la p091b111dad de que se derrame & lo largo.

no.
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En consecuencla un objeto de la nresentq invencidn
es el de proporcionsar ung espumadera mecénica para retlrar
de forma cémoda y automdtica la escoria gue se forma en la
superficie de metal fundido en un horno.

De acuerdo con la invencién, se proporcicna una espu-

madera mecénlca para eliminer la escoria de la superficié

del metal fundido dentro de un horno, que comprende una ca-

beza empujadora de escoria, un dispositivo de accionamiento

para mover alternatlvamente dlcha cabeza empuaadora a tra-

vés del. metal fundido en el horno de un 1ado a otro del ei-

tado horno, un cangilén montado pivotantemente, que tiene

un lado. abierto y que normalmente se encuentra colocado, al

menos en parte, dentro de dicho horno, en posicién opuesta

a'dicha cabeza empujadora, para recibir la eScoria empu jada

=por dicha cabeza, y un acclonamlento para plvotar dicho can-

gilén desde la citeda posicién, dentro del horno, a través

de un éngulo predeterminado, para descargar la espuma (o] es—

.ecoria contenida en su interior al'exterior del horno.

", Estos y otros objetos, caracteristicas y ventajas de
la invencién, aparecerdn con mayor claridad en la descrip-

cién detallada que sigue de una realizacién ilustrativa de

la misma, que Se expone en relacién con los dibujos adjun-

tos, en 1lés que:

La figura 1 es une vista en alzada mostrando el meca-
nismo espumador de la presente invencién m&ntadp en un hqr—r '
no convencionalj; y .

lLa figura 2 es una vista esquemétlca en planta del dis
positivo mostrado en la figura 1.

Haciendo ghora referencia & los dibujos cgn.mayor-ﬁe—'

talle, ‘e inicialmente a la Figura 1 de los mismos, se obser-
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vard que la espumadora mecdnica 10 de la presente invencidn
incluye una cabeza empu jadora 12, adaptada parg insertarse

en una capa de escoria 14 formada en la superficie de metal

" fundido 16 en un horno convencional de fundicién 18. La ca-

beza empuaadora coopera con un cangilén o cuchardn 20, que
va -montado pare mov1m1ento pivotante entre una prlmera posi-
cién, que se muestra con lineas continuas en 1ls Figura 1,

n la que el cangilén se encuentra dentro del horno 18, ¥
uns éegunda poéicidn, representada en lineas discontinuas

en la Figura 1, en la que la escoria empuJada al interior
del_cangilén por la cabeza 12 se descarga sobre el borde su-
perior del horno, 2l interior de un receptéculq o] transpor-
tador 22. £l ciélo de funcionamiento del aparato, prefereh-
temente es controlado de manera automdticamente paré que &c-
tde siguiendo una secuencia predeterminada, domo se descri—
bird posteriormente, por un sistema de control,eléctrico (no
representado) que, como podrd comprobar cualquiera entendi-
do en la técnica, provocard en secuencia automdtica el fun-

cionamiento de los diversos pistones neumdticos utilizados
en el aparato.

La cabeza empujedora 12, como puede verse en la Figu-
ra 2, consiste en un elemento que tiene aproximadamenie fof-
ma de U, con una porcidn c6ncava_24 y un par de patas o bri-

das laterales 26 que retienen la escoria frente a la pqrqién

céncava 24 cuando el empujador se mueve & través de la super

ficie del metal fundido en el horno 18, en la direccidn de
1a flecha.A, La cabeza va conectada operativamgnte al vés—
tago accionador 28 de un cilindro neumdtico de doble accién
30. Este dltimo actia para mover alternativamente la cabe-

za & través del horno 18, acercdndola y alejéndoela del can-
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'éadorhpivdte,38 o similar. La chapa 36 va fijeda rigidameh-

te a una repisa 40 situada en el horno 18, de manera que to-

'en el horno. No obstante, el montaje pivotarite de la chapa

_de soporte 36 para el cilindro 30 permite que se varie la po-

coria en el horno durante el ciclo de funcionamiento del apa-

" en su extremo superlor 48 al lado inferior de la chsapa 36 y

durante el funcionsmiento o extensién del pistén 42, duran-

cori8. .

gilén 20.

‘Bl clllndro 30 va rigidsmente montado, de cualquier
manera conveniente, sobre una primera chapa de soporte 32
que, a su vez, va montada pivotantemente, por Su extremo pos

terior 34 sobre una segunda chapa de soporte 36, por un pa-

do el conjunto de cabeza empujadora va montado rigidamenie

31cxdn-de'la cabeza empugadora con relacién al nivel de es-

rato, tal como se describe posterlormente,

El movimiento vertlcal de la cabeza 12 es. controlado
por un segundo pistén o e¢ilindro neumétlco de doble accién
42 éue va montado plvotantemente por un pasador-pivote 44 o

51mllar sobre un bastidor rigido 46. Este dltimo va fijado

tiene un miembro de bastidor 50 en su extremo inferior que
va fijedo al lado del horno 18. El véstago accionador 52

del pistén 42 va conectado pivotantemente & uﬁ soporte 54
fijado al fondo de la chapa de soporte 32, cuyo.soppfte ge

extiende a través de una abertura 56 en la chapa 36. Gra-

cias a esta disposicién, la chapa 32 ﬁuede'ser.basculada,

te él'ciclo de funcionamiento del aparato, con el Tin de ele-

var selectivamente la cabeza empu jadora seperéndola de la es-

AsI, cuando se desea hacer pasar la escoria 14 al in-

terior del cangilén 20, la cabeza empujadora 12 se mueve en
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42 es saccionad

de escoria y elevando la cabeza & la

‘se la pr

-6 -

1ines recta desde la posicién de la misma marcada con linea

continua (representada a la derecha de la Tigura 1) hasta 1l1a

posicién 1nf9r
tinua, a la izquierda del horno 18, por 1la extensién del vés-

tago accionador 23 cuando funciona el pistén ce doble aceibn

304 Lste movxmlento de la cabeza empujadora empujard la es-

coria hacia el cangllén, hasta introducirla por el lado abier
to del mismo, como se describird més adelante.

minada la operacién, la cabeza 12 se retrae ¥y vuelve a su po-

siecidn origihal graciss a la accién del pistén 30. Preferen-

temente, una vez que la cabez

gicién 12' de ‘linea discontinua en 1a Figura 1, el pistén
o con el fin de que haga bascular todo el con-~

junto de cabezérempujadora 12, pistén 30, y chana 32 alrede-

dor del pasador-pivote 38, elevando de ese modo el extreno

inferior 58 de la cabeza empu jadora y separdndolo de la capa
posicién 12". Asi pués,

cuando el pistén 30 es accionado para gque retraiga la cabe-

z& empujadéra hacia la derecha, en la direccién de la flecha

B en la Figura 1, hasta su posicién original, la cabeza 12
no pefturba la capa residuai de escoria que queda en el hor-

no. Una vez totalmente retraido el nistén 30y la cabeza em-

puJadora en la posicidén 12"' de la Figura 1, se acciona el
pistén de doble accionamiento 42 -en la direccién inversa, pa—

ra que descienda la cabeza 12 hasta su p031clén marcada con

H

1inea continua, volviendo & introducir de ese modo el borde

inferior 58 de la cabeza empujadora, en la capa de escoria.
La cabeza empujadora 12 va montada’ajustablemente go-

bre el plstén 30 y la chapa 32 de manera que ﬁueda ajustar-

Una vez ter- .

sor 12' de la misma, marcada con linea discon-

H

x
l

a'empujadoré ha llegado & su po=

o’und1dad de insercién de la cabeza en el interiaor
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de la cana de escoria, con el fin dé de jar una capa residual
de escoria en el metsl fundido que se encuentra en el horno,
déspués de la operacidn de empuje, con el fin de impedir o

al menos limitar la oxidacién del .metal. Comp se ve cén més
claridad en la figura 2, laVCabeza embnjadora tiene un par 7

de .chapas de soporte 60 que van fijadas a su cara posterior.

.y se extienden hacia atrés en direccidn al pistén 30. [Estas

chapas tienen una serie de aberturas 62, sevaradas vertical-
mente y formadas en las mismas, por las cuales la cabeza 12
va fijada a un par de véstagos de guia 64 con pernos 66 o
Similares. Los védstagos de guia van montados deslizantemen-
te»sobfe la chapa de soporte 32 para movimiento en direceidn
horizontal, en cuatro conjuntos de soporte de rodillos'68
montados rigidamente sobre la chapa 32. De esta manefa, los
véstagos de guia guian y soportan la cabeza 12 cuando esta
dltima es movida a través del horno pdr el pisidn 30. .

La cabeza empujadora 12 incluye asimismo un par de miem
bros de guia en forma de L 70 fijados a su cara posterior, !
los cuales definen entre ellos una ranura 72. Un casquillo
o anillo ranurado de montajé 74, fijado al extrémo libre del
véstago accionador 28, se recibe en'diéha ranura para impe-
dir el movimiento de la cabeza 12 en direcciédn horizontal
respec;é al vdstago accionador, mientras que permite el mo-

vimiento vertical y el ajuste de la cabeza con reiacidn al

vésﬁago accionador. De este modo, con el fin de ajustar la

posicién vertical de la cabeza 12 con relacién al véstagoe 30
(y por tanto con relacidn al nivel del ligquido gn el hOrgo),
se gueltén los pernos«66, se mueve verticalmente la cabeza

12 a la posicién deseada y acto seguido se vuelven & inéer—

tar y fijar los pernos 66 a los vdstagos de guia y a los ori
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ficios apropiados 62 en las chapas 60. Con los pernos in-

movilizados en su posicién por medio de tuercas, o simila-

rés, de menera convencional, la cabeza 12 queds en efecto

rigidamente fijada al véstago asccionador 28 del pistén 30

para su movimiento con el mismo. Como se ha dicho anterior-

mente, -variando la posicién de la cabeza empuaadora sobre

los véstagos de gula, puede veriarse la profundldad de la ca-

pa residual de escoria que queda en la superficie 76 de me-

tal fundido, por debajo del extremo inferior 58 de la cabe-

za.

Se comprenderéd que la longitud de la carrera del bis-
tén 30 que acciona la cabeza empujadora 12, ¥ gl funciona-
del pistén 42 pueden ser controlados de diversos mo-

dos, tal como, por e jemplo, con el uso de interruptores neu-

i

méticos o eléctricos limitadores y de control, como compren-

derd fécilmente cualguier entendido en la téenica.
El cangilén 20, gque recibe 1a escoria empujada por la

cabeza 12, tiene una porcidén de base 86 y tres lados 88. El

cuartb 1ado 89 del cangildn que tiene aproximadamente forma

rectangular, estéd abierto para permitir que la escoria que
se contiene en su interior pueda sacarse del cangilén cuan-

do este dltimo es volcado, como se degeribird mds adelante.

Como ge Ve con mayor claridad en la Figura 2, la base 86 del
cangilén se encuentra rebajada en forma de aproximadamente
una V, mientras que los ladog verticales 88 se abocinan ha-

cia fuera desde la base, ¥ el lsdo del fondo 38 estd incli-

nado ligeramente hacisa arriba (Figura 1). E1 lado frontal

o cara del cangilén, opuesio a 1la base 86,‘esté ablerto ¥

mira al empujader 12. La anchura del cangildén es llgeramen-

te superior a la anchura de la cabeza empujadorg de manera
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que toda la escoria empujada por la cabeza Se introduzca

“en el interior del cangilén..

El cangildén 20 va rigldamente fijado a un eje 90 por
medlo de un par de soportes 92. El eje, & su vez, ve monta—'

do giratoriamente en los cojinetes 94 o 31m11ares, ‘los cue-

' 'les van fijados a una chapa de soporte g6, riéldamente mon~ -
.tada en el hormno 18 de cualquler manersa convenlente. La pro-
“fundidad de 1nser016n del cangilén 20 en la capa de escorié

es agustable, de manera similar a la de la cabeza empuJado—

ra 12. Bs decir, los lados vertlcales 88 del cangilén tie-
nen una serie de orificios 98 alireados vertlcalmente y for-

mados en los mismos, que reciben unos pernos 1CO para fijar

.el cangilén a los soportes 92. Asi, para varisr 1a'poéici6n

vertlcal del cangilén, todo lo que se nece31ta es que log

pernos 100 se 1ntroduzcan y se flJen en orlflclos de monta-

-je 98 diferentes.

Un pistén neumdtico de doble accién 102 va montado pi-
votantemente sobre el caﬁal de soporte 97 a lo largo del hor-
no 18 y tiene un véstﬁgo acciénador 104 que va conectado,épg
rativamente al eje 90 por une menivels 106, Esta dltima va
fijada rigidamente por un extremo al eje 90 ¥y conectada pi-
votantemente por un pasador 108 al véstago accionador 104.
El accionamiento del pistén de doble acc16n 102 hard que el

cangilén ?O bascule entre su posicién representada con linea

" continua en la Figura 1 y la p031c16n representada con 1inea

discontlnua,'en la que el cangilén estd basculado sobre el

borde superior del horno 18 para permitir que la escoria em~
pujada al interior del cangilén por el empujadop 12 se des-

cargue a través del lado abierto del mismo 89. El 4ngula de

" paseulamiento del cangilén, es decir, la cantidad de rotacién
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. de unos interruptores limitadores eléctricos.

- 10 -

provocada por el accionamiento del pistén 102 puede ajustar-

se, de cuaslguier manerd conveniente, por ejemplo, con el uso

En la reali-
zacién de la invencidn representada en la Figura 1, un par
de interruptores limitadores 110 van montados, de forma ver-

ticalmente ajustable, sobre-la chapa 96 y tienen unos brazos

accionadores para ponerse en contacto con una chapa acciona-

dora 112 rigidamente montada en el eje 90, ~ Bs evidente que
ajustando la posicién vertical de los intérruptores en la
chapa 96, podrd variérse el énguio de basculemiento del can-
gilén ) bién ajustarse al valor deseado.

Por otra parte, el circuito de contf§1 que controla gl'
funcionamiento de los diversos pistones, y en particﬁlar el
pistén 102, 1nc1uye preferentemente unos mediog de temporlza-’

cidén que permitirdn un periodo ce permanencla para el cangl—

16n en su p051c16n de la linea discontinua de la Figura 1,

o,p031016n pasculada, durante cuyo periodo de permanencla,

fluird la escoria gue hay en el cangilén 20, por gravedad,

pasando al receptdculo o transportador 22. Una vez termina~
do el tlempo de permanencla gseleccionado, se acciona dé nue-

_vo el véstago 102 para que devuelva el cangllén a su p051-7

.

cién vertical.
En el funcioénamiento el cangilén 20 se encuenira colo-
cado’ inicialmente en la pasicién vertical indicada con linea

continua en la Figura 1, y la cabeza empujadora 12 estéd tam-

bién en la p031clén nostrada con linea continua. Las posi-

ciones relativas mutuas verticales del cangllén y de la ca-

beza empugadora, nsl como con relacién al nivel del liquido

en el horno, se aaustan inicialmente, como se desee, aJustan—'

do el montaje del cangilén 20 en 1os soportes 92 y ajustando
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elrmontaje,de la cabeza 12 sobre los védstagos de gula 64.

Este ajuste se realiza de manera gque el movimiento de la ca-

‘beza empujadora a través del horno deje una'caga residual

de escoria, de profundidad predeterminéda, sobre el metal

fundido.

- Una vesz aaustada de esta manera la profundldad de in- :

Ztroduccldn de 1a cabeza 12 y del cangilén 20, se acciona el
-0111naro neumétlco 30 para que extienda el véstago scciona~

dor 28 y mueve la cabeza empuJadora 12 a su posicién l?' re- |

preséntada con 1linea discontinua, junto al cangildn 20. El
ﬁoﬁimiento de la cabeza de esta manera empuja la escoria so-
bre la superflcle del metal fundido, por delante de la cabe-
za empujadora gl interior del cangilén 20 donde es reteni-

da'entre lag paredes laterales 88 del canglldn. Una vez qué

‘se ha alcanzado el limite extremo de movimientq:de la cabe--

za 12, se acciona el pistdén 42 para que bascule la cabeza 12

a su p051c16n 12", representada con linea discantinua, ele-
vando de ese modo la cabeza 12 y separéﬁdola de 1la capa de

escoria. Cuando la cabeza 12 ha sido elevada de esta mane-

. ra, se acciona el pistén 30 para retraer la caheza en la di—

recclén B hasta su p051c16n inicial indicada par las lineas
12"'rdlscqnt1nuas en la Figura 1. Una vez que se ha alcan-
zado.la posicién totalmente retraida de .la cabeza empujado-
ra 12, se acciona el p1st6n 42 para descender la chapa 1nfe—
rlor de soporte y asi 1nsertar la cabeza empujadora 12 en la
capa de escoria.

Después de gue se haya retraido la cabeza empu jadora

12, se acciona el védstago 102 con el fin de hacer basculer

el cangilén 20 desde su posicién indicada con lineas conti-

nuas 4 su posicidén indicada con lineas discontinuas. Una vez

E -
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"interior del cangilén

" rectangular, con
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que ha sido girado el cangilén a través del dngulo preselec-

cionado, segin determinen los interruptores limitadores 110,

el cangilén permanece en su posicién basculada sobre el bor-

de del horno durante el tiempo preseleccionado de permanen-

cia., Durente este periodo de tiempo, la escoria empu jada 8l

sale-del mismo por su lado abierto 89,

pasando al interior del receptdculo 5o, Una véz transcurri-

do el tiempo de permanencia, es activado de nuavo el pistdn

102, para devolver el cangildén a la posiciéﬁ indicada con 1i-

neas continuas. El pecanismo espumador Se encuentra enton-

ces en condicidn de iniciar otro ciclo de funcionamiento, El

01010 de funcionamiento puede ser controlado automédticamente,

de la forma gue se desee, por medios adecuados de control o

.eircuito eléctrico, como comprenderé.cualqulera capac1tado

en la téenica, de forma que la cabeza empujadora comience el

movimiento inmediatamente después de volver el cangilén 20

a su posicién merceda con linea sélida o bien después de un

'periodo:de tiempo preseleccionado, segdn el proceso y el me-

‘tal que se estd tratando en el horno 18.

: Hay que observar que en 1a realizacién 11ustrat1va de

1a invencién, el horno 18 se muestra en forma prédcticamente
la cabeza émpujadora 12 y el cangilén 20

montados en posiciones fijas junto a un extremo del mismQ.

Esta dlsp031clén proporclona una eliminacién satisfactoria

de la escoria de toda la superf1c1e del horno, ya que la es-

coria es un material fiuido. Es decir, cuando la escoria

se retira del extremo del horno por ‘accién de 1a cabeza 12

y del cangilén 20 parte de la eacoria que gueda en el horno

pasarg al espacio situado entre el cangilén y la cabeza. De

este modo, la escoria de todo el horno puede gser retlrada con

i

i
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tinuamente aélo por un extremo del horno, mientras se man-
tiene un nivel satiasfactorio de escoria en tqdq el.hornq.

En algunos hornos, nuede ser necesario eSpUmAr una mayor ex-
tensién de la superficie para obtener ﬁna'elipinacidn edecug
da de la escorias

Dn conseéuencia, se comprenderé que se propor01ona -

jmecanlsmo espumador relativamerte simple y econémico en su

construccién que, contrarismente & los espumadgres manuales,
rntiré lu escoriu a intervalos frecuentea rbmu]nrnn y lo ha=-
ce 81n perturbar el metal fundldo gue hay debajo de la capd
de escoria, ya que puede agustarse en altura para deJar la

capa regidual de escoria que se desee, en el material fundl—

do. Ast, reduce la pérdida de constltuypntes volétiles, tal

®sto supodone un

-ahorro en el coste y tembién reduce la cantidad de efluente

voldtil, que rdpresenta una ventaja .con re18016n a la lucha

contra la contaminacidn. Ademds, dado que el mecanismo espu-

‘mador es totalmente automdtico, no exige la atenc1dn de nin-

gén obrero y reduce los costes al ellmlnar la nece81dad de

espumado manual.

NOTA
Descrita suficiéntemente la naturaleza del_invénto,
asi como la manera @de realizarlo en la préctlca, debe hacer-
se constar que las disposiciones anterlormente indicadas ‘son
susceptibles de modificaciones de datalle en cuanto no alte-
ren su principio fundamental. Tembién se hace gonstar que
el invento corresponde a und solicitud de Patente nresenta—
da én EE.UU. de A. con el nimero 532.854 de 16 de diciembre
de 1974, acogiéndose por lo tanto & los benéficios que c&ng

ceden los Convenios. Internacionales en vigor, siendo lo que




10

25

30

'constltu'e la esencia del referido 1nvento y por lo que se

‘caracterizéndose por lo giguiente:

to y que normalmente se encuentra colocado dentro del horno,

- jadora para recibir 1a escoria empujada por la cabeza,.un

- 14 -

uO]lClta Patente de Invencién por 20 ailos en Espafia, sobre:
»ERFECCIONAMIENTCS EN ESPUMADORES MECANICOS PARA ELIMINAR i
LA ESCORIA DE LA SUPERFICIE DEL METAL FUNDIﬁO EN UN HORNQj;

1.- Perfeccionamientos espumadores necdnicos para. eli-
miner la escoria de la superficie del metal fundido en un hor

no, caracterizados porgue sé dota & cada espumador de una ca-

beza empujadora de la escoria, un elemento accionador para
mover alternatlvamente la cabeza empuJadora a través del me-
tal fundido que hay en el horno desde un ledo al otro del hor

no, un cangilGn montado pivotantemente que tiene un lado abiepr

al menos parcialmente, en posicidn opueéta a la cabeza empu-

elemento acc;Onador para bascular el cengildén de la citada.

posicién'dentro-del horno, & través de un dngulo predetermlf

nado, para descargar la esecoria contenida en su interior ha-

c1a el exterlor del horno.
. 2.- Perfeccionamientos segun la re1v1ndlcac16n 1, ca-

racterizados porque se dispone un elemento accionador para

elevar la cabeza empujadora separdndola de 1la capa de.esco-
risa en el horno una vez que ha empujédo la escoria al inte-
riof del cangilén, para mantener la cabeza fuera de la esgco-
ria cuando es separada del cangilén y devuelta a su posigién
original. |

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, ca-

racterizados porgue el elemento de aceionsmientp para mover

alternativamente la cabeza empu jadora, y el elemento accio-

_nador para elevar 1a cabeza empujadora, consisten en pisto-

-
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nes neumfticos.

4.- Perfeccionamientos segin las re1vznd1cac10nes 1,

2 6 3, caracterizados porgque el elemento accionador para bas

cular el cangilén se forma por un plstén neumdtico.

54~ Perfe001onam1entos segin cualqulera-de las reivin-

‘dicaciones anteriores,- caracterlzados porque se . dlsponen co—,j;:

nexiones ajustables, que permlten que se varie le posieidn

| vertical de la citada cabeza y del cangilén con relacién al
.'nlvel de metal fundido que .hay en el horno. .

10

6.- Perfeccionamientos segun cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque elacangllén tie

ne un par de bridas verticales del borde, una brica en el

iborde del fondo 1nsertada en la escoris cuando el cangilén

. se encuentra en su posicién normal dentro del horno y un

cuarto borde abierto, opuesto a la brida del borde 1nfer10r,
é,través del cpal‘se cuela la escoria del cangilén cuando el
céngiléh se encuentra en la posicién basculada.

7.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 6, ca-
racterlzados porque la cabeza empujadora tiene generalmente

forma de U y,l]eva una porcién céncava que se extiende ver-

ticalmente dirigida en direccién 2l cangilén, y un par de pa
tas que se extienden verticalmente, dirigidas hacia el can-

gilén, siendo la distancia ontre las patas inferior a la dis

| tancia entre las bridas del borde vertical del sangilén.

8.~ Perfeccionamientos gegin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque la cabeza empu-
jadora se encuentra gituada dentro del horno, el elemento de

sccionamiento psra mover alternativamente la cabeza empu ja-

_dora se monta moviblemente en el horno y el cangildn hueco.

'_se monta pivotantemente sobre el horno en el lado del mismo
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- opuesto & 1a cabezé empujodora, pudiendo noverse el cangi-

14én hueco, desde la posicién_dentro del horno, y & través'

de un éngulo predeterminado, a uni posicidn basculada sobre

el extremo superior del horno, pard descargar la escoria en

51 €L contenida sobre el extremo superior del horro.

iientos segin 18 peivindicacidn. 8, ©&-

9. Perfeccionam

racterizados porque el elemento accionador parg la cabezé

S e

empugadora se apoyé gobre una chapa montada pi#otantemente

sobre una chapa fijada rigidamente gl horno, ¥ el cangildn i

10 | se soporta plvotantemente, sobre miembros £ijados rigidamen—!
te al horno. '

10.~ Perfeccionamientos en espumadores mecénicos para

icie del metal fundido en

o eliminar la escoria de la guperf
; j" un horno, tal y como queéa sustanclalmente degcrito en la

15,fnpresente Memoria € llustrado en los dibujos adauntos.'

Esta Memorla consta de 16 hojas escrlfas a maguina por

oo uyna sola -cara.
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