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MEMORTA DESCRIPTIVA

Ia presente patente de invencidn se refiere a unos perfec-
cionamientos en la Ffabricacidn de mangueras textiles, con los cuales
ge conslguen variss e Importantes ventajas prédcticas con respecto a
las ejecuciones corrientes. Entre dichas venitazjes, cebe citar las
siguientes: a) elevada resistencis & la abrasién y a los agentes

quimicos; b) fecilidad de limpieza; ¢) mejoramiento de la duracidnj

a) pésihilidad de dar s dichs manguers cuslquier colormeidn gque cone

venga; e) mejor deslizemiento de t2l menguers sobre el svelo graclas

2 las caracteristicas de la superficie de lo mismaj f) dompleta in-

‘permeabilidaa; g) Bl ser muy flexiblej y h) el poder soportar ele-

vadés presiones., Aperte de ello, los materiales emplesdos permiten
formar relieves de todass clases sin que los mismos afecten o debilie
ten la resistencis de la pared, le cual results armads por el compo-

nente textil,
Pars la mejor comprsnsidn de la presentie memoria descrip-

tiva, se acompefla un dibujo en el que, tan sdlo a titulo de eljemplo,
se representa un caso practico de ejecucidén de los perfeccionamien=
tos de la demanda. . ‘

En dicho dibujo, la Fig. 1 es una vista esquemdtica del
proceso de fabricacidn de la citada manguers; la Pig. 2 muestrs en
seceidn transversal y & mayor escala la manguera acebadaj y la Fig,
3 explica el comportamiento mecénico de las partes que integran la
aludide menguera duraente una de las fases de fabricacidn.

Para llevar & efecto los perfecclonemientos de la demandas,
se parte de un tubo textil (1), de cualquier fibre, suministrado
por el oportuno telar circular, cuyo tube (1) se hace pasar por un
tren de rodillos (2) que lo arrastran y lo entregen g un secador
(3), en donde la fibra pierde toda la humedad que pudiere contenew.

Del secador (3), el tubo textil (bhasta ehora aplanado) re-

cupera su forma eilindrica graciams al mendril (4), entrando en este



momento en une mAquing engomadora (5), que splice al mismo una cape
de goma sintdtica sin vulecenizar (6), la cual penetra en todos los
intersticios del tejido. A la salide de lg mdguina engomadora (5),
el yeferido tubo (1=6) penetra en un refrigerador por agua (7) y, &
5 continuacidn, es sometido, dentro de un aparato (8), a un tratamien-
to de la superficie engomada destinada s permitir que la misme aé
paso a los gases que se producirén en otra de las fuses del proceso.
Al aparato de tratemiento (8) sigue el arrastre por parte
de las bandas sin fin o andlogo (9) y al arrﬁllamiento del tubo en

10, el tambor (10).
De este tambor, el citado tubo (1-6) se corta a la longi=

tud prevista y dentro de él se le introduce otro tubo de goma sin
vulcanizer o parcialmente vuleenizedo (1l), y al Interlor del conjun
to se Inyecta vapor de asgua, que produce le vuleanizdcidn tanto de
15, la oapa de goma exterior (6) como del tubo interno (11), quedemdo
embeblde entre ellos el tubo textil (1), como se aprecia en la
Pig. 2,
En el detalle de la Fig. 3 se indlcm que, debido al tra-
tamiento que el tubo sufre al pasar por el aparato (8), se crea en
20, la capa (6) una permeabilidad tal que, cusndo tiene efecto la 1n-
yeccidn de vapor de sgua, los gases salen al exterior (végse fle=~
chas en dicha Fig. 3), lo que evita el reventamiento o deformacidn
de le menguers durasnte la mencionada operacidn. Io que se obtiene
es, por tanto, una tremspiracidn forzads en el material (6), lo
25, cual hace posible la transfercnela de ealor hacls el exterior,ésen
gurdndose asi la indeformabilided de la manguera.
Serén independientes del objeto de la invencidn los mate-
riales, formas y dimensiones de la menguera fabricads segin los
perfeccionsmientos explicados, siempre que las varlaciones gue se

30, introduzecan no sfecten g su esencislidad, .
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto de la presente Patente de In-

venci:fhi.
12 ,~Perfeccionamientos en le fabricacidn de mangueras
textiles, que sme caracterizan esencialmente por partirse de un tu-

bo textll de dimensiones y fibra variables, el ocual se lntroduce,
debldamente conducido por un tren de arrastre, a un secador que
eliming la posible humedad de tales fibras, a la gallds del cual
pase por une mﬁquina engonadora que deposita sobre toda la perifew
ria del referido tubo una capa de un elastdmero o de un pléstico
olegtomérico sin vulcanizar adecuados, dirigiéndose luego el tubo

asd recubierto a un refrigerador por agua, al abandonar el cual

-penetra en un: apareto que trate la superfimie del propio tubo para

hacerla trengpirable, siendo arrastrado el citado tubo por cintas
gin fin que lo entregan seguidamente a un tambor de recogida, des-
de el que el propio +tubo ss cortado a la longitiud apropisda y se
recubre interiormente con otro tubo de un elastémero o de pldstico
elastomérico sin vulecanizar o parcialmente vulcanizedo, ddndose
fin al proceso con la inyeccidn, dentro de ambos tubos, de vapor
de agua, que yroduce el vulcanizado de los componentes exterior e
interior y el completo embebido entre ellos del tubo textil, actuan
do en esta faose, como medio de escape paras los gases contenidos en
la cape periférica, el tratamiento de superificie realizado durante
la febricacién mencionada,

28 ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de manguerss
toxtiles, segin la reivindicacidn anterior, que sme caracteriza por
6l hecho de que la interaccidén de la capa elastomérice o pléstica
elastomérica exterior con el tubo de igusl naturaleze interno =

través de los intersticios del tejido hacen gue éste se convierta
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eh une grmadura completa que da flexibilided o la manguers pero
evite cuslquier distensidn longitudin 1 o transversel de la misma,

la cual, eventualmente, se completa por su cara exterior con relle

‘ves que, por su ordentacidn, faciliten el deslizemiento sobre el

guelo. .

38 ,~PERFECCTIONAKIENTOS EN LA FABRICACION DE MANGUERAS
TEXTLILES o

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencinlidad propla de la misna,

Consta la prescnte Memorie deseriptiva de cinco piginas

foliadas y mecanogrefiadas por una solas cara y va scompaiigha de

una hoja de ditujos aclarativos, _
Madrid 186 diciembre 1975
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