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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a [a solicitud de concesién de ung

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . CAUCHO Y DERTVADOS, S.i. . .

RESIDENCIA: Albarracin, o y 7.- ZARAGOZA.-

L

ENUNCIADO: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MA

TERIAL PARA PLANTILLAS DE CALZADO.

Prioridad: Patente . ... ... ..ot P o deb
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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibm, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracidn con-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente eﬁunciativa ¥y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47).-

El Decretq de 26 de Ditiembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también:serén patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, que aporteﬁ a la funcibn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sust;ncial sobre lo anteg
riormente conocido.

Pues bien, &-tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Y ventajas que la hacen mefecedor& del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de—quien aporta a la industria del pais una me-
Jjora efectiva y precisawmente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley com6 patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su hueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviewbre de 1.935).
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rior vulcanizacidn.

La presente invencidn, segin se expresa en el
enunciado de esta memoria descriptiva, consiste en un pro-
cedimiento de fabricacidén de un material aplicable a plan-
tillas de calzado. El material se forma a base de dds ele-
nentos, uno constituido por gomas sin vulcanizar y el otro
elemento por sarpa.

En lineas generales el procedimiento ¢onsiste
en depositar sobre un molde de vulcanizacién, una plancha
de sarpa.que resista la alta temperatura de vulcagizacién.
Sobre esta plancha se deposita otra plauncha de goma sin vull
canizar, de tal forma que la vulcanizacidén del conjunto da
un material donde se observa que la sarpa se ha incrusta-
do en una cara de planchas de goma formando un solo cuerpo,
que posteriormente serd utilizado para la conformacién de
plantillas de calzado.

Concretamente el pfocedimiento consta de las
gsiguientes fases: ‘

18,- Sobre un molde de vulcanizar convencional
se deposita una plancha de sarpa. Esta plancha de sarpsa
tendréd las sufientes caracteristicas para soportar los apro

ximadamente 1602 de temperatura necesarios para la poste-

28,- Sobre la plancha de sarpa dispuesta sobre
el molde de vulcanizar, se extiende una plancha de goma sin
vulcanizart .

38,- Se realiza la'kﬁlcanizacién anjunta de los
dos materiales a una temperatura aproximada de 1602.

48,. Después de la vulcanizacidén se separa del
molde el material obtenido por los medios convencionales

conocidos.
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Despues de realizado todo este procedimiento,
se consigue un material en el cual la plancha de sarpa ha
quedado incrustada en una de las caras de la plancha de
goma formando un solo cuerpo que posteriormente serd troque-
lado para formar las correspondientes plantillas de calzado.

No se considera necesario hacer més extensa ests
descripcidn para que cualquier persona perita en la materia
comprenda perfectamente la idez que se desea patentar, asi
como las ventajas que de su reslizacidn industrial han de
derivarse.

Por todo ello, y para evitar posibles imitacio-
nes, se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacidén ex
clusiva de la idea desctrita, de acuerdo con las consideracig
nes y puntos que se desean reivindicar que se concretan en

las péginas siguientes:
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Hecha la descripcibén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias aiteraciones, basadas siempre

en 1los principios fundamentales de la idea, que son en esen

cia los que quedan reflejados en los phArrafos de la descrip,

cibn hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y.materias de un objuto ya patentado" fijando
asi el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada una idea queipueda dar lugar a une realidad préetica
e industrialjzable, nsdie podré apoyarse en ella -para, &
pretexto de pabe? introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia.

Este principie, en cuanto al alcance de la protec-
cibn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por anumerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y éntre -
ellas, como més terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enerdo de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

' Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidn solicitdda, se re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Ultimo pArrafo del apar-
tado tercero del Articulolloo de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean re{;indicér:

NOTA DE REIVINDICACIONES

En restmen, el privilegio de explotacidn exclusi-

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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1,~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MATERIAL
PARA PLANTILLAS DE CALZADO, que utilizaando goma sin vul-
canizar y sarpa, esenclalmente se caracteriza porque
sobre un molde de vulcanizar se deposita una plancha de
sarpa que soporte los aproximadamente 1602 de temperatura
necesarios para la vulcanizacidn, y sobre ella se extiende
una plancha goma sin vulcanizar, procediéndose a la vulca-
nizacidén conjunta, después de la cual se obtiene un mate-
rial en el cual la plancha de sarpa queda incrustada en una
cara de la plancha goma formando un solo cuerpo.

28,.- Se reivindica por ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita
PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MATERIAL PARA -PLANTILLAS
DE CALZADO. |

Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de seis pagi-

nas mecanografiadas.

Madrid, 11 de Diciembre de 1975|

BERNARDO UNGRIA
p.P.
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