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SEUORTA DERCRIPIIVA

Lie presente invencidn ee refiere s wa procedimien
to de fabricacidn de cuerpos huecos de materin termoplésti
ea apf coxe a log cuerpoe huecos obtonidos sogdn emte pro-

c@mimtn.an—nu——uuon‘--u--‘-—cmwu-o

Se conocen ya diversos procedimientos de faurica
cién de cuerpos huecos le materie termopléetica, por ejem
plo botellas o frascos, que consisten en realizar una pre
forma poyr madio de un procsdimiento tal como extyusién o
inyoccién y luego en provocar la expannidn de la preforus
por lnsuflado en €l interior de un molde generalmente on

ﬂoe pﬂ!‘teﬁ-*‘-*--"‘-"-'--"-""""*-'—

Ya ep conocido expansionar tmlee preformas a una
temperatura suficlentemento elevada, de modo gue se obten
ga por estirado biaxial un estede de meteriz denominado
“Yegtado blorientado®, siendo entonces enfriasida la prefore
ma una vz axpansionada, de m0do gue conperve ol cetado de
biorientacidn de la uateria que se ha obtenide durante la
expaneila. Eate estado ds blorientacién confiers a la ma-
teria propiedades particularmente intoresantes e resie~

tencin y de conmervacifn mecdnica., « = w w w w v w - - -

Batos cuerpos huecde preeentan sin embarge ol in
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conveniionts de un pewo relativoments elevado debido a la
cancantracidn de materia en ciertas partes del cuerpo, en
partiotlar o nivel del cuello. Memdn, en los ouorpos hue-
gos conocidoe, la materis posse diferentes estados sogin
los puntos, lo que proveca difsrencias de aspecto y de pro-~
piedades, en particular mecinicas, de sstanquoidad y de cop
Servacidn con 1a teaperatura, = « « s m e w v v - w - v -~

Asnf, la soliocitud de patente francesa 73 26523 a
noabrs de HITSUI TOATSU CHERICALS IHCORPORATET: deseribe un
procedimiento de fabricacifn de un cuerpo hugeo por inoufls
to con orientacidn disxial o partir de wun semiolaborado que
8¢ halla en un estado cristalinc, efectuindose las operacig
nes do emtiradoc a uns temperatura superior al punto de fu-
sifa cristalino; se obtienen eaf cuerpos huscos de tipo
eristalino poco apropiados pare resistir prosiones intomas
portaitetle » c m v e v v w v s v c s n e e-

Igualaente, la patente U.S. 3.202.739 (ZAVASHIK)
dencribe wn procedimiento similar al precedente en el cual
el cuerpo huaco obtenido presonta igualmente defectos de ho

WW. G G SR Ve AR N W NP AR GY U AR S W% R WD G W G G S e

la solicitud de patente franceea 69 0915
( HERCULES INCORPORATED) descridbe igualmento un procedimion-
to de fabricacidn da cuerpos huocoes en ¢l cual ls deforma~
cifn, efectuaia o alia temperatura, conduce m un CULIPO lug
¢ de congtitucidn nO KoMOgEIBR, = = v e w v w = w - - - -



Sucede lo mizmo con la patente U.S. 3.T54.35%
(ERILLY-SINCOCK) quo describe un procedimiento de fabrica-
cidn de euerpos buecos en sl cual un pemizlaborade manteai
30 a nivel del anille o de) suelle conducs, por insuflado,
5e a un material al gque le falta homogenelidad y que tienc una
resistencia insuficiente para splicaciones en condiciones

ia preaente invencién se propone proporcionar un
prrocedinients de fabricactén de cuerpos huscos de materia
19 termoplisticn que evita eatos luconvanientes y quo permite
er. particular obiener cucrpos huecou aligerados, que tienan
una resistencia mayor y un estado de la materia mucho nfs
homogénes, peraitiendo asf gvitar las diferencies de compor
tomionto de las diferentes partes del cuerpo hueco y gumes
15, tar y homogeneizar lass cualidades de conjunty de 1los cuer-

La invencidn tiene por sbjeto un procedimiento de
fabrizacidn de cuerpos buecos de materia termopléstica en
el cual se realira antetede una preforama preferentezente

20 poorfa de materin termoplfetica destinada a ser luege ex-
pansionada para obiener la forma definitiva del cuerpo
hueco, caracterigado porque o lleva dlcha preforma a uns
taaperatura superior y préxisa a la temperatura de transi-
cidn vitroa de la materia terpoplfstica y porgue se efec~

25, tda una expansién de la totalidad del cuerpo hueco hasta
proveear una biorientacidn de la totelidad del cuerpo hug
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co, después de 1o cual se fije o “solidifica® la matoria

Por "totalidad del cuerpo hueco™, ge entianie tg
30 el cusrpo hueco comprendiendo el cuello u otra esiran=
gulacién superior con la excepoidn, en su capo, de una 29
na cantral lismitads del fondo del clerpo hueco, = « = = «

Se obtiene con ello un cuerpo hueco @ el cual la
casi totelidad de la maturis, comprendiendo la sona del
sventual cuello ¢ estrangulscidn superior, se halla en un
estado dbiorisntado con caracterf{sticas particulsres de re-

sistenois y d¢ conuervacifn, o= o w = o v - - - .o - - -

fe comprende que, graciss a la invencién, es posi
ble obtener una dissminucis: de peso considerasle, a igual
resiatencia, para el cuerpo hueco, dsbido a que estando el
cuello 0 la estrangulacidn suparior del ocuerpd hueco en sl
estado biorientsdo, puede tener asf un esperor clarsmsute
inferior sl enpemor necesaric psra un cuello que ge hallo~
ra e un estado no bierimtado segin las técnicae conoci~

dm.-‘--'Q-"-----------‘~~‘---

Segin 1e invencidn, la temperatura a la que se
1lleva 1la preforma estd comprendida entre 0 y Y00C por en-
cima 3¢ 1a temperaturs de trsnsicisn vitrea de la naterias

termopléntica coneidersife * * v m v v r c C C w C - - -

Segin 1a invenciln, se realiza una praforma hueca,



5e

10.

15

20.

25

de forma praferentemente tubular, y cuye difaetro en toada
geccidn es sans»iblmnte inferior al didmetro que e alcan
zgard sn el cusrpo husco definitive para la seccién corren~
rondiente. Preferentemente, ¢l difimetro Jel cusrpo hucco
sn ung seccifn determinaia ee por lo menos 1,3 veces gupe-
rior al difmetro de la preforms, siendo particularmente

prefeorida una expaneiln por lo menos 1,% veces superior. -

Tn un modo de realizacidén preferido de la inven-
cidn, la preforma ee realiza de modo que presente, més alld
Ae su cuello ¢ de su boem, una parte de nateria procedente
por ajemplo de la fabricacién de le preforma y aue permite
l1a transferencia y el mantenimiento de la prsferma durante
el insuflado o la expsneidn, siendo luego eeta parte de ma

terin seccionada y reciclala, -~ mw o w e v v wwe -

En un modo de realiszacidn particularmente ventajo
go de 1la invenciln, se utiliza para realizar la proformz un
polfimero del tipo que posee un ¢atado cristaline, siendo
solidificada dicha preforse en una estructurs amorfa, y se
efectis la deformacién de emtn preforma a una temperanturs
préxiza y superior a la temperaturas de transicién vitrea
con un régimen de expansifn suficiente para crear un esto
30 de materia blorientada y luego se efactin rdpidamente

una fijacién de ecte estado por rofrigerscidn. - = = - =

Bitre los polimeros utilizables figuran en narticy
lar los poliésteres tarmoplésticos, por ejemplo el polite-
reftalato de etilenglicol, los politereftalatos do tetrazg
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tileno, los politereftalatos de butileno y los copolimeros
tereftalato/inoftalato de ciclonexilendimetileno; figuran
igunlmente las polimmiies y los poliacetales y en particu

1“01”110!1‘.‘&11“‘0' “ u Mo e e owr e W o o W

Para los polidsteres tarmoplésticos, la expanmidn
ne realiga de modo tal que condusca a un sumento de Jifdmo-
tro en toda seccién lel cuerpo hueco superior a 1,5 veces

8l didretro inicinl, obteniendo msnf ol eutalo hiorientado.

In un primer modo Jde realizacidn particular del
procedinionto gegin la invencién, en ¢l cual se realiza la
expansidn en ¢l interior de un molde, se controls la tempe
ratura de la materia durante la expaneidn de modo gue ses
constantemente igual o superior a la temperatura de transi
cién vitrea, efsctufndose la fijacifn o solidificacidn en

sl estado diorientado en lae paredes frias dol molde, = «~ -

Proferentemente, se efectda en el cuerpo hueco ter
winado una operncién de termofijscidn por elevacidn de tem
peratura ds la materia a fin de liberer los esfuerzos in-

torzedios residunlon, « @ o v c w s G c L o e e e .-

fn otro modo de realirmeién particularmente rdpi-
do, e sfectin la expansién de la preforma en el interior
del molde a una tesperatura 4de la materia orimero superior
a la temperatura de transicién vitres y luego inferior a
esta temperaturas, 1o que provoca, dursate la dltima parte

de la axpansién, una fiincidn de los eafuerzos del estado



biorientado, y =e mantiene ventajosamente ¢l molde o una
temparatura tal gqus, durante el contmoto de la wateria coa

las paredes del molde caliente, oe assgure le termofijacién

fmal. --‘-’--‘-—-O-‘------"-----

e Fe iguslmente posible, a partir 4o un cuerpo hueco
gue no ha oufrido la termofijacién final, reslizar esta opg
racifn do termofijscién por simple llenade del cuerpo hueco
con un producto tal como wn lfguide, e: perticular bajo pre

eifn, a clevadn temperatura, = = » = = = = v w e =« @« « -

0. La termofijincidn se gfectia preferentemente a una
temperatura claramente superior a la temperatura de transi
e¢ién vitres de modo gue pe obtenga unn velocliad de termo—

fijancién tan elevals como zea posible, = ~ = v o =« -

La invencién prevé ipunimente los cuerpos huscom
15. realizados por el procedimiento segin la invencién, carng
terisdndose principalmente lchom cuerpos huscos por un es
tndo blorientado de lo meteris en 1z casi totalidad lel
cuerpo hueco. nebido a las prescripcionee legales sobre la
materis, este aspecto de la invencién no se reivindica es-

Los cuerpos huecot obtenides a partir de polimercs
del tipo cristalino se caracterigan ademds por el hecho de
que en la casl totalidsd de la materian del cuerpo hueco,
con la excepcién eventualments de la parte central del fom

23. do, le materin se fnnlla en un estado biorientado y es trang
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rarante, rigide, resilisnte e impermeabdble y presanta adendas
une excelente conservacién con la temperatura. s ssf poei
bl utilizar los cusrpoe huecos realizgados con tales mute-
ripne para contener productos llevados a una temperatura ale
wada, por ajemple productos que son llevacdos a tesmeratura

de gsterilipncidn en ol interior del cuerpo huacod, = = = -

Fg {gualmente poeible reciclar los cuerpos huecos
sWtenidon sometidndelos a una esterilizncifn en condicliones

anflogas & las d& los cuorpos Huecon v VAAFI0: = = = - =

La invencidn prevé ipuslmente las preforans para
1a resliracién de los cuerpcs huecom esegin la invencién,
eatando carscterizndas dichas preformas en particular por
ol hecho de que sus dimensiones radisles eon inferiores g
las Aimeneionss radiales del cusrpo hueco definitivo en
ung cantidad tal nue el cuerpo hueco sea llevaio en su co-
si totalidad a un estado de biorientncidn, presentando i
ches preformas preferentemente una prolongacién por el la
d0 de su boca 0 Je su cuello, sstando destinada Aicha pro
longacidn a wer eliminada al Tina) @ la expansidn. Iampo-
c0 snte uspacto da la invencidn se reivindica especifica-

m;}t’. - Ws AR G WR W D TP SR D G R AR WP A G G D W W W W G W W

La invencidén prevé en particular las preformas de
polimeros s tipo cristalino caractorizaias poroue la mate
ria de la preforms se halla sn un estedo amorfo por refri-
roracidn enérgica domde la temperatura de plastificacidn.

Tappoco este aspecto de le invencidn se reivindica sspeci-
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Otras ventasjas y caracterfsticas de la invensidn
resultardn shors evidentes con 1a lectura de la descripeifn
eipuiante de un wodo narticuler, en forsa alguna limitati-

5. vo, de rsalizacidén de la invencidn, con referencia a los

= la figura 1 es une vieta esquexdtica de una ing
talacidn utiliceble para la resiizaeifn del procedimiento

Segﬁnlamvenciﬂn. WGP W W S W G AN W w W A AN AR WD W W e we

10 = las Tiguras 2a y 2b representan ung preforna sg
gin la invencidn, segdn dcs cutalios de su fabricacifn, -

- la flgzura ) represeata una viste en meccifn de
un molde utiligable para 1a realigacidn de una stapa del
procedimiento segdn 1z invencin y que contiene una prefor

15 na destinada a ser axpamsionada por insuflgdo, - = = - =

™ la fase designala por 1 on la figura 1, se ex-
truye un gsemielaborado de un polifater termonlédstico, tal
cowo el politereftalato de etilenglicol por meiio de un
procedimiento convencional 3¢ extrusida resliganio asf una
20, Plastificacidn de la materia conetitutive del memielabora—
do. Fl materiel constitutive del cemielaborado es homogdéneo
y sale a unag temperatura préxima a su temperatura de fusidsn
en un estado de eetructurs funilda. Para elle so puede uti
lizar una extrusora de {doble tornillo en L, ANDOUART, biem
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conocida en 1la técnlca. Sue caracterfsticase principales
son un didmetro de tornillos de 120 me, una longitul del
tornillo de¢ alimentacidn 4 15 D y unn longituid del toyni-
110 de plastificaciéa de 1% U, sisndo los acclionamientos
de loe tornillos independientes ¢l uno del otro. La produg
oidn de tal extrusora us del orden do 30D kp/iora. = = « =

Para el material utiligado, la temperatura ie fu-
8iln es de 257%C y el semiclaborado que sale de 1a extrusg
ra se halls e una temporatura comprendida eutre 260¢C y

?90'0. A G AR Gh Ay G W R WS WP ER R T EE WS G R W Sy W W

El sexiglaborado puede obtenerse igualmante por
otros procedinientos, on particular por inyeccidn, « = = -

A partir de osta memieclaboraic se remlisa, en la
fane designoda por 2 en la Figurs 1, una preforma megin

lain'mcisnu W W G D e AR WR W TR R AR A G e W W e W W W W

Para hacerlo, ol samielaborado es sometide a una
etaps de insuflaio en un molde que presenta una cavidad cg
rregpondiente a8 la preforme desenda y cuyas paredas son
refrigeradas enérgicsacnte. ¥ este molds, &l memislabors-
do se expansiona por introduccidn de un fluido termorregu-
1ndo bajo presién hasta hacer que me adapte periectmmenta
# las formae do la caviiad del molde. Con ol contacto de
lae pareden friae de la cavidad del molie, 1la preforma se
enfria brutalments 1o que le permite alquirir una estruc-

mwrfa. s G W an e U BR Gh G Gh TR L W G W G BN e e M a
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%e obtians acf una nreforma tal coto le rapresen~
tada en la figura 23 e los planoe. Eata proeforma presenta
unia parte prinecipal tubular que ge extiends en ung distan-
eia D1, prolongada por cu parte superior modiante una par-
te ensanchada aue se extiende en unag dietancls D2 designeu-
da con lo expresién "falmo anillo™, prolongadn a su Vesz =g
diante una parte situada en su parte superier U3 y designa

dn a continuacidn con la expresidn “desecho®, = = « « - =

Lg preforma qus snle del wmolde, deeigiada por 3,
pasa luege por um Jdispositive de cortado desizando por 4
en la figura 1, eevarando este dispositive la parte superior
de desecho respecto al rasto de la preforma proplamento ai
oha, Sesigmada por 5 en la figura 2b y conetitufda por un
cuerno tubuler cue se extiende en una distancis D1 y por
uns parte suverlor sasanchada con respecto al cuerpo desig
pada gon el nombre de "falso anillo” y mue se extiende por
la digtencia D2. Las preformns 5 asf obtenidas se almacenan

luego, en su oapo, en un puesto € de almacenaie, » = - = =

Las preformes semin la invencién con lusgo trata-
dne térmicanonte y ewts tratasiento debde mer homogéneo. Pa
ra ollo, las preforans son llevadas o un puesto 7 en el aque
sonu sometidne o elementoe calefactores, en particular vor
conduceifn, conveccién o raiiscidn, durante un tiempo Jeter
eiieldo pora aleanzar une temperatura superior y prdvima a
1la temperatura de traneicidn vitrea del material constitu-
tivo de la preforma. ' el ejemplo coneiderado, en ol cual
la preforima es Je politereftalato de stilenglicol, estas
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prafonwae gon calemtaine a uia temperatura e aproximaia-

2ante TO0e » o o m or 20 = = = w = W - .-

Para efectuar sl tratamiento térailco se susie uti

lizor un horro-tunel, nrovisto de elementor de calefacciln

- con infrarrojos, oh sl cusl clroulan los »reformas soure

un mepaniemo tranaportador iy entsndo nroviste eete Jispo-
sitivo transportalor de medioe para hacer girar aoine of
nisoms las preformas de modo que prapenten toda su porife-

rin 8l lapomitivo cnlefotor, ~ = e w e v v v o =« w = =

Lee preforuns nsf calentadas o enr temperatura
préxina y superior o la temperatura de trensiciba vitres de
1a mataeria son luego tomadas por un dispositivo 9 Jde trene-
ferencia susceptible ¢ traneferir répidamente las prefor-
mas calientes s un molds de ineuflailo designado globalmente

por'ﬂ). W ae G WD M A RS W M WE e G G Mk W A NS YR E MR M W W W -

71 dispositivo de trannferencia puele estsr cone=
titufio por sjsmplo por un mecsniems do brazo mmimado con
un movimionto alternativo da una amplitud de 130P que per-
wite transforir de manera totalmente automatizodn las pre-

fomaﬁalﬁsmoldea.—---—----....-....a..---

™ el molile, lu pralorma es expansionada hasta ob
tenor una forms do cuerpo hueco 11 préiima n la forma defi
nitiva, con excepeifn e unn parte superior que pe oliminn
por meio de un dlepositive cortante 12 hasta obener ¥
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n la figura 3 se puede vor perfactamente como la
preforms 5 ea cxvansionadn hasta obtemer la forma 11 del
frasco. ¥l moldia 14 proviste de un circuito de termorregu-
lacién 15 presenta un mecaniszmo do extensida axial de la
preforma, designade glotel.:ente por 16, que permife a la
preforma 5 aleangar 1a longitud represenianda en tracos dig
sontinuos en 1= fizura 3 y un digpositivo idesignado esqua=-
zésicamente por 17 que peruite la introduceidn de un fluile
de hinchado an le preforon. ¥l melde debe igualmente hroere
pe proviats de medlos de enclavatiento y deo medioe de masdio

AULOMALLACO, ™ = = = = m = " " .- - -

%1 aolde representado en la flgura ) compreade una
varte 15 correcpondiente al emello del cusrpo hueco en forw
ma de frasco, e¢r su forma definitiva. Zeta parte 128 estd
prolongada en su parte superior medinnte una parta 19 cuya
forma corresponde o la forma del fales anillo del qus egtd

Las partes 13 y 19 estén unidas por una arista 20
gue persite realigar una zona de debilitacidn o fin ae fz-
vorecer la separacidn de la parto superior correeponiiente

al falee anillc respecte al cuerpo hueco definitivo. - - -

o comprenis que cuando la preforma 5 ov expensig
neda en el interior del molde 14, la preforma 5 es sxpansip
nada on toda 1la parte destinada s constitulr la forma defi
nitive del frasco y, en particular, en la parte correspon-

diente a la eavilad 13 destinais a realiger el cuello del
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future fregco. S8 assgurn asf una oxpaneiln y una biorieun-

tacidn de la totallial del cusrpo hueco obteniio., o = = =

{omo ne ha oxnllicaio anteriormento, ol molle puside
presentar paredens friax v en este caso e convenionte con-
trolar 1ls tem#eratura 4o 1a materia durante 1la expansisy 2o
la preforma, de umodo que sata temperatura sea congtantemen
to igual o superior a la temperatura de¢ transicifn vitrea.
A la salide del molle, el cuerpo husco sulrs une operacifén
de toermolijacidn por alsvacién de tempernturaz de 1la materin
a fin 3o 1liberar o eliminar loas esfuerros intermeiloc resi

Para 1z nateria conaiderads, la termolljacidn se
efentin entre aproximsdamente 150C y 20000, = w «w @ = = =

e iguslmente posible efgctuar la expancibn de la
preforma su ol interior dol molle a una temperatura Je la
matoria primero superior o la temperatura de trancicidn vi
troan y lusgo inferior a ecata tectperatura, 16 que orovoce
durante is ¥ltiza parte de le expaneién 1l fijncidn de los
enfuersos del estado blioriontmio y pe mantione sl molde a
una Ssmperstura que porsite ssagurar la termofimcidn. Iinm
toreofi jacidn pusde obtenerse lgualmente por simple llena
do del cuerpc hueco con un yroducte tal como un lfquido,
en particalar baio prosidn, a temporatura elevada. = = = -~

Aunque ls invencidn se hsysn descrito en relacidn

con una forma particular de reanlizacidn, es evidenta gus no
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Ze hsllna limitada en modo elguno a la wisma y que pueden
introducirse en ella cuclesquiera modificaciones, en pzril
culsr do forua o e asterialem, gin salir por ello ni ie su

R

Se declaran de novedad y propliedad pars ¥epofia,

gus territorios y plazas de soberaufa, las siguientes: - =

BREIVINDICACIONRS

te= Procodimtonto de tabricacidn de cuerpos hue-
cos da materia termoplietien, en 60l cual se realiza anteto
3o una preforma de materi.a termopléstica destinada a ser
luegn axpmaimm%a rara éhtemr la forma Jefinitiva del
cuerpo hmueco, caracterizado porgue sg recalienta dicha pre
forma 2 una temperaturs superior y préxima a la tetreratu-
ra de traneicidn vitres de la materia termopléstica y pore
aue ee ofesctie luege, por insuflade, una expansidn de 1n
totalided del cuerpo hueco basta provocar una biorientacién
de la totallidad del cuerpo hueco, despube de 1o cunl me so
ligifien 1la materia en el estado blorientadde « = = = = =

2.~ VProcedimiento segin la reivindicscién 1, corag
torizado porgue lu temperatura a la quec se lleva dichsa prg
forma estf comprendida entre ¢ y I0¢ por encima de la beme
peratura ds tramsicifn vitrea de la materia tormopldstica.

3.~ Procedimiento segdn cualquiera de las reivin-
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ddeaciones 1 y 2, caracterizado norque ss realizs una pro-
forma muece en particular de forma fubwilar con un fondo ¥
cuyo Iidmetro en toda soceldn es sansiblenente inferior al
Aidmetro que alcanzard el cuerno 'meco definitivo para la

4.~ Procetimiento segén la reiviniicaeidn 3, co~
racterizato porgque el iifmetro del cuerpo lmeco en una aeg
cifn determinada es por 1o menos 1,3 veces sunerior al 414

matre de la preforma y preferontesemte 1,5 voces superior.

Se= Procedimiento segin cunlguiora de lae raivin-
dicaciones antoriores, coractorizaid porgue la prelforan se
renlise de modo que prosente afis alld 3e eu cuello o da su
bocn una parte de nateria procedente en particular de 1a
fabricacién de la preforma y que vermita la troneferencic
¥y ¢l mantenimiento Jdeo la preforma Jursnte diche expansiéa,

elenido luego esta narte le materia seccionada y rociclaia.

6+= Procedimients sepin ounlquiera 4s las reivin-
dicaciones anteriores, caracterigzado porgque se utlilisga, pg
re realigar la preforua, un polimero del tipo que poesee un
sutado cristelino, sienfs solidificada Aiche preforma en
ung estructura amorfa, y vorque os efectdn la dsformacidn
de esta prefornma a una tomperaturs préxzima y suparior a la
temperatura de transiolén vitrea con un régimen de aevpan=-
gifn suficlente psra cramr un eetado de materia biorienta-
do y porque luego me efectiia répidamente una fijacidn de



10.

- 18 -~

Te= Procedimlento gegdn la reivindicaoidn &, ce-

racterizade porque ge utilisa un polidster termoplfstico. -

o= Procedimiento sopin la reivindiescidn 7, oo~

racterizade perque se utilien pelitereftalato Je etilengli

col. A G e A W W Y AR R B SN A G W G WP G SR T A M SR P R W e

Se= Procedimiento sepin cualquiers de las reivine
ilcacionee 7 y 5, caracterizads porque la oxpansién se rea
liza de modo $al cue condusen 2 un mumente de didmetro en
toda mecoidn del cuerps husco superior a 1,% veces el 2if

patro inlcial obteniendo as{ cl estado biorientadoe = - -

10.~ Procefimiento segin cualquiera de las relvin
dicaclioner .anterioren, caoractericado porguc se realiza la
expanpidn de la preforme oo el interior del molde, y vor=—
que s¢ controla la tamperatura de la materia durante lo ox
pansidn de modlo que sse coastantemente isual o superior a
la temperaturs de transioidn vitrea do la materisa, efec-
tufniose 1o solidificaciln en ol estalo biorientado en las

BMGMfrirmdelﬁclﬁe-*---~~-~~-—-~--~~-

11.- Procedinients eegin ln reivindiczeidn 10, ca
racterizado poraue se efectfa en 21 cuerps hueco terminado
unn operacidn de termofiiecidn por elevacidn ds temperntu-

12,~ Procedimiento segdn cuslauiers de las reivin

dicaciones 1 a 9, caracterisade norque se efectia la expan



Se

0.

15.

20

- 43 -

sifn de 1a preforma en ol interior del molde a una tomnorg
tura e la materin primerc superlor a la teaprraturs e
tranoicibn vitrea y luepo inferior s esta temperatura, lo
que provoeca durante la dltima parts de la expauslén una £3

jacién de lom eafusrzos Jdol eatado dloricntndd. = « « « «

13+« Procediniento segin la reivindicacién 12, ca
racterizalo porque ce manticne el molde n una temperatura
que par-ite assgurar, duranzte el contacto do la zateria con
1ne poredes 26l molde caliente, la teryofiiacién finnl, = =

14.= Procedimients sepin la reivindicacién 12, on
racterizadd vorque 1a termofi jreifn me obtiene por llenado
Jol cuerpo meco con un products, tal como un Liaquide en

particular bajo presifn a temperatura elevain, o « = = «

15.~ Procedimiento segdn cunlmuiera o lam reivin
dicaciones 11 a 14, ceracterizalo porgue la termolijacidn
se efectdn @ una temperatura de le materia claramente supg
rior a 1la temperaturs :de trannioiln vitrea de la materia

tﬂmpléltif.!ﬂ- R G Y R SR W G A R GRS AN W o we N W e e

16+~ “PROCEDINIZERATO DF PABRICACION TE SUIRPOS
HURCOS DR BATERIA TEREOPDASTIOA®. w o v v w e v w = = =

Tolo ello conforme se descrihe y relviniica en la
precents Nemoria que congtn de veinte hojas follalas y we—
canopgraf’inine por una sola de sus ocaras y de Jo8 Liminas
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