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El presente invento se refiere a un método
¥ un aparato pare abrir y llenar envolturas. El in-
vento ha sido desarrollado especificamente para abrir
¥y llenar envolturas como parte de un proceso de envol
tura con encogimiento, en el cual la propis envoltu-
ra estéd ﬁecha de una pelicula de pldstico de encogi-
nlento por aplicaclén de calor, se introduce un arti-
culo en la envoltura y luego ze somete la envoltura

a tratamiento por calor que hace que la envoliura en-

-coja sobre el articulo envolviéndolo apretadamente,

Aunque el invenio es eminentemente adecuado para el
proceso de envoltura con encogimiento, ha de enténder—
se que puede usarse en otros métodos de envoltura o
empéquetado.

La denominacidén "articulo" se emplea aqui
en el sentido de incluir no solamente un dnico articu-
lo, éino también una coleccidén de articulos gue hayan
de ser envuelios juntos.

De acuerdo con este invento, un método de
abrir y llenar una envoltura que comprende disponer
al menos dos miembros abridorss uno cerca del otro
dentro de la boca de una envoltura sustancislmente.
plang, mover los miembros abridores separéndolos en-
tre al para abrir y dejar cogida le boca de.la envol-

tura, formando con ello una gargents de entrada con
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forms, y a continuacién mover simulténeamente los
miembros sbridores en une direccién para tirar de la
envoltura sobre un articulo a envolver y mover un dig
positivo empujador en la direccién opuesta para empu-
jar el artfculo entre los miembros, a través de la
gerganta de entrada y meterlo en la envoltura, abrien
do el propio articulo el resto de la envoltiura,

) Después de haber sido empujado el articulo
entre los miembros dentro de la envolturs, se prefie-

re que los miembros ebridores sean movidos junténdolos

‘de nuevo y luego sean retirados de la envoltura. Los

miembros abridores entran, preferiblemente, sélo en

una poreién marginal de la envoltura plana.

De acuerdo con otra caracteristica preferi-
de del invento, la suma de la longitud de los movimien
tos de (a) los miembros abridores en la direccién en
la que se tira de la envoliura sobre el articulo y se
retiren los miembros abridores de la envoltura, y (b)
del empujedor para empujar el articulo dentro de la
envoltura, es sélo ligeramenie més larga que la lon~
gitud dsl articulo.

A modo de ejemplo se describiréd a continua-
cién una realizacién especifica del invento, con re-

ferencia a los dibujos que se acompafian, en los cua-

les:
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La Fige. 1 es una vista en perspeciive en que
se ilustra lg disposicién general del aparato de acuer
do con sl invenﬁp;

ILa Fié; 2 es une viste en perspectiva, en
despilece ordena{?, de parte del aparato, & uns escals
ampliada y tomada bajo un édngulo diferente; y

La Fig. 3 es una viste en planta de otra par-
te del aparato, tembién a une escala mayor.

La méq;ina que constituye el objeto de este

ejemplo estd dispuesta para envolver articulos de for-

me en general priamética, Y en el caso ilustrado, los
articulos son roilos de pepel para recubrimiento de
paredes, Los rol;os deberdn quedar envueltos por com-
pleto en peliculé de pldstico susceptible de encoger-
g8e por aplioaciéé'de calor tsl como poli(cloruro de
vinilo), preparados para pasar & través de una zona
de encogimiento en la cual se aplica calor para que
guede la pelicula apretads sobre cada rollo de pepel.
7 Le méquina estd dispuesta para alimentar dos
capas 10, 11 de pelicula de pléstico juntas, soldar
esas capas de pelicula juntas a lo largo de soldadu-
res dispuestas transversalmente, en posiciones espa-
ciadas longitudinelmente, de modo que se forme una
envoliura plana entre cada par de soldaduras adyacen-

tes, y cortar la pelicula transversalmente a travéds
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del centro de la anchura de cade soldadura, de modo
que la pelicula quede dividida en envoliuras 12 se-
paradas, cade une de las cuales estd soldada a través
de los bordes delantero y trasero. Los medios para sol
dar y cortar figuran descritos detalladamente en la
Solicitud de Patente Britémica en tramitecidén ntmero
30399/52. Ia serie de énvolturas 12 eplanades pueden
ser abliertas por un extremo con el fin de reciﬁir los
articulos que han de ser envueltos. Se apreciard que
dado que las envolturas se forman en estado de epla~
nedaes, serfas diffcil ocuando no totelmente imposible
introducir articulos sin primero someter las envoltu-
ras o una acoidén de aperture,

Pere este fin hay previsto un mecenismo de
apertura, y el mismo comprende un transportedor de
cadena continua 13 dispubsto a 1o lergo de la méquina
de formacién de la envoltursa, de modo que el tramo su-~
perior del transportedor se desplaze a lo largo de
les envolturas a medide que éstas se van formando y
g la misme velocided lineal que esas envoltures. Sobre
el transportador hay previstos una serie de carros 14,
¥y los mismoa estdn dispuestos de tel modo que cede ce-
rro queda asociado con una de las envolturas, & medi-
da que el carro se va desplezando a lo largoc del tra-

mo superior del transportador. Puesto que los carrps
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son idénticos, uUnicamente es necesario deseribir uno
con detalle, pero se comprendersd que cada carro reali-
za la misma funcidén de aperture sobre las sucesivas
envolturas, a medida que las envolturas se desplazan
a 1o largo de le méquina. En le Fig. 2 se ha ilustra-
do uno de tales carros,

Cada carro estd apoyndo sobre un par de mén-
sulas 15, 16. Cada una de las ménsulas tiene dos agu-
Jeros 17, 18 en su borde inferior. Pasadores cargados
por resorte (no ilustrados) estédn dispuestos para pa-
sar a través de estos agujeros y a través de agujeros
en los eslabones del trensportador de cadena para co-
nectar de modo soltable el carro al transportador. El
agujero 18 es ovalado pars permitir movimiento relati—
vo limitado entre los pasadores al pasar el transpor-
tador de cadena alrededor de la parte extrema curvads
de su trayesotorin, donde los espaoieamientos entre 6w
labones de le cadena varian sl curvarse la cadena,

Los costados de les ménsulas 15, 16 estdn conectedos
entre si por tires metdlicas, una de las cusles se
ha representado en 19.

Cada carro comprende una parte inferior 20,
una parte superior 21 y una parte de sperture 22,

Le parte inferior comprende dos cansles que

miran hacia dentro 23, 24 gue ajustan alrededor de
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patillas rectangulares 25 que se proyectan desde las
ménsulas 15, 16, Los extremos de la derecha del ca-
nel (segun se ve en la Fig, 2) estdn fijados juntos
por dos blogues 26, 27. E1l blogue inferior 27 tiene
una seccién transversal de forma de T invertida y el
blogue superior 26 tiene uné parte 28 de seccidén trans
versal de forma de T invertida desde la cual se extien
de una lenglete rectangular 29, E1 bloque 26 ajusta
entre los canales y el bloque 27 estd atornillado al
bloque 26 para fijer las pestafias inferiores de los
dos canales entre los brazos de los dos bloques. Mon=-
tada para rotecién alrededor de un eje vertical entre
el blogue 27 y la lenglieta 29 hay una rueda de cadena
30. Una segunde rueda de cadena 31 eatd montada de mo~
do similar entre un bloque 32 y otro blogue dispuesto
debajo de los canales y atornillado al bloque 32, El
blogue 32 y el blogue atornillado al mismo estédn dis-
puestos entre los extremos de los canales y sujeten
los canales juntos de menera similer a como lo hacen
los blogues 26 y 27.

Montados alrededor del exterior de los ce-
nales pare movimiento de deslizamiento a lo largo de
los censles hay dos ménsulas 33, 34 de forma sustanciel
mente de U. Cada cenel tiene en su cara inferior una

espiga que se proyecta hacia abajo 35, 36.

-7 -



10

15

.- 20

14-1-76

25

Dispuesta alrededor de las dos ruedas de
cadena 30, 31 hay una cadena (no representade). Un
eslabbn 37 de l% cadena tiene conectado al mismo un
bloque 38 de segcidn en H que abraza a las pestafias
superiores de los canales. Otro eslabdén 39 tiene co-
nectedo al mismo un bloque 40 de seccidn en H, el cual
abraze & las pestafias inferiores de los canales, El
bloque 40 tiene una espiga 41 que se proyecta hacia
abejo. Los eslahones 37, 39 estén en tremos opuesios
de la cadena y éi movimiento de la espige 41 en uno
u otro sentido a lo largo de los canales hace que la
cadena se desplace alrededor de las ruedas de cadena
pars cadensa, de godo que el blogue 38 se mueve & lo
largo de los canéles en sentido opuesto.

Le parte superior 21 del mecanismo estéd ator
nillada &l bloque 38 pare movimiento con éste. La par-
te superior 21 comprende un bloque 42 alargado de sec
cién en H con dos blogues slargedos 43, 44 de sec-
cién en T stornillados en su canal superior y dos
places 45, 46 y un bloque rectangular 47 atornille~
dos en su canel inferior. El blogue 47 estéd atorni-
llado al blogque 38 de la parte inferior 20 del meca-
nismo. Entre el blogue 43 y la placa 45 hay montada,
para rotacién alrededor de un eje vertical, una rue-

da de cadena 48. Entre el bloque 44 y la placa 46 hay
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monteda, tembién para rotacidén alrededor de un eje ver
tical, una segunda rueda de cadena 49. Una cadena 50
ge extiende alrededor de las ruedas de cadena y su
tensién es ajustable variando el espaciamiento entre
los bloques 43 y 44, y entre las placas 45 y 46, ILas
pestafias 51 de los bloques 43 y 44 estén espaciadas
hacia arriba desde el blogue 42 y proporcionan una pis
ta a 1o largo de la cual puede deslizar libremente un
bloque 52 de seccién en C. El lado glejado del bloque
52 (tel como =e ve en la Fig. 2) estéd conectado a la
cadene 50, y un eslabén 50a de la cadena estd conecte-
do & una ménsula 54 sujeto al canal 23 de la parte in-
ferior 20 del mecanismo.

E1l efecto que esto produce es que &l mover-
se lsa espige 41, ¥ pof consiguiente el blogue 38 y le
perte superior 21, el tremo méds préximo de la cadena
50 permenece estacionario, haciendo que el tramo ale-
jado se mueve con relacién al bloque 42, discurriendo
alrededor de las ruedas de cadena 48, 49 al hacerlo
asi. Por consiguiente, el bloque 52 recibe un incre-
mento de movimiento del movimiento de la parte superidr
21 y otro incremento de movimlento debido al movimien-
to del tremo elejado de la cadens 50 con relacién al
bloque 42, a cuyo tramo estéd unido el blogue 52, Por

consiguiente, para cualquier desplazemiento dado de
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la espige 41 el bloque 52 se desplaza el doble de dis
tancia.

El blogue 52 lleva una varilla de empuje
alergade 53. Cada rollo de papel para recubrimiento
de peredes que es alimentado gl transportador de ca-
dena 13 descansa sobre nervios de apoyo (no represen-—
tados) eﬁ la parte superior 21 del mecanismo asociado.
en el extremo de la varilla 53 hay montado un disco
(no representado) para empuje contra el extremo del
rollo de papel para recubrimiento de paredes,

La parte de aperture 22 de cada mecanismo
estéd apoyade por dos varillas paraleles 54, las cuales
estdn montadas en sgujerocs 55 en la ménsula 15.

Deslizables sobre ceda varilla 54 hay un pri
mer bloque 55, un resorte de compresién 56, un segun-
do blogue 57, un tercer blogus 58 y un tubo alargedo
59. Ies varillas 54 se extienden en una distancia con
siderable por dentro de los tubos 59 pero se pafan a
corta distancia del extremo de la derecha de los tubos.
Las varillas més cortas 60 estdn fijadas dentro de
los extremos de la derecha de los tubos y estén inter-
conectadas por dos largueros transverssles 61l. Exten~
diéndose desde los largueros 61 hay otras dos varillas
62, las cuales llevan una placa metdlica 63. Ia placa,

segin se ve desde arriba, es ligersmente céncava alre-
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dedor de su eje longitudinael y los extremos de la pla-
ca estédn vueltos hacia abajo.

Cada tubo 59 estd conectado al bloque adya-
cente 58 y lleva un brazo vertical 64. Cada bloque 58
lleve otro brazo 65 y de los cuatro brazos esté suspen
dido un bastidor por cuatro barras erticuladss ineli-
nadas hacia abajo 66. El bastidor comprende dos tiras
metdlicas slargadas 67 interconectadas en el extremo
de la derecha por dos miembros trensversales 68, Dos
varillas 69 sujetas a 1los miembros transversales 68
apoyen & una placa superior 70. La placa 70 es la lme~
gen de espejo de la placa inferior 63. Las barres er-
ticulades 66 comunican un tipo de movimiento paralelo
el bastidor, de modo que si se pivotan hacie arriba
las barras articuladas las tires 67 suben, permanecien
do parelelas & los tubos 59, y les places 63 y 70 Be
mueven separédndose, pero permenecen paralelas., Cada
una de las dos barras articuladag 66 de la izquierds
comprende un brazo de una palanca acodeda. E1 otrec bra
zo 71 de cada palanca estd conectado por una barrs ar
ticulade recte 72 al blogue asociado 57.

Cade bloque 55 tiene dos espigas 73 en su
cara inferior que sujetan dentro de dos agujeros T4
en ung de las ménsulas 33 de forma de U de la parte

inferior 20 del carro. Cada bloque 58 tiene dos espi-
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ges similares 75 en su cara inferior para conectar el
bloque al otra ménsula 34 de forme de U utilizando los
agujeros 76 que hay en la ménsula. Por consiguiente,
el movimiento relativo de las espigas 35, 36 la una
hacia la otra hard que los bloques 55 compriman los
resortes 56 y empujen los blogues 57 hacia los blogues
58. Esto hard, a su vez, que las palancas acodadas pi-
voten y mueven las placas 63, 70 separéndolas entre
si. Cualquier freno que se ejerza en el movimiento de
geparacién entre si de las placas 63 y 70 esté compen
sedo por la compresién de los resortes 56.

Al moverse cade carroc a lo largo del trans-
portador de cadena las espigas 35, 36 y 41 discurren
en pistas de leva (Fig. 3) en el cuerpo del transpor-
tador, cuyas pistas de leva controlan el funcionamien-
to del mecanismo,

Las pistaes de leva que discurren a lo lar-
go de la parte superior del transportador se hen repre
sentado en viste en plante en la Fig. 3. Al iniclarse
un ciclo las espigas 35, 36, 41 estén en la posicién
ilustrada en lineas de trazos en la Fig. 3, siendo
movidas las espigas 35, 36 a una posicidn adyacente
g la espiga 41 de modo que los blogques (58 y 55 desli-
zan & 1o largo de las verillas 54 y las placas 63 ¥

70) se proyectan hacia fuera del transporiador 13 den-—
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tro de la seccién de soldadura de la méquina de forma-
cién de tubos. Les dos capas de pelfcule 10 y 1l son
soldadas alreéedor de las placas 63, 70 del carro aso-
ciado, de modo que las placas estén en el planc @e la
envoltura asi producida. Estén dispuestas marginalmen-
te dentro de la envolturas, es decir, solamente dentro
de la boca de la envolturé. Las envoltures planas son
luego cortadas por le méquina en erticulos separados
12,

Al pasar el carro a lo largo del transporta-
dor en la direccidén de la flecha A, segdn se ve en las
Fige. 1 y 3, la pista de leva para la espiga 41 mueve
le espiga a la derecha con relacidén a la direccién de
movimiento del transportador (a la izquierde segin se
ve en la Fig. 2) y el empujador 53 empieza por consi~
guiente a moverse hacia la izquierda con relacién a
la direccién de movimiento del transportador pare epli-
carse 8l rollo de pepel para recubrimiento de paredes
que hay en el carro. Poco después la espiga 35 es mo-
vide hacia la izquierde, hacia la espige 36, haciendo
que las placas 63 y 70 se separen entre si abriendo
y sujetando la boca de la envoliura.

Le accibén de sujecién viene syudada por los
labios vueltos hacia arriba de las places 63, 70 y se

logra creendo un exceso de movimiento de la espiga 35
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hacie le espiga 36 en relacidén con la maegnitud del mo-
vimiento de gepéracién entre si de las placas 63 y 70
que es permitido por el tamafio de la envoliura 1l2. En
otras palabras, los resortes 56 estén bajo compresién
cuando la boca de la envoltura estd completamente abier
ta y la boca es por tanto sometida a tensién. Luego
las dos espigas 35 y 36 empiszan a moverse hacla ls
derecha, tireando de la envoltura 12 hacia la derecha,
y &l mismo tiempo le espiga 41 continda moviéndose ha-
cia la derecha de modo que el empujador se musve hacia
la izquierda empujgndo al rollo de papel para recubri-
miento de paredes dentro de la envoliura a medide que
se tira de la envoltura hacia la derecha sobre el ro-
1lo de papel para recubrimiento de paredes. La ménsu-
la 16 estd recortada en su borde superior pars permi-
tir el pago de la envoltura y del papel para recubri-
miento de paredes. Después que el papel para recubri-
niento de paredes se ha movido peasando por la gargan-—
ta de entrada formadas por la boca ablerta de la envol-
turs, el propio papel para recubrimiento de paredes
abre el resto de la envoltura al ir entrando en la
misme,

En el punto 80, sefialado con una linea de
trazos en la PFig. 3, se éompleta la aceidén combinada

de las espigas 35, 36 y de la espiga 41 quedando si-
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tuado el rollo de papel para recubrimiento de paredes
centredo en la envoltura. En ese punto inicia la espi-
ga 41 una carrera de retorno para sacar el empujador
53 de la envoltura mientras las espigas 35 ¥ 36 siguen
una treyectoria recta. En el punto 81 la espiga 35 em-
pieza a moverse hacia la derecha separdndose de la es~
piga 36 y en el punto 82 queda sacado el empujador 82
y se han cerrado las placas 63, 70, Luego la espiga
41 continda su desplazamiento hacia la izquierda has-
ta que'llega g su posicién de partida de nuevo en el
punto 81, Las espigas 35 ¥y 36 comienzan & moverse ha-
cia la derecha de nuevo para retirer las placas 63 y
70 de la envoltura, y en el punto 83 las espigas 35

¥ 36 estén dispuestas en%el lado de la derecha del
transportedor. las espigas son hechas retormar a sus
posiciones de partida, preparadas para otro ciclo, por
las pistas de leva en la parte inferior de la néquina.
Los rollos de papel pars recubrimiento de paredes den
tro de sus envolturas son retirados por otro transpor-
tador 84 (Fig. 1).

Las pistas de leva estén definidas por tiras
metédlicas atornilladas a la bancada del transportador.
Donde una pista de leva esté empujendo a une de las
espigas contra una carge, es Unicamente neceserio de-

finir aquel de los lados de la piste que efectia el
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empuje. Por consiguiente, la pista para le espiga 41,
el principio y al final de un ciclo de trabajo, estéd
definida por dos tiras 85, 86. No obstante, durante
le carrafa de trabajo una tira 87 define el lado de
la pista que empuja & la espiga hacia la derscha al
ger empujado un rollo de papel para recubrimiento de
peredes al interior de una envoltura, y una tire 88
define el lado opuesto de la pista durante la carrera
de retorno al ser extraldo el empujador de la envol-
tura y llevado a su posicién original.’La pista de
leve para la espiga 36 estéd inicialmente definida en
ambos lados por las tiras 89, 90, luego en el lado iz-
quierdo solamente por las tiras 91, 92, 93 y finalmen-
te en ambos lados de nuevo por las tiras 94, 95. Ia
pista de leva pars la espiga 35 estéd también iniclal-
mente definida en ambos lados por las tiras 96, 97;
luego en un lado solements por las tiras 98, 99, 100;
en ambos lados por las tiras 101, 102 entre los pun-
tos 81 y 82; luego en un lado solemente por la tira
103 y finalmente en eambos lados por la tira 95 y el
borde 104 del transportador. Las tiras estén dispues-
tas de modo que sus posiciones son totalmente ajuste-
bles para modificar el recorrido de las partes de los
carros para adaptacidén e diferentes aplicaciones. Por

ejemplo, la carrera del empujador (es decir, la carre-
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ro de la espiga 41) es ajustable para elegir la mejor
disposicién para centrar un articulo en una envolture,
y puede reducirse cuando los artfculos a ser empague-
tados son de menor longitud que los rollos de papel
para recubrimiento de paredes ilustrados.

1a introduccién marginal de los miembros de
aperture (es decir, la carrera de la eSpiga 36) es ajug
table para lograr la mejor colocacién en posicidn de
las placas 63 y 70 con relacién al tamafio de envoltu-
ra usado. El movimiento de apertura de las placas 63
y 70 ( es decir, la carrera de la espiga 35 con rela-
cién a la espiga 36) es ajustable para lograr la ten-
sién de sgarre 6ptima en relacién con el tamafio de
envolture usado.

la carrera del empujador puede tembién variar
ge alterando la longitud de una o de las dos cadenas
que pasan alrededor de las ruedas de cadena 30, 31 ¥y
48, 49. Las longitudes pueden variarse afiadiendo o
quitando eslabones a la cadena y ajustando el espacia-
miento de los miembros que soportan las ruedas de ca-
dena para corregir la tensién. Las placas 63y 70
pueden quitarse y sustituirse por miembros de apertu-
ra de un tamafio diferente de modo que se puedan usar
une diversidad de envolturas de diferentes temalios,

o bien pueden sustituirse por miembros de apertura de
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una configuracién diferente que depende de la forma
del articulo que se vaye & introducir.

Por ejemplo, 1as placas pueden ser sustitui-
das por pasadores o varillas cuando se trata de arti-
culos rectangulares, cuadrados u otros articulos de
lados rectos, Las varillas pueden ser similares a las
varillas 62 y 69 con las placas 63 y 70 quitadas. las
varillas pueden llevar, o estar interconectadas por,
eslabones, aletas u otras varillas y las varillas y/o
las interconexiones pueden tener bisagras (por ejemplo,
de movimiento limitado) o partes cargadas por resorte

de tal modo que cuando los miembros de aepertura sean

‘movidos separéndolos entre si las varillas y/o las

interconexiones se muevan pera definir cualquier per-
f£il que se desee, tal como de un poligono, de un cir=-
culo u ovalado.

Les tresmisiones arficuladas paraleles ilus-
trades pueden sustituirse por cualquier otra transmi-
sién articulada similar. Por ejemplo, se puede pres—
cindir de las palancas acodadas, estando provistas las
barras articuladas 66 de pifiones giratorios mediante
cremalleras deslizantes. Alternativamente, las tiras
67 y los tubos 59 pueden estar interconectados por una
formg de transmisiéﬁ articuladae de tijeras o de tena~

zas articuladasrextensibles.
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El accionamiento de rueda de cadena y cade-
ne puede sustituirse por una forma de accionamiento
de polea con garganta y una correa flexible, un cable
o una cuerda de nilén.

5 La presente solicitud, que corresponde & la
presentada en Gran Bretafia, el 29 de Junio de 1972,

bajo el ndmero 30398/72, se acoge a los beneficios del
artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial.
10
REIVINDICACIONES
15
Los puntos de invencién propia y nueva que
20 se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espafia, por VEINIE safios,
son los que se recogen en las reivindieaciénes 8i-
guientes: )
12.~ Un método de abrir y llenar una envol-
25 tura, que comprende disponer al menos dos miembros
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de apertura uno cerce del otro dentro de la boca de
une envoliursa sustancialmente plana, mover los miem—
bros de apertura separéndolos entre si para abrir y
sujetar la boca de la envoltura formando de esta mane-
ra una gargenta de entrada con forma, y a continuacidn
mover simultédnesmente los miembroé de aperiurs en una
direccién para tirar de la envolfura sobre un articu-
lo a envolver, y mover un dispositivo empujedor en la
direccién opuesta para empujar el articulo entre los
miembros, & través de la garganta de entrada y al in-
terior de la envoltura, abriendo el propio articulo

el resto de la envoltura.

28,- Un método segin la reivindicacién 18,
en el que después de haber sido empujado el articulo
entre los miembros dentro de la envolitura, los miembros
de apertura son movidos juntdndolos de nuevo y luege
son sacados de la envoltura,

38,~ Un método segliin las reivindicaciones
18 o 28, en el que los miembros de apertura entran
dnicamente en une poreién marginal de la envoltura
plana.

48,- Un método segin la relvindicacidén 3¢,
en el que la suma de la longitud de los movimientos
de (a) los miembros de apertura en la direccién en

la que se tira de la envoltura sobre el artfculo y se
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retiran los miembros de aperture de la envoliuras, y
(v) del empujador para empujar el articulo dentro de

le emvoltura, es sélo ligeramente méds larga que la

longitud del articulo.
5!.-'Un método de abrir y llenar una envol-

tura.
Tal y como se ha descrito en le Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompa-
flan y para los fines que se han egpecificado.
Esta Memorie consta de veintiuna hojas es-
critas & méquina por una sole cara.
w1
Madrid, 23 ELE. 1978 .
P.A.
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