
PATENTE DE INVENCION

Perfeccionamientos en bobinadoras para el 
enrollado de hilos te x tile s .

ONE-POULENC-TEXTILE, entidad francesa, residente en 
5, Avenue Percier, 75008 PARIS, Francia.

— #= # = a:#

La presente invención se re fiere  a un dispo 
s itiv o  enrollador de h ilos te x tile s , llamado bobina- 
dora.

Refierese en particular a una bobinadora pa 
5* ra el enrollamiento de h ilo  entregado en continuo ta l
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como arrollamiento a continuación del hilado y/a velocidades 
que pueden ser elevadas ta le s  como de 3000 a 5000 metros/mi- 
nuto y más.

Se u tiliz a  generalmente un tipo de bobinadora que cons 
ta  de uno o de dos cilindros arrolladores o cilindros p ilo - i 
tos, estando cada uno de e llos rodeados de uno y ventajosa­
mente de varios soportes de enrollami-nto rotativos montados 
sobre órganos de montaje. Durante su formación, los enrolla­
mientos están encontacto por frotación con una generatriz 
del cilindro piloto, el cual puede ser bien un cilindro de
arranque y regulador de velocidad, o bien simplemente un c i-  

* - i
lindro regulador de velocidad. El h ilo  se distribuye a lo la r  
go de los soportes do enrollamiento por medio de un guiahi-

t
los animado de un movimiento de vaivén en una dirección para­
le la  a l e je  de los soportes. También se designarán los enro­
llamientos por "bobinas".

Por razones de s it io , os ventajoso arro llar la  canti­
dad máxima de h ilo  dentro de un espacio de dimensiones dadas, 
lo que conduce a adaptar una estructura de bobinan ora permi­
tiendo la  mejor ocupación del espacio. Pero la  estructura qué 
permite ocupar el mínimo de espacio debe también permitir que 
los cambios de mudada se efectuén fácilmente, tanto manual- ' 
mente como automáticamente.

Se c on o c e p'áhá''%1 arrollamiento simultáneo de cutro ¡ 
h ilos un tipo de bobinadora con dicha estructura 2/2, ta l  co-{ 
mo la  bobinadora tipo 585/4- de la  Sociedad. ZINSER. Esta bobi-j 
nadora comprende dos cilindros pilotos colocados en dos pisos 
diferentes. Cada cilindro piloto está asociado con dos porta-; 
bobinas dispuestos de un mismo lado en relación con un plano ¡ 
v e rtica l pasando por el o je dol cilindro piloto. Estos porta-i
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bobinas pueden desplazarse horizontalnunte o radialmente du­
rante la  formación del enrollamiento. Se asocia también cada 
cilindro piloto con un dispositivo de distribución de vaivén 
del h ilo , dispuesto en el lado opuesto de los portabobinas 
en relación'con el.plano vertical--definido más arriba. El 
conjunto cilindro p iloto , porta'uabinas y dispositivos de vai­
vén se llamara "grupo arrollador"....Los dos grupos arrollado-
res, in ferior y superior, se decalan también en el sentido ho-l

!
rizón ta l de modo que los don hi^os destinados a ser recibidosj 
sobre el grupo in ferior,, lleguen a este sin encontrar obstáou 
lo . A titu lo  de ejemplo, esta disposición permite a rro lla r , 
cuatro enrollamientos de 280 mm de diámetro como máximo,den­
tro de un paso de 600 mm, el paso siendo la  distancia entre 
los ejes de dos cilindros pilotos de mismo nivel de dos bobi- 
nadoras sucesivas alineadas. Sin embaído, los cuatro portabo­
binas se utilizan simultáneamente; durante la  sustitución 
de las  bobinas llenas por los tubos vacíos, el h ilo  se envía 
.a los desperdicios. Con éste tipo de bobinadora, lo s  cambios 
de mudadas no se pueden hacer sin desperdicios. J

Para enrollar cuatro h ilos entregados en continuo j 
sin desperdicios, se puede considerar una bobinadora presen- ! 
tando una estructura 3/3. Esta estructura es sim ilar a la   ̂

estructura 2/2 y comprende dos grupos arrollador montados en j 
dos pisos. Sin embargo,, aquí se acoplan tres portabobinas con! 
cada cilindro p iloto . S i se parte e l cilindro p iloto , visto 
en extremo, en cuatro cuadrantes, por dos planes horizontal 
y v ertica l uno de los dos cuadrantes superiores esté ocupada

)
por el dispositivo de vaivén y cada uno de los tres otros 
cuadrantes por un portabobina. Estos últimos pueden sor móvi­
le s , sea en una dirección horizontal, sea en una dirección ra--
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d ia l. Con esta estructura, para el enrollamiento simultáneo 
de cuatro h ilo s , se utilizaran  pués cuadro portabobinas, los 
dos otros siendo lib res , lo que permite efectuar una mudada 
sin desperdicios, d  h ilo  puliendo ser transferido directa­
mente de úna bobina llena a un tubo vacio. Sin embargo, una ! 
bobinadora de éste tipo ocupa más s i t io  horizontalmente que ¡ 
una bobinadora con estructura 2/2. 3n efecto,pura permitir el; 
l ib re  acceso del h ilo  a l grupo arrollador in ferio r, el decaía; 
do entre los dos grupos arrolladores es más importante que paj

t
ra la  bobinadora con estructura 2/2, debido a la  tercera bobi,.
na. Comparada con la bobinadora 2/2,permite el arrollado s i-

'multéneo de cuatro enrollamientos de 280 mm de diámetro pero
un paso de 800 mm en vez de 600. Con las  estructuras preceden

1
tes , cada hilo  es recibido sobre un grupo arrollador determi-;
nado, no hay paso de un h ilo  de un grupo al otro durante el j
arrollamiento. !* {

Esta invención se re fie re  a una bobinadora cuya estruci
1tura presenta ventajas sobre las bobinadoras ya conocidas.

Se re fie re  a una bobinadora para el- arrollado de h ilos 
te x tile s  equipada con dos grupos arrolladores dispuestos en 
dos niveles diferentes, cada uno constando de un cilindro 
arrollador co¿ e je horizontal, de un sistema distribuidor d e ! 
vaivén del hilp/^iqpuesto encima.del plano horizontal pasan-i 
do por el e je del cilindro arrollador y en un lado en relación 
con e l plano v ertica l pasando por el e je  del cilindro arrolla 
dor y dé dos portabobinas dispuestas en el lado opuesto del 
sistema de distribución de vaivén del h ilo  el grupo arro lla - . 
dor in ferior siendo además decalado en el sentido horizontal ¡ 
en el lado del sistema de distribución de vaivén del h ilo , i

i
caracterizado porque el grupo arrollador in ferio r consta ade80.



más de un tercer portabobina dispuesto debajo del plano ho­
rizontal en el mismo lado que el sistema de vaivén. Los dos 
grupos arrolladores pueden constitu ir un solo- bloque 6 dos 
bloques separables.. . , _ -

De manera qonocida¿ -e l.'.d e s pl a z a mi ent o de los porta—
bobinas.,-durante ía  formación de "ios enrollamientos puede serj

.....  ¡
sea horizontal sea radial en relación con el cilindro.- }

El cilindro arrollador es un cilindro regulador de ve-j 
locidad' para el enrollado. Puede- además hacer de cilindro , 
de arranque suministrando todo u parte del momento necesario ¡ 
al arranque en rotación del enrollado. Cúando el cilindro arrto 
llador proporciona solo parte del momento de arranque, e l com¡ 
elemento de éste momento se proporciona por un medio au xiliai 
como por ejemplo una turbina solidaria del porta-bobina.

Cada h ilo  procedente de un punto de entrega, por 
ejemplo de una posición de hilado, pasa por una guia f i ja ,d e ­
nominada guia de triangulación, situada aguas arriba d e ls is - 
tema de distribución de vaivén, en la  guia de vaivén, descri-¡ 
be .un arco de contacto con el cilindro arrollador y es s^gui-j
damente recii-ido sobre la  bobina. SI guiahilos de vaivén se !

¡
desplaza horizontalmente en un plano vertical-tangente al c i­
lindro arrollador. " !

Se prevee una guia de triángulación para cada h ilo  
y una guia de vaivén por cada dispositivo de vaivén, - es decir 
una guia común a todos los h ilos arrollándose sobre el mismo 
grupo arrollador. Las cuatro gulas de triangulación se sitúan!
ventajosamente a la  misma altura y se agrupan dos por dos a ,!
proximidad de las dos v ertica les pasando por las  dos guias de 
vaivén. El plano de desplazamiento normal de vaivén de los h i 
los es por consiguiente sensiblemente v e rtic a l.
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- . Puesto nue los don hilos recibidos sobre el -.,rupo arro-  ̂
llador in ferio r directamente a p artir  de la s  guias de triangu-j 
lacidn acopladas con este grupo no deben encontrar obstáculosj 
antes de lleg ar a su guia de vaivén, el decalado horizontal } 
entre los dos grupos arrolladores es por lo  menos igual al ! 
espesor del sistema de vaivén superior, este espesor siendo ! 
ventajosamente lo más panucho posible. La bobinadora según la^ 
invención consta de cinco portabobinas para el arrollado simui*T
tánco de cuatrohilos. Por consiguiente, se ha previsto un por-{- 
ta-bobina siempre disponible para soportar una bobina mante ¡ 
nida en reserva y designada p ara 'recib ir un hilo-cuando una d¿ 
las cuatro otras tiene que ser cambiada. La bobinadora está, i 
por lo  tanto, en estado de arro llar simultáneamente cuatro hi­
los sin desperdicios, efectuándose el cambio de mudada al mis­
mo tiempo para los cuatro enrollamientos. ¡

En curso de trabajo, los dos portabobinas de extremi­
dad, es decir el tercer portabobina del grupo arrollador infe^ 
rio r y el portabobina superior del grupo arrollador superior,¡ 
son alternativamente llamadas a soportar una bobina vacia i 
disponible para la  recepción del h ilo .E n 'e l primer caso, cuan: 
do no se u tiliz a  el tercer portabobina del grupo arrollador ¡ 
in ferio r, el grupo arrollador superior y. el grupo arrollador ' 
in ferio r recibén^cada uno dos h ilós. Í5n el segundo caso, los i 
tre s  portabobinas del grupo arrollador in ferior se utilizan  ! 
el portabobinas superior del grupo arrollador in ferio r está ' 
l ib re . Durante la  mudada, un h ilo  del grupo arrollador supe- ' 
r io r  pasa a l grupo arrollador in ferio r. Este paso de un gru- - 
po a l otro necesita una desviación de la  trayectoria de dicho
h ilo  a p artir de una guia de triangulación acoplada con el !

i
grupo arrollador superior hasta la  guia de vaivén acoplada coijt. 
e l grupo arrollador in ferio r .
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En su nueva tray ctoria , el h ilo  debe conformar el s is -¡ 
tema de vaivén superior. .Con este propósito, la  bobinad ora se 
gún la invención esta equipada cod una guia de desviación f i ­
ja , constituida por una barra, dispuesta en uh plano horizon­
ta l , sensiblemente vorticalmonte con respecto a la  guia de vai 
vén in ferior y ,á -la altura del dispositivo de.vaivén superior!
Esta barra., ..a .'--áse de una materia --presentando un pequeño 
coeficiente de frotación en relacióh con el h ilo , as preferen 
temante rectilín ea  y paralela al e je del cilindro arrollador^ 
Su longitud es a l monos igual a la  carrera de vaivén del h ilo  
a este nivelde la  triangulación.)

Díirante su movimiento de vaivén, el h ilo  fro ta  sobre 
la  barra. Se ha observado que esta fntación no tenia ningún 
efecto sobre la  calidad del enrollado. La posición del h ilo  
asi desviado entre la  guia de triangulación y la  guia de des­
viación hace un ángulo comprendido entre o y 15° en relación 
con la  parte de h ilo  situada entre la  guia de desviación y la  
guia de vaivén in ferior.

Pero la  invención quedará mejor comprendida con ayuda} 
del ejemplo y de la  figura dadas a continuación a titu lo  ilu s -

!
I trativo  pero no lim itativo .
[ La figura es una vista parcial en ..lanta de una bobi-;
I nadora según la  invención, dispuesta entre dos bobinadoras ; 

idénticas. ' . ^
La bobinadora 1 consta de un cilindro arrollador supe-! 

r lo r  2 y de un cilindro arrollador in ferio r  3, de ejes horizon 
ta les  y paralelos. Cada cilindro arrollador se acopla con un 
dispositivo de distribución de vaivén del h ilo , respectiva- , 
mente 4 y 5) equipados con una guia de vaivén desplazándose ' 
horizontálmente en un plano v ertica l sensiblemente tangente al
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cilindro arrollador. Los e jes de loó cilindros arrolladores i 
decaíanse en e l -.entido horizontal de una distancia sensible­
mente igual al espesor E del dispositivo de vaivén.Cada dispo­
sitivo  de vei-'en se sitúa encima del plano horizontal H pasan-

í
do por el e je del cilindro arrollador respectivo, y en un ladq 
(aquí, el lado izquierdo) con respecto al plano v ertica l V j
pasando por el oje del oilindro arrollador. El cilindro a r r o - :

< 'llador 2 se asocia con dos portabobinas 6 y 7 y el cilindro ;!
arrollador 3 con tres portabobinas 8, 9,10. Asi se han consti/ 
tuido un grupo arrollador superior y un grupo arrollador In- } 
fe r io r . Los portabobinas son móviles radialmente durante la  fcjr
mación del enrol.i-amiento, como descrito en la  solicitud fran- i

i
cesa de la  patente número 73/43315 del 3 de diciembre de 1.91Í3,
en nombre de la  so lic itan te  y titu lada "Dispositivo arrollador

: ¡
de h ilo  t e x t i l " .  Se mueven los oortabobinas en ranuras no re- }

t
presentadas. L03 portabobinas 6 y 7, asi como los enrolla- j' !
mientos 60 y 70 sostenida por estos se sitúan al lado opuesto¡
deldispositivo ue vaivén 4 con respecto al plano V y respecti ¡ 
vamente encima y debajo del plano H. La disposición ue los por 
tabobinas 8 y 9, con respecto al cilindro 3 es idéntico, e l : 
portabobinas 10 y su enrollamiento 100 hallándose dispuestos ! 
en el cuadrante* lib re , debajo del dispositivo de vaivén 5* Dos 
guias de triangu^api^n 11 y 12 sa--sitúan- a proximidad de la  ¡
v ertica l pasando por la  guia de vaivén del dispositivo de vaiv 
5 y dos guias de triangulación 13 y 14 se sitúan a proximidad 
de la  v ertica l pasando por la guia de vaivén del dispositivo 
de vaivén 4. Las cuatro guias 11,12,13,14 están situadas a la  
misma altura.

Según la  invención, la  bobinadora 1 comprende una guia 
de desviación 15 para el h ilo  F3 pasando en la  guia de trian -

én

!
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gulación 13. .[¡¡ata guia es una barra rectilín ea  horizontal ¡
15, paralela al e je del cilindro arrollador, situada sensible 
mente verticalmente con respecto a .la  guia de vaivón inferior.

Según una realización simple, esa barra se f i j a  so­
bre el dispositivo de vaivén superior 4. Está racubierta de 
una materia presentando un p í̂id^p-; coeficiente do fricc ió n  en 
relación-'*'con el* h ilo , ta l como, por ejemplo, cerámica. La Ion 
gitud de la  barra 15, es a l menos igual a la  carrera de vaiv&¡)i 
del h ilo  a l nivel de su situación. La bobinadora puede funcioj- 
nar como sigue:

Al principiar el arrollado^ lo s  h ilos F1 y F2 reo i- 
bense sobre el grupo arrollador in ferio r , respectivamente 
sobre los porta-bobinas 9 y 8 para formar los enrollamientos 
90 y 80. Los h ilos F3 y F4 recíbanse sobre el grupo arrollado^' 
superior sobre los porta-bobinas 7 y 6 y forman los enrolla­
mientos 70 y 60. El arrollado-de los cuatro h ilos se efectúa 
simultáneamente. Al ser completas las  bobinas, se procede al 
cambio de mudada, como sigue: se tran sfiere  el h ilo  F1 de la  
bobina 90 a la  bobina 100, e l h ilo  F2 de la  bobina 80 a la  
bobina 90, el h ilo  F3 de la  bobina 70 a la  bobina 80, y el hi. 
lo  F4 de la  bobina 60 a la  bobina 70. El h ilo  F3 pasa del gru?- 
po arrollador superior a l grupo arrollador in ferio r , se des­
via su recorrido haciéndolo pasar sobre la  guia 15 para llegah 
al cilindro arrollador in ferio r  3. Se observa que la  fro ta­
ción del h ilo  sobre la  guia 15 no tiene ningún efecto sobre 
la  calidad del enrollamiento .En el cambio de mudada siguien­
te , el portabobina 6 sostiena una bobina vacia y la  sustitu­
ción de bobina efectuase en orden inverso. Se hace pasar el ¡ 
h ilo  F4 de la  bobina 70 a la  bobina 60, el h ilo  F3 de la  bo- ¡ 
bina 80 a la  bobina 70, etc. El h ilo  F3 sigue el recorrido } 
directo de la  guia de triangulación 13 hasta e l cilindro arro)
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llador 2, y no se u tiliz a  la  guia 15, el porta-bobina 10 so- ¡
porta entonces una bobina vacia en previsión de la  mudada y ;

i
siguiente. El cambio de mudada puede efectuarse manualmente ¡ 
pero preferentemente automáticamente. La bobinadora adapta- í 
se a la  mudada por medio dol dispositivo de mudada automóti- ¡ 
co según la  solicitud francesa de la  patente número 74/13119 * 
del 11 de a'bril de 1.974, en nombre de la  so lic itu tan te  y ¡ 
titulada "Dispositivo de mudada automática para máquina tex- ¡ 
t i l " .  Se observa que según el proceso de cambio de mudada ¡ 
arriba mencionado, la  operación de mudada empieza por la  bo- ! 
bina que ha sido la  ultima en p ricip iar su arrollado después ¡ 
de la  precedente mudada. Teniendo en cuenta e l tiempo to ta l !

t
do mudada, resultan tiempos de bobinado que varían de una ¡

i
bobina a otra y por consiguiente cantidades de h ilo  enrolla- j 
do diferentes para cada bobina, en particular entre la  prime-} 
ra y la  última bobina mudada. Pero, en v ista  de la  rápida !

' i imudada por medio del dispositivo automático (algunos minutos)}
las  diferencias de peso de los enrollamientos quedan en la s  t
normas generalmente admitidas. !

La bobinadora según la  invención presenta muchas ven-:
¡ta ja s : }

-comparativamente a la  bobinadora=-'2/2, permite cambios 
- * *' - * * - ! de mudadas,,:ein desperdicios ' :

-comparativamente a la  bobinadora 3/3 ofrece la  venta¡
ja  por una parte de un ahorro de espacio y por otra]
parte de un ahorro de m aterial. !

Mientras que con la  bobinadora 3/3, so arrollan cuatro
h ilos en un paso de 800 mm, con la  bobinadora según la  inven-¡

t
ción, ce arrollan cuatro h ilos formando lo s  mismos enrolla- ¡ 
mientos en un paso de solo 600 mm. Se aumenta pués la  produn
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ción por metro cuadrado de ed ific io . : :
Mientras que la  bobinadora 3/3 va equipada con dos porta- 

bobinas en reserva contra cuatro en serv id  o; ia  bobinadora 
según lá  invandón va equipada con una sola en reserva contra 
cuatro en servicio, lo  que ponduce a un ahorro de inversión }

Por otra-apárte, la  bobinadora puede tener un funciona- !
.** * ! 

miento enteramente automático y adaptarse a mudadas, por m e-{
¡

dio de un dispositivo de mudada automático del tipo descrito ¡ 
en la  solicitud francés de la  patente 74/13119 del 11 de abril 
de 1974 más arriba mencionada.

La presente invención puede aplicarse al arrollamiento j 
de todos los .tipos de hilos (hilos continuos, hilados de f i -  ! 
bras) de toda naturaleza (fibras naturales, 'químicas, minera-! 
le s ) y de todos los títu lo s . :

Se adapta particularmente a l arrollamiento de h ilos qui-¡ 
micos entregados en continuo y a gran velocidad, es decir j 
hasta 3000-5000 metros /minuto y más. }

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, asi} 
exilio la  manara de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse i

i!
constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas son ¡ 
susceptibles de modificaciones de d etalle  en cuanto no a l t e - - 
reh su principio fundamental. También se hace constar que el ¡ 
invento corresponde a una solicitud de patente presentada en í 
Francia con e l número PV. 74/40 872 de 9 de diciembre de 1.97Í4

t
acogiéndose por lo  tanto a los beneficios que conceden los ¡ 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo  que constituye } 
la  esencia del referido invento, y por lo  que se so lic ita  Pa ¡

i
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tente de Invención por 20 años en España spbre. PERPECdCNA :
MIENTOS EN-BOBINADORAS PARA EL ENROLLADO DE HILOS TEXTILES, j
caractcrjzándoje por lo  siguiente:

1 .-  Perfeccionamientos en bobinadora para el enrollado
de h ilos te x tile s , del tipo que comprenden dos grupos arrollaj
dores dispuestos en dos niveles diferentes, constando Cada i * <
grupo un cilindro arrollador con eje  horizontal, un sis tenia : 
de distribución de vaivén del hilo equipado con un guiahilos j 
desplazándose horizontalmente en un plano v ertica l tangente ! 
al cilindro arrollador, estando dispuestos el sistema de dis­
tribución encima del plano horizontal pasando por el e je  del 
cilindro arrollador y on un lado con respecto al plano v ertí -
val pasando por el e je  de cilindro,presentando cada grupo ;

í
arrollador de d03 porta-bobinas dispuestos en el lado opues-¡ 
to al sistema de distribución y dos guias de triangulación,elj 
grupo arrollador in ferior decalandose en sentido horizontal ! 
en el lado del sistema de distribución del h ilo  del grupo su-j 
perior, caracterizado porque se dota al grupo arrollador i n - ! 
fe r io r  de un tercer porta-bobina dispuesto debajo del plano ; 
horizontal pasando por el e je del cilindro arrollador y en el 
mismo lado que el sistema de vaivén con respecto al plano ver­
t ic a l pasando..por el eje del cilindro -arrollador.

2 .-  Per^-gccionamicntos según la-'feivin.íicación l,carac-{ 
terizados porouo"*"óÍ''decalado entre los dos grupos arrollado- 
res es a l menos igual al espesor del'sistema de vaivén supe-, 
r io r . i

3 .-  Perfeccionamientos según una de la s  reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizados porque consta de una guia de dee 
viación para un h ilo  desplazándose entre una guia de triangu­
lación acoplada con el grupo arrollador superior y la  guia 
de vaivén del grupo arrollador in fe rio r , situando la  guia de
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desviación sensiblemente v ertica l con respecto a la  guia.de 
vaivén dol sistema-de vaivén in ferior y a la  altura del siste-* 
ma de vaivén superior.

4 .-  Perfeccionamientos s^un la  reivindicación 3^ca- 
racterizados porque la  guia¿.03,desviación es una barra re c ti-i 
línea paraleló 'al e je  del cilindro arrollador y cuya longitud} 
es al menos igual al recorrido de"desplazamiento del h ilo  al { 
nivel de su posición. }

*5.- Perfeccionamientos sogán una de la s  roivindicacio-¡
* i

nes 3 y 4, caracterizados porque la  parte desviada del h ilo  , 
entre la  guia de triangulación y la  guia de desviación, formai?. 
un ángulo comprendido entre 0 y 15 con la  parte del h ilo  s i t ^  
da entre la  guia de desviación y la  guia de vaivén in ferior, j 

6 .-  Perfeccionamientos en bobinadoras para el enrollado} 
de hilos te x tile s , ta l y como queda sustancialmente descrito j 
en la  presente Memoria, y en los dibujos adjuntos. i

^sta Memoria consta de trece hojas, escritas a máquina} 
por una sola cara. i
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