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Perfeccionamientos en hobinadoras para el
enrollado de hilos ‘texbiles,

I I I — P v,

" Solboidante HLONE-POULENC-TEXTILE, entidad francesa, residente en

5, Avenuz Percier, 75008 PARIS, Francia.

vy mm e | e M TN | e g e we e L

La presente invencibn se refiere a un dispo

sitivo enrollador de hilos textiles, llamado bobingw
dora. |

Refierese en particular a una bobinadora Pa

5e ra el enrollamicnto de hilo entregado en continuo ta)

[ eap oRiGNAL |
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_los enimedo de un movimiento de vaivén en una direccibén para-

-dad mixima de hilo dentro de un espacio de dimsnsiones dadas,

como arrollamicnto a continuacibm del hilado y/a velocidades
que jueden ser elevadas tales como de 3000 a 5000 metros/mi-
nuto y més,

Se utiliza generalmente un tipo de bobinadora gqus cong
ta de uno o de dos cilindros arrolladores 0 cilindros pilo-
tog, estando cada uno de ellos rodeados de wno y ventajosa-
mente de varios soportes de cnrollami-nto rotativos montados
s0bre 6rganos de montaje, Durante su formacitn, los enrolla-
mientos nctén encontacto por irotacién con una gen~ratr1z
del cilindro piloto, el cual puede smer bilen un cilindro de
arrangue y regulador de veloc1dad, © bi:zn sxmplomente un cli-
llnuro rcgulador de veIOcidad Bl hilo se distribuye a lo laz]

go de los soportes de enrollamiento por medio de un guighi-

lela al eje de los soportes, También se designarén los etiro-

llamientos por “"bobinas'. |

Por razones de sitio, ©s ventajoso arrollar la centi-

lq gque conduce a adaptar wna estructura de bobinadioras pormi-
tiendo la mezjor ocupacibn del espacio. Pero la estructura qué
permite ocupar el minimo de espacio debe tawbién permitir qug
los cambios de mudada se 2f ectuén fécilmenﬁe, tanto menwal- |
mente cumo automatlcamunte. oy - :
Se 00nooe bdra ‘ol arrollamiento °1multéueo de cutro
hilos wn tipo de bobinadora con dicha estructura 2/2, tal co%

mo la bobinadora tipo 585/4 de la 5ocicdad. ZINSER, Bsta bObiﬁ
nadora comprende dos cilindros pilotos colocados en d0s pisos

difer-ntes., Cada cilindro piloto esta asociado con dos porta-
bobinas dispuestos de un mismo lado en relacibm con un plano:
. s . . |

vertical pasando por el eje del cilindro piloto. istas porta-
f
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cuatro enrollamientos de 280 mm de didmetro como miximo,den-

a los despardicios. Con éste tipo de bobinadora, 1os cambios

cuadrenies por un portabobina, kEstos Gltimos pucden ser mbvi-

-3~

bobinas ‘pueden desplazarse horizontalmmte o radialmente du—
rante la formacién del enrollamiento. Se asocia tauwbién cada

cilindro piloto con un dispositivo de distribucibn de vaivén

del hilo, &ispupsto en el lado opueato de los portabobinas

en relacibén con el plano vertx'cal definido m4s arriba. El

con junto cillndro plloto, porfé;obinas ¥y dlsposltlvos de vai~
vén se llamara "Erupo arrollador",.Los dos grupos arrollado--

res,inférior y superior, se decalan también en el sentido ho;.
rizontai de wodo que los do hl%os destinados a ser reonuldom
gobre el grupo inferior, lleguen a este sin encontrar obstiocuy

lo. A titulo de ejemplo, esta disposicibn permite arrollar.

tro de un paso de 600 mm, el paso siendo la distancia entre
los ejes de dos cilindros pilotos de mismo nivel de dos bobi-
nadoras sucesivas alincadgs. Sin embargo, los cuatro poxrtabo-
binas se utilizan simultancamsnte; durante la sustitucién

de las bobinas llenas por los tubos vacios, el hilo ge envia

de mudadas no ze pueden hacer sin despzrdicios,
Para enrollar cuatro hilos entregados en contlnuo

gin desperdicios, se puede congiderar una bobinadora presen-

tando una estructurg 3/3. Esta estructura es siﬁilar als
estructura 2/2 y comprende dos grupos arrollador qontados en E
dos pisos. Sin embargo, aqul se mcoplan tres portabobinas con§
cada cilindro piloto. Si se parte el cilin@ro'piloﬁo, visto 5
en extremo, en cuatro cuadrantes, por dos planes horizontal
y vertical uno de lo0s dos cuédrantes,superiorps eété ocupada

por el dispositivo de vaivén y cada uno de los tres otros

les, sea en una direccién horizontal, sca en una direccifn raj



dial. Con esta estructura, para €l cenrollamiimto simultdneo
de cuatro hilos, se utilizaran pués cuadro portabdbinas, los
dos otros siendo libres, lo gque permite efectuar una-mudada
sin desperdicios, 21 hilo pudicndo ser transferido directa- !
5. mcnte de wna bobina llena a un tubo vacio. Sin smbargo, una é
bobinadora de &ste tipo ocups mAs sitio horizontalmente que :
uns bobinadora con estructura 2/2, in efecto,pura permitir eﬁ
libre acceso del hilo el grupo arrollador inferior, ol decalﬁ
do entre losz dos grupos arrolladores es més importante que pé
1Ce va la bobinadora con estructura 2/2, debido a la tercbra bobm~
na, Comparada con la bobinadora 2/2,vermite el axrollado sx—l
‘multénec de cuatro enrollamientos de 280 mm de diémetro paroi
uh paso de 800 mm en vez de 600, Con -las estructuras precedqﬁ
tes, cadg hilo es recibido sobre un grupo arrollador determii
154 nado, no hay paso de un hilo de un grupo al otro durante el

arrollamiento.

Esta invencién se refiere a una bobinadora cuya estrug
tura presenta ventajas sobre las bobinadoras ya conocidas. !

Se refiecre a una bobinadora para el arrollado de hilos
20. textiles equipada con dos Zrupos arrolladores dispuestos en
dos niveles diferxntps, cada uno constando de un 01lindro i
arrollador con 2je horizontal, de un 31stema distribuidor de!
vaivén del hllO dxspunsto encima del plano horizontal pasanﬂ
io por el eje del cilindro arrollador y en un lado en relac1Qn
. 25 con el plano vertical pasando por el eje del cilindro arroll%

|

sistema de distribucién de vaivén del hilo el grupo arrolla- .

dor y de dos portabobinas dispuestas en el lado opuesto del

dor inferior siendo ademds decalado en el sentido horizontal ,
en el lado del gistema de distribuciln de vaivén del hilo,

|
, :
30, caracterizado porque el grupo arrollador inferior consta ad%
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-1lador proporciona solo parte del momento de arranque, el'cog

tema de distripucién de vaivén, en la guia de vaivén, descri-
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més de un tercer portabobina dispuesto debajo del‘pléné hé-
rizontal en el mismo lado que el sistema de valvén. Los dos
grupos arrolladores pueden consgtituir un solo-bloque 6 dos
bloques separables. . ; .

De manera conocida ek desplazamiento de los norta—-I
bobinaQJQurante 1a formacitn de "10s enrollamicntos puede seq
sea norizontal sea radial en relacién con el eilindros

El cilindro arrollador es un cilindro ragulado} de veﬁ
locidad para el enrollado, Puede. ademés hacer de cllindro @
de srranque suministrando todo u parte del momento necesarmol
al arranque en rotacién del enrollado, Cuando el cilindro arvo

plemento de éste momento se proporciona por un medio auxilial
como por ejemplo una turbina solidaria del porta-bobina,

Gada hilo procedente de un punto de entrega, por
eiemplo de una o0sicién de hilado, pasa por una guia fija,de-

nominada guia de triangulaci6n, situada aguas arriba delsis-

be un arco de contacto con el cilindro arrollador y es seguiﬁ
damente reeiiido sobre la bobina. #1 guiahilos de vaivén se |
. . I
desplaza horizontalmente en un plano vertical. tangente al clr

lindro arrolladox. !
Se prevee wna guia de tridngulacibn pars cada hilo

y una guia de Vaivén por cada @ispositivo de vaivén,- es aec1r
una guia condn a todos los hilos arrolléndose sobre el uismo

gruno arrollador, Las cuatro guias de triangulaciin se situan
ventaaosamente a la misma altura y se egrupan dos por dos a |
proximidad de las dos verticales pasando por las dos guias de
vaivén, ¥l plano de desplazamiento normal de vaivén de 1os hi

los es por consiguiente sensiblemente vertical.
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Pusgto sue 1lon dosg hilos reciiddos sObre el -,rupo arro.
1lador inflarior directa.ente a partir ds las guiss de triangu#
lzcibn zcopladas con este -;rupo no deben encontrar obstécu;osi
antes de 11egar-a su guia de vaiven, el decalado horizontal [
entre los dos grupos arrolladoras es por 1o menos isual al !
espasor del sistema de vaiven supcrior, este espesor siendo i
veata.osaionte 10 mds przauoiio posible. La bobinadora segin la%
inveucibn congta de cineo portabobinas para el arrollado sim:T
tanco de cuatrohilos, ror consizuicnte, se ha previsto un pori
ta-bobina siexupre disponi.le paré;soportar una vobina mante

1
&
nidg en reserva y denignada para‘recibir.un hilo: cuando wa dé

las cuatro otras tiene que ser camiiada., La bobinadora csté, é

por lo tanto, cn cstado de arrollar simulténeanmente cuatro hi-

1los gin desperdicios, efectusndose el cambio de mudada gl mi§+
mo tiempo pura los cuatro enrollasmientos. :

En curgo de trabajo, los dos portabobinas de extremi-~
dad, es decir el tercer por.abobina del grupo arrollador infe-
rior y el portabobina superior del grupo arroliador superior,;
son alfernativamente llamadas a soportar una bobina vacia f
disponible para la rececpcibn del hilo.En el primer caso, cuagi
do no se utiliza el tercor portabobina del grupo arrollador i

inferior, el grupo arrollador superici”y . el srupo arrgllador

8
R T
S nef g

i

5
inferior recibén_cada uno dos hilos. Eﬂ”el segundo caso, los |
tras portabobinas del srupo arrollador inferior se utilizan |
el portabobinas supsrior del grupo arrollador inferior esté :
libre, Durante la mudada, un hilo del grupo arrollador supe-
rior pasa al grupo arrollador inferior., Este paso de wn gru~
po al o%ro necegita una desviacibn de la trayectéria de dicho
1
grupo arrollador superior hasta la guias de vaivén acoplada co%

hilo a partir de una guia de triangulacibn acoplada con

(&)

el grupo arrollador inferior. |
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Bn su nueva tray ctoria, el hilo debe conformur el sis-|

. . I

tema de vaivén superior. Con cste propbsito, la bobinadora sex
g la inveéncibdn esta equipada cord una éula de desviacién fi-

Jja, cons tltuida por una barra, dlgpueqta an wn nlano horigond

tal, sensxhlcmont@ VnrtloaJmente aon regpacto a la guia de vai
vén inferlor V. 8 la altura del,éinOQlthO de.vaiven superior!
Esta barra,ua sage de una materia . presentanuo un pequedo
cosficiente de frotacién en relacith con el hilo, es preferen
tenente rectilinea y paralela al eje del cilindro arrolladors
Su longitud es al monos igual a la carrera de vaivén del hilo
a ogte nivelde la trisngulacibne

 Durante su movimiento de vaivén, el hilo frota sobre
le barra, Se ha obserlado que csta frbacién 1o tenia ningtn
ofecto sobre 1a calidad del enrollado, La posicién del hilo
asi desviado entre la guia de triangulacibn y la guia de des-
viaeifn hace un édngulo comprendido entre oy 15° en relacién
con la parte de hilo zituada entre la guia de desviacién y la

guia de vaivén inferior, ' !

|

del ejemplo y de la figura dadas a continuacitn a titulo ilus-

Poro la invencibn qucdard mejor comproendida con ayudas;

i trativo pero no limitativo,.

La figura es una vista parcial en .lanta de una bobi-:
nadora segln la invencidn, dispuegta entre dos bobinadoras 5
idénticas, b ' - f

La bobinadora 1 consba de un cilindro arrollador supe-|
rior 2 y de un cilindro arrollador inferior 3, de ejes horizoﬁ
tales y paralelos. Cada cilindro arrollador se acopla con un
dispositivo de distribuciin de vaivén del hilo, respectiva- ,
mente 4 & 5, oquipados con wna guia de vaivén desplagdndose

horizontalmente en un plano vertical sensiblemente tangente
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¢ilindro arrollador. Los cjes de 1oé cilindros arrolladores |

1
decaianse en ol .eatido horizontal de una distancia sensible~i
mente igual al espesor E del dispositivo de vaivén,Cada disnol

gitivo de vaiven sc gitua encima del plano horizontal H pasan

5 do por el eje dcl cilirdro arrollador respectivo, y en un ladq
(aqui, el lado izquiesrdo) con respecto al plano vertical V i

pasando por el noje del oilindro arrolledor. El cilindro arro- .
llador 2 se asocia cén do0s portabobinas 6 y 7 y el cilindro %
arrollador 3 con tres portabobinas 8, 9,10. Asi se han consti-
10. tuido un grupo arrollador sup.rior y un &rupo arrollador in- ;
ferior. Loas portabobinas son méviles radialmente du*ante la er
macidn del enrol.amiento, como descrito en la solicitud fran-g

cesa de la patente ntémero 73/43315 del 3 de diciembre de 1.9%3,
en nombre de la solicitante y titulada "Dispositivo grrolladox
15, de pilo textilv, Se uueven los portabobinas en ranu;as no re—
presentadas, Los wortabobinas 6 y 7, asi como los enrolla- E
mientos 60 y 70 gostenida por estos ge situan al lado Opuesto’

deldisposgitivo de vaiven 4 con respecto al plano V y respecti :

vamente encima y debajo del vlano H. La disposicibn ue los poz
20. tabobinas 8 y 9, con respecto al cilindro 3 es ideéntico, el
portabobinas 10 y su enrollamiento 100 halléndose dlspu»sto ;
en el cuadrgnte libre, debajo del ulsPOSitivo de valvén Be Qog
guias de triang ulacmﬁn 11y 1¢ se. 31tuan a proximidad de la [

vertieal pasando por la guia de vaivérdel dispositivo de vaivén

25, 5 y 40s guias de triangulacion 13 y 14 se situan a proximidad%
de la vertical pasando por la gula de vaiven del dispositivo f
de vaivén 4. Las cuatro guias 11,12,13,14 estan ciluadas a la !
uisma altura. » | :

Segﬁn la invencioOn, la bobinadora 1 pomprende una guia

30, de desviaci6n 1% para el hilo ¥3 pasando en la guia de trian-

|
l
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gulacifn 13, lista guia es una barra rectilinea horizontal |
15, paral=la al ¢je del cilindro arrollador, situgda aensiblé’
mente vefticalmante con respecto a la gﬁia de vaivén inferior,
Segin una - realizacitn simple, esa barra se fija so-|
bre el dispdsitivoAde vaiven superior 4. ipst4 recublierta de
una nateria predentando wn péﬁﬁ%%@?coeficiente de f1iceibn en
relacibnﬂépp ui'hiio, tal como, por ejemplo, cerdmica. La lon
gitud de la barra 15, es al menos ignal a la carrera de vaivén
del hilo al nivel de su sitiacién. La bobinadora puede funcio.

nar como sigue: i

Al principiar el arrolladoj los hilos F1l y F2 reci-
bense sobre el grupo arro;lador inferior, respectivamente
gobre los portémbobinas 9 y 8 para formar 10s enrollamientos
90 y 80, Los hilos '3 y P4 recibense sobre el grupo arrolladol
superior gobre los porta-bobinas 7 y 6 y forman los eurollg-
nientos 70 y 60, Tl arrollado de los cuatro hilos se efectfa
simulténcamente, Al ser completas las bobinas, se nrocede al |
cambio de mudada, como sigue: se transfiere el hilo Fl1 de la
bobina 90 a la bobina 100, el hilo F2 de la bobina 80 a la
bobina 90, el hilo F3 de la hobina 70 a la bobina 80, y el hi
10 F4 de la bobina 60 a la bobina 70. E1l hilo F3 pusa del gru
po arrollzdor superior al grupo arrollador inferior, se desw

T

LY

via su recorrido haciéndolo pasar sobre la guia 15 para llega
al cilindro arrollador inferior‘3. Se observa que la frota- |
¢ibn del hilo sobre la guia 15 no tiene hingun efecto sobre

lg calidad del enrollamiento ,En el cambio de mudada siguien-

te, ol portabobina 6 sostiena wuna bobina vacla y la sustitu- !
citn de bobina efectuase en orden inverso. Se hace pauvar el g
hilo F4 de la bobina 70 a la bobina 60, el hilo F3 de la bo- |
bina 80 a la bobina 70, ete., El hilo I'3 sigue el recorrido

directo de la guia de triangulacién 13 hasta el cilindro arrg
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llador 2, y no se utiliza la guia 15, ol porta-bobina 10 so- i
porta entonces una bobina vacia en previsifn de la mudada y E
sigviente, Bl cawbio de mudada puede efectuarse manualmente
pero prefcrentomente automiticamente, La bobinadora adapta- !
se a la mudada por medio dol dispositivo de mudada automfti- |
co segtn la solicitud francesa de la patente ntmero 74/13119 -
del 11 de gbril de 1.974, en nombre de la solicitutante y ,
titulada "Dispoeitivo de mudada automAtica para méguina tem-j
ti1v, Se observa que segln el proceso de cambio de mudada
arriba mencionado, la operacifn de mudada empiecza por la bo-

bina que ha sido la ultima en pricipier su arrollado desvués

[
i
!
i
de la procedente mudada, Teniendo en cuenta el tiempo total ]
do mudada, resulten tiempos de bobinado que varian de una |
bobina a otra y por consiguicente cantidades de hilo enrolla- i
do diferentes para cada bobina, en particular entre la prime~!
ra y la Gltima bobina mudada. Pero, en vigta de la répida !
mudada por medio del dispositivo automatico (algunoé minutos)i
las diferencias de peso de los enrollamientos quedan en las i
normas generalmente admitidas. ' i

La bobingdora segtn la invencién presenta muchas Ven-g
tajas:

.

. - ; |
—comparativamente a la bobinadorg 2/2, permite cambios
de mdéﬁaasgsin desperdiéiés é
~comparativamente a la'bobinadora 3/3 ofrece la ﬁentg%

ja por una parte de un ahorro de espacio y por otra}

parte de un ahorro de material, !

Mientras que con la bobinadora 3/3, s. arrollan cuatré

hilos en un paso de 800 mm, conlla bobhinadora segln la inven—i
cién, ce arrollan cuatro hilos formando los mismos enrolla- i

mientos cn wn paso de solo 600 mm. Se aumenta pués la produc
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cion por metro cuadrado de edificio, :

' Mientras que la bobinadora 3/3va equipada con dos portg--
bobinas en reserva contra cuatro en serviciojla bobinadora

segun 14 invendidn va egquipada con una sola en reserva contra
cuatro en 1orV1c1o, 1o que conguce a un ehorro de inversifn
Por otra’ parte, la boblnédora puede tener un funeioma-

miento enberamente automgtico y adaptarse a mudadas, por me—l
dio de un dispositivo de ‘mudeda automatico del tipo desorltox
en la solicitud frances de la patente 74/13119 del 11 de'abrig

'
[ .

de 1974 mAs arriba menomonada.
La presente invencién puede ablicarse al arrollamlento

Ge todos los dipos de hilos (hilos continuos, hilados de fimg
bras) de toda naturaleza (fibras naturales, quimicas, mlnerad
les) ¥y de todos los titulos.

Se adapta particularmente al arrollamiento de hilos qui4
micos entregados en continuo y a gran velocidad, as decir ;
hasta 3000~5000 metros /minuto y més. g

' |
NOT A f

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
cvno la mancra de realizarlo en la prictica, debe hacerse ;
constar que las disposiciones anteriorumente indicadas son :
suscentibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-?
ren su principio fundamental. También se hace constar que el :
inveanto corresponﬁe a una solicitud de patente presentada eni
Prancia con el ntmero PV, T4/40 872 de 9 de dicicmbre de L.974
acougiéndoge por lo tanto a los beneficios que conceden los :
Convenios Intarnacionales en vigor, siendo 1o gue conqtltuye:

la esencia del referido invento, y por lo que se solicita Pa ;
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tente de Invenci6n por 20 afios en Espafia spbre. PERFECCIONA
MImin o5 EN-BOBINADORAS PAKA EL EKROLLADO DE HILOS TEXTILES,

caracterizando ;s por lo siguiente:

1.~ Ferfeccionawientos en bobinadora para el unrolladJ
Se de hilos textiles, del tipo qque cowprenden dos Frupos arrollg
dores dizpuestOS on dos niveles diferentes, constando cada ;

I
grupo un c¢ilindro arrollador con eje horizontal, un sistema

de distribucién de vaivén del hilo equipado con un guishilos

desplazéndose horizontalmente en un plano vertical tangente

10. al cilindro arrollador, estando dispuegtos el gistoma de diSﬁ

tribucion cacima del plano hor1 sonial pauando por el eje deli

eilindro arrollador y on un lado con respecto al plano vertlﬁ
, {
arrollador de dogs porta-bobinas dispuestos en el lado opues- !

val pasando por ¢l c¢js de cilindro,presentando cada grupo

15. " t0 al sistema de distribucibn y dos gulas de triangulacibn,eﬂ
grupo arrollador inferior decalandose en sentido horizontal i
en el lado del sistema de distribucifn del hilo del gfupo su%
perior, caracterizado porqus se dota al grupo grro%lador in~ .
ferior de un tercer porta-bobina dispuesto debajo del plano :
20, horizontal jasando por el eje del cilindro arrollador y en el
mismo lado que el sistema de vaiven con respecto el plano vef—

I ot

tical pasando por el aje del cilindro arrollador. i
2, - Perfocc1onam1hntoo segﬁn la r@1V1nllcaclon 1, caracﬁ
terizadus pOlnu FF “decalado entre 105 dos grupos arrollado—:
254 res es al ssnos igual al espenor del'sistema de vaivén supe~
rior, i
3.~ rerfeccionamicntos segtn wna de las riivindica—

ciones 1 y 2, caracterizados porqus consta de una gula de dqﬁ
viacibn para un hilo desplazéndose entre una guia de triangu

lacibn acoplada con el grupo arrollsdor superior y la guia

30, de vaivén del grupo arrollador inferior, situando ls guia de




- |

l

desviacién gensiblemente vertical con respecto a la guiade i:

vaiven del sistema de vaiven inferior y a la altura del sistes
wa de vaiven superior. |

4.~ rorfeccionamientos segun la reivindicacién 3,ca-

Be rgctgrizgﬁdos porqus la guiade.desviacitn es una barra recti-

liaea gé_-ralelé?él eje del cilindio arrollador y cuya longitud|

es al weroy ipual al recor:ido de desplazamiento del hilo al

nivel Ge su posicibn.
‘S¢— Porfeccionamientos segtn una de las reivindicacio-
!

i

I

10, nes 3 y 4, caracterizade porque la parte desviéda del hilo :
entre la guia de triangulaciftn y la guié de desv’iacidn, formm%t

mn dngulo comprendido entre Oy i5° con la parte del hilo sitxiz_:_:,
da entre la gula de desviacifn y la guia de vaivén inl’eribr. i

6.~ Perfeccionamientos en bobinadoras para el enrolladol

15, de hilos textiles, tal y como queda sustancialmente descrito

en la prosente Memoria, y en los dilbujos adjuntos.

sgta Memoria consta de trece nojas, eseritas a migquina

por una sola cara, ' .

iladrid, =9 DIE. 1975
RH Qi {li-POULENC-TE.. 3

. 1 G Loy Y LU
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