MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AROS EN ESPANA
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YPERFECCIONAMIENTOS EN IA FABRICACION DE JUNTAS PARA

VIDRIERAS MULTIPLES".
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Ia presente invencidn se refiere a un perfeccionamien-~
to en la fabricacidén de vidrieras aislantes miltiples, integra
das por, al menos, dos hojas tranébarentes;rpor éﬁ%ﬁ}la'de vi-
drio, separadas por una junta en materia plastiea, comprendien
do un agente desecante incorporado a la masa.

Se sabe que las vidrieras miltiples aislantes estin cons
tituides de dps o varias hojas en un material transparente o
traslicido, separadas unas de otras por juntas intercaladas., =«
Dichas hojas son mas a menudo en vidrio y es a este tipo de vi
drieras al que nos referimos a continuacidén, &in que ésto im~
Plique alguna limitacidén de la invencidén. las juntas interca-
ladasg tienen un doble efecto: por una parte, deben asegurar la
estanqueidad de los espacios de aire interno situados entre las
hojas de vidrio, oponiéndose a la migracidén de vapores y polves
de la atmbésfera, y por otra parte deben mantener colocadas fir
memente las hojas de vidrio, unas en relacidn con las otras,
en la posicidn y con la separacidon deseada .

Estas juntas intercaladas, cuando son en materia plas-
tica, estdn en la préactica constituidas pof un corddn interior,
en primera materia plastica de la clase poliisobutileno, y por
una masa exterior, en segunda materia orginica de clase elastd
mero de ailicéna o polisulfuro. El cordén interior, que juega
el papel de cufia de espesor y también de estanqueidad entre -
las dos hojas de vidrio, contiene, en general, una substancia
deaecante cuyo cometido ez el de absorber los rastros de hume-
dad que contiene la lamina de aire que separa las dos hojas de
vidrio. La masa exterior, graciaa a sus excelentes propiedades
adhesivas, mantiene el conjunto en posicidn correcta, todo ase
gurando igualmente la estanqueidad. Vid:ieras mialtiples aislan

tes de este {ipo se describen, Yor ejemplo, en las patentea' -
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americanas n®s. 3 791,910 y 3 733.237, asi como en la patente
francesa 1 527.165.

En otra forma de realizacidn, el cordén inte¥ior consta
de dos partes, una que contiene substancias desecantes y otra
que no las contiene, Esta Giltima parte, que tiene entre otroa
el cometido de cuila de espesor, permite separar las hojaé de
vidrio, a fin de mantemer entre ellas el espacio de aire desea
do. Se describe una vidriera de este tipo en la patente alema-
na DT. P 1 054.210.

la patente francesa nimero 72 42.468, publicada bajo el
nimero 2 207.799, a nombre de la solicitante, describe una mé-
quina de extrusi6én que permite depositar tal corddn compaesto
por exirusion simultinea de dos rulos de una misma composicidn
a baze de una materia plistica tal como poliisobutileno. Esta
forma de realizacidon se presta a una fabricacidén completamente
automatizada (sobre miquinas del tipo descrito en las demandas
de patente francesa nimeros 7% 34 156, 74 34 334, 7h 34 640 y
72 45 706).

La presente invencion permite obtener una junta de lon
gevidad acrecentada. Se caracteriza en que la Junta intercala
da comprende agente desecante én toda su seccion y en que 1la
concentracldén en agente desecante aumenta entre el borde exte-
rior y el interior del cordén.

Preferentemente, la concentracidn en agente desecante
se comprende entre 5 y 15 % en peso desde el borde externo hag
ta aproximadamente el centro del corddn, y es igualmente cona-
tante, pero comprendido entre 40 a 80 ¥ en peso, desde la proxi
midad del centro del corddn hasta su horde interno. En esta for
ma de realizscidén, el cordén es extruido en dos capas yuxtapues

tas saliendo de un mismo tubo de extrusidn.
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En otra forma

de realizacidén, el cordén puede ser ex-

truido en un mis grande niimero de capas yuxtapuestas, de for

p—

.o - N e
ma que la concentracion en agente desecante aumenta progresi

vamente desde el borde exterior hasta el borde interior de

forma casi continua.

Segiin una pre

ferente forma de realizacion de la inven

cibn, el agente desecante estd constituido de una mezcla de

tamiz molecular con poros de absorcidn de & £ y de un tanmiz

molecular con poros de absorciodn de 10 R, la concentracidn en

tamiz molecular de poros de absorcidén de 10 ¢ decreciente, des

de el borde externo hasta el borde interno del corddn interca-

lado.

Otras ventajas y caracteristicas de la invencidn apare

cerdn en el curso de

la descripeidn que se hace a continuacidn,

en la que nos referiremos a los dibujos anexos. Sobre estos =

dibujos:

- la figura 1

- la figura 2

es una vista en corte de upa doble vidrie
ra aislante, cuyo corddn intercalado o -
junta tiene una concentracidén en agente
desecante que cruza del borde externo al
internos

es upa vista en corte de una doble vidrie
ra aislante, cuyo cordén intercalado tie=
ne una concentracidén en agente desecante
que gqueda debll y constante desde el bor
de externo hasta cerca del centro, des-
pués se hace fuerte e igualmente constante
al aproximarse del centro al borde intexrno

del cordon.

la dobie vidriera representada sobre la figura 1, com-
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prende dos hojas de vidrio 1 y 2, unidas por una 3unta segin
la invencidn. Esta junta estd formada de forma conocida, de -

una parte externa 3 y de un cordén interno 4. L

Ia capa externa 3 estd coanstituida por una masilla, fre
cuentemente a base de polisulfuro o a base de silicona. Esta
capa externa asegura el cuidado mecinico de la vidriera, que -
posee un mbdulo de elamsticidad elevada y presenta una buena ad
herencia sobre la superficie del vidrio. Prementa, ademas, cier
ta resistencia a efectos de cizallamiento para absorber los mo-
vinientos relativ&s de las hojas de vidrio 1 v 2, una en rela-
cién a la otra. Estos desplazamientos relativos estdn provoca=
dos por diferencias de temperatura (dilataciones), por mandos
mecinicos durante el transporte, por ejemplo, o incluso pb? di
ferencias de presidn atmosférica o efecto del viento.

ELl cordén 4 es a base de poliisobutileno de masa molecu
lar mediana, segin Staudinger comprende entre 8.000 y 15.000,
por ejemplo, del producto comercializadovbajo el nombre de VIS
TANEX IMMS por la S5.0. of New Jersey. Se afiade al poliisobuti-
leno caucho butilo 268 de la S.0. of New Jersey y negro de carbo
no, asl como eventualmente una carga del tipo levilite, que es
de silice pura, precipitadg de granulometria inferior a 7/1000
um. Este cordén ! constituye una junta de espesor bien determi
nado, que mantiene las hojas de vidrio 1 y 2 separadas una de
la otra, a fin de proporcionar una cdmara de aire de espesor ~
correapondiente.

Esta junta comprende un agente desecante dispuesto en
la masa y que figura sobre el dibujo por puntos.5. Ia concentra
cidén en agente desecante préxima al borde interno 6 es muy gran
de y puede alcanzar del 40 al 80 % del peso de la mezcla. El co

metido del desecante es el de absorber la humedad prisionera en
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la camara de aire entre las vidrieras, este porcentaje debe
provocar una absorcidén de humedad de al menos 0,12 g/ml., 24 h

v

a 20° C. y & 100 % de humedad relativa. ’ e

la solicitante tiene, sin embargo, comprobdado ﬁue puede
producirse una migracidén de agentes exteriores atravesando a lo
largo de la capa externa 3, o de disolventes de la capa exter-
na 3, hacia la junta intercalada 4. Esto constituye un serio
inconveniente, pues la presencia de estos disolventes puede pro
vocar desprendimientos. Para remediarloes, el corddn intercalado
3_comprende, proximo a su borde externo 7, cierta proporecién no
nula de agente desecante, comprendida entre 5 y 15 % del peso
de la mezcla.

Se ve pues que el cordon intercalado % comprende aéente
desecante en toda su seccidn y que la concentracidn en agente
desecante va aumentando desde el borde externo 7 hacia el bor-
de interno del corddén 6. Se puede realizar tal corddén por ex-
trusidén en varias capaz elementales yuxtapuestas, saliendo por
el mismo tubo.de extrusidén. De forma ventajosa el agente dese-
cante serd constituido de una mezcla de tamiz molecular de poros
de absorecién de 4 X y de 10 X. En efecto, el tamiz ﬁolecular de
poros de absorcidn de 4 % absorbve de forma selectiva el vapor
de agua, cuando el tamiz molecular de 10 X abaorbe los disolven
tes de la masilla de la capa externa 3, del que las moléculas
son gruesas, e igualmente el vapor de agua que puede migrar a -
través de la capa externa 3. De esta forma, la concentracidn en
tamiz molecular de poros de absorcion 10 X debe ger importante
8 la proximidad del borde externo 7 y compvrende entre 5 y 15 %
del peso de la mezcla, mientras que el menguante, por estar cop
prendido, proximo al borde interno 6, entre O y 10 %, hace la

concentracion total en tamiz molecular de los dos tipos, aumen-



10

15

20

25

30

tando sin embargo desde el borde externo hasta el borde inter
no del cordon.

Por otra parte, es de sefialar que eintamii?ﬁgiécﬁlar
podria estar constituldo Gnicamente de tamiz de poros de absor
¢idén de 10 X,'su concentracién varia entonces de 5 a 15 ¥ en
la proximidad del borde externo 7 para alcanzar de 40 & 80 %
en la proximidad del bord; interno 6.

En la forma de fabricaclén segfin ia inveneién, y en la
figura 2, el cordon interno & eatd constituido de dos capas yux
tapuestas 8 y Y. la capa externa 8§ comprende una concentracion
en agente desecante constante, entre 5 y 15 % del peso de la
mezcla, desde el borde externo 7 hasta el centro del cordén, -
mientras que la capa interna 9 comprende una concentracidén en
agente desecante igualmente constante desde el centro; del cég
dén hasta su borde interno 6, pero comprende entre 40 y 80 % -
del peso de la mezcla. El agente desecante esta venta josamente
constituido en la capa externa 8 de tamiz molecular de pores -
de absorcion de 10 X, mientras que, en la capa interna, estd
constituido de tamiz molecular de poros de b :.

Es evidente, todavia, que se podria emplear tnicamente
un tamiz molecular de poros de absorcion de 10 2, tanto en la
capa interna 9 como en la capa externa g, aegﬂg las concent£a—
ciones precedentemente enunciadas.

A titulo de ejemplo, las composicionea siguientes han
dado buenos resultados, tanto en el plano mecinico para el es
pacio de las hojas de vidrio 1 y 2, como en el plano de estan

queidad y de absorcidén del vapor de agua y otros agentes:

Capa 8 externa : Capa 9 interna

e oe se we
ee oe »s oe

se 20 w5 em
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25 88 06 s 68 6P 40 a4 s es

Poliisobutileno : 55 : 30 :
Caucho butilo ; 10 ; 5 ;
Carbén Black : 30 =5
Tamiz molecular 10 : ; 5 . 5 g
Tamiz molecular &4 : ; 55 %

o

la extrusidén de este corddn ha sido acoplada sobre una
miquina de extrusidn tal como la descrita por ejemplo en la so
licitud de patente francesa n®, 72 42 468 titulada "Perfeccio-
namiento en los tubos de inyeccidn de materia plastica'.
 NOTA
En resumen, la presente Patente de Invencién se contrae
a las siguientes reivindicaciones:
18) .- "Perfecciomamientos en la fabricacion de juntas para vi
drieras miltiples", caracterizados porque la junta coue
prende agente desecante en toda su seccion, y en que la concen
tracién en agente desecante aumenta entre el borde exterior y
el borde interior del cordén.
28) .~ "Perfeccionamientos en la fabricacién de juntas para vi
drierns mGltiples", caracterizades porque la concentra~
¢ion en agente desecante, proximo al béf&a externo, estid com-
prendida entre cinco y quince por ciento, y entre 40 y 8V por
ciento en veso, proéxima al borde interno.
33).~ "“Perfeccionamientos en la fabricacién de juntas para vi
drieras miltiples", segin una de las reivindicaciones
18 y 22, caracterizados porque la concentracion en agente dese
cante aumsenta progresivamente dgsde el borde exterior hasta el
borde interior;
2),~ "Perfeccionamientos en la fabricacidén de juntas para vi

drieras miltiples", segin la reivindicacidn 32, caracte
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rizados porque el corddn estd constituide de varias capas yux-

tapuestas, que han sido preferentemente extruidas simultédneamen

V"‘"; e

te a partir de un mismo tubo de exé}usién.
54),- "Perfeccionamientos en la fabricacidn de juntas para vi~
drieras miltiples", segin la reivindicacién 28, caracte-
rizados porque la concentracldén en agente desecante, comprende
entre 5 y 15 por ciento en peso, queda constante deade el borde
externo hasta alrededor del centro del cordén y queda igualmente
constante, pero comprende entre 40 a 80 por ciento en peso, desde
la proximidad del centro del corddén haata su borde externo,.
68),~ "Perfeccionamientos en la fabricacién de juntas para vi-
drieras miltiples", segin la reivindicacidén 58, caracte-
rizados porque el corddn esté constituido de dos capas yuxtapues
tas, que han sido preferentemente extruidas simultineamente a =~
partir de un mismo tubo de extrusidn.
78),~ "Perfeccionamientos en la fabricacidn de juntas para vi-
drieras miltiples", segin una de las reivindicaciones 18
s 5%, caracterizados porque el agente desecante comprende al me
nos un tamiz molecular.
88),~ "Perfeccionamientoa en la fabricacidén de juntas para vi-
drieras miltiples", segin la reivihdicacién 72, caracte-
rizados en que el agente desecante comprende una mezcla de ta-
miz molecular de poros de absorcidn de cuatro akmstrong y de un
tamiz molecular de poros de absorcidn de diez skmetrong.
93) .« !"Perfeccionamientos en la fabricacidn de juntas para vi-
drieras miltiples", segin la reivindicacidn 82, caracte~-
rizados porque la concentracidén en tamiz molecular de pores de
absorcién menguante va desde el borde externo hacla el borde inter

no del corddn intercalado.

108).~ "Perfeccionamientos en la fabricacidon de juntas para vi-
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drieras miltiples", segin la reivindicacién 93, carac~
terizados porque la concentiracién en tamiz molecular de poros
de absorcién de diez akmstrong pasa de cinco a quifice por cien
to proximo al borde externo y prdximo al borde interno.
113) ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE JUNTAS PARA VI

DRIERAS MULTIPLES", segtin queda descrito y reivindicado
en la precedente memoria y nota reivindicatoria que consta de
diez paginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid,
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