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El invento se refieré a‘tuberias o junias de tu
berfas hechas de material termoplédstico y a un método y un apara
Yo para instalar elementos anularés en paredes internas de tubos
0 de juntas de tuberias.

La utilidad industrial de las tuberias hechas de
material termoplésti%o puede ser aumentada mediante el reforzado
de la resistencia de las extremidades de dichas tuberics. Se ha
comprobado que cuandg se coloca un anillo metdlico en o pared in
terna eilindrica de la porcién de extremidad tubular de dicha ty
beria , la resistencia puede ser aumentada de maners eficaz. B
posible preparar tuberias con manguitos de unidn de alis resig-
tencia empleando tubos cuya resistencia se incrementa disponien
do elementos de forma amilar en sus pdrcicnes extremas tubulares.
Ademds, estas tuberias dotadas de extremidades tubulares veforszs
das permiten asociar eficazmente las unidades de acoplamiento de
diversos aparatos. La caracteristica de construccién que peraite
obtener estas ventajas industriales , consiste en que, situando
un elemento de forma amular perpendicularmenie al eje del tﬁbo,
la pared interma del tubo en la exiremidad dotada del elemento
amular, puede ser fdcilmente norﬁalizada y €8 posible mejorar la
resistencia 2 la deformaci6n producida por aplastamiento. Por
otra parte; ya que se normalizan adecuadamente los didmetros in
ternos, el rendimiento de la operacién de unién puede ser mejo
rado, ¥y es posible preparar muy eficazmente tuberias gue inclu-~
yen un gran mimero de manguitos de unién, dotadas de excelentes
caracteristicas de resistencia a la deformacién por aplastamien-
t0 y que conservan un albto grado de fizbilidad durante un tiempo
largo. .

Cuando dicho elemento de forma snvlar estd si-

tuado en la carsz interns de la extremidad tubular de un tubo o
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de woe junta de tubcria, la resigtenciu del tubo o de la junta
gue tiene esta seccién longitudinal ensancheda aumenta ineluso
si dicha seccién presenta un enzanchamiento en la direccién ro-
dial para contener en clla un anillo de estangueidad. Cuando se
engancha radialenente una tuberia de resinag sintética en su ex-
tremidad, se observa gencralmente una {tendencia a ia reduccidén
del cgpesor de la poreifn extrema y a una disminucidén de su rew-
gisteneia mecdnica. Por tanto, la utilizacién de un elcuento de
forms snular en la porcién extrema tubular, es industrialmente
ventajosa, también para impedir esta tendencia indeseaiié. En
un espacio anular destinado a contener uns junta de estangquei-
dad, para la cual se necesita un mayor didmetro, la recuccién del
espesor es importante, y por tanto la resistencia mecdniza dismi
nuye mucho. La rotura o el agrietamiento del tube o de 1o junta
de tuberfa debido a la concentracién de las fuerzas extocrnas se
bre esta parte de la tuberia que forma el espacio anular en cueg
tién, puede impedirse elicazmente situando un elemento de Lforma
amular en este espacio. Un objeto principal del in&ento consiste
en proporcionar un método para instalar cleuwenios anularcs econd
micos que se preparan por medios hebitvales, en las paredes ine
texrnas de las poreciones extremas tubulares de tubos y juntas de
tubariz, con un elevado rendimicnto, para impartir a log tubog
¥ & las juntes de tuberfa la resistencia mecdnica necesaria.
Otro objeto del invento consigte en proporcio-
nar un nétodo para instalar elementos de foriuia amular cn tubos
y juntas de tuberias, en el cual la ingtalacién de los elementos
de forma amular se efectia simultdncomente con el ensanchamiento
del didmetro para formar las porciones de acoplamiento.
- ' Otro objeto mds del invento cousiste en propor-

ciongr un método pars preparar tubos y juntas de tuberia, en el
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cual, cuando se ensancha el didmetrc para formar un espacio anu-
lar destinado a contener un anillo de estangueidad en la poreién
extrema tubular donde el didmetro se ensancha en mayor grado, se
instala un elemento anular en la pared periférica circular gque ro
des esve espaclo amular.

Unos moldes divididos para formar un espacio a-
mlar destinado a contener un anillo de estanqueidad mediante el
ensanchaniento radial de la porcién extrema tubular son conocidos
en la %écnica y se describen, por ejemplo, en la memoxria de la va
tente de Gran Bretafia, ndimero 1.124.930. En esbos digpositivos,

el didmetro del molde puede ser supefior 0 inferior a loe eclemen

tos amlares, pero éstos no pueden colocarse en las paredes inber

nss de las extremidades tubulares utilizando estos dispositivos.

Una resistencia suficiente no puede ser imparti
da a la extremidad tubular solamente medianbe unién por fusién
de un elemento anular en la pared interna de un tubo hecho de re
sina termoplédstica. Con el objeto de impartir una resicyencia
mecdnica industrialmente ventajosa, no es permitidb utilizar vn
material blando que se ensancha mucho y que se deforma en la di-
reccidn radial. Por consiguienté; es preciso utilizar un aparato
que pueda ser separédo de los elementos anulares después del mon
taje de los mismos y capaz de mantener firmemente y fuertemente
los elementos amlares en los tubos. Ademds, es preciso que este
aparato permita colocar los elementos amulares en las paredes ¢i
lifndricas internas de tal manera que el plano que conbtiene el
elemento anular cruce el eje del tubo perpendicularmente.

Para obtener elementos anulares a coste reduci
do, es preferible emplear unos medios para cortar unos hilos en

rollados en longitudes que corresponden a un didmetro deseado ¥

soldar ambas exbremidades cortadas para formar un elemento anular.
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Los elementos anulares asf formados son anillos deformados en
los cuales se conserva el paso de la bobina. ?or'consiguienﬁe,
el aparate que se utiliza en el interior de la extremidad tubu
lar debe tener la posibilidad de modificaer el anillo de modo
gue sca plano. Se entenderd fdcilmente que esta accibn modificg
dora sirve no solamente para impartir una fuerza de modificacién,
sino también para generar una fuerze que mantiene firuemsnte el
elemento anular, impidiendo su desplazamiento o su defo?@acién,
por medio de una fuerza importante zplicada para ponei‘eﬁ contac
40 la pared interna del tuboAcon el elemento anular. Por consi-
guient;, en razén de esta funcién particular, diversoa blementos
anulares preparados de acuerdo con varios procedimientos acostui
b rados pueden ser empleados de la migma maners para impartir una
resistencia mecdnica suliciente a las exiremidades tubﬁiéres.
Con el objeto de impedir una reduccidn positiva
del espesor de la pared del tubo donde se sujeta el elemento any,
lar y para mejorar el acoplamiento entre la pared del tuho y el
elemento anular lo mas posible, se ha comprobado que era indispen
sable que nientras se aplicaban conjuntamente el elemento anular
¥y la pared correspondiente del %ubo por medio de una fuerza de.
compresiln elevada, que la pared del tubo sea encorvada a lo lar
go de la periferia del clemento amular y que un surco amular for
mado en la pared del tubo debe incluir en ella el elemento ;numm
lar. 5i el montaje se efectia de tal manera que se satisfaéa la
condici(n mencionada mis arriba, sc¢ obliene una gran ventaja in
dustrial cuando el didmetro del tubo se ensancha mucho y se re-
duce el espesor de la pared del tubo para formar un espacio des
tinado a contener un anillo de estanqueidad, situédndose el ele-
mento de estanqueidad en este espacio de la pared del tubo, s

particularmente, la pared de extremidad del tubo o dc la tuberia
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donde se reduce mis la resistencia, es reforzada directamente ¥
de manera firme por el elemenbo anular, y se forma uns junta
fuerte en la extremidad del tubo.

Cuando se coloca un elemento anular en el sur
co anular destinado a contener el anillo de estenqueidad, el ele
mento amlar controla directamente la junta de estanqueidad y
asegura una accién de cierre hermético preferida. Es sonceido
que cuando las dos extremidades del tubo estdn combinadgé de mg,
'nera telescOpica, la junta de estanqueidad presente unz resisten
cia a la penetracibn, y se produce a menudo una dificui%éd que
resulta de que la junta de estanqueidad es arrasbrada fuera del
_surco que la contiene. En esta técnica, un problema impcrtante
es el de impedir.esta dificultad. No es conocido ni previsto que
este problemas diffcil sea fdcilmente solucionado por la disposi
cién muy sencilla que consiste en combinar el elemento amlar
mencionado mds arriba con un anillo de estangqueidad, '

Si el elemento anular tiene una alturz fve co--
rresponde por lo menos a la mitad de la profundidaé del surco
-anular destinado a contener el elemento anular, ésbe tendrd un
efecto suficiente para controlar la posicién del anillo de estan
queidad de manera eficaz. IEn esta disposicidn, el anillo de s~
tanqueidad estd situado en ambos lados del eje del tubo y estd
d¢ividido en una parte de reborde interno y en una parte de rebor
de externo con la parte intermedia que une el élemento anular .
dispuesto entre las partes externa e interna. léds precisauente,
se forma un surco en la periferia externa de la junta de estan-
queided y se sitda en este surco el elemento amular., la resisten
cia a la penetracién de la porcidén de acoplamiento, contrae es-
ta parte intermedia y esta parte de reborde externo, y el mate~

rial eldstico constitutivo de la junts de esbanqueidad que ha si
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do endurecido por esta contraccién , no puedd pasar entre el ele
mento anular y la periferia externa del bubo que ge estéd inﬁrodg
ciendo. En este estado , la parte de reborde intermo de la junta
de estanqueidad se alarga en la direccidn sxial, mientras estd
en contacto con el tubo en la direccién de introduceién del tu-~ -
bo. Ya que la fuerza que produce el dargomiento de la parte de
reborde interior de la junta de estanqueidad deformads simplenen
te en la direcei6n axisl por la fuerza de friceibn recibids a
partir de la tuberfa, es inferior a la fuerza de awto~éontrac—
cién producide por la elevada fuerza de compresién del eleuento
anular impartida en la direccibn radial, esta fuersza Eewélarga~
miento no desplaza la parte de reborde externo de la junta de es
tanqueidad, mds alld del elemento anular y, por tanto, la junta
de cstanqueidad puede situarse de manera correcta en lg -posicién
proscrita. Como se ha ilustrado mis arriba, de acuerdo con el
nétodo del invento, un elemento amular capaz de realizar la ac-
cibén nencionade mis arriba que consiste en controlar ls posicién
del anillo de estangueidad, puede colocarse en la éxtremidad tu
bular de una tuberis y es posib}e increméntar la resistencias de
la extremidad de la tuberia.

El elemento anular capaz de reforzar de esie
modo en particular la porcién extrema del tubo donde se reduce
especialmente el espesor de la pared y de impedir la salida de
la junta de estanqueidad durante la operacién de acoplamicnto de
la junta con el tubo, se sitda en la pared interna de la {fuberia
¥y la forme cilindrica de la periferis interna del elemento anmular,
asi como su didmetro interno se normalizan durante esta operacién
de montaje del elemento anular en la.pared interna de la extireni
dad tubular de la tuberfa. Se utiliza un elemento amilar que pre

senta un didmetro externo superior al didmetro intermo de la tu~
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beria. En la porcién extrema tubular de la tuberia, se calienta
¥ se ablands localmente una zona que se extiends desde el punto
extremo hasta la posicién donde se coloca el elemento amular. A
contimiacibén se desplaza el elemento anular con relacién a la
posicién de montaje, mienbtras se ensancha la zona ablandada del
tubo en ls direcciém radial. Después se contrae la zona ablanda
da. ensanchada del Hubo por medio del elemento de moldgq externo
dispuesto en la periferia exbterna de la tuberia para ﬁnif firme
mente el elemento anular con la pared del fubo. En la ‘pared del
tubo de la zona ablandada que ha sido ensanchada radialmente y
contraida firmemente, es posible eliminar las fuerzas latentes

que producen la deformacibn-de la extremidad del tubo y, en este

estado, se solidifica la zona. Por consiguiente, de acuerdo con

el invento, es posible preparar exiremidades de tubo dé excelen
te uniformidad de forma y didmetro, con vn elevado rendimiento.

' El invento podrd entenderse claramente examinan
do los dibujos adjuntos que representan un modo de realizaci6n
del invento. Este modo de realizacifén no limita de manera alguna
el alcance del invénto, ¥y este Ultimo incluye varias modifica-
ciones que pueden hacerse segun'las necesidades.

En los dibujos adjuntos:

La figura 1 es una vista en seccién parcial de
una extremidad de tubo preparada colocando un elemento anular en
la.. pared del tubo que forma un espacio anular destinado ancontg
ner un anillo de estangqueidad.

La figura-2 es una vista en seccién de un conjun
to interno para preparar la extremidad de tubo segin se represen~
ta en la figura 1.

La figura 3 representa unz vista en seccién, %c.
mada a lo largo de la linea A-A, de un elemento amular deslizan-
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te, destinado aeplicar una presién al elemento amular situado en
el conmunto interno, en la direccidén axial.

La figura 4 representa ung vista_en seccidn, to
made a lo largo de la linea A-A, de un elemento de sopoite en
combinacidn con el elemento anular deslizante que se represents
en la figura 3, de modo que pueda desplazarse en la direccién
axial. ‘ :
La figura § representa una vista en seccién, to
mada a lo largo de la linea A-A, de otro clemento amular desli-
zente, para aplicar una presidén al elemento anular Ya,ééa en la

direecidén axial, ya sea en la direccién radial.

y Ia figura 6 representa una vista en ssccién, to
mada o lo largo de la linea A-A, de obro elemento de soporte pa-
ra combinar con €l el elemento amular deslizante que se represen
ta en la figura 5, de modo gue pueda desplazafse en la direccién
axial. -

La figura T es una vista en planta, que represen
ta la deformacién del elemento amular.

La figura 8 es una vista laberal que representa
la ceformacién del clemento anular.

Ia figura 9 es una vista en seceibn que represen
ta un conjunto interno del aparato en el cual se aplica la pre~
silén tanto on la direccién axial como en la direccién radisl del
elemento anwlar. .

La figura 10 ez wna vista en seccidn que muestra
la operacién en la cual el elemento de moldeo externo actia so-
bre el conjunto interno que se representa en la figura 9, el cual
estd introducido en la extremidad tubular del tubo.

la figura 11 es una vista en seccibn que repre-

senia la operacilén en la cual el conjunto interno y el elemento
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de moldeo sec separan de la extremidad tubulaf del tubo.

La figura 12 es una viste en seccién parcial de
una modificacibén del elemento anular deslizente, en la cua se
nejorz todavia mis la funcién de ajuste del elemento amular.

La figura 13 es una vista en perspectiva amplig
da que representa la relacibén entre el elemento amular y los ele
mentos de soporte que tienen las secciones que se rep?esénﬁan en
las figuras 3 y 4, respectivamente. -

La figura 14 esuna vista en perspectiva amplia~
da gue representa la relacién entre los elementos iluafﬁados en
lag figuras 5 y 6. '

N La figura 15 es una vista en seccién ébierta
axialmente de otro conjunto interno en estado de contrancibn, en
el cual el dispositivo de correccién de la circularided y de la
planeidad del elemento amrlar estd provisto de un elemento de
bloqueo dividido. . 4:

' . la figura 16 representa un estado de- snsancha~
miento del conjunto interno que se representa en la figura 15.

Se describird ahora el invento de mancra deta-
llada con relaci6n al método de instalscién de elementos anuia—
res que presentan unz gran utilidad industrial en,las.paredes
periféricas de cspacios anvulares destinados a contener un anillo
de ecstangueidad que estdn formados en las juntas realizadas me-
diante ensanchamiento de las extremidades tubulares de las tube~
rias, haciendo referencia a los dibujos adjuntos.

De acuerdo con el método semin el invento, la
operacién de formaci6én de dichas juntas, la operacién de forma
cién de los espacios amulares destinados s recibir en ellos un

anillo de esltanqueidad y la operacién de instalacién de los ele

mentos anulares en dichos espacios amulares, pueden realizarse
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sucesivemente, de manera casi simultdnea. En otras palabras, de

acverdo con el invento, cstas tres operaciones no pueden serwa
lizadas separadamente, sino que pueden efectuarse de maners con

tinua sustancialmente en una sola operacidn.

Un elemento de soporte 10 en el cual se sitia
un clemento amlar, estd dispuesto para soportar el elemento anu
lar. Un caso particular de dicho elemento de soporte es un blo-
que cilindrico. Un elemento de blogueo dividido 9 esténébmbinado
con este bloque cilindrico de modo gue sus ejes se cdffeSpondan.
Este elemento de Bogqueo dividido 9 se obtiene disponiendo unas
plezas méviles divididas radialmente en forms de discéféér nedio
de un anillo eldstico 12. Las piezas méviles J9a unidas en forma
de disco-presenten una forma cénica hacia el centro, y el ensan
chamiento o la contraccién del elemento de blogueo 9‘ep1}a¢ireg
cién radial se efectia por medio del movimienbto de vaivén de
unos aros de empuje cbédnicos § que pueden cooperar coﬁ las partes
cénicas de las piezas méviles. Un elemento anular deslizante 11
capaz de desplazarse en la direccibén axial hacia el elemento de
blogueo 9 estd ensamblado con el blogue cilindrico del elemento
de soporte 10. Un elemento anular 5 estd enganchado en el elemen
to de soporte 10 y no puede desplazarse en el elemento de s0pOT-
te 10 debido al ensanchamiento del elemento de bloqueo dividido
9 en direccién radial. En este estado, el elemento anular 11 .se
desplava en la direccibén axial hacia el elemento anular 5 de no
do que el elmento amnular 5 puede sujetarse Lirmemente entre el
elemento anular 11 y el elemento de bloqueo 9.

La extremidad tﬁbular de un tubo 1 que se re-
presenta en la figura 1 incluye una primera porcibn de didmetro
ensanchado 2 para recibir en ella la extremidad tubular de otro

tubo 1, una segunds porcién de didmetro ensanchado 3 para reci
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bir en elia un anillo de esbanqueidad, que tiene un dismetro sg.
perior al de la primera porcibén ensanchada 2 y el elemento amy
lar 5. El conjunto mencionado mds arriba estd dispuesto, segin
se representa en la, figure 2, para constituir dicha estructura
de buberia. iids par;icularmente, las formas periféricas del ele
mento de bloqueo di?idido 9 y del elemernto anular 11 estdn dig-
puestas de mod que éonstituyan un espacio anulax para rdeibir
en 61 un anillo de estanqueidad cuando estdn combinadcs. Un mol,
de 7 para formar la primera porcién de didmetro ensanchadoe 2

se combina con el elemento de bloqueo 9 de modo que sus ejes
correspondan, Cusnde el elemento de blogqueo dividido g'ée con~
trae,'Su didmetro pasa a ser inferior al didmetro extsrno del
molde 7, y cuando se ensancha el elemento de blogueo 9, -su dif
metro pasa a ser superior al didmetro interno del molde 7. En~
samblando el molde 7, el elemento de blogueo aivididq'g'y el
elemento amlar 11 de la manera descrita mds arriba, se forma
en una sola operacién la extremidad tubular que tienejla,forma
representada en la figura 1. ) .

El conjunto destinado a ser utilizado en el in
terior de la tuberia, tal y coﬁo se representa en la figura 2,
tiene la siguiente estructura.

Cuando se preparan con un coste reducido unos
elementos anulares 5 que presentan una deformacién impoftante,
es necesaric mejorar la circularidad y la plancidad de los ele—~
menbos anulares mediante una correccién adecuada. Bn el conjunto
que se representa en la figura 2, la funcibn correctora gque con
siste en mejorar la circularidad y la planeidad a niveles pres-—
critos, es particularmente importante. HAs precisamente, el ele

mento de soperte 10 que incluye un bloque cilindrico estd forma

do de forma gue tenga una forma particular en la parte adyacen-—
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te y al elemento de bloqueo 9, para que tenga la seccién ilusirg
da en.la figura 4 o en la figura 5. En la disposicibn representé
da en la figura 4, cuatro salientes 20 estdn dispuestos alrede-
dor del elemento de soporte 10. Un elemento anular deformado 5
estd situado en los salientes 20. Unas norciones de captacidn

17 de pequefio didmetro estdn formadas anularmente en la extremi
dad superior del elemento amular 11 de modo que lag pordiones de
pequefio didmetro 12 puedan penetrar entre dos salienﬁeg:gdyacen~
tes 20 a partir de una direccibn axial (véase figura 3). Cada
porcidén de captacidén de pequefio didmetro 17 tiene en gé;gxtremi
dad superior una cara cénica 26 inclinada en la directién axial.
Ta disposieibén de ensamblado (e esbos elementos se ilustra en la
figura 13, - : d L)
En la disposicién anterior, cuando se-hace des-

lizar el elemento amular 10 en la direccién axial para hacer que

las respectivas porcinnes de captacién de pequefio diémétro 17 pe
netren entre los salienles adyacentes 20, las caras extremas c6-
nicas 26 estdn orientadas hacia la cara interna del elemento
anular deformado de tsl manera gue, segin se representa en las
figuras 7y 8, la cara interna se ensanche a lo largo de las ca-
res cbniecas 26. De este modo, las porciones de pequefio didmetro
17 captan el elemento: anular 5 y lo desplazan hacia los sa-
Lientes 20 pare formar una cara cilindrica completa. La‘capa in
terne del anillo 5§ es corregida por esta cara cilindrica ensam—
blada de ests manera, de modo que presente la circularidad de-
seada. El elemento anular 11 sujeta el anillo 5 y lo aplica so-
bre el elemento de blogueo 9 por medio de la pared periférica
28, Por comsigniente, la deformacién del anillo 5 con respecto
al plano es corregida y el anillo 5 estd mantenido firmemente

en una posicién en la cual atraviesa el eje del conjunto de mang
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ra pérpendicular. ‘

En la disposicién que se representa en la figura
5, una porcién de pequeflo didmetro 17 que forma una cara 18 com~
pletamente cilindrica, estd prevista en la extremidsad superior
del elcmento anmular 11, de modo que se forme una pared periféri
ca 28 de transmisidn de presifn. La porcidén de pequefio didmetro
17 lleva en su extremidad superior une parte cénica 26.

En el elemento de soporte que se reﬁweégnta en
la figura 6, se ha previsto un saliente anular 20. La cara inter
na de la poreién cilindrica de pequefio didmetro 17 tiémg un tama
fio suficiente para recibir el saliente amalar 20 forﬁééden]g.cg
ra interns de la poreién de pequeilo Qiémetro 17. La diéposicién
de ensamblado de estos elementos se ilustre en la figurs 14. Un
elemento de anillo deformade 5 estd situado en su estado deformig
do sobre la cara periférica externa 21,del salientegéﬁular 20 o
tiene un digmetro inferior al didmetro del elemento amular 5, ¥
cuando se acerca la zona cénica anular 26, el elementc anular 5
es aplicado sobre el elemento de blogueo 9. La parte cénica 26
estd obligada a penetrar en la cara interna del elemento anular
5y el diémétro del elemento anular 5 se ensancha de modo gque
se obtenga. la circularidad deseada del elemento anular 5. En eg
te momento, ls zona cénica anular 26 penelra en vna concavidad
amular formada en la cara periférica del elemento de blogueo di
vidido 9, segin se representa en la figura 12, y el anillo 5 es
ensanchado y corregido en grado suficiente por la superficie ci
1indrica 18 de la porcién'anular de vequefio didmetro 17. La co-
rreccidén del anillo 5 con respecto & su plancidad se efectiia
aplicando a presién el anillo entre la pared periférica 28 y el
elemento de blogqueo 9.

Un espacio cilindrico 22 gque se representa en
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las figuras 3 y 5 estdn formados para recibir en 61 el bloque
cilindrico del elemento de soporte 10 ,y el espacio cilindrico
23 que se representa en las figuras 4 y 6 estd formado para.con
tener en é1 el anillo cénico de empuje 8, B anillo cénico de
empuje 8 que sirve para cambiar el didmetro del elemento de blo
guee 9 estd guiado con precisibén por un elmeneto de eje 8' in-
treducido en €L, Este elemento de eje 8' combina el molde 7 con
el elemento de soporte 10. El anillo cénico de empujéf§htiene
un vdstago 15a que se extiende en la direccidén axial hacia el
exterior del elementd de soﬁorte 10, y el aniliOwcdn%6§»de empu
je B es accionado por este vdstago 15a. Un vdstago 16 .cstd tam--
bién sujeto en el elemento de soporte.l10. Ademds, un vésbago in
dependiente 14a estd sujeto en el elemento anular 11, Pora des—-
plazar los elementos en cuestién libremente en la direccibn axial
se. utilizen vdslagos accionados por fluido ¢ Qﬁstagoé‘aépionados
por solenoide. | 7

Bl conjunto interno estd construido;.segﬁn 5@
representa en la figura 9 ,dé modo que el elemento anular 5 eg
1é aplicado con una presibén suficiente para corregir la deforma
cién del clemento anular 5. A continmmacién , se calienta local-
mente el tubo 1 en una zona prefcrida que se extiende desde la
extrenidad tubular hasta la posicién de montaje del elemento
anular. En este modo de realizaciln, la zona que se extiende
hagta la primera porcién de gran didmetro 2 se calienta para
ablandarla y deformarla, Ta zona lermind ablandada de la tube--
ria 1 se introduce en ¢l conjunto descrito mds arriba, ¥y se en
sancha el didmetro por medio del molde 7 para formar la primera
porcibn de gran didmetro 2 y a continuacibn se somele a la accién
del elemento de bloqueo 3. La zona ablandada y el conjunto se

_acercan el uno al otro hasta que la zona ablandada atraviese el
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elemento amular 5 y se sifie en la posiéién prescrita en el ele
mento axular 11. El movimiento bdsico es un elemento de despla-
zamiento hacia adelante de todo el conjunto por medio del vésia
go 16 y de interrupcién de este conjunto en la zona ablandada
del tubo fijo.

La extremidad tubular que ha atravesado el ani
1lo 5 se ensancha de modo que su didmetro sea igual &l didmetro
externo del anillo. Una cavidad de moldeo del elemento de moldeo
externo 29 aplica la extremidad fubular asi ensanchada;eh la po
sicién que corresponde al anillo 5, y la pared de la é¥tremidad
tubular se encorva a lo largo de la periferia externs del anillo
5 para formar un surco en la pared del tubo, aplicéndcse a pre-~
sién el anillo 5 en este surco. Esta fase se ilustra enla figura
10. La cavidad de moldeo del elemento de molde o-externo 29 esid
formado e modo que se obtenga la forma deseada al fiﬁal de 1a
operacién de montaje. En este modo de realizacidn, se reéliza
una cavidad en forma de surco en el elemento de moldco exfernc
29 de modo que se forme en la pared del tubo un surco capaz de
unir el anillo 5 mds Intimemente con la pared del tubo. Cuando
la resistencia mecdnica éue se desea obbener no es tan importan
te y es suficiente Que la cara periférica exbterna del anillo eg
té adaptade en la pared circular , la cavidad de moldeo puede
formarse de modo que presente una simple superficie cilindrica
de modo que la extremidad tubular tenga una cara plana en su re
riferia cuando se termina la operacibén de adapitacién del anillo,
Fl elemento amular 5 atraviesa la zona ablandada sin deformacién
Yy se sujeta en la pared interna del fubo precisamente en la po--
sicién amular definida por el conjunta situado en el tubo. Ta ug
ha ablandade se enfria y el elemento de moldeo externo 29 se deg

plaza en la direccidén radial para contraer todavia mds el elemen
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to de blogueo dividido 9. Esta operacién se efectda desplazando
el anillo cénico de empuje 8 (parte izquierds de la figura 11)
por medio del védstago 15a. Cuando se contrae el demento de blo~
Meo 9 hasta que su didmetro sea inferior al didmetro interno de
la figora 5, se extrae todo el conjunto de la exbtremidad tubu-—-
lar de la direccién axial sin que este anillo constituya un obg
tdculo. En la manera descrita mds arriba , el elemento anular
se coloca en la pared del tubo en la parte mis ensanchada y mds
débil, dando lugar a un reforzaniento cficaz de la porcién abil
de la extremidad del tubo. Ademds, si se combina con e?te elemen
to anmular un anillo de estanqueidad Que tiene un surco-.gue co--
rrespopde a la forma del elemenlo anular, es posible solucionar
de manera satisfactoria el diffcil problema que consiste en im
pedir el arrastre de la junta. o, ) .

‘ Como puede verse en el modo 'de realizacién que.
antccede, es posible.corregir una-deformacién normal del elemen
to anular mediante la cooperacidén del elemento anular‘j1 y del
elemento de blogueo dividido 9. Es posible preparar con un ¢og-—
te de fabricacién mucho mds reducido, elementos anulares que pre
sentan una deformacidn mucho.mds imporfante quela que se represen
ta en las figuras 7 y 8 , por ejemplo elementos anmulares ovala~
dos o cordiformes, Por consiguiente, si la operacidén de instala
cibén de dichos elementos anulares en el elemento de soporie es
facilitada y si se corrigen de manera scgura ¥y precisa su'circg
laridad y su planeidad, se obtiencn ventaﬁas indusiriales mést
importantes. Por ofra parte, el material y la foruma del elemento
anular pucden elegirse con mayor libertad. En tal caso, pucden
utilizarse para satisfacer la demanda, no solamente anillos me~

tdlicos hmecos con una seccién anular, sino también anillos de

pldstico duro. Pueden adaptarse cualesquiera formas circular,
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ovalada, semicircular, poligonal y trapezoidal_para 1z seccién
transversal del elemento amular. Segin el invento, es posible
adoptar la siguiente modificacién del conjunto descrito mds arri
ba para facilitar la operacién de adaptacién del elemento anular
y de correccifn del elemento anular pare darle la forma deseada.
Haciendo ahora referencia a la figura 12 que
es una vista ampliada de la estructura principal de la modifica
cién en cuestibm; la parte cénica 26 dispuesta en la extremidad
superior de la porcién 17 de pequefio didmetro, estd dispuesta
de modp que sobresalga a partir del elemento de soport2 10 en
el elemento de blogueo dividido adyacente 9, de tal'mhhé?a que
la. cara cilindrica de la porcién de pequefio didmetro 17 de cap
tacién de los elementos anulares, se sitde frente a la cara pe
riférica interna del elemento enular 5. Uné caras cilindrica 32
estd formada en el anillo cénico de empuje 8 pars ser utilizada
para desplazar el elemento de bloqueo 9 en la direccién radial ,
de modo que la altura de la cara periférica éxterna del elemen-
to @e blogueo 9 a partir del eje, se mantenga constante cuando
se utiliza esta cara periférica externa como molde. Ademds, una
caxra cilindrica 34 que corresponde .a esta cara cilindrica 32,
estd formada en la pared periférica interna de las piezas radial
mente divididas que comnstituyen el elemento de blogueo 9. En
otras palabras, ya que el mayor ensanchamiento del elemento de
blogueo 9 que.facilita el mayor didmetro se obtienc cuandd las
porciones cénicas dejan de enfrentarse y ambas caras cilindri~ -
cas se enfrentan la una a la otra, la longitud de la periferia
externa del elemento de bloqueo 9 y su altura a partir del eje,
se mantienen siempre constantes. Para facilitar la operacién

de montaje de un elemento amlar 5 que presenia unz gran defor

macibn, sobre el elemento de soporte 10, este Wltimo debe mol~~
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dearse para que presente un didmetro externo inferior al didme-
tro del anillo reducido. por estz deformacién (definido por un
ispositivo de tratamiento que sirve para preparar un elemento -
anvlar e partir de un material), Por consiguiente, el zrado de
correccifn del elemento anular 5 en la direccibén radial por me
dio del elemento anular 11 puede ser avmentado y por tanto la
longitud de la .parte cénica superior 26 de la porci6n de capta
cién de pequefio didmetroly aumenxq,proporcionalmenteiai grado
de correccién; Cuando se ap}iea el elemenio amular 516? la-di-
reccibén axial por medio de la. pared periférica 28 del elemento
amular 11, la parte cénica 26 cuya longitud aumenta,fhé7de ser
desplazada hacia el exterior respectio a la cara periférica in-
terne del elemento amular 5. En el elcmento de blogueo 9 estd
formado un alojamiento anular 35 donde se sitda la parfe cénica
alargada 26 cuando se ensancha al médximo el élemento:dé‘ﬁloqueo
9. Gracias a esta disposicién ,éuando se aplica el eletiento
anular 5 en la direccién exial, la cara cilindrica 18fde la poz
cién de pequefio didmetro 17 debe inevitablemente énfrentarse con
la cara periférica interna del elemento amuwlar 5 , con lo cual
pede mantenerse adecuadémente la altura y la-posicién del ele-
nento anular.S. Cuando el Qiemento anular estd combinado con un
surco mds profundo de la pared tubular, el elemento anular sobre
sale hacia el exterior a partir del elemento de bloqueo 9, cuyo
didmetro se ensancha al miximo, Un elémento de guiado amvlar 30
dotado de una parte cénica orientada hacia el gxterior, estd
montado en el elemento de bloqueo 9 para que la zona ablandada
del tubo se prolongue mds alld del elemento amular 5 a partir
de la cara periférica externa <del elemento de blogueo 9. ksta
modificacibén es particularmente eficaz cuando se efcctia en los

clementos anmulares un mayor grade de correccién y se desea man-—
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trmer ls altura dé 1os anillos con mucha precisidn, o buando se
combinan los clementos anulares con surcos mis profundos en las
extremidades tubulares.

Enlas figuras 15 y 16, el elemento de blogueo di
vidido 9 ha sido modificado para proporcibnar un medio destina~
do a corregir lz circularidad y la planeidad del elemento anmular.

En 1éimodificac16n, se han formado zn el ele~
menbo de blogueo dividido 9 en el lado radial situado frente ol
elemento de soporte.10,'una zong cbnica superior 26'-p&fa captar
up elemento amular, uns poreciébn de pequefio didmetro 7 ﬁara corre
gir la circularidad de un elemento axular 5 y Tambiéa una pared
radial' 28' para comprimir un elemento anular con el objeto de
rmantener firmemente y'corregir la planeidad de-un elemento any
lar. ) g '

' Bl clemento anular 11 estd ﬁrovisto de una ca-
ra radial 11' en su extremidad superior con el objebo dé compri
mir el elemento anular 5 entre la -cara radiél 11 y la pared ra
dial 28'. El dispositivo de correccién previsto en el elemento
de blogueo dividido 9, se presenta bajo la forma de un anillo
completo cuando se ensancha el elemento de blogueo dividido 9,

Yy es posibie contréer las piezas méviles 92 que tienen respec~
btivamente wna parte correspondicnte del dispositivo de correc-
cion, formando conjuntamente estas partes la forma amlar com
pleta en su estado de ensanchamiento.

En resumen, la presente patente de invencién

que se solicibta deberd recaer en las siguientes: :
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REILVINDICACIONES

1.~ Métodp ¥ su correspondiente aparato para ing-
talar un elemento en forma de anillo en la pared interna de un tubo

de material termopléstico a lo largo de un tramo predeterminade del
Q
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misuo,cuys método incluye las operaciones que consisten en:

K3

encamblar, en un eje comin, el uno 2l lado del
otro, un elenento de conorte para ensanchar en 61 un elemento en
forma ¢e anillo, y un clemento de blogqueo dividido que puoae ser
deformado nara ensanchar o reducir su didmetro ex rberno, ”

engenchar en dicho elemento de QOﬂorte un.elemen
to en Torma de anillo que tiene un didmetro externo supe“lor al aig
metro interno del tubo, '

ensanchar ¢icho elemento de blogueo dividido con
dicho elemento en forma de anillo en su parte pogtefior,__

montar un elemento amlar deslizante cn dicho ele
mento de covnorte por el lado ovuesto a dicho elemento de hloqueo ai
vidido ¥y decvlazar el elemento de soporte en la direccién. axial pa-
ra enlicar el elemento cn forna ﬂe anillo contra el elemento de blo
queo,

calentar localmente el tubo para ablandar una zo-
na del tubo gue se extiende desde la extremidad hasta una posicidén
de inetalecibn del elemento en forme de anillo,

introducir dicho conjunito en dlcha zong ablandada
del tubo, con lo cual la zona ablandada se ens ancha hacmendo gue el
clemento en forma de anillo montaﬁo en dgicho conjunto pase a travéu
de 1o zona ablandada hasta 1a posricién de instalacién,

situar alrededeor de la zona ablandada del tubo,

un clemento de moldeo externo que tiene una cavidad interna que pro

voreions el asmecto ¥y la forma deceadz desvués de la instalacién

del elemento en forma de anillo,
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anslicar dicho elemento e moldeo exbterno sobre di
cha zone sblandade y ensanchada del fubo para que el elemento en for -
ma de anillo nenetre en la pared interna del vubo, ’

enfriar el fubo para sujetar dicho elemento en for
ma de anillo en esbe estado en el tubo, ¥

contraer dicho elemento de blogueo éividido para
hacerlo vwasar a través de dicho clemento en forma de anillo y sepa-
rar dicho conjunto y dicho elemento de moldeo externo ded. -tubo.

’ . 2. - Método segin la reivindicaci6n 1, caracteri-
zado porgue dicho elemento de moldeo externo tiene una cavidad de
moldeo interna en forma de surco amular y la zona ablanduéa del tu
bo que rodea el elemento en forma de anillo esté_encorvadé alrede-
dor del clemento en forma de anillo de acuerds con dicha cavidad
de moldeco de surco, con lo cual elielementé en formé de aniilo ce
combina con la pared del tubo moldeada para presentar la forma de

.

un surco.

3. = Método semin la reivindicacién 1,,uafactepi
zado norque dicho elemento amular deslizante.y dicho elemento de
bloqueo Adividido que han de ser ensomblados conjuntamente tienen
una confisuracién veriférica externa con la misme forma que el es-
vacio armlar deseado que estd destinado = contemer en 61 un aro de
estanqueidad, y dicho eéiacio anulor se forma simultdneamente con
1o unién del elemeuto en forma de anills con. dicho aro de estanquei
dad. : ’ .

4. - Método semin la reivindicacién 3, caracteri-
zado vorque se ensambla con dicho elemento de blogueo un molde que
tiene una =unerficie de forma correspondiente a la forma del espacio
de didmetro ensanchado destinado o contener en 61 la extremidad del
tubo introducido, se calienta el molde en una zona que sc extiende

a partir c¢e la extremidad hasta la nosicién de inbroduccién de la
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extremicaé cel fubo, y se introduce el conjunto en la zona esblandada
dcl tubo & martir de dicho molde kasta ¢icho elemento amlar desli-
zante, naro formar asi un tubo nrovisto de una Jjunta ensanchada pa- -
ra foraar un esvacio anular destinndo 2 contencr en 61 un aro de es
tangqueidad.,

5. = 16todo semin lo reivindicacioén 1: caracteri-
zaC0 porque dicho elemento anular deslizente tiene una pared perifé
rica de moldeo formada vara definir uns porcién de pequeﬁd‘éiémetro
¢ue £e extiende hacia adelante, porque una porcién cénicaiiﬁclinada
hacia el eje estd Tormada en la extremicdad superiof de dicha porcién
de veguedic didmetro, porgue la superficie periférica interns del ele
mento en forma de anillo enmanchado en dicho elemento de sovorte es
recorida ¥y ensanchada vor dicha poreién cénica, y dicho elemento de
blogueo, acld como dicha pared vperiférica, se acercan el ﬁno hacia el
oliro para comorimir Tirmemente entre ellos el elemento en forma de
enillo y corresir ls configurncidén circular por medio de ia cuperfi-
cie veriférica de la vorcién de pequefio didmelro con el okjsto de

mojorar e redondes.

6. ~Aparato para llevar a cabo el método de las
reivindicaciones 1-5 que comprende un elemento de éoporte cilindri-
co psra recibif el elemento en forma de anillo, medios de molde ci-
lindricos conectados coaxialmente & dicho elemento de soporte,'me~
dios de blogueo montados concentricamente sobre dicho elemento de
soporte y radialmente expandibles entre didmetros menores y mayores
que los difmetros de dichos medios de molde, dichos medios de blo-
queo tienen una porcidén de la cara anﬁlar unida a dicho elemento
en forma de anillo,
medios de expansién para expandir y contr;er radialmente dichos
medios de bloqueo, un elemento anular axialmente deslizante sobre

dicho elemento de soporte y que tienc una porcidn de la cara de-
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lantera unida con dicho elemento en formads anillo de tal forma
que dicho elemento en forma de anillo puede ser agarrado entre
dicho elemento anular y dichos medids de bloqueo, ¥ nedios para
regular radialmente dicho elemento en forma de anillo para poner-
lo en contacto con la pared interior del tubo.

Pe = Aparat% segin la reivindicacidn &, caracterizado
porque dichos medié% para regular radialmente a dicho elemento
en forma de anillofincluye una porcidn aﬁgular de la porcidn
de la cara delentera de dicho elemento anular unido con un borde
internc de dicho elemento en forms de anillo y tambiéﬁ-una
depresidn cilindrice en dicha pofcién de la cara delaitera del
didmetro deseado, un movimiento deslizante de dicho elemento
enular obligando a'dicho elemento en forma de anillo a un contac-
to de reborde con dichos medios de bloqueo y,préporcionando una
regulacidén radial de dicho elemento en forma de anillqihasta un
1{mite definido por dichsa depresién cilindrica. '

8.~ Aparato segin la reivindicacidn 7, cafactéiiiado
porque dichos medios de bloqueo incluyén unos medios de retencil:
en la porcién de la cara de los mismos para recibir el borde
delantero de_dicha porcidn éde rebérde, dichos medios de expansidr
comprenden un anillo cénico de empuje que tiene una porcidén ondu-
leda delentera y una porcidn de escaldén cilindrico dirigiao;a 1a
porcién ondulada y dichos medios de bloqueo incluyen un bordé uni’
do con dicha porcidn ondulante para que el movimiento deslizante
de dicho anillo cénico expanda dichos medios de bloqueo desde
su poéicién contraida a su posicidn de expansidn determinado
por dicho escalén cilindrico final, para regular asi el grado

" de penetracidén de dicho elemento en forra de aunillo en la pared
interna del tubo que rodes & la misma.

9.- Aparato segin la reivindicacidn 6, caracterizado
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porque dichos ﬁedios p&ra regular radialmenfe dicho elemen-.
to en forma de anillo incluye una depresidn cilindrica en el
borde exterior de la porcidn de la cera de dichos medios
de blogueo y una porcidén de reborde dirigida hacis adelante
desde dicha depresidn cilindrica unida con un Wrde interior
de dicho elemento en forma de anillo para que al mismo tiem-—
PO que los medios de expansidn expanden a dichos medios de
bloqueo y al unir deslizantemente dicho clemento acu*ar a
dicho elemento en forma de anillo para mover el elnm@nto
en forma de anlllo hacia dichos medios de bloqueo, 1 elemento
en forma de anillo se uniré a dicha porcidn de rebordn ¥y seré
obligado a 51tuarue sobre la depresidn cllindrlca, el didme-
tro final de dlcho elemento en forma de anillo esta determi-
nado por la expansidén final de dichos med19s de bloqueo.

10.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobiéiel que
ha de recaer la Patente de Inven&ién que se solicifé por:
METODO ¥ SU CORKESPONDIENTE. APARATO PARA INSTALAR UN ELEMENTO
EN FORMA DE ANILIO EN LA PARED INTERNA DE UN TUBO DE MATERIAL
TERMOPTASTICO. " '

Todo coforme queda descrito y rc;vmndlcado en la presen—
te Meworia descriptiva que consta de veinticeinco pdginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

BERNARDO [UNGRIA

p~V

Medrid, 5 de Dggiembre de 1975
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