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e refiere la prcsente Uatente de Tnvencide, a4y
_{:rocodimiento para fabricar un laminado miltinie . . -
ticularmente de los que se emplean en artes griaticrs - /o ;
en las téenieas de envose ¥ embrlaje. "f

i

Tas Iaminedes mitttirles, comsisten on la midn oo "
una lanira SO“OI‘.“'O de papel, cartdn, aluminio, celofhn, :
}?olimnida, poliestoer, o gnaloauier otro sonorte e laa i

i
'

M
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utilizados para envasar o cwhalar, asi como cualaui

er

etro de los utilizados en Ias artes graficas (litografia,

tipografia, flexografia, hwecozrabado, calcografia,
serigrafia, cte.) con otra lafina goneralmente term
nlastiea tal como politero PLV.C., etc o mas, consi
éose 1 lwminnde miltiple con efecto conjunto de la
niodades ffﬂico~0ﬂimﬁéas de cada lamina componente
cie munadas adeenndamente satisfacen las necesidade
que dehe requerdir el producto acahado destinade nl
del envosado, cohalaje o cualquier otro vso a ane s
deatinan los productos ifmrresos por cualgquicra de lo
wrecedimiontos utilizados cn las artes graficas.

¥s conocido el procedimicnto de obtencidn de un

minado riltinle vniendo dos o mds laminas simnles (

0 -
gui én-
s pro-

\

camro
e

)

la-

Q

miltiples) grocias a la adhesidon aue proveca el rrorio

ndhesivo sobre las laminas.

Refiriéndonos a los laminados miltiples, covio 7
drian ser por ejamnlo poljestef/adhcsivo/politcno,
caﬁncioo al sistema de aplicar sobre una de las 1am
normalmente Ja mas termorresistente (menor tendencia
desformarse o estirarse en el tunel de secado del a
en crto caso seria ol noliester, un adhesivo en ado
sromaie variable rormalmente de 2 a 4 gramos s6lidn
Tal adhesive, sc aplica en forma licuida (con una v
sidad de 18 a 40 segundos cn Copa Ford n? ﬂ a 259
un contenido cn sdlidos de 30 a 50%).

Al pasar cl adhesivo DNoOr el tunel de secado se
nan los disolventes Qﬁe dandose adherido sobre la 1

en la que sc ha aplicado y estando ain en estado pe

0.-.
es
inas,

a
dhasive
pundQ
s/,
isco-

con

elimi-
Aminn

zaiogo.

5.
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Precisanente este pagajosidad se aprovecha para unip

ge a la lamina de peoliteno

cindosc una ligera presidn para ascgurar lac . un

adhesivo negajoso con la limina de politeno. Para

al paso por la calandrn »rlj-.

i6n el

e

sorar la wegaiosidad o ablandsamicnto del adhesivo, el

~otti 1o de la cd

adra suele estar ligeramente calicote

(temmeratvra inferior a 702C) y en cualguier -caso a ten-

neratura inferior al punto de ablandamiento o fusidn

de la lamina térmoplistica qgue se va a unir-con

cl ~¢éhe-

sivo. Por cste procedimicento se pueden obhlener laminas

Tlexitles en los cue la adhesidn interlominar se

re proporeione ¢l

tema tiene el

SO

L a

08

<

““O“'O wdto,zve norpalmoente del 17

s

conveniente de requerir maguinas

castogos de vida limithaca m:e en log grooades re

suponen un alevado costo adicional al de los 1minge

I

dehiendo enviarse a la atmdsfera un G0 a 70% dol

fedo vt lizado,

de secado por cvaporacidn y cuvrado Catn]J(jOO. Fgie

AN

e

€ jresr

A

™~y

[

.

MERH

o)
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aats

as cov retente crming de gecendo, aplicreidn de adhosiag

R

Si nos referimos al caso de los laminados miiltinles

.

rigidos, tal como cartén con

#ado nora culviertas

para su fabhwicact

de libros, cajas plegables,

n o anlica vn adhesivo e se

nediante un netente sistona de calefaccidn sohwe

de las liminas, ¥y

arrovechando la pegajosidad de

cte.
e
N

1

sivo sobre amhas ’qmzﬂas, s¢ unen haciéndohhs nasar

svrerior ol mmto de frsidn o A iavdanicento de oo

se trota Ce miir, Se olticnce

~eln

| adhe:.

b

Ha

o

LEEEY

acetato de celuvlosa, utili-

rer una calandra Ligeramente caJ'en1e nero a tomroeratary

B}

o
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¥ del gromade del misme oue se halla aplicade. Ba

este cano se presenta Ia desventnin de mve la cnlidad
del laminado es muyr irrcezular formardese frecuentenont
estrias, voros o hurhujas de aire ¥ con ¢l tierpo una

deslaminacidn en zonas sowmetidns a flexiones, bordes

de cajas ¥ ciMiertas de 1ihros),con ¢! inconveniente
ecoévico de sor un procese  muv caro al resverir Da-
auinng da elevado procio, de elebvado consumo éc enerzin
en el cquino de scecado, clevado costo de la lamina
transparente (en este caso acetato de celulosa), mas
aue el coste adicional del adhesivoe anlicado necesaria-
menic cn clevados gramnjes,

- “amnhién es conocido otro procedimiento qué consiste
en utilizar o» lugar del adhesivo, un recuhpimiento de
politeno o lamina termoplastica anlicadn por wmn Cxkrie
siénadora sohre la Jamina del sohorie (irewress 0 no).
Este procedimiento es extraordinariamente costeso y sc¢
anlica on superficie cxterior, de muy baja calidad.
Si-.se aplica sohre cartdn, adenits del costo del politeuno
¥ el afadido por la propia micuina de extrusicnar que
es de elevado precio, har que a“adir ol coste del tra-
tamicnto electromico a la superficic de!? politéno te-
nienda que inprisirse con tintas de scendo esrecial.
Ademis al no disnoner los talleres graficos de equipo

A

dc cxtrusionar, hay que a“adir el costo del transporte,

. -

ceriibndoze ¢l riesgo de que ¢l politeno Wara pevrdido

el tratamicnto superficial (digual o . menor a 39 dinas/cm?).

Todavia cahe considerar otro inconveriente do cste sis-

temn derivade de que al no utiligar adherivo intermedio,
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4

la wnidn es irregular ¥ escana rves ol nelifeng se

P o

une sobre las. crestas de la sunevficice @l momprte
que de por si dehe ser irreznlar ( ¥a cve 81 o5 Yinn
0 brillante el politeno no cogeria
aspecto exterior baja calidad de acabado (Tuﬂc1q hiio—
buias de aire, falta de brillo, dcficiente adhesitn
e irregular cstangeeidad).

Cuando se trata de realizar un laminado wf’iinle en
el que la lamina termopléstica va en cl cxierior dol
laminado v por tanto al fabricarse el laminade cstari
en contacto direccto con el rodilleo caliente de 1o ca-
landra, puede p10~uch s¢ su deterioro siendo conoeide
y conveniente utilizar un cilindro con tratanicnto oo
tiadherente o bien rceurrir a! empleo de v 10000
antiadherente adicional curn fnieca misids ca 1o 0o
evitar el deterioro de le 1ipina termonlisticn
que &-ta aleoance la teormeraturs ardienie. Iste nrogoedi.-
mierte consistonte cn el enplen de vna Yamipo adieicanl
o micula (que luego se recupcra), es va conoeldo ¥ ubi-
lizado en artes graficas para proteger la superficic
de lﬁminas; hojas o hohinas duvante el pnso o a la snlida
de mafuina, cuando ¢l recubdbrimicnto o la immresidn afin
no estd scen, curada, o permanece caliente, nnnteniendo
wna pezajiesidad o tack residual indesenlhle cue aconneia
el uso de micula o ldmina internedia cuve evite el re-

‘
pintado, blocking o deterioro de la superdficie Ge ficho

FA

recvbrimiento o impresion. La viahilidad ccondmica do

Lo
TAhatiig
LN 3

este sistemn de proteccidn depende del costo de la

V4
-y

adicional v del nfmero de vecen gre Qota pueln SOr ro-
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mresente invencidn resnelve los inganvoniontes citados

A s 2 -
ontenigndese 1 laminado rmltwnlc ﬂc mAzrina athestdn :(‘_,

calidad con ceste mancadamente wnrnr1or' se Jogran ta-

A v ,
lea ro<ininn, hasAndose o 1o a0 s 4

g thanas <0 afhesidn ove se nroduce

sireltinennets don o s comnonentes
puestos on intine contneho o s» paga ror la cnlandpn
micntroag estln pastosos o fluidos, estado cn el gue
roraaTagle dna lAninns achesivag v pecuhirimicntos

. A

semirorligticos muestvan una cxbracrdinaria pegajosiadad,
propicdad que desarrollan précticamente todas las ma-
terias sdlidas v que se anrovecha en el caso de los
metnTan noara abbeoner su soldndrra, DAsdone on esteo
oFatstel 1w nedora e ohbener un perlecto ac?ﬁqﬂo exte-
rior, hrillo, liswrn, reasistencia ete., © scn van
cxbrﬁoro inoria calidad., Ademis se puede aplicar

tanto en hoja como en hohina, fesnrds de haher sido
iwfreso vno fe los clemantos del laminado, pudiendo

combinarse el par: adicsivo o bien recubrimicnto

lamina ‘l'.'.Cl’If!O"' dstica de tal maneva, oue sQ reednn
k) . ,

invoerennitida?, che.).

Awovie de la mejora en la calida®, ol cosue es

muy inferior al conocido, »nuecs cote

nuevo ohjeto de la preserte paterte do ivvencd ion,

3

permite gramajies de adhesivo o bicn resrhuiinviento

Y
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Taterntia da 5 oo 1 weces inTerier al necesihndo
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vencidn en un procedinicnto pora fahricar vn lamina-
fo rinlos o sen de los formados por la unidn de

veopecorie 8o los vhiliondan o ¢} ecammo fel emhalndo

A » Uil

B D Y -y SRR N ot VAR eie 1Ami o

K [SEANNRFEHIEAY Sr o Tt} GUaTICN0, o0 O3y 10NN 0 J0rmnng
wtilizando wn adhesivo, carneherinslo noy e la 1A

wine aonerde aueda pnido con In o lan dedn mro son
.
¢ S ongosta e g

vpoginaneste ternenlAsticns wedic

L
3

tanto Givesto con wn adlonsive o resup v ontho Ao o
tonibe torronlistico, ddvrose la partienlar civeunnino-
cia de gue las 1aminas son vpldas a su page ean In eoe
landra estondo éutas ¥ el adhonive o reonhrivicilo dn-
termedio a una temperatura suncrior a sy mmwio do adlnn-

natanie una

ey

dnamicnto o fusidn, obtoniérfose o cubo

veidn o wer contocte norlectn ol puelney poviandast dasn

at ne - R - - s i d .
S .,;z;vrw icien v swruneate gomeiodenn

a su paso nor la calandvra o svficiconhe neentdn noarn
ascpnar dicha umo" In cval en corgolidoda al en-
friarse los comnonentes del laminado sirvltincamante
hastn alcanzar la tomseirntnye armvienie,

Do cate mede, s connisne oy reiAs noelfeatn, e
Joriwene las caracteeistierns Sidecs T enn indin
duiles gue tonfan eada uwna do len I80ive) npagsied oo

que son aportadas a cada lado exterior ¢el laminade,

2 N - .
La adhenidn es mur svwerior o la que se ohioendpia o
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Naso por la calandra si solamente sc rehlardecianc

v

el adhesivo o recyhyimicnte dntemietio) o uro solo

de los clementos del laminado,

I=é

Se caracteriza tam»idn la presente invone
1]

5 Por el hecho de que en cl caso de ir al exterior la

udo

$143

4

Yarinn termoplastica, se puede proteger a la misma

B

Co vr oneaahle deterinTo &7 S RASO DOP Ja calandra

. . ’ PRI T T R . .
Mot ol i sighonn anNTTaseNG A o ol rodille dn

cmnleo de macula o conlairier gistera

a8

10 conecido para evitar cse defccto.

Se erracterizn ignelmente la vrosesto wnterte da

]

invencibe poraue se rueede ttilizar vo adhesivo no

nernmnenteneite termenlils ticc, pero 8iéndolo jtmpos-

cirdiblemente al estnar pastoso o flnido al paso vop

15 la ealandra.

Se puede aplicar el adhesivo o rﬂo'»r:mucafn inter—

medio previamente a su intreduceidn on la wAquina que
clahorn ¢! lamivado.

Bl adhesivo o recnhrimictto irtesieddio ftormenlis—

2C tico pucdo ser -tr'n‘w‘?\f_\('(}'.}"b(‘, 1!71(1“60, ne; "‘(‘, color '}(1'0,

e

.

metalizado con purpurinas de aluminio, brorces v oiras
alencioncs o hien vtilizando cualquier producto para

: L4 i Aoynerya e o
coloreny este vehiculo Transiarenic.

Sc oxnordrd a titnle de eieor-le re limitativo,

ko

raes enuss e realizsneidn rrictien 0ol meocedi: Tento

.
N
X7

deacrito on la nresente patente do divve -6" tericerndo

en cunenta las dos sensibles diferencias ane sc anre-

-

ciar catre log tipos de 1o nado miltipnle: el lamin~do

[

G
:{L
o

flexible v el lamwnado I
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Core glionnle de Tedinndo flewinle, nefomon ol

.

[

i
b [

el casa alurinio/ndhesive/ o ite s, B cate easo,
segln el uso a one se feptineg ol Taninade podvd anli-
carse ol politeno en In enra exterior o interior del

ecavase. 31 se anlica en la cara interior, se cfcctun-

l

o oo W S ey ea g oy P ] KRR AN ‘ . .
rh v ves dnmresn ¢l alnninio (evitAndose el deterice
yo dol reowtipiniosto dnterior oY nonne oy o frpeo-

” .
Lo oeon Ia livving Oo

sore) el cual on presbo en co
politeno sobre el que previarerie (Ianluse fuer: o
la prenia pdauing) se anlicd el afenive ¢ roerhii-
micunto internedio econéiico, de scendn now cranera-

al
H

& A v oy sooyde st e V' a1 2,
eidr, nov vna eantided dzval o dinferior a C'Y granas/i”,

someniento Jvezo todo clle o vna temueoratvr. auwresior

S

a 1000 C (aproximadanente 120 02) lo ena' Jdeseade ée

la velocidad de la miquinne, grosor do la laming

adhiesive o recunyinionte, » on

O\
]
[&]

Seed

punto de fusi
ceatouier cago, svoovior al nuoate de fusion o ahlan-
drmieonto de ahos; al (("'!;' o‘%h*:?nﬂsc ohiione ol
laminodo midtinle deseado. 31 se anlicn o la coen
cxtcriqr del onvase, a la limina de aluzinio imnreso
se aplica una pelicula de politeno sobre la oue nio-

viamen a la laminacié ase insorka o' adhosive o ro-

e o) -

cuhrimionto termonlistico o dgenl o dnferior o €,0

4 o .
a1 o barhibdn on 1o anvcta Dhedoy de Jemdoe s,
"1 . . £y PP I ; L -
Ant coue ea el camo anterier so aenha ol lendanda ot

enfiriar obtenidndose una cueelente neil», ho'o conlo

v brillantez mucho nmayor que si se hrhicea lniviondo

por los procedinicutos conocidos.
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51 sc trata de ohitener un laminndo rigide, come
por cjermlo cavtén/adiesive/molitene, vna ver imrre-
so ¢l cartdn cn hoja(offsct o wccomranndn) o on bo-

hinn (Flezograria, huccesrahado offset), se realiza

lominndo cmpleando una pelicula de politeno sobre

L

la ave se anlicd un adhesivo termonlastico en un gra-

mrje infeorior a Q'S gramos/hé soacliéndolo luezo al
Paso ror la calardra guro rodillo metdlico ostd a una
temperatura supérior a 1C02C y en cualquier caso gsicn-
pre surerior al punto de ahlandimionto del adhesivo
vy del politeno, denendiendo de la velecidad de la
méﬁujna, del groéor de la laAmina dc politeno, ast co~
mo de les aditivos quc a csta nudicran ncorporarse.
Una vez a la temmeratura ambiente se ohtienc vn Jami-
aflo con gran adhesidn, catongneidad, perfecto aca-

Bade ¥ con lag dtintas ureteridas de agentes externos

.
i

sractas a la lAmina de politeno,

De tofe Jo deserite, se anrccia gue con ¢! proce-

&

dimiento de laminado miltiple, objeto

.

Patente de Tnvencibn , st obtiecnen las siguientes ve-

= ]

g

2 ln presente

tajas sohrce los procedimicntos conocidos,

~ utilizacidn de adhesivos o resihrimicntos inter-

medios de menor coste o mas facil mnvedo ¥ sceado,

Yt A t. R . P 1 EX :
- anliencidn del adhes’ve o reawivigate ine

teriied?o gsohre una de las laminas vraovienmente a su
introducidn en la miquina de laminar o calandra.

- utilizacidn de mAminas mucho mis sencillas.,
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1

10

'sonorte édon

- menor conteninacidr atrontérica dehido a In
evaporacién de les disclvonten, al tener que aplicar

gramajes ¢e los nignos

TS
halvitoales,

>

2 0 3 veces infTeriores a los

~ ahorire de enersta al reaueriy menor termerabrra,

aire v thrmpo de secado,

nos aduiesivo,

-

I-'.

- utili
paventes v owacos, hla

e

zadog, ete, ohteniéndo:

tes.

”

zacidn de adhesivos o recubpd

neon, neros, enlorendon,

.

dehido o la anlicacidn do wo-

jentas trann-

motntg

[T » ¢ EW s ooy e e R Y e
¢ 114 dnd yato o
50 ZonDoes CaGAnes & NAN0L €00

Fn la ejecuecidn priactica del ohjoto do Ia prenento

patente de invcnciOﬂ,

no afecten, caphifndola o modifi

3

escncinlidad,

odri.y variar conntos Qetalles

chndola, a su propia

iy A

Se reivindica como

“de Inveneion:

.

12,~ Un proecedipin
o se Ge los

ua lamina

ohjcto de la presente patence

aLe poeo Tabrdicae wy laminnde

¥

Toriod s nor Lo novidn do e

—~

n.‘

o la

caracterizado porque la lamina sovertc gqueda unida coo

la o las laminas, que

mediante su puesta

son precisamnente termnopidsticns,

1 contacto dirceto con v adheqsis

wiinas uti Vigando o adhenioe

7
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6 recidrimiconto intermedio tamhidn tertonlistico,
dandose La narticulnr circenstancin de nue las 14~
minas sor unidas a s» paso nor la ealandia estando
éstas ¥ el adhesive o rCCFﬂ?iHiJNtP internedio a nan
termoratura simerior a su punto de ahlandamicnio o
Freidn, ohteniéndose en este instantc una unidn por
contnete neviectn ol guedar vehlandecidas sus sujner-
ficien ¥ sumamente wegniosas, sorelbidndasce a su naso
por la calandra a suficionte presidn fiora ascyrrar
dicha unién,'la CU(I es consolidada al ond

comronentes del laminado simmltlncamente hasta alcanzar

Ia tomperatora ambiente.

29,.- Un nrocedimiento para fahvricar ur Lomiaode
riltinle, sezin 1)
lizar un adhesivo no pevmanentomoente tcraoﬁlﬁsﬁico
dehiendo sevle imprescindiblemente a s¢ paso por la

calandra.

. 32— Ur procedimicnto nora fabricar wva laminadoe
miltinle sezin 1), caracteorizado rorane se puede anlicar
¢l adhesive o recubrimicnto i ﬂnc“*Outo rreviamente a

su intreoduccidu en la manuina que clahora el laminado.

42,~ Un procedimiento para fabricar un laminado

’ - A .
mult;ple seztn 1), caracterizado Dorgue el adhesivo o

recrhrimiento interacdio terawm:lirtica, nnede sor trovs-
poareste, blanco, negro, metalixs o con pupanvinas do
aluminio, bronces u otras aleacic:cs, o colorends utilizan

.

do cualquier producto a tal fin,
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