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El prasente invento se refiers a un disposi-
tivo para la produccién continua de una barra de mate-
rial espumado con un recipiénte de rabcse para la mnsz-
cla de reaccionantss espumable, una pista de sspumado
descendenta, eventualmente curvada o configurada de for
ma similar, una pista de consolidacidn horizontal y
trénsportadores laterales. -

e conoce ya un dispositivo pava la fabrica#;
cion de barras de sspuma de poliuretano, sn el gue la -
mezcla de rsaccionantss se introduce en un recipienté
de rebose. Dba introduccién de la mezclsa de reacéionanJ
tes se afectda sn la proximidad del fondo del recipieg'-
te de rsbose, de modo que lsa mezcla de reaccionantes,iﬁ
cuande llsga éi borde de rebose Ael recipisnte, ha su~
frido ya una reaccion prsvia, tsta meszcla de reaccionag
tes que ha reaccionado previmmente pasa luego por el
borde de rebose del recipisnte de rebose a una pista de
espumsdo que estd configurada en forma inclinada. La,
inclinacién de la pista de espumado ¢s btan ~rands que
permanece plana la superficie de la barra de material
espumado qie se ssta espumando; es decir, que la ineli
nacién de la pista de =spumado compansa justamente la
caracteristica de espumadordel matgrial aspunado. De
gste modo, pueds conseguirse qus la barre de waterial

espumado producida presente una sscelén transversal
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aproximadamente rectangular. E¥sto =8 extraordinariamen
te ventajoso, ya que de esta manera 8S pequefio el dese-
cho de reoorﬁés 2l cortar cuerpos con forma, por ejem-
plo, colchones, a partir ds la barra.

Ademés, el procedimisnto conocido ofrece la
ventaja de que dsbido al hecho de gue la mezcle de raag
cionantes ha reaccicnado previamsnte ya al rgbosaﬁ,yg
luego sigue espumsndose misntras cas, el gradienté“ée
den51dad aparente de arriba abajo es relativamente pe-
quefio, es dscir, gue la denuidad del material aunumaau
en la zcna del fondo y la densidad en la zona del lado
superior no se difsrencian fuertemente una de otra. g
to constituye, entre otras cosas, una ventaja ecoudmi-
ca paéa el fabricante, ya que se pusde atener mejor a
las densidades spaventes requeridas jy no tiene q@é;aceg
tar Lampoco a causa del prodadimiento de fabricacién
densidades aparentes més altas, aun cuando él en si ¥y
de por si quisra obtensr densidades més bajas.

De todos modos, este procedlialanto conocido
adolece bambién de un inconvenisnte esencial que con-
sigte en que estéd Fijada la anchura de espumado. Es d¢
cir, yue no es posible varigr la anchura de la barra
de material espumado a producir sin procesos complica
dos de transformacidn del eguipo.

$in embargo, esto constituye un inconvenien-
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te asencial frente ai procedimiento convencioral, ya
que en el funcionamiento continuo Ae une produccién de
material espumado y ulterior glaboracién se wtilizan
dimensiones finales difsrentes gque solo se pueden pro-
dueir de menera rentable cuando las dimensiones de blo
gue a partir de las cuales se producen las plezas de
recorte, estén proyectadas de antemano de mansra corres
pondiente. Por tanto, cada fabricante de naterial es-
pumado tiende a adaptar su instalacién de moﬁo yue nie
da varier le enchura de la barra de material espumédi,
durante ol funcionamisnto.

Bl presente invento se ha fijado el objotivo
de eliminar el inconveniente de la falta de capacidad
de fegalacién de la anchura del dispositivo conocido.
y crear un dispositivo para la fabricacidén continuahée
barras de material espumado que hage posible una fégu—
lacién ds la anchura de la barra de material espumado
a producir durente sl funcionamiento.

BEeto se hace posible de acusrdo con el inven
to por el hecho de que
1.) el recipiente de rebose y la pista de espumade son

regulables en su anchura,
2.) los transportadorss laterales pueden ser regulados
gimiltdneamente en correspondencia con la regula-

cién de la enchura de la pista de espumado,

-4 -
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3.) la inclinascién de la pista de espunado o3 ragula-—
ble al menos en parta,

4.) la distancis de la pista Ae consolidacién al recl
pisnte de rebose es variabls,

5.) eventualmante, la curvatura de la pista de sspung
dc es regulable, ¥y

6.) eventualmente, sl rscipiente de reboue 2s regulable
en su altura.

31 en ol curso del procedimiento ds fabrica~
cién de une barra de material espumado demusstra ser
necesario variar la anchura, 2sto pusde realisarse con
el Aispositivo de asuardo con el invento.

Bs necassario para a2llo varlar de mansra co-
rrespondiente la anciura el recipicnts de reboss y de
la pista de espumado, y llevar log transporbadores la-
terales en correspondencis con ssta regulacién derla
anchura a la posicidn nscesaria. Adeads, si en el cur
s0 de la fabricacion se varis también, por una varia-
cién de la anchura de la barra de material espuzado,
la formilacién y, por tanto, la caracteristica de es-
pumadc, se tiense gue rsgular ademds al mernocs en parte
la inclinacién de la pista dz espumado, o eventualmen-—
te se tisnez gue regular también la curvatura de la pig
ta de sspuaado. Cusnto mas rédpidamsnte reaccione una

mezela Ae reaccionantes de material espuaado tanto ma-

-5 -



10

15

20

25

23-1-76

yor ha de sef 1a ineclinacién ds la pista de sspumado.
Existen también mezclas de reaccionantes cuya caractg
ristica de espumado'no asciende constantzmente, de mo
do que es necesario, para obtener una superficie pla—
na de la barra -le material esspumado, que la pista de
espumado esté curvada en forma convexa o cbéneava o de
otro modo. ambién esté prevista esta posibilidad de
acuerdo con &l invento, de modo gue précticamente:se"
tiens en cuenta cualguier caso gue se presente y se pue
de elaborar cualquier formulacién y cualquier anehﬁra
conservando la uejor rentabilidad. .
La fabricacién de un recipients ds rebose rg
gulabls en su altura plantea dificultades particular;
ments porque la mezcla de reaccionantes espumablqres
cési siempre guimicamente agresiva y, por este motiﬁo,
es dificil de resolver el prcblema de obturacién;rP&r
consiguient2, el presenta invento pfevé gue el rsci-
piente de rebose tenga paredes de material eléasticamen
te dilatable, por ejemplo goma, que estén fijadas sobré
una const:uccién rigide extraible. Un reciplente de rg
bose de esta clase nc presenta puntos de obturacién a
los que puaeda llegar la mezcla ds reaccionantes, de mo
dc gue, sin que hLaya Que temor un paligro de ensuciamien
t0, se puede variar su anchura 2n cualguier momento en

al curso Ael procedimiento de fabricacién. La construc-
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cién extraible puede consistir, por ejemplo, en mita-
des de artesa enchufables telescopicamenta una en otra.
Las paredes dilatables estéan fijedas sobre las paredes
latersles de las mitades de la artesa, de modo que al
desarmar le construcciéon la dilatacién del material se
distribuye por toda la anchura del recipiente de rebo-
se. De esta manera, la anchura de la artesa se puedse
gumentar, por éjemplo, sin dificultades pasando.al’ do-
ble hasta sl triple. La fijacién de la posicién féia-
tive de las mitades de artesa une con respecto a'qtra
se puede realizar mediante un enclavamisnto mecé@iéo.
3in embargo, es igualmente posible que la regulgcién
de la anchura del recipiente de rebose se efectie bor
desplazamiento de lag mitades de artesa por medio de
dispositivos eléctricos o hidraulicos que fijen-él mig
mo tiempo el ajuste corrsspondiente dsseado. -
Para la introduccidén de los reaccionantes en
el recipisnte de rebose ha demostrado ser ventajoso que
estén previstos tubos regulables en su distancia de uno
a otro y que lleguen hasta cerce del fondo del recipien
te. Estos tubos pusden estar hechos, por ejemplo, de
material flexible gue haga posible una facilidad espe-
cinl de regulacién de su distancia mutua. Esta regula-
cién de distancia es necssaria cuando se varia la an-

chura del recipiente de rebose. £n principlo, existe

- -
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también, naturalmente, la posibilided de que en la pa-
red eldstica estén fijadas directamente, por ejempld
vulcanizadas, unagconexiones que puedan moverse en agl
jeros alargados que se hayan dejado libres en la céns-
trucelén extraible cuando se regula la anchura del re-
cipiente ds rebose. De todos modos, esta segunda varian
te es menos ventajosa, ya guse dificulta algo el mante-
nimiento. ’ ; |
. Como ya se ha explicado anteriormente,fus fre
éuentemente necesarioc al cambiar las formulacionhss. que
haya que variar no solo sl grado, sino tambiédn la cla-
ge de inolinacién de la pista de espumado. En este om~
so, se ha comprcbado gue es ventajoso que la pissa ds
espumado estd compussta por al menos dos transpéftado-
res de espumzdo. Dz ests mbdo, se pusde tener sn cusn—
ta tembién una ceracteristica de espumado no liheal.

El nimero de transportadores de espumado que componen
le pista ds espumado es en sl y de por si ilimitado,
pero en la préctica son suficientes casi siempre tres

a cuatro transportadores de espumado, por lo que la pis
ta de espumado se puede adapbar de maneras satisfactoria
a todas las foraulaciones de tal mansera que sea plana
la superficie de la barre de material espumado produci
de y ésba misma presents una seccidn transversal rec-

tangular.
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Para poder rsalizar del modo wds rapido y pre '
ciso en lo que se rafiera g los aparatos la adaptacidn
de la pista de espumado, es conveniente que el punto
de inversién del transportador de espumado supsrior gue
limita con el recipiente ds rebose sea regulable verti-
calmente en sincronismo con el recipiente de rebose y
que el punto de inVersi¢n del transportedor de espumas-
do inferior que limita con la pista de consolidacisn
ses regulable horizontalmente en sincronismo con?la lon
gitud de la piste de consolidacidén, mientras que %odos
los deméds puntos ds inversién de los transportadores
de espumado son regulables horizontal y verticslmente
en correspondencis con la caracteristica ascenaenve.

Lg regulgeién de los puntos de inversién puede efectuar
se hidraulicamente 0 por medio de husillosg, segun sea
la magnitud Ael dlspositivo y megin cuartos traﬁeporkg
dores de espumado presente, por lo gue, por un lado,

estd fijada la fuerza gue es necesaris para mover log

. puntos de inversién y, por otro lado, esté fijada la

oferta de aspaclo por debajo de la pista de espumado.
Cugndo se utilizan mezclas de reacclonantes
que reaccionen muy répidamente ha de ser scusada la pen
diente de la pista de espumado, de modo que eventualmen
te &8 necesario Ltembién acortar la pista de espumado.

Para poder realizar esto es ventajoso que los transpor

-9—



tadores de espumado qus forman la pista de espumado sean
variables en su longitud por medio de rodillos de com-
pensacién regulables en altura. ne pueden mover enton-—
ces, por un lado, los dos puntos de inversion de un
5 transportador de espumado uno hacia otro y, por otro
lade, se puede tensar g su Vez la cinta o similar que
forma ei transportador de sspumado por medio de los ro
dillos de compensacién. Para ello, los rodillosl&e com
pensacién se musven hacia abajo hasta que se ha élcan—
10 ~ zado el estado Ae tensidn deseado. .
' Un problema esencial ss la regulacidn de la
anchure de la pista de espumedo sen corresponderciz con
lag necesidades. Los dispositivos convencicnales tienen
una cinta de placas cuya construccidén es en si y dé por
15 sl ye complicada, toda vez que las distintas placas se
suparponsn en forma de escamas para dejar libré'uha ran
dija lo mAs pequefia posible. ﬁay quae ftener en cuenta a
este respecto que péra la gptitud funcional del dispo-
sitivo es de importancia decisiva que el ensuciamisnto
20 que se produzca no perjudiyue su aptitud funcional. En
' efecto, el peligro de ensuciamlento en le febricacién
de barrés de material sspunado a partir de masas resc—
tivas, por ejemplo componentss de poliurebsno, conduce
forzosamante a un cierto rispgo del procedimiento. Eg=-

25 o incluso cuando la mezcle de reaccionantes se aplica

23=1=-76 . =10 ~
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sobre una banda de papsl que nroteja el transportador
de espumado situado debajo contra la penetracién de la
mezcls de reaccilonantes. En primer luger, el papel em-
pleado para ello no es casi nunca impermeable al 1007
¥, en segundo lugar, no se puede ezxcluir nunca por com
pleto que aparezca una grieta en la banda de papel. 4
través de esta grieta penetra entonces mezela de reac-
clonantes hasta la pista de espummdo que, pur dh?iado,
no debe ser corroida por ella ni, por otro lado)fﬂebe
hacerse inapta para el funclonamiento a consecuencia
de ello después del endurecimisnto. Por consigu@ante,
este requisito se ha de coambinar con el de uné-pista
de espumado regulable en anchura. En el sentide ds este
planteamiento de problems ha demostrado ser ventajoso
que la pista deespumado o los transportadoresqu §spu-
mado presenten al menos dos partes ds peine reéﬁléhles
en su distancig de una a otra. Es posible imaginarse
esto aproximadamente de tal manera gue dos peines son
desplazables uno con respecto a otro con los dientes
dirigidos uno hacia otro. Gracias e la anchura de log
dientes de las partes de peine se fija el espacio inter
medio que se forma. Otrae ventaja de las partes de pei-
ne regulables resids en su demanda de sspacio relativg
mente reducida y en el funclonamiento huy gencillo, tg

niendo importancia estas dos caracteristices para la

- 11 -
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facilidad de mantenimisnto del dispositivo.

Les enchuras de espumado mas frecuentes de
una barra de material espumado requeridas en la préc-—
tice oscilen entre 1 y 2,5 m. Una regulacién en anchu
re de aste clase no es posible solo por medio de dos
partes de peine. Para ello e&s necssario que la pista de
espumado presente al menos tres partes de peine. Es
especialmente conveniente para un planheamientq4da,prg
blema de esta naturaleza la variante en la que 1a pis—

ta de espumado o los transportadores de espumado presen

tan tres partes ds peins, estando dispuesta la bérte

de peine central en forme lateralmente indesplazable,
mientras que las dos paftes de peins exteriores estén
realizadas en forma lsteralmernte movibls con réépecto
e la central. Bsta construccién permite une variecidén
de la anchura de espumado en el margsn requeridb"y ga-
rantize ademds une estabilidad muy alta, ya que la par

te de peine central esta realizade en formae movible

dnicamente en la direccidén del transporte.

Pard conseguir una planicidad 6ptims de los
transportadores de sspumedo formados & base de partes
de -peine, es conveniente que los diéntes de los peines
presenten en su direccién longitudinal un salisnte a mg
nera de lenglleta y una ranura para su guia reciproca.

Bl ssliente e maners de lenglsta de uno de los dieantes

- 10 -
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de peine encaja en la renura del diente inmediato, de
modo que ge impide efectivamente la aparicidén de una
diferencia de altura entrs los distintos dientes de
los peines. EL salients a manera de lenglieta y la ra-
nurarpueden presentar también entalladuras a manera de
cola de milano pars asegurar una fijacidén todavia mejor
de los dientes de peine entre sf. Sin embargo, es esen
cial que la unidén entre los dientes de peine déjEZespg
Fio de juego suflicients para permitir uns, desviﬁ%ién
del transportador de espumado. Una variante qué,févorg
ce especialmente esta desviacién se presenta cuéndo el
gsaliente & manera de lengleta y la ranurs estén rasli-
zedos en forma de segmento circular en seccién. transver
sal, de modo que se produzca aproximadamente el funcio-
namiento de una articulacidén de bola.’ ST

Otra variante para la construcclén de la pis
ta de espumado oconelste en gue éwsta o los transportadg
res de espumado presenten en cada caso dos carriles va
riables en su distancia de uno a obtro, en los que sstan
conducldos de manera movible kilosg, alambres o simila-
reg no dilatables por medio de patines, rodillos o gi-
milares dlspuestosen el lado del extremo. Si los carri
les se mueven en el sentido de separarse uno de otro,
los patines se mueven en los carriles uno hacle otro,

en el sentido de una aproximacidn de la direscién del

-l3-n
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hilo a la normal al carril. Al mismo tiempo, se origi-
na un acortamiento del transportader de espumado que
puede tenerse en cuenta mediante rodillos compensado-
res de longitud correspondientes, sin gue disminuye la
tengion Adel transportador de éspumado. i se quiers dig
miriuir entonces nuevaments la anchura de espumado,'se
mueven los carriles uno hacia otro y se mueven el rodi

llo compensador de longitud o los rodillos compsisado-

res de longitud haoia'abajo en sl sentido de una pro-

longacidn del transportador de espunado moviéndoée nue
vamente los patines fijados por el lade del exiremo &
los hilos en los carriles en el sentldo de aparterse uno
de otro ¥y tendiendo la direccién del hilo haei@f;a di-
recolién Ael carril. Bsta variants de la configaggciﬁn
de la pista de espumado requiers, al producirse-uﬁa aig
minucién de la enchura & ls mitad, una duplioa&iéh de
la longitud, por 1o que el rodillo o los rodillos com~
pensadores de longitud necesitan un camino corrsspon-
dienteménte grande, de modo gue esta class de construc
cion es menos oportuna en dispositivos grandes s con-
secuenciﬁ de la demande de espacio. Sin embargo, en dig
positivos mds pequelios su funcionamiento 25 extraordi-
nariamente satisfactorio.

Otra powibilidad de ejectieibn de la variante

anterlorments esbozada conslste en que los hilos, alam

-14 =



bres o similares estin dispuestos en forma de un enre-
jado y estén unidos entre si en los purtos de cruce.
De este modo, la capacidad de carga del transportador
de espumado es especialmente grande y se puede mante—

5 ner también psquefio el espacio intermedio entre los hi
los.

Como ya se ha expuesto anterlormente, es esen
clal gue un ensuciamienfo de la pista de espumg?? no
conduzca a un deterioro de las partes movidas de}adis-

10 positivo, por lo gue es necesario que se cubra la pis-
ta de espumado siempre que presente orificios.aéleste
respecto, se presenta una solucioén especialmen?giﬁavo-
rable cuando la piste de espumado o los transPprédores
de sgpumado estén oublertos en toda su auparfiéié;oon

15 . una banda de uaterial eléstico. Como material'éigstico
entra en consideracién, por ejemplo, goma o péiiﬁreta—
no. Es lmportante gue el material resista una dilate-
olén de al menos 250 & 300/ en un intervalo de tiempo
relativamente prolongado y gue no se Vea tampoco perju

20 dicado en sus propiedades por los reaccionantes gue even
tualmente entren en contacto con la banda. ELl materilal
glastico de la bande pusde conslstir también en un te-
jido de telar, tejido de punto o similar dilatable, cuan

do oste material pueda resolver el problema del peligro

25 de ensuclamiento.

23=1=T6 ’ - 15 -
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Para evitar la formacién de resaltos en el
borde de la pista de zspumado a causa de brganos de fi
jacidén para la vande de material elastico, es convenien
te Que dgta esté fijada labteralmente por medic de lig-
tones de éujacién hundidos al borde de las partes de
peins o carriles. Cada formacién de desigualdades en
el borde de la pista de espumado conduce a perturbacig
nes de la estructurs de espuma y a una desviac%§p’¢on
respecto a la superficie plana de la barras de mété?ial
éspumado ¥y por tanto, a la sececibdn transversalz?qatag
gular pretendida. li&l

Le parte de peins central puede esﬁa?_qubieg
ta también con una hoja unida con slla dé, por ejemplo,
metal, mientras que para cubrir las partes de §éiﬁe its]
viles exteriores estédn previstas hojas gue estéﬁ“énidas
con ellas Unicamente en el lado del bords. Eaf&éﬂhojas
se solapan unz a obra en grado méximo en el estado de
la anchura més psqusfia de la pista de espumado y, cuan
do ss aumenta ia anchufa de la pista de espumado, pue-
den daslizarse separéndose una de otra. Bl grdeso de
los hojas ha de asstar calculado de tal manera gus no se
presenten problemas en los puntos de Inversién. Entran
en consideracién tembién otros materiales distintos del
metal, por ejemplo materiales sHintéticos.

‘Al sfactuar una variacién de ls anchura de



la pista de espumado es nscesario en cada caso llevar
nuevamente los transportadores lateralss a la posicién
correspbndiente en ol borde de la pista de espumado.
BEsto puede sfectuarse convenlentsiente haclendo gue los
5 transportedores laterales sean conducidos sobye carri-
les dispuestosnormalmente a la pista de espumado. Esta
clase de guia es ventajosa taubién cuando se han de reg
lizar trabajos de mantenimiento por debajo de lé:bista
de espumado, ya que con ello se puefe retirar sin pro-
10 blemas el transportador lateral‘desde la pista éé”éspg
mado hasta el punto en que se pueda realizar el“&ante—
nimiento. RS
En lo que sipgue so sxplicara con detaiié‘el
invento & titulo ds ejemplo haciendo rei‘erenoia&a}l di-
15 bujo, en el que las figuras 1 y 2 nuestran esq@§méfic§
mernte uh Alspopitivo de acuavdo con al invenha;'déada
un lado y desde arriba, las figuras 3, 4 y 5 muestran
el recipiente de rebose, las figuras 6, 7, 8, Ba, 9 ¥
10 muestran un transportador de espumedo realizado en
20 forma de ‘peine y las figuras 1ll, 12 y 13 muestran un
trensportador de espumado realizado en forma de red.
Bl dispoéitivo represgentado en la figura 1
para la febricacién continua de una barre de material
espumado presenta un reclpiente de rebose 1 en el que

25 ge introduce continuemente la mazela de reacclonantss.

23-~1-76 -1l7 =



La mezcle de reaccionantes hecha reaccionar previamen—
to sale después del recipiente de reboss 1 y, por tan=—
to, llega a la pista de espumado 3. Esta csth consbi-
tuida por tres transportadores de espumado 9, 10 y 1l
5 que son resgulables en altura, anchura y longitud. El
' propio recipiente de rebose 1 es regulable tembién en
altura, de modo gue an el caso de una caracteristica
de espumado relativaments empinada, como esté réﬁiéseg
%ado con linea de puntos, puede llevarse a cabo uéa e~
10 | éulacién del recipiente ds rebose 1 de la pista:gé eg-
pumado 3. El punto de inversién superior 12 del trans-
portador de espumado superior 9 es regulable mplo ver-—
ticalmente en corrsspondencis con la alturs del,rgci—
plente de rebose 1, en tanto gque el punto de iniégsién
15 inferiocr 13 del transportador de sppumado infep@éf es
regalable solo horizontalmante en oorrespondenéia”con
la longitud ds la pista de oonéolidacién vy la inclina-
cién de la pista de espumado. Los restantes puntos de
inversidn 24, 25, 26 y 27 son regulables horizontal y
20 verticalmente. Para tensar el transporiador de espumado
al producirse un acortamiento de su longitud estéan pre
vistos unos rodillos compensadores de longitud 28 a 33
que son regulablss en altura y que, por tanto, pueden
raducir o aumentar la superfloie del transportador de

25 sspumado gus estéd dlsponible para le espuma.

23~-1=76 - 18 =
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Le figura 2 muestra ssquemdticamente desds
arriba.el dispositivo repreasentado en la figura l. Se
aprecian en particular los transportadores laterales
16 que estén dispuestosalgo por encima de la pista de
consolidacién 14 junto a la pista de espumado 3. La
plsta de consolidacidén 14 presenta de antemano-una an~
chura méxima, de modo qué se hacs superflua una capa-
cidad de regulacién de anchura. Esto es posiblé‘éebido
a que al transportador lateral puede ser conducido es-—
casamente por encima de ella. Ventajosamente, igfﬁista

13

de consolidacién 14 estd dividida en dos en la’zona con

.tlgua a la pista de eapumedo 3 y consiste en una cinta

38 regulabls en longitud por medio de un rodille .de com
pensacién y una cinta 39 no regulable en 1ongitqq; En
lugar de una cinta transportadora, esta pista;392puede
estar realizeda taasbién en forme de pista de r&diilca.
La figura 3 muestra una vista en alzado de un
reciplente ds rebose 1 de acuerdo con el invento, no
habiéndose representado para mayor claridad de la cong
trucelén extraible las paredas de materlal eldsticamen
te dilatable. Las mitades de artesa 6, 7 estén enchufa
das telescédpicamente una sn otra. El borde del recipien
te de reboss sobre el que circula el material gue se
egté espumando, estd curvado hacla abajo, de modo que

el material gue se espuma pueds aplicarse directaments

-19 -
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sobre la pista de szspumado 3.

Lg figura 4 wmuestra una seccidén transversal
a través de un recipiente dez reboss 1, en la que puede
advertirse la disposicidén de la pared 2 de material di
latable, preferiblemente goma. Esta pared 2 no estd fi
jada a la pared longitudinal de la construccién del rg
¢cipiente de rebose 1, sino dnicamente g las paredes la

terales, de modo gue al extraer la construccién se pug

de transmitir la dilatacién del material a toda 1z an-

-

chure. - EPEE
Lg figura 5 muestra una seccidén longitudinal
a través de un recipiznte de rebose de acuerdo con el

invento. Se pueda apreciar en esta seccidén pariicular-

_mente la dilsposicidn de los tubos 8 que sirvenfpéia la

s

introduccion de los resccionantes. o
La figuara 6 nuestra un transportador de espu
mado 9, 10, 1l gue cutd constituido por tres partes de
peine 17, 18. La parte de peine central 17 estd sujeta
fijamente a una construccilén de bastidor, mientras gue
las dos partes dé peine exterioras 18 swtdn realizaday
en forme movible con respecto & la parts central. Los
distintos dientes de log pz2ines estan mantenidos jun-
tos entre si, por ejemplo, por medio de cables 37, de
modo que no puadan presantarse problemas waéspecto o la

desviacién. Entre dos dientes de peins estén dispusstos

- 20 =~
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érganos de apoyo 34 que junto con salientes de los dien
tes de peine orientados hacia abajo sirven para guiar 7
vy sustentar el transportador por medioc de rodillos 35.
La altura de los salisntes 36 ha de estar calculada de
tal manera qus los rodillos 35 tengan una buena guia.
En el dmbito del invento es posible también, naturalmen
te, cualquier otra unién flexible de los dientes de pei
ne entre 8i; en lugar de los rodillos 35 puedeq~estar'
previstos tamblidn otros Srgancs de accionamien£§5 %or

éjemplo ruedas dentadas o similares.

~
3 oA

La figura 7 muestra una seccién transVersal

a través de un transportedor de oarga 9, 10, 11 forma-

~do & base de partes de peine. Se aprecian los salientes

36 de los dlentes de psins situados en el lado del bor
de y orientados hacia abajo. En estos salienteé‘}& 8-
tén dispuestos los cables 37 que mantienen jun?&é;ios
dlentea., Los rodilles 35 sostlenen y gulan los sﬁlien-
tes 36, Mientras que los dos rodillos centrales 35, que
sirven para sostener la parte de peine ocentral 17, ea-
té4n dispuestcs sin posibilidad de movimiento leteral,
los rodillos exteriores 35, que sirven pare sostener y
gular las partes de peine méviles exteriores, estdn con
ducidos con posibilidad de movimiento lateral, de modo
gue mediante movimiento hacla fuera o hacié dentro de

estor rodillos las partos de psine son arrastradas y
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el transportador ds carga 9, 10, 1l pusde ser ensancha
do o estrechado.

La figura 8 maestra la fijacidén de le banda
de cubierta flexible 20 por medlo de listones de suje-—
cién 19' a las partés de psine méviles 18. Los listo-

nes ds sujecidén 19' han de ser de material flexible, de

_modo que no dificulten la des?iacién. BEn lugar de los

listones de sujecién se pusden utilizar también por dien

w4

te blogues de sujecidén que no han de estar hechcs enton

-

‘ces de material flexible. Es posible también cualquier

s '.l

otra modalided de fijacion de la banda flexible 20 me-
diants la cuzl se garantice que no se presenthﬁ;pgdn
resalto en el lado superior del transportador.§§-gar-
ga 9, 10, 1l. Por ejemplo, o8 posible tambidn ﬁhg,la
banda flexibls 20 presente en el lado del borqéjgﬁos
éngrosamiantos quie pugden encgjarse como boﬁoﬁééten es
cotaduras corrsspondientes. EL material eldstico de la
banda 20 puéde consistir, por ejemplo, en goma. Aparte

de la alta dilatacitn que ha Ae absorbar el material,

tiene que proporcionarse ademés una cierta resigtencia

8 la temperatura en correspondenpia son sl calor de
reaccion, por ejemplo, de espuma de poliurstano, y ade
més el material no debs ser sensible frente a mezcla
de reaccionantes gque eventualmsnie atraviese larbanda

de papsl.
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Lag figuras 9 y 10 muestran variantes respec
1o a la guia feciproca de log dlentaes de'peine; En la
figurs 9 éada dienfe de peine tiehe un salients 19 g
manera de lengileta que se extlende en la direccitén lon
gitgdinal ¥y en la superficie opuesﬁa ung ranure 20,
mientrags que en la figura 10 las parédes enfrentadas
correspondiéntas de los dientes de peine esténzgegli-'

zadas en forma céncava o convexa, de modo qus se 8ons;

gue también una guia reciproca. Esta ultima variante

-

es especialmente ventajosa, ya que hace posible.uns des
viecién exenta de rozamiento del tran9portadorﬂ&e car-~
ga 9, 1O, 11, ' “'-4;‘, |
En la figura 1l estéd pepresentado uﬁ%fﬁanspor
tador de espumado 9, 10, ll gue pressnta dos carrilea
21 Variables en su distencia de uno a otro. Er los ca~
rriles estdn conduoidos de mansra movible medianta pa—
tines 22 unos hilos inextensibles 23, En el estado de
utilizecién correspondiente los hilos estén tensados,
de modo que no se presenta combado alguno bajo carga.
La figura 12 muestra un transpoftadér de es-~
pumado 9,-10, 11 de esta clase con la anchura A. Los
hilos 23,'qua e8tén unidos entre sl a menera de reji-
lla, discurren aproximadamente en un dngulo ds 452 reg
pecto a los carriles 21. Al duplicarse la anchura, tal

ocomo egtd representado en lea figure 13, los hilos pe

- 23 -
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aproziman més uno a otro y sl dngulo quz adoptan con
los carriles 21 se aproxims a 909¢. Paralelamente a es—
to se acorta, naturalments, =l transportador de espu-—
mado complsto en la mitad, cuyo acortamiznto ha de ser
absorbido por rodillos de compensacién de longitud co-
rrespondientes. NHaturalmenis, as posible también +tener
en cuenta la variacién de longitud necasaria d;_;é ho-
ja al variar la anchura de la pista de espum&déiﬁ&cieg
do que los hilos en exceso de longitud correspohﬁiente
estén acumulados bajo tensién de muelle sobre fbdillos
o similares, de modo que, por sjsmplo, al ocurrir un
aumento de la anchura se desenrolle una parts dsl excg
so de longitud. Por el contraric, al ccurrir ung dis-
minucién de le enchura se vuelve a bobinar sobre sl ro
dillo este exceso de longitud bajo efecto de muslie.
Te este modo, se svife la gran variacién de lohéifud
de le cinta de espumado, pero en cambio la construccidén
de la cinta transportadora ressulte més complicada. Par
ticularmente sn esta variants del transportador de es—
pumado, paro tambidn en cuslguier otra, es conveniente
gue sl dispositivo de escusrdo con el invento esté suje
to0 fijamente en un lado y ss pueta extraer solo hacia
al otro lado. De sste wmodo, sltransportador lateral pug
de estar sujeto tambidn fijaments en un lado y log oa=-

rriles 21 pueden adoptar también una posicidén constan—

- 24 -
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te en este.lado respecto a su capacidad de regulacibn
lateral, Unicamente en el otro lado ha de venir propor
clonada la ﬁovilidad lateral tanto de los carriles 21
como también del transportador lateral 16. Esta posibi
lidad se tendrd en cuenta sismpre gue no sea sgbsoluta-
mente necesaria una cepacidad de regulacién simétrica
por parts de la construcceién, ya que ésta requiere el
mecanismo regulable comﬁleto Unicamente en un }ad&.'
Aun cuando en las reivindicaciénes de;ig pTe,
gente descripeidén del invento no se mencione exﬁl%citg
mente, dentro del dmbito del invento es enteraﬁéhée §ols]

T %

sible tembidén y estd inoluido que la pistae de espumado
3 esté hecha de al mencs dos placas flexibles,wggé 8 jem
plo ohaﬁas, desplazables una con respecto & ot;a'& que
permitan, por tanto, la regulacién de la anchu%é;aparo
qie por l6 demds sean sgtacionarias, cuya inaiihQCiOh
y curvatura se puedan regular con oilindros hidrduli-

cos o similares,

-25-
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REIVINDICACICNES

Los puntos de invencién propia y nueva, que-

ée pfesentan para que seen objsto de esta solicitud
de Patente de Invencién en Espaﬁa, por VEINIE anos,
son los que se recogen en las reivindicaciones sigulen
tes: : » .

 18,- Dispositivo para la produccién continua
de uné béfré ds material espumado con un reolpisnte de
rebose para la mezcla de reacclonantes espumabla, une
pista de aspumado descendents, eventuslmente curvada

o configurada de forma similar, una pista de consolldg

oién horizontel y tremsportadorses laterales, caracte-

rizado porgue l. el recipiente de rebose (l) y la pis-
ta de espumado.(3) son regulables en su anchura, 2. los

transporta&ores laterales (16) pueden ser regulados si

. milt4neamente sn correspondencia con la regulaciém de

.la anchure de la pilsta de espumadé (3), 3. 1a inclina=

clén de la plsta de espumado (3) es megulable al menos
en parte 4. la distencia de la pista de congolidacién
(14) el recipiente ds rebose (1) es variable, 5. even=

tualmente, la curvatura de la pilste de espumado (3) es

- 26 =



regulable y 6. oventualmente, el recipiente de rebose
(1) es regulable en su altura.
| 28.- Dispogitivo segin la reivipdieacién le,
caracterizado porqué el recipiente de rebose (1) tiene
5 paredes (2) do material elésticamente dilatable, por
e jemplo goma, que estdn fijadas sobre una construccién
rigida extraible. o
38.-~ Dispositivo segin la reivindicaéi?ﬁ 28,
garacterizado porque la construccién extraible ewté he
10 cha de mitades de artesas (6, 7) enchufables téiééeépi
camente une en otra. i e
48,~ Dispositivo seglin las reivindicaciones
28 o0 32, caractorizado porque para la introduczién de
los reaccionantes en el recipiente de rebose (i)“estén
15 previstos unos tubos (8) regulablss en su distancia de
uwno & otro y que llegen hasta cerca del fondo del re=

¢ipiente.

58,=- Dispositivo segin una de las reivindicg
ciones precedentes, caracterizado porgqus en la pilata

20 de sspumado (3) estéd compussta por al menos dos trans-

portadores de espumedo (9, 10, 11).

68,~ Dispositivo segin la reivindicacién 52,
caracterizado porgue el punto de inversién (12) del trang
portador de espumado superior (9) que limita con el re-

25 cipilente de rebose (1) es regulabls verticalmente en sinp
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cronismo con el recipiente de rebose (1) y el punto de
inversién (13) del transportador de espumado inferior
(11) que limita con la pista de consolidacién (14) es
regulable horizontalmente en sincronismo con la longi-
tud de la piste de consolidacidn (14), mientras que to
dos los demés puntos de inversién (24 a 27) de los trang
portadores de espumado (9, 10, 11) son regulables hori-
zontal y verticalmente en correspondencia con la{carag
teristica ascendente de la espume. >

78,~ Dispositivo segin la reivindicaéion 68,
caracterizado porque los transportadores de espﬁmado
(9, 10, 11) qus forman la pista de espumado (3} son vg
riables en su longitud por medio de rédillos dai#ompeg
sacién (29 a 33) regulables en altura. 7

7 8,~ Dispositivo segin una de las reivindicg

Qiénes préoadehtes, caractarivado porgue la pigﬁé de
espumado (3) o los transportadores de espumado (9, 10,
11) presentan al menos dos partes de peins (17, 18) rg
gulables en su distancia de una a otra.

98.~ Dispositivo segin las reivindicaciones
58 o 68, caracterizado porque la pista de espumado (3)
o los transportadores de espumado (9, 10, 11) presen-
tan tres partes de peine (17, 18), estando dispuesta
la parte de pasine central (L7) de munsra indespluzable

en sentido lateral, mientras que las dos partes de

- 28 -
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peine exferiores estén realizadas en forma lateralmen~—
te movible con respecto a la parte central.
103.—'Dispositivo seglin las reivindicaciones
82 o0 98, caracterizado porque los dlentes de peine prg
sentan en su -direccién longitudinal un saliente (19)
s menera de lengheta y una ranura (20) para su guia re
ciproca. 7 |
1lls,~ Dispositivo segin ana de las réi&ihdi—
gacibnes ls a 78, cgracteriZado porgue la pistéidé as-
pumado (3) o los trensportadorss de espumado (9?'10,

11) presentan cada uno carriles (21) variables en su

.distancia de uno & otro, en log qua estén conducidos

de manera movible unos hilos, alambres o simiiﬁfés (23)
inextensibles mediante patines, rodilles o simila?es
(22) situados en el lado del extremo. s

128,~ Dispositivo segdn la veivindiosoién 118,
caracterizado porgue los hilos, alambres o similares |
(23) estén disbuestosen forma de un enrejado y estén
unidos entre si en los puntos de cruces.

138, Dispositivo megun una de las reivindi-

" caclones 82 a 128, caracterizado porqus la pista de eg

pumado (3) o los tremsportadores de espumado (9, 10,
11) estan cubierﬁos'en toda su supsrficie con ung ban-
da (20) de material eldsticos ‘ |

l48,- Dispositivo segun la reivindlcacidn 134,

- 29 =
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caracterizado porgque la banda (20) de material elasti~
co estd fijada lateralmente mediante listones de suje-
cién hundidos (19) al borde de las partes de peins (18)
o carriles (21).

158,~ Dispositivo segin la reivindicacién 98,
caracterizado porque la perte de peine central (17)
estd cubierta con una hoja (24) unida con ella de, por
ejemplo, metal, mientras que para cubrir las pgntgg‘de |
peine méviles exteriores (18) estén provistas H@jés—que
¢stén unidas con ellas unicemente por el lado ééi,bor—
de. :"'-

l68,- Dispositivo segin una de las reivindi-
ocaoclonas pracsdentas, caracterlzado porgus loé'transpog
tadores laterales (16) estén cohducidos gobre carriles
dispuestos normalmente a la pista de espumado (3);

178, Dispositivo para la produccién conti-
nua de una barrs de material sspumado. :

Tal y oomo gs ha desorito en la Memoria gue
anteceds, repfesantado an los dibujos que se acompailan

y con los fines que se han espscificado.

- 30 -
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Bsta Memoria consta de treinta y une hojas

escritas a mdquine por una sola cara.

Madrid, f ‘ Ms 157 6

P.A.

Alberty/de Elztivro
Por Pod,
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