« PATEKTE DE INVENCIGHN =

que por veinte afios para Espaiia, se solicita a favor de Don
Francisco BALAGUER ARZ0, de nacionalidad sspafiola, domicilia
do en CASTELLOX - ¢/ Sagasta, nt. 16, por: *PERFECCTONAMIEN~
T0S EX DISPOSITIVOS ENCASILLADORES DE PIEZAS CERAMICAS".=

=Memoria Descriptiva=
El presente registro de patente de Invencifn, con-

cierne como su enunciado indica, a unos perfeccimamientos -
en dispositivos encasilladores de piezas cerimicas, de acuer
do con la descripcifn detallada que de los mismos se realiza
r4, debiendose de interpretar todos sus conceptos en su mfs-
amplio sentido.

Los perfeccionamientos que se preconizan en ésta -
solicitud de patente, est&n fundados en el proceso de fabri=
cacifn de las piezas cerfmicas, y concretamente en la fase -

intermedia en que dichas piezas tienen que ser agrupadas en-
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alineationes para facilitar su paso de la fase de lacado, a =
la fase en que tienen que ser introducidas en los téneles u =
hormos de secadoe.

El dispositivo que actuari en todas sus partes auto
miticamente, seri alimentado de piezas a través de una cinta-
transportadora, siendo recogidas estas a su salida y ya una =
vez agrupadas, en el interior de unos casetones, los cuales =
serén posteriormente trasladados al tunel de secado.

Para la debida comprensibén de éste objeto, se afjun
ta a la presente memoria descriptiva, una hoja doble de pla =
nos, en la que a titulo de ejemplo se representan todas y ca=
da una de las partes que lo formane

En la citada hoja de planos, se representan una vis
ta frontal esquemitica del dispositivo, en la que aparecen rg
ferenciadas las siguientes partes principaless

El dispositivo esti montado sobre una bancada gene~
ral compuesta de dos partes diferenciadas =l= =l'=: En la pri
mera mitad que presenta forma de ~U- invertida, lleva hacla =
su parte inferior, un travesafio =2=, al cual van unidas unas=-
guias o traviesas verticales =3= entre las cuales encaja en =
forma deslizante un armazén =4= dotado por su interior de una
gerie de aletas enfrentadas =5= que establecen unos canales =
o pasillos abiertos en su parte central. Bajo el citado trave
saflo =2=, aparece un segundo =6-, discurriendo entre los cua=
les central y perpendicularmente, va un husillo =7« el cual =
en su zona media esti conectado a una polea =8«. En la parte-
superior de ésta bancada y atacando por su lateral, comporta=
una cinta transportadora =9= la cual en su camino es intercep
tada por un selector contador de piezas =10=.

Sobre la otra mitad =l1'=, de la bancada y por su =
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parte superior, lleva otro par de traviesas guias verticales -
«1l= entre las cuales discurren enfrentadas una serie de 2le -
tas «12=»

La parte superior de las traviesas =3= ¥y wlle sirve-
de anclaje a una carcasa «13- la cual en sus extremos lleva =
unos platos de giro entre los cuales discurre una cadena =1l4=.
Dicha carcasa por su parte inferior es portadora de un carrile
guia longitudinal =15« scbre el cual ird montado un carro =16
formado en base a cuatro rodamientos =17-+ En la parte infe -
rior de dicho carro y proyecténdose verticalmente, lleva arti-
culado con facultad de basculamiento en un solo sentido, un em
pujador =18= constitufdo por una a modo de paleta la cual es =
portadora hacia su parte superior, de un rodillo =19«« Enfren=
tado a &ste empujador aparece una gufa o pista de rodadura «=20=
formada por dos mitades abiertas en su centro, una horizontal=
y la otra inclinada.

El dispoeitivo que serd alimentado a través de la =
cinta transportadora =9=, ird reabriendo las piezas cerimicas-
en el interior del armazfn =4~ alimenténdose horizontalmente -
en el primero de los canales establecidos por las aletas =5«.
Al ir pasando las piezas estas contactarin en el selector =l1D-
el cual las contarf hasta llegar a las seis unidadcs que co =~
rresponden con la capacidad de carga de cada alineacifm, coman
dando entonces éste selector, la puesta en marcha del husillo=
w7« por medio de la polea =8« y su correspondiente transmisibn
produciéndo la cabeza del husillo un empuje en la base del ar-

mazén =4= el cual entonces ascenderi un escalfn, hasta situar-
el siguiente canal des carga vacfo frente a la cinta de alimen~

tacibn, actuando asi continuadamente hasta que se produce la = ~
saturacién de piezas del armazbn =4-« En éste punto y al llegar
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dicho armazén a un punto superior entra en funcionamiento por
medio de un microe-ruptor adecuado, la cadena kuperior =1l4-,la
cual arrastra, consigo al carro =l6- y este a su vez al empu-
jador =18« el cual atraviesa por entre el armazbn -4« determi
nando el transverse de las piezas al ammazén estético constie
tufdo por las aletas =12-, para a continuacifn el empujador =
al contactar con un micro=ruptor =2l- automfticamente produci
ré el descenso del armazén mbvil =4=, el cual iniciard de nue
vo su ciclo de cargas

Simulténeamente y por medio de un operario, se pro=
cederi a actuar sobre el pedal =22« instalado en la parte ba=-
ja de la mitad =1'= de 1la bancada general, el cual accionarfe
un micro-ruptor =23= que establece en éste casoy avances escg
1onados del empujador =18= de forma que cada vez que se pisa«
el pedal, hace un avance el empujadors Este avance correspon=
deri exactamente con el desplazamiento preciso para que sea =
evacuada una de las alineaciones verticales de piezas instals
das en el armazén estitico =12=, cuya alineacifm ir& a intro-
ducirse en un caretén estrafgégicamente colocado a continuacién
procediéndose en igual forma hasta 1a galida total de todas =
ias alineaciones, en cuyo mamento el empujador =18« contacta=
r& con un micro=ruptor =24= el cual invertiri su movimiento -
haciendole ahora de retroceso, momento que coincidiri igual =
mente con la llegada del rodamiento =19=- del empujador que ha
bfa venido deslizéndose bajo el carril gufa =20-, con el pun=
to extremo de dicho carril, liberindose entonces el empujador
el cual se elevari automiticamente, efectuando el retroceso =
plegado por la parte i.nferior del citado carril, com lo que -
al llegar a la altura del armazén mévil =4= que ya se habfa =

elevado, no interferiri con el mismo, para una vez llegado al
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punto de £fn de carrera y por la terminacifm del carril, caer
por gravedad, quedando situado en posicifn de inicio de traba
jo el cual se repetiri de nuevo de la forma descrita.

Descrita suficientemente la naturaleza de la paten-
te, se hace constar expresamente que rcualquier modificacibn =~
de detalle que se introduzca en la misma, quedari inclufda =
dentro de ésta proteccifn, en tanto que no altere o modifique
esencialmente su finalidad caracteriatica.

Por dltimo, se dccla;'an de novedad y propia inven -
cifn, las siguientes:

REIVINDICACIONES

12,= Perfeccionamientos en dispositivos encasilladores de pie
zas cerimicas, que coaprenden cuando menos un armazfn elevador
integrado por superposicién de parejas de aletas de parejas -
de soporte, caracterizados porque el armazfn elevador es accig
nado para su ascenso y descenso por un husillo sobre el que =
gse apoya y fijae
28,« Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12, caracteriza
dos por incorporar un selector cf:ntador de partidas de piezas,
que actda a través de medios idémeos sobre el husillo para =
provocar en el mismo movimientos intermitentes de ascenso has
ta el punto méximo de elevacifn,
3 ,= Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12, caracteriza
dos por comprender en su parte superior un carro desplazablew
de avance y retroceso al que se fija articulada una paleta =
que en el movimiento de avance adopta posicifm vertical y ac-
tda cano empujador de las piezas cerimicas contenidas en el -
armazén, mientras que en movimiento de retroceso dicha paleta
queda plegada al discurrir sobre una pista de deslizamiento =

psra ello prevista.



43 .« Perfeccionamientos, segdn reivindicacién 3%, caracteriza
dos porque la paleta articulada fijada al carro de arrastre,-
‘actda en su movimiento de avance sobre un micro-ruptor que a=
su vez acclena al husillo soporte en movimiento contrario pro
vocando el total descenso del armazén de parejas de aletas sg
lidario del husillo.

58, YPERFECCIONAMIERTOS EN DISPOSITIVOS ENCASILLADORES DE =
PIEZAS CERAMICAS" .=

Consta la presente memoria descriptiva de seis hg =
jas numeradas y mecanografiadas por una s8la cara a las que =

se le acompaila una de hlanos para su mejor comprensibne

Madrid, 5 de Diciembrz de 1¢975¢=
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