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“$edes 8s mecanimes de transmisidn e pardir de dos partes |

¥l invento es refiere @ un pmée&imiante de forje pem
ro 1z Pabricecidn de una plezo ds lebor a partir de dos paox
tes inter-epgranadas con arrigire formsl snies de ie ﬁﬁr:]a,1
& modo 88 un enlace ds teledrowespiga, consvruidas indepen
dientomente y = partir de materiales de construccidn dife-
rentes, aque primersmente se colismban y Sespués por deforw
maeidn eomin se unen entre sf en un froguel de ferja,

Segin un procedinmiento conoeide (memworia de patente
britdnise n.1.265.137) ep cads cssa, perdes fabricudas poy
1 método metaldrgico ds fusiln, es declr, un &rhol ¥ uus
roeds dentada, o unen entre &I por forje, pudiento SO
nerse lss partes de nmaterisles diferentoes.

stdends e conocido (memorie ée patents britdnies pin.
'963,.03;3} upir un Srbol ¥ une rusds do lgual calidad de mee
$erial por unidn de reoslesde de las pertes, que deban wnip
ae 3191' constitucidn ée un errscbre de forma, ¥n lo zone de
wnidn on ello @3 pozible una soldadure de resistencis 1o
calmente limitede sin gue on sllo se presente wn notedle
flujo de matarials

O%ro progedimiento conocido (memorin de patombe g& - |

BE.OULn2. 3.678.558) describe la fabricecidn de ruedss dep

premoldesdes asosbadas, unidndoss une raeds dentads fobri-
eads por mebalurgica de polve con una ruedz dentads Labide
eadn poy metelurgia de famidn, por medic de soldeduras o def
gncolado, sin que las rusdss dentedas verfen su foras sn
elloe

rdemds, S2 conooe parz le fbricacidn de unae rueds
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ednlen, (patoute do DEIU. 3.727,099) fubricar dos onilles|
foraados oorresponiientemente, sjustedos una dentro do oty
separsdeamente por vio metalirgico de polve y unir los mise
mos. Fn allo la composicidn de los Polvos de alescidn se
adepis 8 1z éiferente solicitocidn 6o embos anillos oome
porber do 1o rueds efpiom nesbado. Ies salllos se unen poxr
e provese de pronsedo, y por sucesive forle en calisnbe
ruaters comprivirss ulteriormente.

Finslnente es conweido febricar plezns de labor oon
suparfisies solicltadss &if@r@nciaéﬂm§n$a¢ porque 8o llew
nen en wn relde sin mezclor dos prodwetos previos de mew
tal ainterizedo compuestos diferpnoislmonte, dospude. da 1o
cusl se uwnon comprimfdndore ambas capan de polve y sintew
rizdndose, .

El invento tienc como base ¢l problema de hscer ﬁiil
pars un emplio eampo de zplicscidn 1z forjs do plesas de
lakor compuesfas de virdus nertes, ep ospoclal posibilitsr
ung combinaecidn evondmica de moldes sencillos y complicte
dow ern wm pieze do labor, touwsndo on considerscidn exi-
gencigs diforencialesn lmpuestes o las propledzdes dol maw
terial.

Rete probleme e resuelve sogdn ¢l invento on el pro-
cediriento mencionsds irdeislmente, poraus uns e los pard
$an o8 un cugrpo moldendo, fabricade por meiolurgla de pg%
vo ¥ siendo le ofre purte unz pleze nmoldsadn fabricads poy
metalurgin de fusidn, v porque el ouerpo moldeado y la pi
zg moldosdn se regalean unidndose durmnte ol elerre ds I;j

nitades de troguel, cue formex el trogue de forjm. Por lo
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tanto, sirve de base al invents la ides gereynl dz unir en
tre =i gn cnerpo moldesdo sinterizade ¥y una piesze noldseds
Tabriceds por meimlurgiae de fusidn, con preferencis de scg
re ¢ Go fundicidn de scevc, por deformecidn comfn ox el trg
quel de forje oon tremsicrmacidn 6o medverisl.

Uns widn sspeciclmente fntime del cusrpe moldesdo ¥y
de lu plezs moldesds pusden censeguirse sogiin el invento
porous estne partes, sries o despude e su ensemblaje en él{
pencionedo enjses de teladroesepigey se calientan pura el |
procesy e Lorjs. Bn ollo, Imports sloanger les temperatuw |
res de forja corrempondisntes 2 log respeciivos materiales.

En su geformecidn, fiuyen los muterisles de las parigs in-

Ferepneciedas er la zope del enlace de talpdrowespige nés

alld de ohe 1fmites, de wode qua se obbisne une m;mr@ié&ﬁ
Gz enlace endentads de ls unidn de soldsduye entre onbam
porteds

Una comprescidn ospecislimente siits de loc meterisles
puete sloensarse segin el procedimiente de acuerde ogn ok
invento poroue el cuerpe mgldeads ¥y Ia gi:am_mam@mg apdde
e;aeeia-s- & superficies igeeinenie olnicme, se inbereoneetds
¥ lo pipze moldeuds fursnte al clerre del wat;mél de forja,|
é. modo de una estamps de prensa, se conprime penstrondo ul

ferioxmente on el cuerpe woldeado, de mode gue las feriess

| en 1= gireccidn de cierre del trogquel se inberengrena fo-

devln mds. la forje puede efectuarse de wmo vez on &l tro-
guel cerrado, preferentemente libvre de zsbabi.
Por la superficie de aplicacidn efnics, arride mencio

nedn, del ouerpd moldesdo y de le piose meldesds, ¢ ayuds
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{woldsnde fabricede por metslurgia de fusidn., Pars el mejlor

toﬁaﬁa més el recalcado sxll de 1w pleze de labor en la
direceldn de vlorre del Sroquel por unc presidn redisl, de
modo gue lss partes o umir, en ol sextide de 1o comooids
soldadura de friceidn, obtisnen une unide especlelmente fp
tima en le supsrficie de 1faite. |

Al caleptor las pardes de forju entes de forjsmrgdeban
observarse lus eonveldes roglas téonicms. Bn 81lp e vens
Eiaéaan ofsctuar ol cnlanibumiento bejo ges protevtor: sdemis
e¢r convenlente calenter el owerpe molzeade fabrdendo pme'

netulurgie de polve s una tempersturz m&s olia gue lo plezs

sprovechanionto del ofecto do potemps de pronss de 18- phoe
2o moléeedn febricnds por metalurgle de fusidny oo corivee
niente ealemtar »dp clevadenmonto quo Lo restents @iez@: ggal--
doadrs ol sector de lu pless moldesde obternids por maﬁm:&m
gin de fuoidn, uue ponetra en el cierpe moldeado cr%gzggﬁ;;;o
por metelurgia do polvo. -

El provediniento areiba selaladd encuentrs ap&i&&éﬁd&z
preferente pors la fobricucidn de rucdas odnicns axilesy
porqus au vietage, o trevés de la pless moldosds fubricsds
vor metolurgis de fusidn, e forme de un acerw de barrag
que so dlzpone orecio en lu mitad inferior del troguel y en|
s exiveno quo al serrar e iroquel ponetra en le midtad suw
perior del troguel, presente un sector obnico. Sobre el Com
nn, entonces, por ¢lemplo, el cusyrpo meldesde sinterisede
puede superpomerse comc aunille soxn taledro ofmico. Im enw
dentoeddn del enilleo ya puede estar previamente formads en
ol cusrpy moldendo sintordizado.

¥ L e L.
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Respegto 2 la constitucidn del troguel de foris, wus
propusste, segin el invento, cpusisie on que la forws hue~
ca 8¢ 1o nited inferdor 4sl troguel comprends un %aladro
pere 18 z;aeepeién del acero de barre gue forms el vdaizgo
de 1a rneds eloice exil, ouyz parie, gue sobressle 46l fEm
lodro, en su ¢ers fromtal, eeotd spoyadn contrs un permo
centrador spoyado d2 mode mmellesnie en lu mited supericr
&gl troquels A

Begln wne verisnte segdn el invepto, el procedimiefie
WA Ge forjsy ddserito inleislments, worn 1o febrieacidn de
une plezs de lshor o paritir de dos parbes, llandndose on
e oguedad del troguel en la atted inferior ﬁe:L tm':&zual
de forje, ue polvo de motzl de simterizacidn, me he pz:avig
16 gue une piesa meldemds, fabpicsda por mebalurgiz dg fow
2idn, por lo menos cxlenbads: & tewpersturs de forjs em 1o
sone 48 unidn, especialmante de acers o de fuudicidn de aeq

we, dursnie ol clerre. de la= milades de {roguel, gue for

men el broguel de forjs, se somprime pengbrands en Is ogug

dad del froguel esleontada ¥ rellemads oon pelve de metnl
de sinterizecidn,

Segin este verisnte, se repancls o le febritcscidn sow

perede ds ur cusrps moldeedo previamente prensudo, respuge|

$ivamenic sinterizade prevismente, Is sintorizsoifn v tone
denspeidn oo éf&c‘&ﬁan con simultines trensformecidn deld
seterial en €l troquel de forjs calentszde, ouye vemperstiae
ra sdecuadsmente importe wis dg T5000..

En ¢l procedimlento, segin ¢l invemte, por el cslor
de la forjz y 1o trsusformacidn del meherial e e zona de
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unifn, se consigus un eicalente enlecs Intime del cuerpo
noldeado sinkerizede y <e 1s plozs moldesde fabriceds por
ngbulurgic de fusidn. Fz ello, por une constitucidn céniesn
de las superficies de comtacte ds ambwe portes s reuniy,
pusde slcangurse una condonsseidn de materisl especislmenw
te eleveds ¥y por ello wn snlace avpeciclimente fnbime.

En o gque sigus, por medio del dilmjo, so deamairé’n ‘V

rarions ejemplos do ejacucidn del irmvento. Puesbrant

La £ig.1, une seeoidn vertical pera ei Yroquel de fup |

Ja.

Tan fige. 2 & 5, on cadu ¢90, une seccidn sxil pow
ruedas dentodes axilwente ofnicas de diferente composicidn.

o figeby wuna  oveceidn axil por un anillo de singrow
rizouidn. |

In fig.7, une secoidn axll por un sogmento do rueds
de plato con vistogo, antes de la forje.

Ia fige8y una secoldp sxil por el segnents de maﬁ&
de plato, segdn le f1z.7, despuds del forjado ¥

le £ig.9, una vists o erriba sobye al segmonto de
rusds ge plelo sbabado.

Te fig.l musstra uns zeccidn vertieal por un troguel

de forjo compuesto de lo mitod superlor 1l ¥y de le mited ine

ferior 2+ En un talodro 3 de le mited inferdor 2 de $voquall
estd alojeda une barra de etero 4, Bn s zona 5 inferdor,

el teledro 3 estd algo enpanchado onm ou didmetra. 4 lo su~
perficls frontel € lnferior del acero de barrs 4, se apli-
ga 8} axpulaor 7. Ie mlted superior del troguel ostd dlbue
jate en dos posiciones, Ta mited izquierdey, segin la £ig.l.)

" a Ak N et an r a

) e e e s e
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1 t:e@ra 1z poeicidn de partida antes del golpe de forjey le

Jpe de forje. La witad superior del trogwel estd compuests

, frontal mmerior awmﬁ epoyada condra Iga m;;erficie fmni:al

30-|que presents le forme de un snille ofnico. Le™presentscldn -

ited devechs mmeshrs la p@sigién termingl despuds del golm

gel anillo de cowtwsecidn 8, en gue ocotd slojeds edpirico~
ente 1s verdalers metris G. le posicidn de sobas peries,
une dextre de oirs, se asegure por la pletine guiadera 10,
fijada sl snillo ds contrmecidn, cuys superficie periférics

leorrespondiente swperficle gulsdora 12 de lo mited inferdior
2 de troauel. BI acero de barra 4, on sw zume 13, que sow

breselc mfs o1l¥ del taledro 3 on la mited inferior dsl trp
quel, estd spuobads haeia srTibR olnicamente. 5u mperfieﬁe

inferior ée un ;mrm centrador 14+ m mbesaa 15 el ;pem
centredor 14 estd guiads oon su superficie periféries en un
taledrs 16 8ol amlle de contreceldn 8 on la direceidn de
cierre (flacha F) del traﬂu&:t, Lo superficie fronmtal supe~
rior de la cabese 15 estd spoyndm, modisnte un resorte de
ploto 17, en 1o curs inferior de une plrea de cubieris 18
que clerrs el talsdro 16 heein el exberior.ls pleca &6 Oue

aniiio Go eontraccidn 3 v oedd fijeds nl snillo de copkroe

1leve ¢l perno eenbrodor 14, cotd formeds xmr un mxw d&
presidn 19 separsdo de &sta.

Sohre la zone 13 ofnica de izi ﬁmwﬁwxmww 4y eshd
guparpuests la eﬁmm;_dantada 20 previamente sinderigeade,

11 sirve «l wiemo tiempo dn superficie goizdors freute a uwng

Wrerbtes 18 estd dispuesia en un tornende corvespondisnte del '

coidn, Tor resonss de dusgashes 1o perte de le motziz 9 qua

g

SRR
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de le mitad dereche de ls mitad suporior del tr&quel, 1100w
tra gue despuds Go descenier 1 mited superior del troquel
con gorrespoudiende deformacidn del resorte de platd 271n
alturs 8o lo corone dentzda sinterizede estd diominvide por|
la semilongitud, deducible del dibujo, frente o la posicidn
de puytide flustrads en 1o mited fzqerds. Io reduceién de
volumen, undde g elis, covresponic o ln condenseolidn cone
cogulda del meterial do le corons dembadn. BL flujoy de muw
tordal unide o elloy en cembinaeidn con el calor de, forja,
ovaslonn 21 enisce fntimo de la curona dentuda 20 con la
burre de moert 4 en lu zone de su sector ofumico 13. Antes
Ge lo forja, le corons dentcda ¥y 1s zczm- superior del noew
ro de bayre, preferventemente por valentanisnto inductivo,
se lleven & une temperuturs de forle de gerez de 1.000 heow
ta 1.300%0. Pars ls congsyvecidn de Jla superficie desnude
del metel, s& ofectle el cclentamiento Mrawmwntn ba;}a
gas probeotor. Frente o esto, la ‘emporzburs de Jes paartaa
del $roquel fluetda entre 100 ¥ 30020, Neburelmente qm: en
o ogquadsd de loe trogueles, antep de cade procoss &a fnw
Juy de lm monsrs usual se introduce un lubrificente. La fox
Ja me efectle en un fnico polpe de forjis. 51 droguel corroe
g0 elogide iupide lo formscidn de una rebsba, Despuds de
lavantar la mitad superier 1 désl troguel se sdeje le plsss
de lewor essbeds medionte ¢l expulzor T desds le mited o
ferior & del troguol.

Ias figumae 25 puestran, on ©sda CaLdy a;}mples. 846
tintos para la wnstitucidn y deformacidn do dos purias,

que eonstituyon conjuntumente uns rueds ednieca oxil. Inm

e
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| eifn entre las dos pertes, cuys sproximede forme @6 mébtidy

ecté redondeado; el extremo del véctago 2}_9&&1&%::’& sdlo

mitad izquierds de lao distimize ilustrsciones mueskrs,on
cafa cusp, une secoidn por las partes inbersuesjedes antes
de la forja, stentres que In mited deweohwm de las figuwras

del divnjo muestra uns seccidn por lo phega de lobor scabas|

de de forjew. ¥1 véstage do les piezss do 1sbor menclonsdes|

conslote en cads caso en un acere de barrs febibado por me |

talurgle de fusidn: el mismo forme ls plezz de molded on el
sertido de lssz relvindicsoiones de iz pobovie. Sobre un saw
Yront del vdsbogo, estd enchufade lo gorons denteda febrie
tafs por mebalurgic de polves que despuds de la forjs pre
sente la ententaoidn, e corresponde al “suerpo moldeade®
en el senmbide de las zpiviniicacliomes 8o la patents. )
Segdn la £ig.%, el telmdze 21 de 1s corous fentada 22,
tiene uwn didmetre menor que ol dldmetro del véstage 23. Pox
ello me produce en el vdetage 23 mn emmﬁm %4 en 1o pona
ds tremsicidn entre ol contorno exberice del wésteze 23 ¥
an extromo tormesde cilfndricoy que pemeirz en el inmjexiox
gol telasdro 21, Ecte espslddn, sl forjar, vomsiona la opng

fitucidn de una superficie de exlace vom siveirdis de rota-

transversal estd indiceda per 1s Linea 25. _

Lo desends sudentacidn de las parbes, wnides on ups
pisse de lebor por forjn, min embargd, tunbids pucde vop=
seguirse por stres formes de partids 4o Jdlos w&rgna an
brutey gque formamn o} véstege o leo corons dentads sinterie
pctic |

Segdn la fig.3, ¢l extromo de enlace del vistsge 23

[P
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paré:!.almnto en un taladro 26 de sgujere sin selide corres

pondlentenonte redondesdo, en la oorune dentmda 22, 4 lsm
Iinee 25 segin la fig.2y corresponde on 1z Fig.3 1= lfves
271 por 1o tanto, oqul se consigue upo endentacidn todevia
mie intenma entre las partes soldsdes entre sf.

La forma do necclln tranoversal segin la £ig.dy muome
trn unz sjooucidn, gue tiems une cisric semsjenzs oon la
Tiselye ln i ferencia recide en que le covona dentsdn pree
gerte un dalndre 26 ofnlvo, aue so eutrechs haodls erride.
Indzenes de talls obbenidns en piezas de ensayo, han dudy
por rowmlinde 16 1foes do enlace 20 dibujsde von Wﬂ??‘ﬁ"?‘*‘."
cidn especisiments fuerfe que Gemusaize que 1s mdn'eﬂﬁm
las partes os de gren solidez. En lu ifnca de enlaea-‘_éé*
segin 3o fig.dy todavic debe hecorse notar que édstn h;anau
curre desde el wspalifn interior 30 &2 la pleze de la;:gi*
panbade de fovier, perpendiionlermente halc.:ia ia aupax::{.’ﬁiggm
dorsal 31, vuelds hoeiz el viotago, Co ls eouropk deritoda
22, Tal cured de ls 1ines de anioce 29, como B mmi'%ggxfka.
de maners semejorde hambidn en lo Liged, &mm t;wm
ifner de enlace en ningln lugar, exceptsy en ol eepalddn
interno 30, desomboda on lu superiieie de 1n plozs do low
bor. Por ollo ostdn may limitedas les poesidilidedes de la
formaoidn de un sgriedemioniy fe superficie en lu zone de
énlece de anbap partes.

Io £ig.5 muestro una sevcidn tranmversal de rucda den
tede oun tolerdro 32 eilfndries. En ol vistago 23 no estd
conetituido pingln sspelddn pera la recepoifn de lo corow

na dontodas 22. Por lo tanio, el forjey y 56 llega a une
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condensaeidn esenpinlimente rodial en ¢l slcance del Iugar
de unidn de ambas partes, de =odo que su supsrfisie do enw
lzece en seceidn se dibujas como una 1fnes 33 ehombads en ok
tnberdor Qel véstago. Bl extrveso libre ded vistago aouf no
zeeesite estar epoyedo por partes del troousl.

Le £ig.6y zuostra uns secoldn frauvsversal por un anie
1lo do sincromizecidn, en gue l2 mited imguicrdn de lo Fige
& mmestrs el enille intermo 34 febriosdo por metziurgic de
fuside v el anillo exterlor 35, fabrisedo por metelurgle
d;& polvo, cue rodss . & agull, sates 42 le forje. Despuée
del procesy de forjado, resulis la constitueidn dg lz sow
eeidn transvorsal ilustreds v la mited dergels de lo £ig.

fiy O GUEy 8 BB YOL, 8¢ ha dluijedo Is ifnes de eﬁm;&{ 36

|ame ropresente ol ilimite endze el anillo exterdor 35 8o — -~

meteriel ods @detil ¥ el anille interno 3¢ de malerial méé
msisiﬁenta ol desgasie, Ambos anillos pe intercoredhun &

110 lerge de superficies cénicas, habifndoss elsgide 3.&2 z:a-»

alcidsd de ol modo que =1 snillo srieripr 35 i ensmc;-&
én s direesidn S lo postevier endenbtecifn.

Bl segmento deatsda con vistago consistente en dos
peries, ilustrados o lo £1g.7 sobes del procesd ﬁe Loriae
ze iInstrs en lse figs. § 7 9 en el estade despuds de o

forjsy ¥ eobo en seocidn traneversal ¥ en vists sobre el

yo eﬁram torpendo c¢énicomente psneltra 2m un taladre 35, '
eorrespondientemente ofnico, el everpo en bxude 36 pare
¢l posterior segmento dextedo. Hl cuerpo em brute 36 so

seppento dentedo. Lae pardss dp perbids axtes de¢ g forlay.
son aquellas ilusirsdes en le £ig.Ty oon ol plotage 34 ouw

S P S P S e
"
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compone d¢ muterial previspente prenssdn, respeclivemnte |
sinterizado; el vistage 34 eo una bavra de mcere febricsda
por metalurgla de fusidn. Comp el onlace do ambas paries

en bruts corresponie o aguél seg&n 1n £ig.4, correcionente,
por consiguients, tombidn resulis woa lfnes de enlmve 37

qu.ev,\ en oecoldn, tropseurre aproximsdamente 4o igunl menersl
e ifnes de enlace 37 o3 ungo imsgan de Balle on secolidn por
la supsrficls de snlace eutro smbas parbes op brubo, cuyss
materisles sobdn moldsdos iuseparablesento entre sf en la

zona 8o estn superficie de onlace. L8 esencial pare 1o 0unw
ssounidn de tal 1fnes de enlace 37 radielmente sbombnds |
nscls fuera respecto ol eje longitudinel dsl vdetago. 34y la
seeldn de receleaniento ¢jercide en 1o zonw de 188 Supor

ficies do oxlsoe ofnicas, de embas partes on bruto. .
S s s L WA W,
Dot D lomm Qw3

o
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recigrizgedo porque une de las pertes es wm cosrpe moldendo
| febrieado por mebelurpia de polve ¥ X2 ofra perke es.uva

previcmente s sinteciss.

| cexnoterizede poreus las paries usnbes ¢ fespuds de su ey

‘@el Yroquel de forjey & modo de una estemps de prenss, s

FE O % 4
El presante regisire consia de las slgulentes reivine

dicnniones:

1.~ Procedimients de forja para ls fabricacidn de una|

plaze de labor de dos pertes interengrancdss con srraghre
foragl sobes ds la forje o nodo de unp uwnidn de %aladrcw-ag
piga, Isbricades independiesntenevie ¥y de materiales difpe

rentes, gue primeramente se eulienie y Gempuds, por defore

pecidn comin en um troquel de forje, S unen entve Sky Cow|

pieze moldesds, fmbriceda por metelurglu de fusiép, ¥ pore

que 8l cuerpo moldesds y lo piose moldesds, Gurcnte el olg
rre 8¢ lav mitedes de troquel qme formem el troquel de for

J8e S8 wen poOY vecoloodo,

Zum Provedimionto sogin le reibisdicacidn l, corsobo-

rlzode porque el tmerpe moldeads previemente oo propss 4
3o~ Frogedimjents segfn lse reivindicaciepes 1 6 %, -

blajes B mode de la unldn do telsdvo-esplss, se cellentan
pars ¢l procese de forjug.

4o~ Procedinientc segln uns de los reivindicacionoz
i3 carectericade porgue el ouerpo moldesdo ¥ la" pisze m}_.
deads, apiiefndane o superficies de igunl node ofnicas, aon

o

granan entre sil y la plezs moldcadm, Gmrente sl cicrre
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comprime wlteriormente, penetrando en ol cuerpo Boldcedo.

G Procedizionto seglin uno de las reivipdiceciones
i~§= garagterizado porque 1o fords so efectdn &n un #nlpe

ien al troauel earrado,

_ fu= Procedimiento segtn la reivindicucidn 3¢ curectes
rizado porgue 2l colentmnicnto se efsotla bvojo gos protece
tor.
7= Procedimiento segdn lo reivindioncidn 3, caracte~
rizado porcue ¢l onerpe meldendo, obbenido por metalurgle
ds polvo se oullents o une temperstwras superdor & ig de la
plezs maldesda obienide por mebolurgin de fusidn. 7
fem Progedinmiento segin ls reivindiencidn 3, carackes
rizade porque el seotor ée ls plezan moldepda odbenida por
metalurpie 8o fupldn, gue pemetre en sl cuorpo nolidesds obe
teuido por metelurgis de polves se cellenta nds elevadamen
te sue ls restents pilese moldondt. - )
Gew Procedimiento segin las relvindicssiones pmcgden—
tosy pave 1s fobriencidn de upe piewe ds lzboy de ﬁas{ pam-
teg, 88 gue wua oqueded de troguel, en la mitad :l.nfari:a};
del troguel do forje, ve rallene un polve de meinl do sine
terizacidn, curseterizedo porque s pronss una piese mole
dends Pebriceda por metalurgis de fusidn, por 1o monos ¢e~
lenkads B tempersturs de forjs en ls cone do unidn, espe~
cimlmente de acors o fundicidn de apere, durante el eierre
de 1ns mitedes de troguel, cue forman ¢l trogmel de forja,
porvatrandsy en 1l oupednd de btroqusl cslentadny rellonnds

con polve do metal de sinterizoeidn,

0.~ Procediniento de forje purs la febricacidn de una{




10

15

20

28

-30

w0} G

visse 4o ledor de dos pariss.

Segln e describs y relvindicn en sabs memoriz desw
crintivo.

e dotslls o ilustre con los dibujos uue So atOmpe~

¥ ouye memeris desgriptive copsia de 1% hojss de tep-
toy Ffolisdas y eserites o ndquins por una 9ol de SUE C8w
rate
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