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“resantes en el campo de los utensilios culinarios.

)

Esta invencidn se refiere a composiciones a base de
politetrafluoretileno, que contienen ademds como coadyuvan-

tes esenciales el poli(fluoruro de vinilideno) y litina. Es-

tas composiciones perniten reaglizar revestimientos de polite-

trafluoretileno éue se adhieren fuertemente a diversos tipos
de substratos.

Se sabe como aplicar sobre superficies metdlicas o de
otro tipo unos revestimientos de politetrafluoretileno con
él fin dq beneficiarse de las propiedades antiadherentes de

este polimero. Estos revestimientos son especialmente inte-

Sin embargo, como’consecuencia-de las mismas propie~
dades del politetrafluoretileno, los revestimientos normal-
mente obtenidos con esta resina presentan una adherencia me-
diocre a los substratos sobre los que son aplicados.

Pero esta adherencia puede ser hejorada incluyendo en
las composiciongs de revestimiento,ciertos coadyuvantes lla-
mados de .agarrado. '

Aunque se han propuesto numerosas composiciones que
contienen agentes de agarrado para realizar revestimientos
adherentes de politetrafluoretileno, al parecexr solamente dos
tipqs de composicidén han eXperimeﬁtado un verdadefo desarro-

1lo industrial. Se trata de composiciones que contienen una

mezcla de dcido crdémico y dcido fosfdérico y composiciones queq -

contienen polisilicatos de litio.

Ins composiciones que contienen una mezela de‘écido
erémico y dcido fosférico estdn descritas en particular en
la patente estadounidense n? 2,562,118, Se obtienen a par-
tir de una dispersidn acuosa de'politetrafluoretileno, la

mezcla decida antes citada y eventualmente otros coadyuvanﬁéé
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: ciones permiten obtener, en éspecial sobre acero y sobre-alu

ciones pueden ser aplicadas sobre utensilios culinarios. Pe-

-\\

~.

!
, tales como agentes emulsionantes y pigmentos. Estas composiu'

|

minio, revestimientos que presentan buena adherencia pero

también presentan dos inconvenientes..El primero es que estag

composiciones fuertemente cargadas de dcidos minerales son
poco estables. Conviene conservar en forma éeparada los com~
ponentes deidos y no agregarlos al resto de la composicidn
nada mds hue poco antes de la aplicacidén. Un segundo incon=-
veniente -es que estas composiciones contienen cromo hexava-
1en£e téxico. Su empleo para realizar revesiimientos de uten
‘silios Culinarios no estd aduitido en diversos paises, entre
ellos Francia. ‘
Ias composiciones que contienen polisilicato de 1i%io
estdn deseritas en la patente francesa n? 2,024.171. Estén

constituidas esencialmente por una suspensién acuosa de po-~

litetrdfluoretileno ¥y polisilicato de litio. Estas composi-

ro la adherencia de estos revestimientos depende mucho de la
naturaleza exacta del polisilicato de litio empleado. El po-
lisilicato de litio debe estar exento de metales alcalinos
distintos del litio y debe presentar una relacidén molar
Sioz/;izo regulads entre limites estrechos.Su preparacidén en
medio acuoso exige también una fase de maduracidén, bastante
dglicada de controlar. Finalmente, a igualdad de las restan-
tes condiciones, la adherencia de este tipo de revestimiento,
por otra parte, depende mucho de la naturaleza de la disper-
sién del politetrafluoretileno utilizado en su fabricacidn.
En resumen, las composiciones con polisilicat6 de litio son
de preparacidﬁ laboriosa y no siempre conducen a reasultados

satisfactorios en lo que se refiere a la adherencia de los
' ¢

-
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4cido fosférico o de las que contienen polisilicato de iitio,

revestimientos ohtenidos. .
Refiriéndonos todavia al estado actual de la téenica

de los revestimientos a base de ﬁolitetraflubretileno, es conj

veniente séﬂalar que las composiciones ante$ mencionadas, ya

se trate de lus que contienen una mezcla de deido crémico y

pueden ser aplicadas scolas o como imprimaciones que favore-

cen la adhercncia, En este dltimo. casc, con mucho el mds fre-~|.

cuente en la prdctica; después de haber tratado la superfi~
gle a revestir con una de las composiciones antes descritas,
ge aplica un barniz de acabado convencional a base.de poli-

tetrafluoretileno. Por barniz de acabado convencional se en=—

tienden las composiciones‘que contienen politetrafluoretileno

y otros divorsos coadyuvantes, pero que no contienen agen-
tes de agarrado. Estos bamices, empleados solos conducirian
a revestimientos satisfactorios en cuvanto al aspecto ¥y a las
propiedades superficiales pero gue solo presentarian.una'adhe
rencia muy mediocre al sﬁbstratd.
» Esta invencidn tiene por objeto una composicidén a base
de politetrafluoretileno, fdcil de preparar, que puede ser
utilizada sobre utensilios culinarios y que conduce a revesti
mientos adherentes. ' .
Esta compdsicién puede ser éplicada sola o preferente-
mente como capa de imprimacién de agarrado, utilizdndose un
barniz de acabado convencional a base de politetrafluoretile-~
no para realizar la capa de acabado.
Esta cemposicidn comprende esencialmente:
- politetrafiuoretileno en forma dispersa
- poli(fluoruro de vinilideno) én forma dispersa

-~ litina
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= un medio acuoso.
/ El politetrafluoretileno estd dispersado en forma de

i

fparticulas esferoidales o alargadas que no pasan de 0,5 mi-
cras en su dimensién mayor. El poli(fluordro de vinilideno)‘
se encuentra dispersado en forma de particulas eéféricas de -
didmetro inferior a 0,5 micras. .

El politetrafluoretileno y el poli(fluoruro de vinili-
qeno) en éonjunto representan preferiblemente del 10 al 50 %
del peso de la composicidén y el poli(fluoruro de vinilideno)
repfesenta preferentemente del 5 al 25 % del peso total del
 politetrafluoretileno y poli(fluoruro de vinilideno), '

Ia litina representa de preferencia de 0,2 a 2 %'d%l
peso total de politetrafluoretileno y poli(fluoruro de vini-
lideno). Estas composiciones contienen tambidn el o los agen=
tes emulsionantes necesarios para estaﬁ}lizar las particulas
de polifetrafluoretileno y de poli(fluoruro de vinilideno)
‘dispersas.,Pueden contener también pigmentos, cargas.y, de
una forma general, los coadyuvantes convencionales corriente-
mente empleados en las composiciones de revestimiento a ba=-
se de politetrafluoretileno. '

El procedimiento mds sencillo de preparacidn de estas
compoé;ciones consiste en:

1) mezclar en proporciones convenientes una dispersién
acuosa de politetrafluoretileno, una dispersidén acuosa de po=|’
li(fluoruro de vinilideno) y wna solucidn acuosa de litina.

2) agregar los agentes emulsionantes y/o los otros
coadyuvantes eventualmente deseados.

3) diluir con agua hasta 1levar la concéntraci&n de po+

limeros al valor deseado.
/

los dispersiones de politetrafluoretileno comerciales
’ L4
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que contienen alrededor del 60 % de éolimero son adecuadas
para preparar las coﬁpdsiciones de la invencién. Estas disper
siones comerciales son generalﬁente estabilizadas.con un 5 o
6 %,'expresado con respecto al politetrafluoretileno, de un
agente tensoactivo no idénico del tipo de producto de conden=
sacidn de éxido de etileno con un alquilfenol. Ademés; contig

nen un poco de amoniaco que les comunica un cardcter alcalino

Igualmente pueden ser empleadas otras dispersiones de polite~

trafluoretileno distintas de las indicadas antes, en la medi-
da en que su concentracidn sea suficiente para permitir Ia
preparacién dé’La composicién deseada.

Como dispersiones acuosas de poli(fluoruro de vinili-
deno) se pueden utilizar las dispersiones tales como las obte
nidas directamente por polimerizacidn en emulsidn del fluoru-
ro de vinilidého. Estas dispersiones presentan una concentra-
cién en polimero'comprendida entre 20 y 50 % y lo mds freéuég
temente entre 30 y 40.%. La grénulometria'de las pgrticulas
dispersas estd comprendida entre 0,1 y 0,5 micras. I, estébi—
lidad de estas dispersiones es suficiente para utilizarlas
dentro del marco de la invenciﬁn sin que haya necesidad de
agregarles estabilizantes. Pero si estas dispersiones, como

las obtenidas directamente por polimerizacién, son perfecta-

‘mente adecuadas para preparar las composiciones de la inven-

cidn, es evidente que cualquier dispersidn acuosa estable de
poli(fluoruro de vinilideno) serd igualmente conveniente cual]

quiera que sea su forma de obtencién.

las composiciones de la invencidn pueden ser aplicadas|.

sobre cualguier fondo duro metdlico u otro. Pueden ser apli-

cadas en particular sobre metales ferrdésos; aluminio y alea-

ciones de aluminio y-también sobre metales tratados con una

1

::,*';';:"3\"-:’!1‘~— N L
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_puede realizarse por las téenicas cldsicas, como inmersidn,

frita cerdmica que recubre su superficie de forma disconti-~
nua o continua. Si los substratos sobre los que deben ser
aplicadas las composiciones dé revestimiento son ﬁaturalmen—
te lisos, es preferible volverlos rugosos mediante tratamien
to con chorro de arena o ataque quimico. Estos substratos
deben estar limpios y exentos de cualquier traza'de grasa.

Ia aplicacién de las composiciones de la invencidn

aplicacidén g brocha o pulverizacidn a pistola. Esta dltima‘
técnica es especialmente apropiada. '

R esbéspr de capa normalmente aplicado es inferior
a 30 micras. Por espesor de capa se entiende el espesor dﬁl
revestimiento obtenido después de aplicar la composicién de
la, invencidn y secar a una temperaturs inferior o igual‘a
120°C. |
Cuando laAcomposiciKn se destina a formar ella misma
el revestimiento deseado, sin aplicacién posterior de un bart
niz de acabado a base de politetrafluoretileno, el.espesor
de capa se regula entre 10 y 30 micras.

Cuando la composicidn,:segﬁn el modo de aplicacidn
preferido de la invencidn, se emplea para realizar solamente |
una capa primaria de agarrado, el espeéor de esta capa seca
estd generalmente comprendido entre 4 y 10 micras. Sobre es+
ta capa de imprimacidn éeca se aplica entonces un barniz de
acabado convencional a basé-dg politetrafluoretileno, en fort
ma de capa de un espesor que, medido después del secado; st
generalmente comprendido entre 20 y 40 micras.

Bl revestimiento obtenido, ya se haya formado median-
te una sola capa g partir de la cdmposicién de 1ld invencidn

0 bien mediante una capa primaria obtenida con un barniz de
*.
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de 5 minutos. BEste tratamiento de fritado del revestlmlenuo

‘temperatura moderada, preferiblemente a temperatura inferior

"o igusl a 120°C. En el caso de un revestimiento combinado

acabado convencional a base de politetrafluoretileno, se so-
méte a un tratamiento térmico destinado a fritar el polite-

trafluoretileno. Este tratamiento térmico se reaiiza prefe-

riblemente a una temperatura ‘igual o superior a 380?0. Su du
racidn es funcidn de la temperatura elegida. Asi, alrededor

de 400°C es conveniente un fiqmpo de coceidn del.ordén de

=

20 minutos mientras que hacia 420°C es suficiente una coccidy

final se realiza siempre sobre un revestimiento seco, es de-

cir, cuyos constituyentes voldtiles han sido eliminzdos &

preparado con una capa de imprimacidn obtenida con una com-
posicidn de la invencién y una capa, final obtenida con un
barnlz de acabado convencional, la capa de imprimacidn puede
ser fritada a temperatura 1gual 0 supor1or a 380 C antes de
la aplicacidn de la capa flngl, pero este tratamiepto térmi~
co intermedio a alta temperatura no es obligatorio.y, en ge-
neral, se prefiere realizar una sola operacidén de fritado
sobre el revestimiento acabadé. Por el contrario, el simple
secado de la capa de imprimacidn antes de la aplicacidn de 1&
capa final es obligatorio cn todos los casos,

Los ejemplos siguientes, no limitativos, ilustran es-
ta invencidn. En estos ejemplos, serdn utilizedos dos tipos
de dispersiones de politetfafluoretileno fabricadas por
Produits Chimiéues Ugine Kuhlﬁann Y comercializadas con.las
marcas registradas Soreflon 60 tipo III y Soreflon 604. Su'
concentracién de politetrafluoretileno es el orden del 60 %
Estas dispersiones son estabilizadas dnbas con alrededor de

3% ge Triton X 100. E1 Triton X 100 de Rolm y Haas es un
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‘gislados y moldeados en condiciones normalizadas. Esta resis-

agente enulsionante no idnico obtenido por condensacidn de dxi
do de etileno con uﬁ aiquilfenol. Los dos tipos de dispersio-
nes presentan una granulometrié media de las particulasAdis— .
persas del mismo orden, compréendido entre 0,2 ¥y 0,3 micras

pero la granulometria estd mds extendida en el caso del So-
reflon 604, Otrs diferencia entre las dos disperéiones es la

relativa a la resistencia a la traccidn de los polimeros,

tencia a la traccidn es netamente menor para el Soreflon 604
que para el Soreflon 60, tipo III, lo qﬁé es indicativo de
un peso‘moledulgr nas béjo.

En lo que se refiere a las dispersiones de poli(flgo—
ruro de vinilideno), citaiemos dos tipos en los ejémplos..En
los dos casos, se trata de dispersiones acuosas al 35 % Qe
pqlimero-dispebso en forma de particulas esféricas regulargs
dé 0,25 a 0,30 micras de didmetro. Su diferencia reside en ia
fluidez en estado fundido del'ﬁplimero disperso, medida en un
plastomero de extrusién, tal como el descrito en la norﬁa
ASTM~D 1238-57 T; siendo la temperatura de 250°¢C ¥y estando
regulada la carga en 10 kg, se:mide la fluidez en miligramos
de materia extrulda en un minuto. los dos tipos de dispersio-
nés citados en los ejemplos se caracterizan por una fluidez
en estado fundido del polimero disperso de 1000 y 10 respec~
tivamente. Estas dispersiones solo son estabilizadas con trg
zas de un emulgente fluorad; - del orden del 0,1 % con res-
pecto al éolimero - que, por lo tanto, no serd tenido en~cu¢§
ta en las composiciopes citadas en los ejemplos.

EJENPIO 1 |
Por simple mezcla en las prdporéiones convenientes de

diépersidn de politetrafluoretileno Soreflon 604, dispersidén
‘. ‘
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de poli(fluoruro de vinilideno) de fluidez 1000, una solucién
acuosa de litina al 10 % de Trifton X 100, laurilsulfato sédi-
¢o y agua, se realiza la composiéién siguiente expresada en

partes en peso por cada 100 partes de mezcla,

politetrafluoretileno (de Soreflon 604) 22,5 %
poli(fluoruro de vinilideno) de fluidez 1000  ° 2,5 %
litina 0,25 ¢
Triton X 100 . 3 %
laurilsulfato sédico - : 1 %
agua | o : : 70,75 %

La litina representa el 1 % del peso con respecto al
total de politetrafluoretileno mds poli(fluoruro de vinilide-|
no). . } ,

Esta composicidn se aplica a pistola sobre una placa
de aluminio, previamente desengrasada y despulimentada con
papel abrasivo n® 400, ILa capa depositada, despuds de secado
durante unos 30 minutos a 8000,_tiene un espesor de 6 a
micras. |

Sobre esta cdpa de imprimacidn, se aplica s pistola.
un bamiz de_acabado convencional a base de politetrafluor-

etileno, que presente la siguiente composicidn:

politetrafiuoretileno (de Soreflon 604) 38 %
Triton X 100 ' 3 %
laurilsulfato sédico 1%
resina de silicona . 4 %
tolueno - ' : 10 %
éxido de titanio 3%
sgua | 41 %

- La capa de bammiz de acabado presenta después de seca

durante unos 30 minutos a 80°C un éspesor comprendido entre
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25 yf30 micras.

!

1 Ia placa de aluminio que ha recibido la capa de impri-

te a un tratamiento térmico de 5 minutos a 420°¢.

Despuds de enfriar, el revestimiento se somete al en=
sayo de adherencia siguiente, '

Se realiza una cuadricula rayando el revestimiento hag
ta el metai mediante wna cuchilla. Se trazs asi una primera
serie de reétas paralelas equidistantes, a 1 mm, y después
sobre éstés se trazz una segunda serie de rectas perpendicu-
lares a las primeras. Asi se dibujan los cuadrados-de 1 mm’
ﬁde lado., Sobre esta cuadricula se aplica una cinta adhesiva,
tipo Scotch, que se despega por pelado partiendo de un exére-
mo. Si ninguna parte del revestimiento es arrancada con la .
banda adhesiva, se considera que la adherencia es buena.

Bsto ocurre con el revestimiento descrito en este
ejemplo. .
' EJBIPIO0 2

Se realiza un revestimiento en las condiciones indi-
cadas en el Ejemplo 1, con la diferencia de que, después de
aplicar y secar la primers capa, la placa de aluminio que la
soporta se somete a un tratamiento térmico de 5 minutos a
420°C. ‘A continuacidn se aplica la cgpa de barmiz de acaba-
do, se seca y se cuece como se ha indicado en el Ejemplo 1.

En el ensayo de la cuadricula descrito en el Ejemplo
1, la adherencia es buena.

EJEMPLO 3

Con la composicidén de acuerdo con la invencidn des—

erita en el Ejemplo 1, se aplica a pisbola sobre una placa de

/
aluminio previamente desengrasada 'y despulimentada con papel

macidn ¥ la capa de bamiz de acabado antes descritas se somel-

e
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térmico de 5 minutos a 42000.

" |puds de secar a 80°c, esta‘capé presenta un espesor de 25 a

| $&rmico de 5 minutos a 420°C.

Jque el despegado prosigue mds alld de la misma. BEste ejemplo

' comparativo pone bien de manifiesto el interés de las composi-

~-12 -

abrasivo n? 400, una capa de un espesor del orden de 15 miéras'
después de secar a 80%. E1 revestimiento asi formado, sin

aplicacién de bamiz de acabado, se somete a un tratamiento

En el ensayo de cuadricula descrito en el Ejemplo 1,
la. adherencia dellrevestimiento es buena. '
EJEFPIO 4
En una placa de aluminio, deseagrasada y despulinenta-—
da con papel abrasivo n? 400, se aplica a pistola Unicamente

una capa del bamiz de acabado descrifo en el Ejemplo 1. Des-
30 micras. Ia placa asi revestida se somete a un tratamiento

En el ensayo de cuadricula descrito en el Ejemplo 1,
la adherencia del revestimiento resulta muy mala. No solamen~

te el revestimiento es arrancado en la zona cuadriculada sino

ciones de la invencién en la preparacidén de revestimientos -
adherentes.
EJBMPIO 5 ‘

Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencia de quef
ia composicidén de la invencidn contiene 0,125 % de litina con
respecto a esta composicidn, es decir, 0,5 % expresado con
respecto al total de politetrafluoretileno y poli(fluoruro de
vinilideno). '

Ig adherencia del revestimiento completo con capa de
imprimacidén segin lz invencidn y barniz de acabado es buens

en el ensayo de la cuadricula.
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Jitina en las composiciones de la invencidn.

Cque se utiliza 0,375 % de litina eh la composicidn de la’

/ ’ =13 - ’

’ . BIIMPIO 6
Se opera como en el Ejemplo 1 a diferencia de éue se
suprime la litina, l ;
| la adheréncia del rovestimiento obtenido con capa de
imprimacidén y barmiz de ééabado es muy malg en el eﬁsayo de.

la cuadricula.

Este ejemplo comparativo demuestra el interés de la

EJENPIC 7

Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencia de

inveneidn, es decir, un 1,5 % expresado con respecto al ﬁo—
tal de politetrafluoretileno y poli(fluoruro de vinilideno).

Ia adherencia del revestimiento completo con imprima-
cidn segin la invencidn y barniz de acabado es buena en el
ensayo‘de la cuadricula, '

_ EJENPIO 8 -

Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencia de
que se utiliza 0,625 % de litina en la composicidn de la in-
vencidn, es decir, 2,5 % eXpresado con respecto al total de
politetrafluoretileno y poli(fluoruro de vinilideno).

Lz adherencia del revestimiento completo con capa de
imprimacidén y barniz de acabado es todavia buena pero, sin
embargo, un poco menor que la del revestimiento deserito en
el Ejemplo 1. En el ensayo de la cuadricula, son arrancados
por la banda adhesiva algunos pequefios cuadrados de revesti-
miento sin que haya despegado completo de este revestimiento.

Es por ello gue el contenido preferido en litina en las com=-

o

posiciones de la invencidn se limita al 2 % con respecto al

-

'/O'
total de politetrafluoretileno y poli(fluoruro de vinilideno
. ,‘.
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EJEFPLO 9

Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencié de
que se suprime el poli(fluoruro de vinilideno) en 1a cohposi—
'cién‘§ que, en cqmpensacién, el contenido en politetrafluqf- )
etileno se aumenta hasta el 25 %. .

Ia adherencia del revestimiento compieto con capa de
imprimacidén y bamiz de acabado es muy malz en el ensayo de
la cuadricula.

Este ejemplo comparativo demuestra.el interéds del
poli(fluorurd de vinilideno) en las composiciones de la in-

fvencidn;.

EJEWPIO 10 »
Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencia de
que se utiliza wa dispersidén de poli{fluoruro de vinilideno)
de fluidez 10 para preparar la composiﬁién de la invencidn.

Ta adherencia del revestimiento.completo con imprima-
cién de la invencidn y barniz de acabado es buena en el ensa-
yo de la cuadricula,

EJEPLO 11

Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencia
de que se utiliza un 20 % de politetrafluoretileno y un 5 %
de poli(fluoruro de vinilideno) en la.composicién de la in-

vencién. El poli(fluoruro de vinilideno) representa asi el
20 % de la mezcla de politetrafluoretileno y poli(fluoruro
de vinilideno).

Ia adherencis del revestimiento completo con capa de
impfimacién segin la invencidén y bamiz de acabado es buena
en el ensayo de la cuadricula.

EJEXPIO 12

/
Se opera como’ en el Ejemplo 1, introduciendo ademds en
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Soreflon 60, tipo III, en lugar del Soreflon 604, para pre-

de la cantidad de agua utilizada.

/ ' -5

!
la composicidén de la invencidn un 4 % de 6xido de titanio

yun 1 % de 6xido de hierro en funcién de pigmentos, siendo

compensadas estas adiciones por unz disminucidn equivalente

Ia adherencia del revestimiento completo con‘capa de.
imprimacidn segin la invencidn y tamiz de acabado es buens
en el ensayo de la cuadricula.

Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencis de

que se utiliza como dispersidn de politetrafluoretileno el

parar la composicidn de la invencidn y el bariz de acab%do.

Ia adherenciz del revestimiento completo con imprima~
¢ién de la invencidn y barniz de acabado es buena en el en-
sayo de la cuzdricula. '

' ETENPIO 14

_Se opers como en el Ejemplo 1, con la diferencia de
gque se utiliza como soporte una chapa de aluminio revestida
de una frita cerdmica.

Ia adherencia del revestimientd completo con impfima-
¢idn de la invencidn y bamiz de acabado es buena en el en-
sayo de la cuadricula.

EJEMPIO 15
. Se opera como en el Ejemplo 1, con la diferencia de
que se utiliza como soporte una chapa de acero simplemente
desengrasada.

Ia adnerencia del revestimiente completo con caﬁa de
imprimacidén de la invencidn y bariiz de acabado es buena en
el ensayo de la cuadricula.

~
IEn resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
' +
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16 Ne 443,232

deberd recaer sobre las siguientes:

RETIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la preparaciénvde composi-
ciones de revestimiento a base de politetrafluoretileno, que
consiste en:

(a) combinar una dispersién acuosa de politetrafluor~
etileno, una dispersién acuosa de poli (fluoruro de vinili-
deno) y una solucién acuosa de litina, en donde el polite-
trafluoretileno y el poli(fluoruro de vinilideno) represen-
tan juntos del 10 al 50 % del peso de las composiciones; el
poli (fluoruro de vinilideno) represenﬁa del 5 al 25 % del
peso total de politetrafluoretilenc mis poli (flucruro de
vinilideno); y la litina representa de 0,2 a 2 % del peso
total de politetrafluoretileno més poli (fluoruro de vinili-
deno),

(b) adicionar los agentes emulsionantes y/o los otros
coadyuvantes eventualmente deseados,

(c) diiuir con agua hasta llevar la concentracidn de
polimeros al valor deseado.

2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencidén que se solicita: UN PHQO
CLDIMIENTO PARA LA PREPARACION DI COMPOSICIONES D REVESTI-
MIENTO A BASE DE POLITETRAFLUORETiLENO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva, que consta de dieciseis paginas

mecanografiadas.
Medrid, 4 ¢e Diciembre 1975
BERNAKDO UNGRZA
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