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i, ' Esta invención se re f ie re  a composiciones a base de 
j p o li te tra f lu o re ti le n o , que contienen además como coadyuvan­

te s  esenciales e l p o li(flu o ru ro  de v in ilideno) y l i t i n a .  Es­
ta s  composiciones peimiten re a liz a r  revestim ientos de polit'e-

s tra f lu o re ti le n o  que se adhieren fuertemente a diversos tip o s 
de su b s tra to s .

Se sabe como a p lic a r  sobre su p e rfic ie s  m etálicas o de 
o tro  tipo 'unos revestim ientos de p o lite tra f lu o re ti le n o  con 
e l  f in  de benefic ia rse  de la s  propiedades an tiadherentes de

10 este  polímero. Estos revestim ientos son especialmente in te ­
resan tes en e l campo de lo s  u te n s ilio s  c u lin a r io s .-

Sin embargo, como consecuencia de la s  mismas propie­
dades del p o li te tra f lu o re ti le n o , los revestim ientos normal­
mente obtenidos con es ta  resina  presentan una adherencia me-

15

!
diocre a lo s  substra tos sobre los que son aplicados.

Pero esta  adherencia puede s e r  mejorada incluyendo en 
la s  composiciones de rev estim ien to .c ie rto s  coadyuvantes l i a -

20

mados de agarrado.
Aunque se han propuesto numerosas composiciones que 

contienen agentes de agarrado para r e a l iz a r  revestim ientos 
adherentes de p o li te tra f lu o re ti le n o , a l  parecer solamente dos 
tip o s  de composición han experimentado un verdadero desarro­
l lo  in d u s tr ia l .  Se t r a ta  de composiciones que contienen una 
mezcla de ácido crómico y ácido fosfórico  y composiciones que -

25 contienen p o lis i l ic a to s  de l i t i o .
Las composiciones que contienen una mezcla de ácido 

crómico y ácido fosfó rico  están d esc rita s  en p a r tic u la r  en 
la  paten te  estadounidense nS 2.562.1,18. Se obtienen a p a r-

30
t i r  de una d ispersión  acuosa de p o lite tra f lu o re ti le n o , la  y 
mezcla ácida an tes c itada  y eventualmente o tros coadyuvantes
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, ta le s  como .agentes emulsionantes y pigmentos. Estas composi- 
f ciones permiten obtener, en especia l sobre acero y sobre a lu  

minio, revestim ientos que presentan buena adherencia pero 
también presentan dos inconven ien tes..E l primero es que estas 
composiciones fuertemente cargadas de ácidos m inerales son . 
poco e s tab le s . Conviene conservar en foima separada los com­
ponentes ácidos y no agregarlos a l  re sto  de la  composición 
nada más que poco an tes de la  ap licac ión . Un segundo incon­
veniente -es que estas composiciones contienen cromo hexava- 
len te  tóx ico . Su empleo para r e a l iz a r  revestim ientos de uten 

. s i l i o s  cu lin a rio s  no está  admitido en diversos p a íses , en tre  
e llo s  Francia.

las  composiciones que contienen p o lis i l ic a to  de l i t i o  
están d esc rita s  en la  paten te  francesa n9 2.024.171. Están - 
co n stitu id as esencialmente por una suspensión acuosa de po- 
l i te t r a f lu o re t i le n o  y p o l is i l ic a to  de l i t i o .  Estas composi­
ciones pueden s.er aplicadas sobre u te n s ilio s  cu lin a rio s . Pe­
ro la  adherencia de estos revestim ientos depende mucho de la  
natu ra leza  exacta del p o l is i l ic a to  de l i t i o  empleado. El po­
l i s i l i c a to  de l i t i o  debe e s ta r  exento de m etales a lca lin o s 
d is t in to s  del l i t i o  y debe p resen ta r una re lac ió n  molar 
SiOg/ligO regulada entre lím ite s  estrechos. Su preparación en 
medio acuoso exige también una fase de maduración, bastan te 
delicada de co n tro la r. Finalmente, a igualdad de la s  re s tan ­
te s  condiciones, la  adherencia de este  tipo  de revestim iento , 
por o tra  p arte , depende mucho de la  natu ra leza  de la  d isper­
sión del p o lite tra f lu o re ti le n o  u tiliz a d o  en su fabricac ión .
En resumen, la s  composiciones con p o lis i l ic a to  de l i t i o  son 
de preparación laboriosa y no siempre conducen a resultados 
s a tis fa c to r io s  en lo  que se re f ie re  a la  adherencia de los
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1 revestim ientos obtenidos.
Refiriéndonos todavía a l  estado ac tu a l de la  técn ica  

de los revestim ientos a base de p o lite tra f lu o re ti le n o , es con 
veniente señala r que la s  composiciones an tes mencionadas, ya

8 se t r a te  de la s  que contienen una mezcla de ácido crómico y 
ácido fo sfó rico  o de la s  que contienen p o lis i l ic a to  de l i t i o ,  
pueden se r  aplicadas solas o como imprimaciones que favore­
cen la  adherencia. En este  último, caso, con mucho e l más f re ­
cuente en la  p rác tica ; después de haber tra tado  la  su p e rfi-

10 . c ié  a r e v e s t i r  con una de la s  composiciones antes d esc rita s , 
se ap lic a  un barniz de acabado' convencional a base.de p o li­
te t r a f lu o re t i le n o . Por barniz de acabado convencional se en­
tienden la s  composiciones'que contienen p o lite tra f lu o re ti le n o

15
y o tros divorsos coadyuvantes, pero que no contienen agen­
te s  de agarrado. Estos barnices, empleados solos conducirían 
a revestim ientos sa tis fa c to r io s  en cuanto a l  aspecto y a la s  
propiedades su p e rfic ia le s  pero que solo p resen tarían  una adhe - 
renc ia  muy mediocre a l  su b s tra to .

20
Esta invención tien e  por objeto una composición a base 

de p o li te tra f lu o re ti le n o , f á c i l  de preparar, que puede se r 
u ti l iz a d a  sobre u te n s il io s  cu lin a rio s y que conduce a re v e s tí  
mientos adheren tes.

Esta Composición puede se r  ap licada so la  o p re fe ren te -

25
mente como capa de imprimación de agarrado, u tilizándose un 
barniz de acabado convencional a base de p o l i te t r a f lu o r e t i le ­
no para r e a l iz a r  la  capa de acabado.

Esta composición comprende esencialmente:
-  p o li te tra f lu o re ti le n o  en forma d ispersa

30 -  p o li(f lu o ru ro  de v in ilideno ) én forma d ispersa
-  l i t i n a  . .



un medio acuoso.
j El p o lite tra f lu o re ti le n o  está  dispersado en forma de
p a rtíc u la s  esfe ro ida les o alargadas que no pasan de 0,5 mi­
eras en su dimensión mayor. El p o li(flu o ru ro  de v in ilideno) 
se encuentra dispersado en forma de p a r tíc u la s  es fé rica s  de - 
diámetro in fe r io r  a 0,5 m ieras.

El p o lite tra f lu o re ti le n o  y e l p o li(flu o ru ro  de v i n i l i ­
deno) en conjunto representan preferiblem ente del 10 a l  50 % 
del peso de la  composición y e l po li(flu o ru ro  de v in ilideno) 
representa preferentemente del 5 a l  25 % del peso to ta l  del 
p o lite tra f lu o re ti le n o  y p o li(flu o ru ro  de v in ilid en o ).

La l i t i n a  represen ta de p referencia  de 0,2 a 2 % del 
peso to ta l  de p o lite tra f lu o re ti le n o  y p o li(flu o ru ro  de v in i­
lid en o ). Estas composiciones contienen también e l o los agen­
te s  emulsionantes necesarios para e s ta b i l iz a r  la s  p a rtíc u la s  
de p o lite tra f lu o re ti le n o  y de p o li(flu o ru ro  de v in ilideno ) 
d ispersas. Pueden contener también pigmentos, cargas.y , de 
una forma general, los coadyuvantes convencionales co rrien te ­
mente empleados en la s  composiciones de revestim iento a ba­
se de p o lite tra f lu o re ti le n o .

El procedimiento más sen c illo  de preparación de estas 
composiciones consiste  en:

1) mezclar en proporciones convenientes una d ispersión 
acuosa de p o lite tra f lu o re ti le n o , una d ispersión  acuosa de po- 
l i( f lu o ru ro  de v in ilideno) y una solución acuosa de l i t i n a .

2) agregar los agentes emulsionantes y/o los otros 
coadyuvantes eventualmente deseados.

3) d i lu i r  con agua hasta  l le v a r  la  concentración de po--
ylimeros a l  valor deseado.

la s  d ispersiones de p o lite tra f lu o re ti le n o  comerciales
4
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1 que contienen alrededor del 60 % de polímero son adecuadas 
para p reparar la s  composiciones de la  invención. Estas d isper 
siones comerciales son generalmente estab ilizad as con un 5 o 
6 %, expresado con respecto a l  p o lite tra f lu o re ti le n o , de un

3 agente tensoactivo no iónico del tipo  de producto de conden­
sación de óxido de e tilen o  con un a lq u ilfe n o l. Además, contie 
nen un poco de amoniaco que le s  comunica un ca rác ter a lca lin o  
Igualmente pueden se r empleadas o tras  d ispersiones de p o lite ­
tra f lu o re ti le n o  d is t in ta s  de la s  indicadas an tes, en la  medí-

 ̂ 10 da en que su concentración sea su fic ien te  para p erm itir la  
preparación de la  composición deseada.

Como d ispersiones acuosas* de po li(flu o ru ro  de v in i l i -  
deno) se pueden u t i l i z a r  la s  dispersiones ta le s  como la s  obte

15

) '

n idas directam ente por polim erización en emulsión del fluo ru ­
ro de v in ilid en o . Estas d ispersiones presentan una concentra­
ción en polímero comprendida entre 20 y 50 % y lo más frecuen 
temente en tre  30 y 40 %. La granulometría de la s  p a rtíc u la s  
d ispersas es tá  comprendida en tre 0,1 y 0,5 m ieras. La e s ta b i-

20 lid ad  de es tas  d ispersiones es- su fic ien te  para u t i l i z a r la s  
dentro del marco de la  invención s in  que haya necesidad de 
ag regarles e s ta b iliz a n te s . Pero s i  e s tas  d ispersiones, como 
la s  obtenidas directam ente por polim erización, son p erfec ta ­
mente adecuadas para preparar la s  composiciones de la  inven-

25 ción, es evidente que cualquier d ispersión  acuosa estab le  de 
p o li (fluoruro de v in ilideno ) se rá  igualmente conveniente cuaJL 
quiera que sea su forma de obtención.

Las composiciones de la  invención pueden se r  aplicadas 
sobre cualquier fondo duro metálico u o tro . Pueden se r  a p l i-

30 cadas en p a r t ic u la r  sobre m etales fe rro so s, aluminio y a lea­
ciones de aluminio y también sobre m etales tra tados con una
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1 f r i t a  cerámica que recubre su su p erfic ie  de forma d isc o n ti­
nua o continua. Si los substra tos sobre los que deben se r 
aplicadas la s  composiciones de revestim iento son naturalmen­
te  l i s o s ,  es p re fe rib le  volverlos rugosos mediante tratam ien

5 to con chorro de arena o ataque químico. Estos substra to s 
deben e s ta r  limpios y exentos de cualquier tra z a  de g rasa .

La ap licac ión  de la s  composiciones de la  invención 
puede re a liz a rse  por la s  técn icas c lá s ic a s , como inmersión, 
ap licación  a brocha o pulverización a p is to la . Esta últim a

10 técn ica es especialmente apropiada.
El espesor de capa normalmente aplicado es in fe r io r  

a 30 m ieras. Por espesor de capa se entiende e l espesor del 
revestim iento obtenido después de a p lic a r  la  composición de

18
la  invención y secar a una temperatura in fe r io r  o ig u a l a 
120°C. -

Cuando la  composición se destina  a formar e l la  misma 
e l revestim iento deseado, s in  ap licac ión  p o s te rio r de un bar­
n iz  de acabado a base de p o lite tra f lu o re ti le n o , e l espesor

20
de capa se regula en tre  10 y 30 m ieras.

Cuando la  composición, según e l  modo de ap licac ión  
preferido de la  invención, se emplea para r e a l iz a r  solamente 
una capa prim aria de agarrado, e l espesor de es ta  capa seca 
es tá  generalmente comprendido entre 4 y 10 mieras. Sobre es-

28 ta  capa de imprimación seca se ap lic a  entonces un barniz de 
acabado convencional a base de p o lite tra f lu o re ti le n o , en fo r ­
ma de capa de un espesor que, medido después del secado, estí 
generalmente comprendido entre 20 y 40 m ieras.

El revestim iento obtenido, ya se haya formado median-

30 te  una sola capa a p a r t i r  de la  composición de lá  invención 
o bien mediante una capa prim aria obtenida con un barniz de

4-
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1 acabado convencional a base de p o li te tra f lu o re ti le n o , se so­
mete a un tratam iento  térmico destinado a . f r i t a r  e l p o lite ­
tra f lu o re ti le n o . Este tratam iento térmico se re a liz a  prefe­
riblem ente a una tem peratura ig u a l o superior á 380°C. Su du

3 ración es función de la  temperatura e leg ida. Así, alrededor 
de 400°C es conveniente un tiempo de cocción del orden de 
20 minutos m ientras que hacia 420^0 es su fic ien te  una cocció: 
de 5 minutos. Este tratam iento  de fr ita d o  del revestim iento 
f in a l  se re a liz a  siempre sobre un revestim iento seco, es de-

' 10 c i r ,  cuyos constituyentes v o lá ti le s  han sido eliminados á 
.temperatura moderada, preferiblem ente a temperatura in fe r io r  
o ig u a l a 120°C. En e l  caso de ún revestim iento combinado 
preparado con una capa de imprimación obtenida con una com­
posición  de la  invención y una capa f in a l  obtenida con un

15
i

barniz de acabado convencional, la  capa de imprimación puede 
se r  f r i ta d a  a tem peratura ig u a l o superio r a 380°C antes de 
la  ap licac ión  de la  capa f in a l ,  pero este tratam iento térm i­
co intermedio a a l t a  tem peratura no es ob liga to rio  y, en ge-

20
n e ra l, se p re f ie re  r e a l iz a r  una so la  operación de fr itad o  . 
sobre e l  revestim iento acabadó. Por e l con tra rio , e l simple 
secado de la  capa de imprimación antes de la  ap licac ión  de 1: 
capa f in a l  es ob liga to rio  en todos los casos.

Los ejemplos s ig u ien tes, no lim ita tiv o s , i lu s tra n  es-

25
ta  invención. íh  estos ejemplos, serán u tiliz a d o s  dos tipos 
de d ispersiones de p o lite tra f lu o re ti le n o  fabricadas por 
P roduits Chimiques Ugine Kuhlmann y comercializadas con la s  
marcas reg is trad as  Soreflon 60 tipo  111 y Soreflon 604. Su
concentración de p o lite tra f lu o re ti le n o  es del orden del 60 %

30 Estas d ispersiones son es tab ilizad as  ambas con alrededor de 
3'% de Tritón X 100. El T ritón X 100 de Rohm y Haas es un
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1 agente emulsionante no iónico obtenido por condensación de óxi 
do de e tilen o  con un a lq u ilfe n o l. Los dos tip o s  de d isp e rsio ­
nes presentan una granulom etria media de la s  p a rtíc u la s  d is ­
persas del mismo orden, comprendido entre 0,2 y 0,3 mieras

s pero la  granulom etria es tá  más extendida en e l caso del So- 
re flon  604. Otra d iferen cia  entre la s  dos d ispersiones es la  
re la t iv a  a la  re s is te n c ia  a la  tracc ión  de los polímeros, 
a islados y moldeados en condiciones norm alizadas. Esta r e s is ­
ten c ia  a la  tracc ión  es netamente menor para e l Soreflon 604

' 10 que para e l Soreflon 60, tip o  111, lo que es ind ica tivo  de 
un peso molecular más bajo..

En lo  que se re f ie re  a la s  d ispersiones de p o li( f lu o ­
ruro de v in ilid en o ), citaremos dos tipos en los ejemplos. En

18
los dos casos, se t r a t a  de d ispersiones acuosas a l  35 % de 
polímero disperso en forma de p a rtíc u la s  e s fé ric a s  regu lares 
de 0,25 a 0,30 mieras de diámetro. Su d ife ren c ia  re sid e  en la  
flu id ez  en estado fundido del polímero d isperso , medida en un

20

plastómero de extrusión, t a l  como e l descrito  en la  norma 
ASTM-D 1238-57 T; siendo la  temperatura de 250°C y estando 
regulada la  carga en 10 kg, se'mide la  flu id ez  en miligramos 
de m ateria extru ída en un minuto. Los do.s tip o s  de d isp e rsio ­
nes citados en los ejemplos se caracterizan  por una flu id ez  
en estado fundido del polímero disperso de 1000 y 10 respec-

25 tivam ente. Estas d ispersiones solo son e s tab ilizad as con t r a  
zas de un emulgente fluorado -  del orden del 0,1 % con re s ­
pecto a l  polímero -  que, por lo tan to , no se rá  tenido en cuen 
ta  en la s  composiciones c itad as en los ejemplos.

EJEKPL01

30 Por simple mezcla en la s  proporciones convenientes de 
d ispersión  de p o lite tra f lu o re ti le n o  Soreflon 604, d ispersión

+-
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1 de p o li(f lu o ru ro  de v in ilideno ) de flu id ez  1000, una solución 
acuosa de l i t i n a  a l  10 % de Tritón X 100, la u r i ls u lfa to  * sódi­
co y agua, se re a liz a  la  composición sigu ien te  expresada en 
p arte s  en peso por cada 100 partes de mezcla.

s p o li te tra f lu o re ti le n o  (de Soreflon 604) 22,5 % 
p o li(flu o ru ro  de v in ilideno) de flu id ez  1000 ' 2,5 % 
l i t i n a  0,25 ^ 
T ritón X 100 . 3 % 
la u r i ls u lfa to  sódico * - 1 %

10 agua - 70,75 %
La l i t i n a  representa e l ' 1 %-del peso con respecto a l  

to ta l  de p o li te tra f lu o re ti le n o  más p o li(flu o ru ro  de v in il id e ­
no). '

Esta composición se ap lic a  a p is to la  sobre una placa
13

' !
de alum inio, previamente desengrasada y despulimentada con 
papel abrasivo nS 400. La capa depositada, después de secado 
durante unos 30 minutos a 80°C, tien e  un espesor de. 6 a 7 
m ieras.

20
Sobre e s ta  capa de imprimación, se ap lic a  a p isto la -" 

un barniz de acabado convencional a base de p o li te tra f lu o r ­
e tile n o , que presenta la  sigu ien te  composición: 
p o li te tra f lu o re ti le n o  (de Soreflon 604) 38 % 
Tritón X 100 3 %

28
la u r i ls u lfa to  sódico 1 % 
resina  de s ilic o n a  4 % 
tolueno 10 % 
óxido de t i ta n io  3 % 
agua 41 %

30 - La capa de barniz de acabado presenta después de seca 
durante unos 30 minutos a 80°C un espesor comprendido entre
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25 y. 30 m ieras.
La placa de aluminio que ha recibido la  capa de im pri­

mación y la  capa de barniz de acabado an tes d esc rita s  se some­
te  a un tratam iento  ténnico de 5 minutos a 420°C.

Después de e n fr ia r , e l  revestim iento se somete a l  en-r 
sayo de adherencia s ig u ien te .

Se re a liz a  una cuadrícula rayando e l revestim iento has 
ta  e l metal mediante una cu c h illa . Se tra z a  a s i una primera 
se rie  de rec ta s  p a ra le la s  eq u id istan tes , a 1 mm, y después 
sobre éstas se tra z a  una segunda se rie  de rec ta s  perpendicu­
la re s  a la s  prim eras. Asi se dibujan los cuadrados de 1 mm 
de lado. Sobre esta  cuadricula se ap lic a  una c in ta  adhesiva,

itipo  Scotch, que se despega por pelado partiendo de un ex tre ­
mo. Si ninguna parte  del revestim iento es arrancada con la  . 
banda adhesiva, se considera que la  adherencia es buena.

Esto ocurre con e l revestim iento d escrito  en este 
ejemplo.

EJEMPLO 2
Se re a liz a  un revestim iento en la s  condiciones in d i­

cadas en e l Ejemplo 1, con la  d ife ren c ia  de que, después de 
a p lic a r  y seca r la  primera capa, la  p laca de aluminio que la  
soporta se somete a un tratam iento ténnico de 5 minutos a 
420°C. A continuación se ap lic a  la  capa de barniz de acaba­
do, se seca y se cuece como se ha indicado en e l Ejemplo 1.

En e l  ensayo de la  cuadricula descrito  en e l  Ejemplo 
1, l a  adherencia es buena.

EJEMPLO 3
Con la  composición de acuerdo con la  invención des­

c r i ta  en el Ejemplo 1, se ap lic a  a p is to la  sobre una p laca de Y 
aluminio.previamente desengrasada y despulimentada con papel

t
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abrasivo nS 400, una capa de un espesor del orden de 15 m iera: 
después de secar a 80°C. El revestim iento a s í  formado, sin  
ap licac ión  de barniz de acabado, se somete a un tratam iento 
térmico de 5 minutos a 420°C.

En e l ensayo de cuadrícula descrito  en e l  Ejemplo 1, 
la  adherencia del revestim iento es buena.

EJEfS'K) 4
En una placa de aluminio, desengrasada y despulimenta­

da con papel abrasivo n's 400, se ap lic a  a p is to la  únicamente 
una capa del barniz de acabado descrito  en e l Ejemplo 1. Des- 

. pués de secar, a 80°C, e s ta  capa presenta un espesor de 25 a 
30 mieras.. La placa a s í rev estid a  se somete a un tratam iento 

¡térmico de 5 minutos a 420°C.
En e l  ensayo de cuadrícula d escrito  eñ e l Ejemplo 1, 

la  adherencia del revestim iento re su lta  muy mala. No solamen­
te  e l revestim iento es arrancado en la  zona cuadriculada sino 

. que e l  despegado prosigue más a l l á  de la  misma. Este ejemplo 
comparativo pone bien de m anifiesto e l in te ré s  de la s  composi­
ciones de la  invención en la  preparación de revestim ientos * 
adherentes.

EJEMPLO 5
Se opera como en e l Ejemplo 1, con la  d ife ren c ia  de que 

la  composición de la  invención contiene 0,125 % de l i t i n a  con 
respecto a e s ta  composición, es d ec ir, 0,5 % expresado con 
respecto a l  to ta l  de p o lite tra f lu o re ti le n o  y p o li(flu o ru ro  de 
v in ilid en o ).

La adherencia del revestim iento completo con capa de 
imprimación según la  invención y barniz de acabado es buena 
en e l  ensayo de la  cuadricu la.
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' EJEMPLO 6
Se opera como en e l Ejemplo 1 a d ife ren c ia  de que se 

suprime la  l i t i n a .
La adherencia del revestim ientp obtenido con capa de 

imprimación y barniz de acabado es muy mala en e l ensayo de. 
la  cuadrícula.

Este ejemplo comparativo demuestra e l in te rú s  de la  
l i t i n a  en la s  composiciones de la  invención.

EJEMPLO 7
Se opera como en e l  Ejemplo 1, con la  d ife ren c ia  de 

.'que se u t i l i z a  0,375 % de l i t i n a  en la  composición de la ' 
invención, es dec ir, un 1,5 % expresado con respecto a l  to ­
t a l  de p o lite tra f lu o re ti le n o  y p o li(flu o ru ro  de v in ilid en o ).

La adherencia del revestim iento completo con imprima­
ción según la  invención y barniz de acabado es buena en e l 
ensayo de la  cuadrícula.

EJEMPLO 8 -
Se opera como en e l Ejemplo 1, con la  d ife ren c ia  de 

que se u t i l i z a  0,625 % de l i t i n a  en la  composición de l a  in ­
vención, es d ec ir, 2,5 % expresado con respecto a l  to ta l  de 
p o lite tra f lu o re ti le n o  y p o li(flu o ru ro  de v in ilid en o ).

La adherencia del revestim iento completo con capa de 
imprimación y barniz de acabado es todavía buena pero, sin  
embargo, un poco menor que la  del revestim iento descrito  en 
e l Ejemplo 1. En e l ensayo de la  cuadricu la, son arrancados 
por la  banda adhesiva algunos pequeños cuadrados de re v e s ti­
miento s in  que haya despegado completo de este  revestim iento . 
Es por e llo  que e l contenido preferido  en l i t i n a  en la s  com­
posiciones de la  invención se lim ita  a l  2 % con respecto a l  * 
to ta l  de p o lite tra f lu o re ti le n o  y po li(flu o ru ro  de v in ilid en o ).
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EJEMPLO 9
Se opera como en e l Ejemplo 1, con la  d iferencia  de 

que se suprime e l p o li(fluo ru ro  de v in ilideno) en la  composi­
ción y que, en compensación, e l contenido en p o li te tra f lu o r -  
e tilen o  se aumenta hasta  e l  25 %.

la  adherencia del revestim iento completo con capa de 
imprimación y barniz de acabado es muy mala en e l ensayo de 
l a  cuadrícu la.

Este ejemplo comparativo demuestra e l  in te ré s  del 
p o li(flu o ru ro  de v in ilideno ) en la s  composiciones de la  in -  

. vención. .
EJEMPLO 10

Se opera como en e l Ejemplo 1, con la  d iferencia  de 
que se u t i l i z a  una d ispersión  de p o li(flu o ru ro  de v in ilideno) 
de flu idez 10 para p reparar la  composición de la  invención.

La adherencia del revestim iento completo con imprima­
ción de la  invención y barniz de acabado es buena en e l ensa 
yo de la  cuadricu la.

EJEMPLO 11
Se opera como en e l  Ejemplo 1, con la  d iferencia  

de que se u t i l i z a  un 20 % de p o lite tra f lu o re ti le n o  y un 5 % 
de p o li(flu o ru ro  de v in ilid en o ) en la-composición de la  in ­
vención. El p o li(flu o ru ro  de v in ilideno) representa a s í  e l 
20 % de la  mezcla de p o lite tra f lu o re ti le n o  y po li(fluo ruro  
de v in ilid en o ).

la  adherencia d e l revestim iento completo con capa de
imprimación según la  invención y barniz de acabado es buena 
en e l  ensayo de la  cuadricula.

EJEMPLO 12
Se opera como"en e l Ejemplo 1, introduciendo además en
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la  composición de la  invención un 4 % de óxido de t i ta n io  
; y un 1 % de óxido de h ierro  en función de pigmentos, siendo 

compensadas estas adiciones por una disminución equivalente 
de la  cantidad de agua u ti l iz a d a .

la  adherencia del revestim iento completo con capa de. 
imprimación según la  invención y barniz de acabado es buena 
en e l ensayo de la  cuadricu la.

EJEMPLO 13
Se opera como en e l  Ejemplo 1, con la  d ife ren c ia  de 

que se u t i l i z a  como d ispersión  de p o lite tra f lu o re ti le n o  e l 
. Sorefloh 60, tipo  I I I ,  en lugar del Soreflon 604, para pre­

parar la  composición de la  invención y e l barniz de acabado.
La adherencia del'revestim ien to  completo con imprima­

ción de la  invención y barniz de acabado es buena en e l  en­
sayo de la  cuadricula.

EJEMPLO 14
Se opera como en e l  Ejemplo 1, con la  d iferencia  de

que se u t i l i z a  como soporte una chapa de aluminio revestid a  
de una f r i t a  cerámica.

La adherencia del revestim iento completo con imprima­
ción de la  invención y barniz de acabado es buena en e l en­
sayo de la  cuadrícula.

EJEMPLO 15
Se opera como en e l Ejemplo 1, con la  d iferen cia  de 

que se u t i l i z a  como soporte una chapa de acero simplemente 
desengrasada.

La adherencia del revestim iento completo con capa de 
imprimación de la  invención y barniz-de acabado es buena en 
e l  ensayo de la  cuadricula.

En resumen, la  Patente dé Invención que se s o l íc i ta



10

18

20

25

30

1 6 -
NS 445.252

deberá re ca e r sobre la s  s ig u ie n te s :
REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para  l a  preparación de composi­
ciones de revestim iento  a base de p o l i te t r a f lu o r e t i le n o , que 
co n s is te  en:

(a) combinar una d ispersión  acuosa de p o l i te t r a f lu o r ­
e ti le n o , una d ispersión  acuosa de p o li  (fluo ru ro  de v in i l i -  
deno) y una solución acuosa de l i t i n a ,  en donde e l p o l i te ­
t r a f lu o re t i le n o  y e l p o li( f lu o ru ro  de v in ilid en o ) represen­
ta n  jun tos del 10 a l 50 % del peso de la s  composiciones; el 
p o li  (flu o ru ro  de v in ilid en o ) rep resen ta  del 5 a l 25 % del 
peso to t a l  de p o l i te tr a f lu o re t i le n o  más p o li  (fluo ru ro  de 
v in ilid e n o ); y l a  l i t i n a  rep resen ta  de 0 ,2  a 2 % del peso 
to t a l  de p o l i te t r a f lu o r e t i le n o  más p o li  (fluo ru ro  de v in ili-  
deno),

(b) ad ic io nar lo s  agentes em ulsionantes y/o lo s  o tros 
coadyuvantes eventualmente deseados,

(c) d i lu i r  con agua h as ta  l le v a r  l a  concentración de 
polím eros a l v a lo r deseado.

2. Se re iv in d ic a  por últim o como objeto sobre e l que 
ha de re ca e r  l a  pa ten te  de invención que se s o l ic i ta :  UN PRO 
CRDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES DE REVESTI­
MIENTO A BASE DE POLITETRAFLUORETILENO.

Todo conforme queda d esc rito  y reiv indicado  en la  pre­
sen te  memoria d e sc r ip tiv a , que consta de d ie c is e is  páginas 
m ecanografiadas.

Madrid, 4 de Diciembre 1$75 
BERNA: íDO
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