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La pressnte invencidn se refiere a un método para
producir pasta esponjada, y a una pasta esponjada de la qus
se pueden preparar tramas o borras de fibra que tienen mayor
resistencia y absarcidn que la qus ha sido posible con las
pastas de celulosa desfibradas en seco actualmgnte empleadas.

Tales borras de fibra se usan para producir cuer-
pos de absorcidn en un cierto ndmero de productos desechablés,
tales como pafiales, paffos higiénicos, productos para hospita-
las, eto. '

Ya se conocen varlos procedimientos para la produc-'
cifn en seco de una borra de fihra de pasta de celulosa. Ma= '
diante ellos, la celulosa, dividida en fibras ssparadas, ss
mezcla usualmente com una corriente de aire, formande una sus-
penaidn de fibra que se lanza contra una cinta sin fin de tela
metdlica de pequeffa abertura. El aire atraviesa la tela meti-
lica, mientras que las fibras de celulosa son retenidas, for-
mando una capa de fibra. En la produccidn continua de una ho-
rra de fibra, la tela metflica se mantisns continuamente en
movimientao, por sjemplo en &ngulo recto respecto a la corrien~
te de alre, de manera que la borra de fibra ss forme por acu-
mulacidn hasta el espesor deseado durante el paso de la tela
mgtédlica a travds de la corrlente de aire. Para obtener una
borra de fibra con un peso bdsico lo mis uniforme'posible, la
suspensidn de fibra debe tener variaciones de concentracién

pequefias. Esto se consigue usualmente haciendo que la pasta
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inicial, en forma de rollo continuo, sea tomada a velocidad
constante al interior de un aparato de desfibracidén a través
del cual también pasa la corrisente de aire. Cuando se suminis~
tra asf{ a la corriente de aire la misma cantidad de pasta por
unidad de tiempo, las variaciones de la concentracién de fibra
con 8l tiempo serdn muy pequeRas.

Para que la borra de fibra formada tenga la mayor
resistencia posible, la cantidad que quede de porcionss no
desfibradas de la pasta inicial debe ser peguefia y, ademis,
las tibpas que forman la borra deben tener la mayor longitud
posible. Por tanto, la desfibracidn seri lo mds completa eosiL
ble, el tiempo que se evita la rotures de las fibras de la pasg-
ta inicial, Para facilitar una desfibracidn suave, la pasta
incial pueds ser tratada previamente. Un método comln consis~
te en debilitar las uniones entre fibras sn la pasta ipicial,
por procedimientos sspeciales en su produccibn, por sjemplo
compresidn ligera en la méquina en hdmedo y/o tratamiento con
preparaciones quimicas, Tal pasta con uniones debilitadas enw
tre fibras, destinada a desfribacifn en seco, se manufactura
y vends an sl comarcio bajo la designacidn de "pasta esponjada™
La mayorfa de toda la pasta esponjada se manufactura y vende
en forma de rollos continuos arrollados en bobinas, y solo una
porcién secundaria se produce en forma de hojas, apiladas y
comprimidas en balas.,

La pasta esponjada es mds cara de producir que la



pasta de papel ordinaria, La poca compresién en la mdguina en
hdmeda implica una reduccidn de la cantidad de égua qus se oli~
mina mecdnicamente por compresidn de la pasta. Por tanto, para
el secado se consume una cantidad de calor correspondientemen-
5 te magor. El tratamiento con preparaciones quimicas implica
costes materiales para las preparaciones, y costesde manipula-
cidn en el procedimiento.
, Producir pasta en forma de rollos es tambidén mis ca-
ro qus en forma de balas. La manufactura de rollos implica
10 maquinaria y personal adicionales, ¥y el coste de envolver y
transportar pasta en rollo es mayor que los costes cbrrespon-
dientess para pasta en balas. En resumen, la pasta esponjada
en rollos es 10-20% mis cara que la pasta de papel en balas, Yy
‘ la pasta esponjada en balas es 5-15% mds cara que la pasta de
iS papsl en balas.

Para separar las fibras individuales entre si, la
pasta se puede desfibrar en seco por varios métodos diferentes:
con molinos de martillos, desfibradoras de dientes o refinadow-
ras de disco. Estos dispositivos de deafibracifn solo funcio-

20 nan satisfactoriaments con pasta en la que las fibras indivi-
duales estén unidas por fuerzas relativamente débiles, ya que,
de lo contrario, la cantidad de racimos de fibras no desfibra-
dos que se obtiene es demasiado grande. Por tanteo, se estd re~
duciendo a usar la pasta esponjada, mis cara, para desfibra-

25 cidn en seco,

6.12,75 - 4 -
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Un m8todo de desfibracién en seco que, bajo condicio-
nes adecuadas, pusde dar una desfibracidn de pastas aceptabls,
incluso cuando las unioches entre fibras no son sxcepcionalmente
débiles, es la desfibracidn en las llamadas refinadoras de dis-
cos., En ciertomscasos, incluso la pasta usual ordiparia se pusde
desfibrar satisfactoriamente en seco en refinadoras de disco.

Para soslayar las dificultades de la desfibracidn en
seco, se ha propuesto desfibrar la pasta antes de que se le dé
el secado de acabado. Las fuertes uniones entre las fibras se
establecen por priﬁara vaz cuando el agua ha sido casi entera-
mente expulsada de la pasta., Segln la solicitud de patente isus-
ca 16674/71, una pasta con un contenido de humedad de 25-60% es
desfibreda, tras lo cual se asta en un llamado "secedor instan-
téneo", y sa transfiere por una corrients de aire a un aparato
recaptor para formar una borra de fibra. Se reivindica que de
esta manera se puede desfibrar una pasta usual de papel de for-

ma que solo quede upa cantidad muy pequefia de racimos de fibra

sin desfibrar.
Asf, es caracterf{stico de todos los procedimientos

anteriormente usados para producir pasta desfibrada que se par-
te de una pasta en la que las fuerzas de unién entre fibras, en
todos los casos, no son mayores que en ‘la pasta de papel usual.
La pasta se desfibra luego de la manera méds suave posible, para
separar las fibras sin subsiguiente acortamiento de las fibras,

formacidn de polvo ni otro dafio a las fibras.



Segdn la presente invencidn se producs.pasta desfi-
brada a partir de un material de celulosa que se ha tratado
intencionadamente de manera que se formen fuerzas de unién, en=-
tre las fibras separadas, sustancialmente ma9ores que en el ca-

5 so de la pasta de papel usual, y de manera gque las fibras son
expusstas con allo intencionadamente a dafio, para obtener ro-
.turas y para dafiar la superficie de la fibra. La intencidén es
proporcionar de tal mansra una pasta que es mds adecuada para
uso como cuerpos de absorcidn, debido a mayor absorcidn de hu-
10 médad, mejor extsnsifn de la humedad, tendencia aumaentada a
formar por afieltramiento una borre de fibras fusrte, y capa-
cidad aumentada para retener fibras de pasta cortas, del tipo
' da pasta mecdnica, en la retfcula de fibras. '
i La pasta segdn la invencién se produce como se expo-
15 ne an la cliusula caracterizadora de la reivindicacién 3.

En un desarrollo adicional dsl método segfin la in-
vencidn, una pasta de papel ya tratada, llamada fibra de dese-
cho, se incorpora en ls pasta inicial producida por eliminacidn
de tinta y posiblamente blaaneamiantn de unos residuos de pa-

20 pel. Asf se puede reducmr, o incluso eliminar dsel todc, la sta-
pa especial de batido,

En la industria del papel asra anteriormente conocido
y aplicado el batido de las fibras de pasta, suspsndidas en
agua, para aumentar la resistencia del rollo continuo de papel

25 obtenido, antes de formar las hojas. El batido tiene lugar en

6.12.75 : - 6 -
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aparatos especiales disponibles en el comercio. DBurante el
batido se consigue la rotura de, entre otras cosas, la piel
de la fibra de pasta, de manera que la superficie de la fibra
adopta un aspascto tipo cepillo o peludo, y se forman puntos
de rotura en las fibras. Por esta razbn, entre otras, las fi-
bras de pasta batida se afieltran mejor entre ellas, de mane-
ra que se forman hojas de papel que tienen mayor resistencia.
Al mismo tiempo, al batir la pasta, aumenta su ten-
dencia a resistir al agua que escurre a travds de una capa
de pasta. Esta tendencia se mide usualmente en un aparato;
sspecial, un medidor de resistencia de escurrido, y la resis-
tencia de sscurrido es uma determinacidn de calidad de la pas-
ta generalmente aceptada., La resistencla de escurrido se ex~
presa usualmente en grados Schopper~Riegler, abreviado a 23R.
Las pastas de celulosa quimica del comercio tienen

baja resistencia de escurrido, Algunos ejemplos ti{picos sont

sulfato blangqueada de pino aprox. 1549SR
sulfato blanqueada de abedul " 1495R
sulfito blanqueada de abeto n 149S5R

Una red de fibras que sa produzca en seco a partir
de fibras de tal .pasta tiene una resistencia relativamente
baja incluso en el mejor de los casas, es decir, cuando la
desfibracifn en seco ha tenido lugar completamente y sin acor=
tamiento de las fibras. La capacidad de la red ds fibra para

incorporar y retener fibras cortas en la reticula es pequefia;

»
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La capacidad de absorcidén de la red de fibra, especialmente si
la red contiene m&s de 25% en peso de fibra mecénica, es rela-
tivamente pequefia.

Una red de fibra que se produzca en seco a partir de
fibras de una pasta que tenga una resistencia de escurrido ma-
yor gue 2049SR tiene, por otra parte, una resistencia enormemen-
te supsrior y una elasticidad considerable. Debido a sllo se ‘
*evita la formacién de grietas en la red de fibra cuando se usa,
y ademés a8l contacto perfeccionado entre fibras y la superfi-
cie aumentada de las fibras dan como resultado una absorcidn

perfaccionada de la humedad y una gran capacidad para incorpo-
rar y reteher fibras de pasta mecdnica sf la reticula.

La invencibn se aclarard ahora en lo gue sigus me-
diante un cierto ndmero de ejemplos de trsbajo, que muestran
comparaciones entres pasta esponjada segdn la invencién, pasta
esponjada ordinaria, y pasta ordinaria.

Ejempla 1 '

Una pasta esponjada en rolle, producida a partir
de pino suropeoc y abeto, segln sl procedimisnto del sulfato,
con un grado de refinacién R 18 de 86,1, un brillc de 88% SCAN,
una resistencia de escurrido de 159SR, medida segln SCAN C 19:65
y un contenido de sustancia seca del 92,4%, se tratd de la si~
quisnte manera:

La pasta se rompid manualments en terrones de apro-

ximadamente 2,5 cm, que se mezclaron en agua a temperatura
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ambiente. La cantidad de agua se ajustdé de manera que la con-
centracidn de pasta sra aproximadamente 2%. Se continud la
agitacién hasta que la pasta estuvo complestamente suspendida
en el agua.

A partir de la pasta se hicieron hojas de tamafo
de laboratorio, con un peso de bass de aproximadamente 500 g
de pasta seca por mz, que se comprimieron entre papelss de
filtro hasta un contenido de sflidos secos de aproximadamente
40%.

Una porcidn de la pasta se secd en forma de hojas,
a una temperatura de 1l109C, hasta aproximadamente 90% de con-
tenido de sélidos sscos. Otra porcifn de la pasta se deainte-
grd en un mezclador domdstico, hasta agregados de fibra de 1
a aproximadamente 10 fibraa por agregado, La pasta desintegra-
da se sech en airs callente a aproximadaments 2909C, hasta
aproximadamente 90% de contenido de sflidos secos, por el
llamado "secado instantdneo". Las muestras ds pasta secada so
introdujeron en pequefias porciones en uUn desintegrador Wennbarg
de laboratorie. Tras la desintegracién, la proporcidn de mate-
rial no desfibrado, definido como partfculas de pasta que no
pasan por una red de 1,68 mm de abertura, era 6% para ambas
muastras.

Se hicieron cuerpos de muestra con las pastas desin-

tegradas, introducidndo la pasta en una corriente de aire que
conducfa a un recipiente cilindrico de vidrio cuyo fondo con-

sigtfa en una red de finas aberturas. El 4rea de base del cuer-
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po de muestra era 50 cmz, y su altura era 15 cm.

£l recipiente de vidrio se pesd para determinar el
volumen sspecifico de- la pasta. Luego se cargd la pasta con
una presidn de S0 g/cmz, tras lo cual el recipiente se puso
en un bafio que contenfa agua a temperatura ambisnte, hasta

un nivel de 2 cm por encima de la superficie del fondo, Se

,determiné el tiempo para humedecer complstamente el cuerpo

de muestra. Despuds de haber levantadp el recipiente y haber
eliminado por frotamienta el agua exterior, se volvid a pesar

para determinar la capacidad de la pasta para retencidn da 1li-

qUidOo

, Pasta @ecada Pasta secada
Resultados: an hoja instantdneamente
Volumen especifico, sz/g 19,3 19,6
Tiempo de saturacidn,minutos 2,86 2,0

Capacidad de retencifn de 1{-"
quido, g de agua/g de pasta 6,6 6,6

La capacidad ds difusidn de ligquido, definida com
absorcién por cantidad de pasta por unidad de tiempo, se cale
culd como:

pasta sacada en hoja, 6,6 = 3,30 g de agua/g de pasta, minuto
2,0

pasta secada instanténeamente, 6,6 = 3,30 g de agua/g de pasta,
2,0 minuto

Se prepard una trama de fibras a partir de la misma
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pasta inicial, introduciendo 6,75 g de pasta en una corriente
de aire a la gue se dejé pasar por una red de fina abertura.
E)l 4rea de base de la trama era 15 x 15 cm. La resistencia al
reventamiento de la trama se dstermind dejando que atravesara
la trama un cuerpo de rotura suspendido de un dinamémetro.

La resistencia al reventamiento de la pasta secada

en hoja fué 0,2 nsuton.
La resistencia al raventamiento de la pasta seca-

da instantédneamente fud 0,24 nsuton.

Ejemplo 2

Una pasta en rollo de la misma clase que sn e}

Ejemplo 1 se suspendid en agua de la misma manera. La pasta

se batid en una batidora de laboratorio hasta una resistsncia

de escurrido de 204SR,
La pasta se secl, parcialmente en forma de hojas

y parcielmente segdn el método instantdneo, y se desintegré

en seco, siendo producidos y esnsayados los cuerpos de muestra

como en el Ejsmplo 1.



10

15

20

25

6.12.75

Pasta sscada Pasta secadg
Rasultados: en hoja instantdneamsnte
Proporcién de no desfibra=-
dos, % 7 6
Volumen especifica, cmi/g 22,6 23,0
Tiempo para humedacimiento ‘
completo, minutos L4 1,4
Capacidad de retencifn de 1f
quido, gramos de agua/gramos
de pasta 7,2 7,1
Capacidad de extensién de 1f
quido, gramos de agua/gramos .
de pasta x minutos 5,15 5,06
Resistencia al reventamiento
newutan 0,44 D, 51

Ejempla 3
Una pasta des papel producida & partir de pino europeo,

segln el procedimiento del sulfato, con un grado de refinacién
R 18 de 84,6, un brillo de 90% SCAN, una resistencia de escurri-
do de 15aSR, medida segln SCAN € 19:65 y con un contenido de sé-
lidos secos de 88,1%, se suspendié en agua como en el Ejempla L.

La pasta se secfi en forma de hojas y seglin el método
instantdneo, y se desintegrd en saco.

Los cuerpos de muestra se produjeron y snsayaron comf

en el Ejemplo 1. ’
El experimento se repitié con pasta que habia sido bati-

da a 2025R.
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Resultados:

Proporcidén de no desfibra-
dos, %

Volumen especifico, cmS/g

Tiempo para humedecimien-
to completo, minutos

cépacidad de retencidn de
1iquido, gramos de agua/
gramos de pasta

Capacidad de extensién de
1{quido, gramos de agua/
gramos de pasta x minutos

Reglistentia al reventamien=
to, neuton

Ejemplo 4

Pasta secada en
hoja, sin batir
208SR

6,5

3,61

0,20

Pasta secada instan-~
tédneamante, sin batir

2098R
7 7 8
22,2 19,4 22,6
1,0 1,7 1,1
7,4 6,6 7,5
7,40 3,88 6, 81
0,42 0,21 0,46

Una pasta de madera mecdnica sin blanquear, sscada

instdnténeaments a 88,2% de contenido de sblidos secos, con

un refinado canadiense normalizade de 92, y un brillo de 58,5%

SCAN, fuéd rota manualments sn terrones de aproximadamente

2,5 cm, que se mezclaron con pasta de rollo rota de forma simi-

lar, segln el Ejemplo 1, y se agitaron en agua a temperatura

ambisnte, La cantidad de agua y &1 tiempo de disoluciém ss ajus-

taron como en el Ejemplo 1.

Se prepararon tres mezclas de pasta diferentes, con 25,

60 y 95% de pasta de madera mecdnica.

Las pastas se secaron segdn el método intantédneo,

y se desintegraron en seco. L0s cuerpos de muestra se prepara-

13



10

15

20

25

6.12,75

DTN A

©dma s ar b B

TOon y ensayaron como en

Resultados:

Proporcién de no desfi-
brado,%

Volumen especifico,
em3/q

P

el Ejemplo 1.

25% de pasta 60% de pasta 95% de pas-
de madera mg de madera me ta de made-

Tiempo para humedicimien-

to complato, minutos

Capacidad de retencidn
de liquido, gramos de
agua/gramos de pasta

Capacidad de extensidn
de liquido, gramos de
agua/gramos ds pasta x
minutos

Resistencia al reventaw
miento, newton

cinica cédnica: ra mecdnica
7 6 6
17,2 16,2 15,5
2,6 2,8 3,1
6,4 6,2 6,0
2,46 2,14 1,94
0,19 0,17 0,14

Para determinar la capacidad de la borra de fibra

para incorporar y retener fibras de pasta mecdnica, el método

fuéd como sigus: un cuerpo de muestra del tipo usado para medir

la resistencia al resventamiento fué dispuesto sobre la parte

superior de una red de tela metdlica con 1,19 mm de abertura,

Sobre la parte superior

hoja de plexiglis, tras

del cuerpo de muestra se dispuso una

lo cual la red, el cuerpo de musstra y

la hoja se dispusieron sobre un emparrillado con anchas abertu-

ras, de manera que sl lado inferior de la red estaba préctica-

mente abierto hacia abajo. La hoja de plexiglds se cargd por



impacto, dejando caer libremente un peso de 500 gramos desde
10 cm de altura contra la hoja, 100 veces durante aproximada-
mente S minutos. As{ se liber$ del cuerpo de muestra un cier-
to ndmero de fibras, y se empujaron a través de la red hasta
5 taer en una placa de recogida. Por su color y aspecto se pu-
do determinar que las fibras despedidas eran principalmente
qg fibras de pasta de madera mecénica.
La pérdida de peso del cuerpo de musstra, como resul-
tado de la targa de impacto, se calculd como:
lg . 6% para 25% de pasta de madera mecénica
14% para 60% de pasta de madera mecénica
22% para 95% de pasta ¢gs madera mecénica
. Ejemplo §
Se repitid el Ejemplo 4, con la diferencias ds que
15 la pasta de rollo se batid en una batidora de laboratorio a

2185R, antes de mezclar con la pasta de madera mecénica.

20

25

6.12'75 - 15 -
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25% de pasta
de madera mg

Resultadas: cénica-

Proporcidn de no desfi-

brados, % 7
Volumen especifico,

em3fg 22,2
Tiempo para humedicimien

to: completo, minutos 1,7

Capacidad de retencién
de ligquido, gramos de
agua/gramos de pasta 7,1

Capacidad da extensién
de lfguido, gramos de
agua/gramos de pasta X

ninutos 4,18
Resistencia al revsnta-

miento, nswton 0,42
Pérdida por impacto, % 4
Ejemplo 6

60% de pasta
de madera mg
cénica

2,1

3,29

0,33
10

95% de pas-
ta de madera
mecanica

18,0

2,6

6,3

2,50

0,22
14

Se repitid el Ejemplo 4 con la difsrencia de que en

vez de pasta de rollo se usd pasta de papel segln el Ejemplo 3,

y antes de mezclar con pasta de madera mecdnica se batid en una

batidora de laboratorio a 2225R.
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25% de pasta 60% de pasta 95% de pas-
de madera mg de madera mg ta de made~

Resultadoss cénica cénica ra mecdnica
Proporcién de no desfi-

brados, % 8 7 7
Volumen especifico,

em3/g 22,5 20,0 18,2

Tiempb para humedici-
miento completa, minutos 1,4 1,9 2,0

Capacidad de retencidn
de 1{quido, gramos de
agua/gramos de pasta 792 6,8

Capacidad de extensifin l
de lfquido, gramos de '

aguafgramos de pasta x

Resistancia al reventaw-
miento, newton 0,43 0,33 0,23

Pérdida por impacto, % 4 9 15

Elemple 7
Papel usado, principalmente exsnto de madera, fué

suspendido en agua a aproximadamente 602C que contenfa hidréxi-
do sbdico en cantidad de 5%, basado en el peso del papsl. Cuan-
do se creyd qus el papel estaba bien suspendido ss affadid 4% de
jabén blando (basado en el peso del papel), tras lo cual se de-
jé reposar la suspensién bajo agitacidn lenta durante 90 minutos,
Luego se transfirié la suspensidn a otro recipisnte a través de
cuyo fondo se podfan introducir peguefias burbujas de aire. La

concentracién de pasta en la mezcla era aproximadamente 0, 7%.
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Al soplar aire se formd répidamente una espuma espesa en la
que se concentrd la tinta de impresién eliminada por lavado
dsl papel de daesecho. La espuma se retird continuamente, E1
soplado de aire se interrumpid tras 45 minutos.

Una muestra de la pasta, secada instantdneamente,
se analizf y ss halld que consist{a principalmente en fibra
al sulPato, de pino, con aproximadamente 10% de sulfato, de
abedul, El brilleo era B84% SCAN, y el grado de batido era 272SR.

. Mezclas de pasta, que -se sescaron y ansayaron como
en sl Ejemplo 4, se preparamn a partir de esta pasta y pasta
de maderea mecdnica seqln el Ejemplo 4.

25% de pasta 60% de pasta 95% de pas-
de madera mg de madera me ta de made-
Resultados: cdnica cdnica ra mecdnica

Proporcién de no desfi-
brados, % 7 6 7

Volumen especifico,
cm3/g 24,2 21,1 19,0

Tiempo para humedici-
miento completo, minu- :
tos 1,2 1,6 1,8

Capacidad de retencifn
de 1{fquido, gramos de
agua/gramos de pasta 7,3 6,8 6,6

Capacidad de extensidn
de liquida, gramos de
agua/gramos de pasta x

minutos 6,08 4,25 3,66
Resistencia al reventa- :
miento, neuton 0,51 0,36 0,24
Pérdida por impacto, % 4 8 12
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Ejemplo 8

Papsl desecho, principalmente de periddicos, fué
suspendido en agua a aproximadamente 459C que contenfa 3% @en
peso de vidrio soluble y 2% en peso de perdxide sédico, ba-

5 sado en el peso del papel. Tras haber considerada que el papel
estaba bien suspendido, se afadid 3% en peso de jabdn blando,
basado en el peso del papel, tras lo cual se dejd reposar la
"suspensidn bajo agitacifén lenta durante 90 minutos. La concenw
tracifn de la pasta era aproximadamente 0,5%.

Tras el intervalo, la tinta de impresidn se elimind

10
por flotacidn como en el Ejemplo 7. i
Se analiz§ una muestra de la pasta, secada instantd-
neamente, y se halld que cansistia principalmente en fibras
. de pasta de madera mecédnica con aproximadamente 20% de fibra
15 de pasta quimica, da pino o abeto.
Mezclas de pasta, que se sscaron y examinaron como
en el Ejemplo 4, se prepararon a partir de ssta pasta y de pas~
ta ds papel segin el Ejemplo 3.
20
25
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25% de fibra 60% de fibra 95% de fi-

recirculada recirculada bra recir-
Resultados: culada
Proporcién de no des-
fibrados, % 7 6 7
5 Volumen especifico,
end/g 22,0 21,0 20,7
Tiempa para humedeci-
'miento completo, minu=-
tos 1,6 l’g 2’2
Capaciéad de ratencidn '
10 de liquido, gramos ds
agua/gramos de pasta 6,6 Gy 6 6,5
Capacidad de extensidn
de liquido, gramos de
agua/gramos de pasta x
minutos. 4,13 3,47 2,96
! Resistencia al reventa~
15 miento, nsuton 0,25 0,23 0,21
Pérdida por impacto, % 5 11 l6
La invencidn no estd limitada a los ejemplos de
trabajo antes descritos, sino que se pusde modificar de un
cierto nlmero de maneras, Asf{, la pasta de madera mecinica se
20 puede producir seqlin varios métodos diferentss, tales como el
método del molino de piedra, método de la refinadora de disco
o un método termomecdnico, y a partir de varias clases de ma-
dera que tengan otro refinado, y se pusde tratar con diferentes
agentes de blanqueamiento y tensiocactivos. Ademds, la fibra
25 R de pasta recirculada se puede producir a partir de diferentes
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calidades ds papel de desecho, blanqueado, sin blanguear o colo-
reado, exento de madera o que contiene madera, o'a partir de

- papsl de desecho mezclado, y mediante una pluralidad de dife-
rentes: métodos de desennegrscimiento, limpieza y blancueamien-

5 to. La pasta gufmica incluida se puede producir tambidn de di-

ferentes maneras, tal como el método del sulfito, el método

del sulfato, el método de la magnesita, etc, o a partir de dji-
‘ferentes maderas con fibras largas o cortas, y puede tener di-
Perentes grados de refinado y diferentes brillos.

10 La presente solicitud, que torresponds a la presenw
tada en Suecia, el 5 de Diclembre de 1974, bajo el nimero |
74/15256-2, se acoge a los bensficios del Artfculo 51 del Vi-
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

15
REIVINDICACIONES
20
Los puntos de invencidn propia y nueva que sa pre-~
sentan, para que ssan objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién, en Espafia, por VEINTE afios, son las que se recogen
25 en las reivindicaciones siguientes:
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10

15

20

12.- M8todo mejorado para producir pasta espon-
Jjada para uso en productos de absorcibén del tipo de pafia-
les, paifios higiénicos y otros, caracterizado porque 95-25%
en peso de pasta de madera mecénica y 5-75% en peso de pas-
ta quimica batida en estado hlimedo se mezclan entre sf, se
elimina agua meclnicamente hasts un contenido de sblidos
secos de 40-~50% en peso, se desfibran groseramente, se se-
can en una etapa de secado instanténeo hasta 60-85% en pe-
s0, se desfibran para acabado, y se secan para acabedo has-
ta 80—95% en peso de contenido de sbélidos secos,

22 ,~ Método segfn la reivindicacién 12, caracte-

rizado porque la pasta incorporada consiste en més de 25%

en pesoc de fibras de desecho que se han producido por eli-

minacibn de tinta y blanqueado opcional de residuos de pa-
pel.

32,- Método segln las reivindicaciones 12 o 22,
caracterizado porque la pasta quimica se trata antes de
secar, de manera que su resistencia de escurrido exceda
de 209SR. |

4a,. Método mejorado para producir pasta espon~
jada para uso en productos de absorcidn del tipo de paiia-
les; pafios higiénicos y otros.

Tal y como se ha descrito ea la Memoria gue ap-

tecede y para los fines que se han especificado.

.20 .



Esta Memoria consta de veintitres hojas escritas

a mlquina por una sola cara.
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