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La presente invencién se refiere a un procedi~
miento y autoclave de eje horizontal para la preparacién en
maga de polimeros y de copolimeros a base de cloruro de vinilo.

Ya se ha propuesto realizar la preparacién en

masa de polimeros y de copolfimeros a base de cloruro de vinilo
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-al 15%, después en realizar en una segunda etapa una opera—

en dos. etapes efectuadas en instalaciones distintas por un
procedimiento que consiste en realizar en una primera etapa)
denominada de prepolimerizaciln, una polimerizacidén limitads,
bajo agitacién de turbulencia elevada, hasta que ée obtiene

un grado de conversién del o de loa monémeros del orden del 7

cién de polimerizacién final a velocidad de agitacibn lents,
permaneciendo sgin 'embargo este velocidad de agitacién sufi-
ciente, para asegurar una buena teimostatizacién del medio
reaccional hasta el final de la reaccién de polimerizacién o
de copolimerizacibn. '

Este procedimiento y sus variantes de realizacién

han sido descritos de formas detallada en las patenteés franw

cesa ¥ certificados de adieién de la sociedad denominada ;
"Produits Chimiques Pechiney-Saint-Gobain™ n® ,392.072, 84.958{
84.965, 85.672, 89.025 y n® 1.433.744, 87.620, 87.623, 87.625,
87.626. i
Segdn una forma particular de realizacién del pro- '
cedimiento se realiza la operacién de polimefizacién final en
un autoclave de eje sensiblemente horizoﬁtal provigto de un
gistema de agitacibn del tipo de marcos que comprende uno o
varios marcos fijados cozxialmente sobre un mismo arbol ro-
tativo que atraviesa el autoclave segdn su eje, formando el
contorno de la parte activa de los marcos pala que adopta asen-

siblemente el contormo interior del autoclave. Tal autoclave

se describe en la patente francesa n? 1.360.251 a nombre de i

la sociedad denominada “"Produits Chimiques Pechiney-Saint-Gobaf
in", :
Segtn otra forma de realizacién del procedimiento, J

se realiza la operacién de polimerizacién final en un autoclav
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trado con respecto al eje del autoclave y porque el contorno
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de eje sensiblemeate horizonial prcvisto de un #istema de azi-

tacidén del tipo de marcos que comprende uno o varios marcos, e:

LA

tando fijedos los marcos coaxialmehte sobre dos gorrones oOrien
tados seglin el eje del autoclavef formando el contorno de la
parte activa de los marcos pala que adopta sensiblemente el
contorno interior del éutoclave, estando unidés lag palas en=
tre sl por un parsvientos. Tal sutoclave se deacribe en la
patente francesa n¢ 2.145.070 igualmente a nombre de la so-
ciedad denominada "Produits Chimiques Pachiney-Saint-Gobain".

. Bl autoclave sensiblemente horizontel, obje-
to de la invencidn, estd provisto de un sistema de agitacidnl
del tipo de marcos que comprende uno o varios mercod cdaxla-
les., Se caracteriza porque el eje de.los marcos estéd descen—
de la parte activa de los marcos que forma pala pasa cerca

de la pared del autoclave sensiblemente a lo. largo de su

generatriz inferior.
La entidad solicitante ha comprobado en efec i
to de forma sorprendente que no es necesario que las palas
pasen cerca de la pared del autoclave sobre toda la superfi-
cie lateral del autodlave para no obtener formacidn de cos=-
tras en las paredes del autoclave durante la polimerizacién
en masas de composiclones monémeras a base de cloruro de vi-

nilo. Por el contrario deben pasar cerca de la pared del au-

toclave sensiblemente a lo largo de su generatriz inferior
para asegurar uns evacuacién completa del polimero obtenido,

durante la operacién de descarga del autoclave.

Para una buena puesta en préctice de la in-

vencién, la relacién del didmetro de la seccién recta del ci-

lindro engendrado por los marcos durante su rotacidén al did-



10

15

20

25

30

- tajosamente varios marcos o semi-marcos, no estando limitado

-4 -

metro de la seccién recta del autoclave, esti comprendida en-

tre O,S‘y 0,95. -

El antoclave segiin la invencién comprende ven-

su nimero y estos son fijados sobre un érbol rotétivo 0 bien
sobre dos gorrones de modo a obiener laﬁ mejores céndfcidnes
de trabajo deéde el punto de vista mecénico. Asl pués en ei
cago en que haya dos marcos, estos son perpeéndiculares; cuan-
do el gparato compreﬁde tres seml-marcos, estos forman entre
s{, dos a dos un &ngulo de 1202,

Resulta ventajoso agegurar la rigidez del
sistema de agitacién ya sea por medio de brazos soporte que
unen las palas al 4rbol rotative en el caso de que los mar-
cos estén fijados sobre un Arbol rotativo o bien por medio
de un gpuntelamiento de las parteé activas de los marcos en
el cago de que los marcos esién fijados sobre dos gorrones.

La parte activa de los marcos que forma palé
puede ser rectilinea o bien ser ligeramente incurvada, obtenien-

dose esta segundg disposicién colocando las dos porciones

extremas de las pales en dos generatrices del Arbol rotativo
o de los gorrones no situadas en la_prolongaciép una de la P
otra, siendo como méximo el decalaje entre las dos porcio-
nes extremas, de una vuelta.

Segin una variante particularmente ventajosa,

el 4rbol rotativo o los gorrones que arrastiran los marcos,

las palas de los marcos y eventualmente los paravientos,

l
son huecos y pueden ser recorridos por un fluido intercambiari
dor de calor. i

|
El autoclave segin la invencién presenta con J

respecto a las dos autoclaves descritas anteriormente las ven
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| sulta posible introducir aparatos entre la pared y el siste-

tajas signientes: '
- Para un gutoclave de volumen dado, el volumen del gigtema
de agitacién es menor y como consecuencia el volumen dtil del
autoclave es més elevado,

- La realizacién del autoclave es més fécil. Las tolerancias
dimensionales son en efecto ﬁucho mayores puesto que basta
realizar un juego minimo sensiblemente en la generatriz in-
ferior del autoclave.

- Lag palas del sistems de agitacidén pasan relativamente le-

jos.de la pared en el vériice del sutoclave, por lo que re-—

ma de agitacién., Estos aparatos pueden ser colocados por en-
cima del nivel Gel medio reaccional (pulverizadores, tuberiss,
toberas de lavado de agua a presién) o entre el nivel del me-
dio reaccional y el sistema de agitacién (toma de temperatu~
ra, tome de muestra).

- La disposicién del sistema de agitacidn facilite y permite
hacer més completa la limpieza hidréulica del autoclave por
medio de chorros de agua a presién, puesto que es posible
introducir las toberas de aguas de lavado en el vértice del
autoclave entre el sistema de agitmcidén y la pared y efectu-

ar la limpieza cuando el sistema de agitacién estd en rota-

cién., As{ pués no es neceserio desplazar las toberas en el
autoclave y es posible limplar autométicamente la cara exter-
na de las palas del sistema de agitecién. E
~ E1l vuelo de las particulas de polimeros disminuye puesto

que, el sistemm de agitacidén puede ser totalmente sumegldo ‘
en el medio reaccional, de ghi que las particulas no sean pro-|
yectadas por las palaes fuera del medio resccional en lg fase |

gaseosa. Esto.permite aumentar el gradv de llenado del auto=-
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clee. En efectc, lo que limita la carga del autoclave es el
arrastre fuera del autoclave, fuera del degasificado de la
composicién monémera gl finel de la polimerizacién, de las
particulas de polimero sometidas al vuelo. La velocidad de
arrastre de las ﬁarticulas es tanto més elevada cuanto menor

eg la fraccién de secciéﬁ recta del autoclave situsda fuera

del medio reaccional, es decir que el volumen del medio reac-

cional es més elevado. En ausencia dée vuelo, resulta por tan-
to0 posible poner en préctica un maycr volumen de medlio reac-—
cional sin provocar arrastre durante el degasificado de la
composicién mondmera al final de la polimerizacién.

-~ Las vibraciones mecénicus son disminuidas puesto que, al
estar totalmente sumergido el sistema de agitacidn en el me-
dio reaccionar, las palas son siempre sometidas a un par re-
sistente dado pues no pasan alternativamente por la fase ga~
seosa donde lg resistencim es mula.

El autoclave segin le invencién results parti-

zecién final del procedimiento de preparacién en masa de po-
1fmeros y copolimeros a base de cloruro de vinilo en dos eta-
pas efectuadas en instalaciones distintas.

A continuacidn se da a ttulo de ejempl& y con
referencia al dibujo anexo una descripcién de una forma de
realizacién de un autoclave de polimerizacidén provisto de un
sigtema de agitaciédn conforme a la invencidén, dibujo en el
que:

La figura 1 representa una viéta en secocién
vertical segin el eje del autoclave.

La figura 2 representa una vista en seccién

vertical perpendicular al eje del autoclave segin la linea

!

cularmente conveniente para realizar la operacidn de polimeri~
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II-II de la figura 1, mostrando la disposicidén en el daso de
trec semi-~mariou.

El autoclave 1 de eje horizontal estd rodeado
de una cauisa 2 por la que circula un flufdo intercambiador
de calor que entra por una tubuladura 3 unida por un conduce
to (no representado) a ﬁna fuente de fluidos y que sale por
una tubuladura 4. El autoclave 1 comprende en su parte supe-
rior una tubuladura 5 pars la carga del mondémero y de los
reactivos necesarios y una tubuladura 6 pare la evacuacién
del mondémero que no ha reaccionado al final de la operaciédn.
En su parte inferior, el autoclave 1 posee una tubuladura 7
gobernada por una vdlvula 8 para la descarga del polimero.
Las tubuladuras 5 y 7 de admisién del monémero y de evacua~-
c¢ién del polimero estan preferentemente situadas en las por-
ciones extremas opuestias. _

El autoclave 1 estd provisto de un agitador de
marces que comprende tres semi-marcos a 12092 conatituidos

por una lémina que forma pala tal como 9 fijada en sus por—

ciones extremas 10 y 11 sobre dos gorrones 12 y 13 orientados '

segun un eje excéntrico con respecto sl eje del asutoclave,
pasando lasg palas cerca de la pared del autoclave a lo largo
de su generatriz inferior. Los gorrones 12 ¥y 13 son soporta-
dos por cojinetes 14 y 15, siendo asegurade la estanquidad
por los prensaestopas 16 y 17.

Las palas tales como 9 estén unidas entre si
por un apuntalemiento que comprende por una parte series de
tres paravientos tales como 18 y, por otra parte, series de
tres paravientos tales como 19 y 20.

Los gorrones 12 y 13, las palas tales como 9

¥ los paravientos tales como 18, 19 y 20 pueden ser huecos
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¥y recorridos por un flufdo intercambiador de calor.

Descrita suficientemente lg naturaleza del
invento as{ como la manera de reélizarse en la préctica>debe
hacerse constar que les aiéposiciones anteriormente indica- -
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto
no glteren su principio fundamental. También se hace constar
que el invento corresponde a una solicitud de patente pre-
sentada en Francia con el n? 74,39613 de 4 de Diciembre de
1.974; amcogiendose por lo tanto a los beneficios que conce-
den los Convenios Internacionales en vigor giendo lo que
constituye la egencla del referido invento pgr lo que se so-

licita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, sobre:

PROCEDIMIENTO Y AUTOCLAVE PARA LA PREPARACION EN MASA DE PO~ .

LIMEROS Y COPOLIMEROS A BASE DE CLORURO QE VINILO; caracte-
rizédndose por lo siguiente:

1. Procedimiento y autoclave para la prepa-
racién en masa de polimeros y copolimeros a base de cloruro
de vinilo, en dos etapas efectuadas en instalaciones dis-
tintas, caracterizandose el procedimiento porque en una pri-
merg etapa, denominada de prepolimerizacibn, se efectua
une polimerizacibén limiteda, bajo agitacién de turbulencis
elevade, Hasta que se obtiene un grado de conversacién del
o de los monémeros del orden del 7 al 15%, y después, en
una segunda etapa, se efectua una operacién de polimeriza-
c¢ién final, en un autoclave, bajo velocidad de agitacidn
lenta, permaneciendo sin embargo esta velocided de agitacién
suficiente para asegurar una buena termoestatizaciln del
medio reacclional hasta el final de la reaccién de polimeriza-

cién o copolimerizaciédn.
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" tacién al didmetro de la seccién recta del autoclave, estd

"prende dos marcos perpendiculares.

-9*

2. Procedimiento segfih la reivindieacién 1,
caracterizado porque se realiza lé operacién final de polime-
rizacién en un medio reaccional en el que el sistema de agi- !
tacibn de autoclave estd totalmente sumergido,

3. Autoclawe para la realizacién del proce~
dimiento segin las reivindicaciones 1y 2, sensiblemente ho-
rizontal ¥ provisto de un sistema e agitacién del tipo dq
marcos que comprende al menos un marco coaxial, cafacterizap
do porque el eje de los marcos es excénirico con respecto al
éje del autoclave y porque el contorno de la parte activa
de los marcos que forma pala pase cerca de la pared del au-
toclave sensiblemente a lo largo de su generatriz inferior.

4, Autoclave segin la reivindicacién 3, ca~
racterizado porque la releacién del didmetro de la seccién

recta del cilindro engendrado por los marcos durante su ro-

comprendida entre 0,5 y 0,95.
5. Autoclave segin una de las reivindice-

ciones 3 y 4, caracterizado porque los semi-marcos adyacen-
tes forman entre sf un Angulo correspondiente a una reparti-
c¢ién regular de los semi-marcos aglrededor de su eje.

6. Autoclave segin una de las reivindicacio-

nes 3 a 5, caracterizado porque el eistema de agitacién com-

7. Autoclave segin una de las reivindicacio-
nes 3 a 5, caracterizado porque el sistema de agitacién com-

prende ires semi-marcos que forman entre si, dos a dos, un

fngulo de 1202C,
8. Autoclave segin una de las reivindicacio-

nes 3 a 7, caracterizado porque los marcos son fijados sobre
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un 4rbol rotative por medio de brazos BOpofte que unen las
Palas al &rbol rotativo. | |

9., Autoclave segin una de f'l.as reivindicaciones
3 .a.'l, caracterizado porque los marcos son fijados gobre dos .
gorrones, estando unidas entre si las partes asctivas dc; J.oé
mercos que forman pala, por un aspuntalamiento. - |

10, Procedimiento y autoclave pars ls prepéré-_
¢ién en masa de polimeros y copolimeros a‘base de cloruro .de ‘
vinilo, tal y como quede sustancialmente descrito en la pre-
sente Mémoria.-e ilustrado en los ditujos adjuntos.

Esta.Memoria consta de 10 hojes escritas a

néquina por una sola cara.
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