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El invento se refiere a un difusor pa­

ra compresores con una rueda directriz dispuesta con­

céntricamente a un rodete del compresor y que tiene ca­

nales de difusor que se ensanchan desde la periferia  

in terior hacia fuera, estando dispuestas la  parte ex­

te rio r de cada canal de difusor con un curso curvado.

Las turbinas de gas de un solo árbol tienen 

por lo general un rodete o rueda impulsora que está 

unido de ta l modo con una rueda directriz o de turbi­

na que ambos giran con gran número de revoluciones.

El agente a presión que entra entonces en e l rodete
i

tiene por lo general escasa presión, por ejemplo la  

atmosférica, y es entregado radialmente hacia fuera 

con una gran velocidad que tiene componentes tanto tan­

gencial como radial. Encima del rodete está dispuesta 

una rueda directriz que recoge e l gas que sale con gran 

velocidad y convierte la  energía cinética del gas en 

presión estática. La economía y e l necesario rendimien­

to exigen una gama de presiones que va de 6:1 a 10:1,

El rendimiento de una turbina de gas de­

pende mucho de la  temperatura y de la  presión del gas 

que abandona la rueda d irectriz. Así, incluso peque­

ñas variaciones del rendimiento de la  rueda motriz,

-  2 -

4-



motivadas porque es transformada más energía c ináti- 

oa en presión estática y menos en calor, pueden resul 

tar importantes para la  potencia de la  máquina. Esto 

es cierto, aunque sea parcialcíente, para turbinas oon 

recuperador de calor, donde la  caída de temperatura 

puede compensarse en parte por un aumento en una sa­

lid a  de calor por e l escape.

Por otra parte, la  presión de trabajo aban 

dona e l rodete con grandeb velocidades, con lo  cual 

resulta extraordinariamente d i f íc i l  la  construcción 

de ruedas directrices óptimas. Si, por ejemplo, e l 

diámetro de lo s  canales de difusor crece con demasía 

da rapidez, e l gas se puede separar de la s  paredes 

del difusor, oon lo  cual se produce en la s  paredes 

un re flu jo  muy indeseable, Por otra parte, s i la  seo 

clón transversal crece demasiado lentamente, aparecen 

perdidas por rozamiento en la s  paredes dei difusor.

Se produoen otras pérdidas por la  incapacidad de los  

canales de difusor para contrarrestar los. naturales 

impulsos de giro del gas que abandona e l rodete. To 

davía más compleja resulta la  cuestión por la  conver 

sión de la  velocidad ultrasónica en velocidades situg  

das por debajo de la  del sonido.

En los alabes de difusor de lo s  que parte 

¡el invento (Memoria de la  patente norteamericana Nu



mero 3.333.762), existe el inconveniente de que los  

impulsos de giro, a l recorrer e l gas e l canal del 

difusor, no se mantienen, por lo  cual se prevé un ca 

nal de difusor relativamente largo lo  que, a su-vez, 

sign ifica una caja relativamente grande. En c ie rta s - 

circunstancias, se necesita otra rueda d irectriz  pa 

ra obtener la  potencia necesaria.

El problema que trata de resolver el inven 

to consiste en una conservación mejorada de los impul 

sos de giro . Este problema es resuelto según el inven 

to por e l hedió de que la  parte restante del canal de 

difusor esta ta p ie n  curvada. De este modo se conser 

va por lo  monos una gran parte de lo s  impulsos de g i 

ro, con lo  cual, a f in  de cuentas, se consigue un ice 

jor rendimiento en la  conversión de velocidad en pre 

sión estética.

Otras características de acuerdo con e l in 

vento ea dota Harén en la s  reivindicaciones subordina 

da? consiguiéndose con ellas.que, en la  zona de la  

abertura de admisión de cada canal da difusor, se pro 

dusoa una onda de presión, con lo  cual, a su vez, pue 

de acortarse la  longitud del canal de difusor lo  que 

sign ifica  en defin itiva una realización compaota de 

la  turbina, l'or e llo  no se necesita ya per lo  general 

un paso difusor adicional.



En especial, por aproximación de las admi­

siones de los canales de difusor a la  periferia  exte­

rio r  del rodete del compresor se consigue que la  c ir  

culación de gas tenga una velocidad que es más a lta  

que la  velocidad del sonido cuando llega  a los extra 

mos de admisión de los canales dá difusor. Con la  on 

da de presión aparece un considerable crecimiento 

de la  presión y un descenso de ia  velocidad aproxima 

damente en la  relación M̂ MQ = 1, siendo M-̂  la  veloci 

dad del numero de Mach en e l lado de admisión y sien 

do Mp la  velocidad del número de Mach á& e l lado de 

salida del plano de presión. Las párdidas en la  capa 

límite se reducen por una difusión subsónioa a velo­

cidades que están situadas considerablemente bajo 

<- Mach 1. Como las mayores perdidas aparecen en zonas de 

máxima velocidad en un difusor subsónico, la  poten­

cia de difusión subsónica es muy perjudicia l.

En e l dibujo se ha representado un ejemplo 

de ejecución del invento que explicamos en lo que s i ­

gue en detalle, mostrando:

La figura 1, una rueda direotriz en repre­

sentación en perspectiva;

la  figura 2, una representación fragmenta­

r ia  de una mitad de la  rueda d irectriz ; y

la  figura 3, un corte dado por la  línea 3-3



Ae la  figura 2.

En la  figura 1 del dibujo se ha designado ';

oon jO una rueda d irectriz  de ondas de presión super ;

sónicas que tiene un cuerpo de rueda d irectriz anular *- 

5 que, a su vez, consiste en dos mitades 14 y 16 unidas

entre s í ,  que se aplican una contra la  otra en un pía ,

R6 rad ia l *]8. En e l cuerpo -]2 de rueda d irectriz  es­

tán previstos dos taladros de alineación 20 y 22 a l i  

neados axialmente entre s í, que reciben espigas para ..,7 

*]0 conseguir una exacta alineación entre la s  mitades pri

mera y segunda 14 y 16. Una pluralidad de agujeros 24 ' .7

para pernos, que se extienden axialmente, están pre- - . p; 

vistos en el cuerpo 12 de la  rueda d irectriz  en la  _  ̂; ..'7$

zona de su periferia  exterior 26 y están distribuidos ' ; *7  

15 de ta l modo que se extienden entre dos canales de di 

fusor adyacentes, Unas espigas en los agujeros 24 pa 

ra pernos sirven para mantener alineadas entre s í la s  

mitades primara y segunda 14 y 16 y para haoer que e l - 7-j 

ouerpo j 2 de la  rueda, direotriz sea retenido en una - 

20 caja o en otro dispositivo, con lo  cual la  rueda d i- "7

rectriz  10 queda dispuesta en una relación concontri . "y

oa f i j a  respecto a la  periferia  del rodete del compre ''l 

sor. "'..-..'y

En la  figura 2 se ha indicado que en la  rué 

25 da d irectriz  10 gira un rodete cuya periferia  exterior

27.1.76. ' -  6 -  .
- *- r
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se ha seíialado con 32. E l rodete gira en tomo a un 

eje 30 que está dispuesto perpendicular a l plano de 

la  figura 2. En esta forma de ejecución especial, e l 

rodete del compresor y la  rueda d irectriz 10 forman 

5 e l paso descompresor para una turbina de gas de un

solo árbol en máquinas industriales y agrícolas. A 

oausa de la s  limitadas condiciones del espacio, en 

estas máquinas es iauy importante que la s  dimensiones 

totales del motor o de la  turbina sean tan pequeñas 

*)0 como resulte posible. En e l presente ejemplo de rea

lización, el diámetro exterior 32 asoiende a unos 

152,4 mm, e l diámetro in terior 34 del ouerpo 12 áe 

la  rueda directriz asoiende a 153*06 mm y la  perife  

ria  exterior 26 del ouerpo 12 de la  rueda d irectriz  

15 <- asciende a unos 304*8 mm, El diámetro in terior 34*

' convenientemente, se mantiene lo  menor posible exig 

tiendo no obstante un espacio lib re  suficiente entre 

el diámetro exterior 32 y el diámetro interior 34* 

para evitar deterioros en e l rodete del compresor.

20 Al paso que pueden ser suficientes 16 canales de d ifg

sor, la  rueda d irectriz de difusor tiene con preferen 

cia a l menos 20 canales de difusor, 28, y en e l presan 

te ejemplo se han previsto 24 de tales canales de di­

fusor.

25 Como resalta en especial del canal de difu

28. 1. 76 . 7
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sor 40, cada canal de difusor 28 tiene una sección 

transversal circu lar situada en planos que discurren 

perpendiculares a un eje longitudinal 42 que, a su 

vez, está dispuesto en a l plano rad ia l 18. E l eje 

longitudinal 42, con preferencia, sigue una espiral 

logarítmica que hace posible e l mantenimiento de lo s  

impulsos da giro ¿el gas que sale del rodete con una 

componente de Velocidad tangencial. Sin embargo, la  

espiraLlogarítmica del eje longitudinal 42 puede con 

siderarse también aproximadamente como un arco de c ír_  

culo con un centro 50, cuyo radio R, en e l presente 

ejemplo, asciende a unos 381 mm. El centro 50, con 

preferencia; se halla  eligiendo un punto de referen t 

oía 52 en e l punto de intersección del eje longitud!

** nal 42 con la  perife ria  in terior 34. Una tangente 54 

a la  periferia  in terior 34 es establecida en e l pun 

to de referenoia 52, estableciéndose asimismo en e l 

punto de referenoia 52 una tangente 56 a l aje longi­

tudinal 42. Por la s  tangentes 56 y 54 que se cortan '' 

se genera, .un ángulo 0 que indica aproximadamente el- 

ángulo en el cual e l gas abandona al rodete con núme . 

ro de revoluciones normal. El centro 50 es ¡encentra 

do entonces sobre un radio 58 .que pasa por e l punto 

de referencia 52 perpendicularmente a la  tangente 56.

A continuación servirá e l radio perpendicular 58 00-

-  8 -



mo yunto de referencia de partida para los desplaza 

mientos angulares . El ángulo 0 corresponde a 15S 

en el presente ejemplo de realización.

En un extremo de admisión 60 e l canal de di 

fusor 40 corta a los canales de difusor contiguos 62 

y 64 en sus lados enfrentados. Si e l ángulo de diver 

gencia de los canales de difusor es pequeíío en e l ex 

tremo de admisión 60, entonces el punto de intersec­

ción de canales de difusor contiguos se halla  en osen 

cia en un plano que discurre paralelo a l eje de giro  

30 y forma un arco e líp tico . La extensión del eje mg 

yor del arco e líp tico  de cada superficie de intersec 

ción está situada entonces sobre un círculo 66 que 

forma la  periferia  máxima de un espacio 68 lib re  de 

difusor entre el extremo de admisión 60 a los cana­

les  de difusor y e l diámetro exterior 32 del rodete 

del compresor. Como resalta además del dibujo, e l 

extremo de admisión 70 de oada oanal ue difusor 28 -  

como se ha reprosontado para e l canal de difusor 40 -  

se halla en un plano que discurre perpendicular a l 

eje longitudinal 42 y oorta a l círculo 66 en el pía 

no 18 en el lado radialmente in terio r 72 del canal 

de difusor 40. Los diámetros de los oanales de difu  

sor 28 en los extremos de admisión son, con preferen 

cia, relativamente pequeííos con relación a l numero de



lo s  canales de difusor 28 y a la  perife ria  exterior .* "i- 

32, de* modo que la  zona lib re  de difusor pueda manto ,' .fi­

narse relativamente pequeña. De este modo se consigue ' j:!

a su vez que la  corriente gaseosa a velocidad ultraso  

5 nica no actúe con retardo en esencia en esta zona exen

ta de difusor 68 y que alcance lo s  extremos de admi- 

sión de los canales de difusor con una velocidad lo  ' - . *. 

mayor posible. Para un trabajo irreprochable, sin em 

bargo, es necesario que esté presente una Roña 68 

-)0 exenta de difusor para conseguir cantos vivos entre /'.'4-

canales de difusor contiguos para e l gas que abando . 'i

na el rodete del oompresor. Los mejores-resultados ' , ú '¡tji 

del trabajo se consiguen s i aparecen ondas de presión ; 

en la  zona de los canales del difusor. En e l prege^'.-.-f,/ '^  

15  ̂ te ejemplo de realización, el diámetro del círculo

que forma e l diámetro máximo de la  zona 68 exenta de -- 

difusor, asciende aproximadamente a 1,047 ve des/el '.di^/4%^ 

metro exterior 32 que forma la  p e rife ria  exterior dal//j:/_i;% 

rodete del compresor. Esto corresponde a un diámetro 

20 de aproximadamente 1,042 veces e l diámetro in terior

34 del cuerpo 12 de la  rueda d irectriz . En cualquier^

caso, e l diámetro del círculo 66 no debe ascender a . í i i #
'

más de 1,06 veces el diámetro exterior 32. Esto; oo-'il/'Y///^ 

rresponde aproximadamente a 1,055 veces e l diámetro' - //''// 

25 in terio r 34. .

28. 1 .76, 10
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-Como la  separación sobre e l eje longitudinal 

42 desde el extremo de admisión 70 crece radialmente; . ,.,; 

hacia fuera del eje de giro, aumenta la  zona de seo-' . - 

ción transversal de lo s  canales de difusor cada vez 

mas. Ahora bien, s i e l ángulo de divergencia del canal ' 

difusor 40 es demasiado grande y la  superficie aumenta:]; 

con demasiada rapidez con respecto a la  longitud arquea

da L sobre e l eje longitudinal 42, entonces aparecerá] 

una separación del gas circulante en una capa lim ite én 

la  zona de la s  paredes del difusor lo  que, a su vez, . 

sign ifica perdidas sustanciales de energía cinética qué 

se transforma en calor y no en presión estática. Por 

otra parte, si e l ángulo de divergencia es demasiado - 

pequeño y la  superficie de la  sección transversal aumén 

ta demasiado lentamente con relación a la  longitud a r -i  

. queada L del aje longitudinal 42, e l canal de difusor

40 resulta innecesariamente demasiado largo y la s  per- \ 

didas por rozamiento que se producen entre la s  paredes 

de lo s  canales de difusor 40 y e l gas circulante s¿n ma. 

y ores de lo  necesario.

En la  presente realización, se aprovechan] 

ventajosamente la s  características de gases que permi- 

ten que e l ángulo de divergencia,pueda ser aumentado sin  

que se produzca una separación del gas s i l a  velocidad 

del gas decrece a l aumentar el diámetro del canal de d i-



fusor, haciéndose hincapié todavía sobre el hecho de 

que e l diámetro se haga mayor a l crecer la  distancia 

a l extremo de admisión 70 sobre el eje longitudinal '

42. En e l presente ejemplo de realización, el diáme- 

5 tro en e l extremo de entrada asciende a 7,*]6 mm, aí

paso que e l diámetro en el extremo de salida 74 asc ien - 

de a 16, 0-] mm. El extremo de salida 74 tiene un ángulo' 

de 17 ) 0703  ̂ con respecto a la  línea de salida 58 

mientras que e l ángulo del extremo de entrada 70 

10 con la  línea de salida 58 es de 3)13203. La longitud 

arqueada del eje longitudinal 42 entre el extremo de 

salida 74 y a l extremo dé admisión 70 asciende i así, 

aproximadamente a * .

13

20

2$

(17,07033 -  3,13209) x
381 mm

57,296s/radio
92,68 mm

La superficie de sección transversal del canal de difu  

sor en el extremo da salida 74 asciende aproximadamen­

te al quíntuplo de la  euperfioie de la  seoolón trans­

versal del canal de difusor 40 en el extremo de admi­

sión 70. Esto corresponde aproximadamente a la  máxima . 

reíaoion superfioial en la  oual puede tener lugar una 

difusión que mantenga la  presión efectiva. Partiendo 

del extremo de admisión 70, la  segunda derivada del 

canal de difusor con e l diámetro D con relación a la

28¿ 1. 76. 12
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longitud de arco L del eje longitudinal 42 asciende a

d^D
dLS

y da como resultado una constante de -¡,33 mm

por cada 6,45 centímetros cuadrados. Suponiendo un án­

gulo de divergencia de salida en e l extremo de salida  

74, la  derivada del diámetro D del canal de difusor 

con relación a la  longitud de arco L asciende a*—  "= K.
, , p 3L

ascendiendo e l diámetro D a 1/2 4 7 , 16. Radialmen­

te hacia dentro del extremo de admisión 70, lo s  canales 

de difusor están hechos cilindricos, sin divergencia.

Ha resultado ser conveniente, para fao ilidad  

de fabricación, que la  divergencia preferida da los ca 

nales de difusor pueda conseguirse del mejor modo por ¡ 

el hecho de que oada canal 40 de difusor está heoho 

' por fresado en tres partes oónioas individuales rectl 

ficadas después en la s  transiciones vivas que se produ . 

cen en los puntos de intersección de la s  partes cónicas 

mutuamente enfrentadas, En el ejemplo de ejeouoión, la s  

partes cónicas situadas todas hacia dentro del extremo . 

de admisión 70 se han designado con 76, siendo la  p ri­

mera parte cónica algo diferente en cuanto que forma 

un cilindro sin divergencia, que tiene un diámetro de ; 

7,-)6 mm. aproximadamente constante. Una segunda parte 

cónica 78 está situada entre e l extremo de admisión 70 

y una parte intermedia 80 y forma con la  línea de par

28. 1. 76. 13 -
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tida 58 un ángulo o ( = 5, 6 1123 . Esta parte es e l in i ' 

ció da la  región de difusión de velocidad subsónica ... 

en condiciones de trabajo a p re fe rir , apareciendo on . 

das de presión en la  zona del extremo de admisión 70.

La segunda parte cónica 78 tiene un ángulo de di ver- 

gencia efectivo de 33 y un diámetro de 8,02 rnmenla 

parte intermedia 80 poco antes de que se convierta 

en la  otra parteí Esta otra, o tercera, parte cónica 

está designada con 82 y encierra la  zona que se en­

cuentra radialmente fuera de la  parte intermedia 80.

El ángulo de divergencia de esta tercera parte cóni / 

ca 82 asciende a 63.

Durante el funcionamiento, circula gás des , 

de e l rodete o rotor en su diámetro exterior 32 oon . 

una velocidad situada más a llá  de la  del sonido y que - 

sólo disminuye ligeramente incluso cuando e l gas l ie  

ga a través de la  zona 68 exenta da difusióp.* Tiene 

lugar una primera onda de presión de =oo)mpreslón oér . 

oa del extremo de admisión 70, ya en la  zona 68 exen ; 

ta de difusión y radialmente haoia dentro del extre­

mo de admisión 70, ya en e l canal de difusor 40 ra - .. 

dialmente hacia fuera del extremo de admisión 70. E l 

punto exacto en e l cual aparece la  onda de presión 

varía con la s  condiciones de trabajo del compresor y, 

en especial, con la  presión estática en la  salida. Co

. :
1

: ' t :

- -N-
. - '!

, í

'i.

* ^

- ,. i
. .

:í
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mo la  presión estática decrece en la  sa lid a ,.la  onda 

de presión tiende a moverse radialmente hacia fuera 

a l extremo de admisión de los canales de difusor 28. 

Cuando la  presión estática es demasiado baja, se fo r  

ma una onda de presión secundaria, con lo  cual l a  po 

tencia disminuye considerablemente. La onda de pre^ 

sión secundaria se mueve radialmente hacia fuera a* 

través de la  segunda parte cónica 78 s i la  presión 

estática de salida sigue disminuyendo. En la s  condi 

ciones de trabajo preferidas, la  segunda onda de pre 

sión puede evitarse, teniendo lugar la  primera onda : 

de presión oerca del extremo de admisión 70. Los ga, 

ses en e l extremo de admisión del plano de presión ; . 

de compresión tienen, con preferencia, una velocidad,' 

oon un número de Maoh de 1,5 aproximadamente, asoen ' 

diendo e l número de Haoh en e l ejemplo de realización  

que hemos descrito en lo  que anteoede a 1,35 aproxima 

da mente. Cuando e l número de Maoh en e l lado de admi** 

sión sube más a llá  de 1,7 aproximadamente, se compro 

bó un considerable desoenso en la  eficaoia de la  on 

da de presión.

En la s  condiciones preferidas de funciona-* * 

miento, tiene lugar una difusión a nivel subsónico en 

la  zona de la  segunda parte cónica 78 y en la  zona . 

de la  tercera parte cónica 82. Como la  velocidad del

-  15 *"
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gas en e l lado de salida de la  primera onda de pre­

sión está sustancial mente por bajo de IJach 1, pueden 

evitarse la s  perdidas por viscosidad en la  capa líen  

te que se producen a l pasar por canales de difusor 

subsónicos con velocidades cercanas a Mach 1, redu­

ciéndose de modo importante la  energía cinética del 

gas, no recuperable de nuevo, después de una relación  

de difusión de 5:1 de conservación de la  presión méxi 

ma. En el caso de que debe aparecer una segunda onda 

de presión en la  segunda parte cónica 78, se produce 

en flu jo  descendente una difusión subsónioa. La Ion 

gitud necesaria de los canales da difusor 28 se redn 

ce sustancialmente gracias a la  considerable reducción 

da velocidad y a l aumento de la  presión que aparece en 

la  onda de presión relativamente corta,, pudiendo dismi 

huirse la  perife ria  exterior 26 del cuerpo anular de 

la  rueda d irectriz , 12̂  por e l empleo del pequeño én 

guio 9 y por la  disposición ourva ¿e los oanales de 

difusor con sección transversal circular. Todas estas 

posibilidades dan mi canal de difusor con una longi­

tud arqueada efectiva sobre el eje longitudinal L de 

92,68 mm, que se ha lla  a una distancia radial de 69,03 

nuil sobre la  línea central del canal de difusor con res 

pacto a l eje de giro 30. El cuerpo -]2 de la  rueda di­

rectriz  puede de este modo hacerse más estrecho y más
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compacto, con lo cual pueden disminuirse las dimensio­

nes de la turbina de gas de un modo considerable.

REIVINDICACIONES

i
Los puntos de invención propia y nueva, 

que se presentan para que sean objeto de esta so lic i­

tud de Patente de Invención en España, por VEINTE años, 

son los que se recogen en las reivindicaciones siguien­

tes :

1 -.-  Perfeccionamientos introducidos en 

un difusor para uso con un compresor centrifugo, que 

incluye un an illo  con una circunferencia in terior para 

disposición concéntrica alrededor de la periferia  del 

compresor centrífugo y con canales de difusión cada 

uno de los cuales tiene una parte exterior que tiene 

una superficie de sección transversal que aumenta cada 

vez más a medida que crece la  distancia desde la  circun­

ferencia interior, caracterizados porque cada canal
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aumenta en área de sección transversal cada vez más 

desde su entrada a su salida.

22.- Perfeccionamientos según la re i­

vindicación 12, particularmente perfeccionamientos in­

troducidos en un, difusor para compresores con una rue­

da directriz dispuesta concéntricamente a un rodete del 

compresor y que tiene canales de difusor que se ensan­

chan desde la  periferia  interior hacia fuera, discu­

rriendo en forma curva la parte exterior de cada canal 

de difusor, caracterizados porque la  parte restante del 

canal del difusor está también curvada.

3 2 . -  Perfeccionamientos según la  reivin­

dicación 2 2 , caracterizados porque las partes de cada 

canal de difusor tienen un eje longitudinal que está 

formado por una espiral logarítmica.

4 2 . -  Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 3 2 , caracterizados porque e l eje longitudinal 

de los canales de difusor está situado en un plano co­

mún .

5 2 . -  Perfeccionamientos según las reivin­

dicaciones 32 o 4 2 , caracterizados porque a cada canal 

de difusor le está asociada una tangente a l eje longi­

tudinal, que corta a una tangente a l diámetro interior 

de la rueda directriz en un punto de referencia bajo un 

ángulo de unos 152, siendo el punto de referencia e l
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punto de intersección del eje longitudinal de cada ca­

nal de difusor con e l diámetro interior.

6§.- Perfeccionamientos según una o más 

de las reivindicaciones 23 a 5a, caracterizados porque 

la  parte restante del canal de difusor tiene un diáme­

tro que aumenta en medida más ligera que e l de la  par­

te exterior.

7^.- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 6a, caracterizados porque e l diámetro de cada
2canal de difusor corresponde a la  relación D = 1/2 K^L 

+ Kg, siendo D e l diámetro del difusor, L la  longitud^ 

del canal de difusor medida a lo largo del eje longi­

tudinal desde el extremo de admisión, una constan­

te y Kg e l diámetro del difusor en e l extremo de admi­

sión.

83.- Perfeccionamientos según la reivindi­

cación 73, caracterizados porque asciende aproxi­

madamente a 1,34 mm por 6,45 centímetros cuadrados,

93.- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 63, caracterizados porque la segunda derivada 

de cada canal de difusor con respecto al eje longitudi­

nal curvado es esencia constante para cada canal de di­

fusor entre un extremo de admisión y un punto sobre e l 

eje longitudinal en e l cual la  superficie de la sección 

transversal asciende a l quintuplo de la superficie de 

la  sección transversal en el extremo de admisión,
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103.- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 9a, caracterizados porque la segunda derivada 

asciende aproximadamente a 0,35 mm por 6,45 centímetros 

cuadrados.

5 11^.- Perfeccionamientos según una o más

de las reivindicaciones 23 a 10 3, con un rodete de com­

presor, caracterizados porque e l diámetro máximo de la  

región exenta de difusor entre e l diámetro exterior del 

rodete y e l extremo de admisión de los canales de difu­

lo sor asciende a no más de 1,05 veces a l diámetro de la

perife ria  interior de la  rueda d irectriz .

12a.- Perfeccionamientos según una o más 

de las reivindicaciones 23 a lia , con un rodete de com­

presor, caracterizados porque e l diámetro máximo de la 

15 región exenta de difusor entre e l diámetro exterior del

rodete y el extremo de admisión de los canales de difu­

sor asciende a no más de 1,06 veces e l diámetro exte­

rio r  del rodete.

133.- Perfeccionamientos según la reivin- 

20 dicación 23, caracterizados porque los canales de difu­

sor tienen una superficie de sección transversal que 

aumenta de modo constante desde el extremo de admisión 

hasta e l extremo de salida.

143.- Perfeccionamientos según la reivin- 

25 dicación 13, introducidos en un difusor en e l cual c&-

1 . 9 . 7 6 20 -
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da canal tiene sección circular.

153.- Perfeccionamientos según las reivin­

dicaciones 3 3, 53 , 73, a 113 y 1 4 3 , introducidos en un 

difusor en e l cual e l eje longitudinal tiene un radio ma­

yor que e l radio de la  circunferencia exterior del difu­

sor.

163.- Perfeccionamientos según la  reivin­

dicación 153, en un difusor en e l cual dicho radio es de 

38̂  mm.

173.- Perfeccionamientos según la reivindi­

cación loa, en un difusor en e l cual cada canal tiene sjtna 

parte interior y una parte exterior realizándose e l aumen­

to de la  superficie de sección transversal de la  parte in­

terior a un primer régimen creciente y realizándose el 

aumento de la superficie de la  sección transversal de la  

parte exterior a un segundo régimen creciente, y siendo 

e l segundo régimen mayor que e l primero.

183.- Perfeccionamientos según cualquiera 

de las reivindicaciones 13 a 173, en combinación con un 

compresor en e l cual e l compresor está dispuesto para 

tener una salida del gas desde é l a velocidades supersó­

nicas y las entradas a los canales de difusión están s i­

tuadas suficientemente cerca de la periferia  del rodete 

del compresor para que ocurran ondas de presión junto a 

las entradas a los canales en condiciones de trabajo nor-
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1 9 3 .- Perfeccionamientos según la reivin­

dicación 183, en los cuales el rotor del compresor tie ­

ne una circunferencia exterior que tiene 152,4 mm de diá­

metro, e l difusor tiene una circunferencia exterior de no 

más de 304,8 mm y e l ñúiúero de canales de difusión está 

entre 20 y 24.

20a .- Perfeccionamientos introducidos en 

un difusor para uso con un compresor centrifugo.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acom­

pañan y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintidós hojas es­

critas a máquina por una sola cara.

males .

MADRID, 09.'J.;97i
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