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Le presente invencién se mfieres a obturadores de ejes,
conocidoe también como juntas de aceite, ¢isefiados pers un her-
métismo contra le fluge de flufde a2 lo largo de o jes, ‘como son -
los cigliefiales de motorss de sxplosidn y e jes de transmisidn de
vehiculos ds motor y, de un modo més particulur, se rsfiere a -
ebturadorse de & jes del tipo que llavan elementos debombeo bidi
reccionales, como narvaduras 6 canales, para realimentar al la-
bio de estanquided (cumlquiers que sea la dirsccién ds rotacidn
del eje), cualquier aceits ¢ étro flufdo qus tienda a fugarse -.
por el labio de estenguidad,

Un procedimiento conocido consiste en obturar los 8 jas
por medio de obturadores de ejes que tienen elementoe da bombeo
(nervaduras 6 cenalee helicoidales) sobre el ejs 6 le aupsrfiaié
del elemento de sstanquided para realimentar al labio de gstan-
quided aceite § otro flufdo qué tisnda a tugarse por el.labio -
de estanquidad. Tembién es un procedimiento conocido el moldear
dichas nervadures 6 ;neles an un slemento de sstanquidad elasqf
mero empleando nervaduras ¢ canalee dirigidos en sentidos opueg
tos que se unen con el labio de estanquidad formendo un pe quefio
dngulo pare realimentar aceite en una ¢ otre direccién de rote-
cidn del eje.

El presente invento tiene por objeto proparcionur un ob
turedor de a@je hiorodindmico bidireccional que tiene un elementp
de estanquidea rabricado de materiel no elastdmero, con elemen-
tos de bombeo de configuracién helicoidal 6 elipticea tales como
nervaduras y cansles que se unen con el lablo de estanquided -
formando un pequefio d4ngulo pera realimentar aceite § otgo tluf-
do en une U otre diresccidén de rotecidn del 8 Je.

Le invencidn proporciona elementos de bombeo en sl sle-

mento no elastdmero, rorméndose sobre el slemento no elm=atdémerc
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mientras se sncuentra en estedo plano un anillo 6 disco, una se-
rie de elementos de bomheo, nerveduras 6 canales, en forme do -
cfrculoe no concéntricos, y dar entonces por lo mencs & una par
te del anillo 6 disco no slastdmero unz torma cénica de modo qu
los aelesmentos circulures de bombso se conviertan en elemertos -

de bombseo bidireccionales con una forme helicoidal 6 eliptita. -

L=

Un obturador de eje que tiene un elemento de sstanquida
no elagtdmero provisto de slementos do bombso de nervadures U -
canales hidrodinédmicos bidireccionales tormados con ls configu-
racidn de una serie de circulos no concéntricos, se torman eobr
el elomento no elastémero mientres ss encusntra en estaco plano
y despudis se Ha forma sl alemento no slastdmero de slemento de
estanquidad oel tipo de lablo cénico, de modo que los cifrculos
no concéntricos se convisertan en elementos de bombeo bidireccip
nales con forma helicoidel 4 eliptica. Los centros de la serie
de circulos se sitian preferiblemente equidistantes elrededor -
de la periferfa de un cfrculo concédntrico con el elemento ds es
tanquidad,.

El presente invento se comprenderd més plenamente sn al
cursoc de le descripcién detalladas que sigue, tomando como refe-
rencia los dibujos adjuntos, en los que los nimeros iguales de
referencia se retisren & elementos sems jantes, y en los ques

La rigura 1 o8 una vista en plenta de un elemento de es+
tanquidad no elastdmeroc en torme de disco plano que tisne una -
pluralidad de elemesntos ds bombeo tormados con lu contiguracidn
de cfrculos no concéntricos, que incorpora el obturador ds eje

La tigura 2 es una vista parcial en seccién tranasverssl
de disco de la tigura 1, y representa un slemento de bombeoj y

La tigura 3 es una vista parcial sn secoidn transversel

d8 un obturador de eje formado segdn el presente invento.
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.| mados saobre une superticie del mismo 11 de acoplamiento al e je,

-4~

Tomenoo ahora.como rererencie los dibujos, le figure 1
ilustra un elemento no slastlémero 10, prereriblements de politj

trefluoretileno, con la rorme de un disco plano y qua tisna for

por cualquiere de las técnicas conocidas de moldeo 6 de forme-
cién sn rrfo, una serie de slemento de bombeo 12 que tiesnen une
forma circuler, Cada uno de los elesmentos 12 tiene un centrc 14
situado sobre la gerifsria del circuloc 16 concdntrico con al -
centro 18 del slemento 10 { y concéntrico con un labio de esten
quidad 21 que se describiré més adslante),

La figura £ es une vista perciel transversal del disco
10 de le frigura 1, tomede a lo largo de la 1fnea 2-2 de la tigy]
re 1, e ilustra un elemento de bombeo 12, La altures de loz sle-
mentos de bombeo 12 es preferiblemente de 0,076 milfmetros 2 -
0,127 milimetros y las parsdes torman preteriblemente un éngulo
ds sproximadamente 90 grados antre si segdn 38 indica en la ti-
gure 2,

Retiriéndonos shora e la tigura 3, despuds que los sle-~
mentos de bombeo 12 se tormen sobre el disco planc 10, sl disco
10 se forma entonces (por medios bién conocidos a los expertos
en la materia, y cuyos mediéa no formen perte del presente invep
to y por lo tanto no se describsn con detalle en este casu, an
un elemento de estanquidad cénico 20, con un labio de estanqui-
dad 21, de forme que los elementos ds bombeo circuleres 12 se -
vuelvsn elamentos de bombeo helicoidales 6 elfpticos bidireccipg,
nales 22. El elemento de estanquidad cénico 20 tiene una aberty
ra central 24 de alogamiento del eja, que se pusde formar antes
6 despufs de haberse formado los elementos de bombeo 12 sobre -
el elamento no slastdmero plano 10, E1 cbturador desjs ilustra-

do en le figura 3, comprende un armezdn metédlico exterior 264 ~
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(redial 32 del armazén interior 28 y la junte 30, por medio del

-G

un armazén metélico interior 28, una junte Sg, y ol slemento de

|

estanquidad cénico 20 que se sujete en au sitio entre una partai

ermazdén exterior 26 que se arrolls y se engerza sobre el actmazdép
interior 28.

En une modalidad de preferencia, los slementos & Lombeo
12 se forman con la seccién transversal ilustrada sn la figura f
mecenizando cenales en un molde en torma de circulos. Los circy
los de bombso 12 se desplazen del centro absoluto 18 del molde.
y se generan fuera de un cfrculo 16 qus @8 concédntrico con el -
centro del molde. E) circulo 16 del gue se generan los canales
puede variar dependienuc del tamafie del proaucto acabado que oe
desea. Las dos liness da reyas 34 y 36 indican dos de las muchaf
posibilidades de estado de desplazamiento gue podrien tener lu=|
gar cuando se corta un didmetro interior perfectemente cortedo.
El elemento 10 pusde ser un disca, segdn se {lustres en la tjigurs

1, o0 puede ser un anillo con la aberturs de alojamiento del aje

formade sntes de formar los slomentos de bombeo 12, segin se deq
see. Une ventaja principel que ofrece este invenio es la senci-
llez de mecanizar cfrculos en un molde en lugar de estamper 6 -
mecanizer elomentos de bombeo du configurmcién eliptica, y el -
hecho de que el disefio de hélice contigurado de une fomme cont£
nua resultante (ilustrado en la tigura 1, por ejemplo) permite

una amplia variecién en el corte del didmetro interior de la eber
tura de alojemisnto del sje 24 (tento en su didmstro como en su
concentricidad con respecto a la caja del obturador, por ejampl$}
sin atectar perjudicialmente las capacidades hidrocidémicas de

la junta,

El presente invento se emplea preferiblemente pare tor-

mar elementos de bombeo bidireccionales, aunque se pueden formap
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‘elementos de bombeo unidireccionales del mismo modo excepto que
:on'lugar de cfrculos, solemente 8e forman segmentoe de cfrzulo ;
éd.:modo que los elemantos de bombeo intersacten & terminen en la
'abertura de .alojamisnto del sje enular solamante en un punto ca!
' da- uno (separéndose ios puntos de prefsrencia equidiatantqmenhab

y todos en la misma direccién. En la modalided de prafsreacia,

cada alemento de bombeo intersecte 6 termina en la abartura da;
alo jamiento del eje 6 labios de estanquidad sn dos puntos, eien
do le perte del eslemento ds bombeo adyacente a un punto un ela-;
mento de bombeo de mano derscha y siendo la parts del slemento
de bombeo adyacente al otro punto un elemeato de bombeo de mano
1zquiarda. Con rines de descripcidn, la expresidn "meanoc derschal
simplemente:.quiere decir un elemento de bombeo que bombea corref

temente en una direccién de rotecién del sjo y la expresién "ma

no. izguierda™ quisre decir un slemento de bombee yus bombea cor

rectamente la otra direccidn de rotacidn del e je. A pasar de qu
se ha descrito enteriormente la modalidaed de prererencia,. se GQL

prenderd que se pusden hacer cambios y modificaciones segdn rer

sulterd svidente a los exbertos en la materis. Por ejemplo, lo
elemantos de bombeo 24 pueden ser nervaduras 6 canales, y el téL
mino "elemsnto de bombeo" sa detins para ytilizarse en la memo=-

ria descriptive y sn las reivindicacionss como comprendiendo te|

| 4

to las nervedures como los canales, Se pueden emplesr otros di-

versos materiales distintos el tetrafluoretilenc ¢4 politetreflqg
retileno. A pssar de que sl elementoc ds estanquidad 10 hade ea%
prarariblamante plano gurante la rase de rormecién dela serie dé
elementos de bombeo sobre el mismo, preferiblemente en torme de
cf{rculos no es ssencial que el elemanto de estanquidad ses plen

4 que los elementos de bombseo sean circulares por lo que se pue

de recurrir e otras tormes ei ee desea. A pesar de que en la mot



10

15

20

25

30

-t

dalided de preferencie, el anillo de estanquidad 20 con los olg
mentos de bombeo <2 formedos sobre & miwmno, 88 conecta a un «r-
mezdn 6 slemento de refuerzo para formar un obturador, ssto no
es a@gencial, sino dua el elemento cénico de estanquidaa 20 sim-
plemente se puede emplear por ser un oiepositivo obturador =in

tensr que conectarse primero a ningdn elemento adicional. Cuand

—tr—

se coloces sobre un eje, normalments entrs 1,27 y 1,52 milfmetrq
de anchure de la superticie 11 del slemento & sstanquidad 20, =-
de acoplamiento al eje, asdyacente al lebio de estanquidad 21 se

acople al eje. En 8ngulo que los elsmentos de bombeo22 hacen coh

el plano dal labid de estanquidad 21 puede varilar segdn se cose
no obstante, el dngulo serd inferior a unos 20 grados y prefs-
riblements inferior a unos 5 grados. Cusmdo los slementos des -~

bombeo 12 se forman scbre un elsmento plano no elastdmero 10 &=

| que tiens formes de enillo (con la eberturs central ya formeda ef

el mismo), los elementos de bombeo 12 se forman con la configu-:
racién de sagmentos de cfrculos, puesto que une parte de los ci
culos intersecta la abertura centrul en el elemento 10, Asi, en
tode la memoria descriptiva presente y sn las reivindicacionss,
la ftrase "en forme de cfrculos" comprendﬁ esta modalidad donde

los elementos e bombeo 12 no son circulos completos sino sola-
mente segmentos de oirculoe esf{ como le modalidad donde sl elemen
to 10 s un disco y los circulos son cfrculos completos.

El invento se ha desgrito con detalle con relecién an
particular a las modelidades de preferencia del mismo, pera se
comprenderd que se pueden efectuar variacicnes y modificaciones
dentro del espiritu y alcance del invento segdn se ha descrito
anteriormente y segin se detine en les reivindicaciones adjuntesg

Descrits suficientsmente la natureleza del invento, as{

como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons-



tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Perfeccionamientos en la fabrica-
cidn de obturadores de ejes, del tipo que tienen un elemento
de estanquidad con un labio de estanquidad y una pluralidad
de elementos de bombeo sobre una superficie del mismo de con-
tacto con el eje, para realimentar al labio de estanquidad,
caracterizados porque se forman una serie de elementos de bom
beo en forma de figuras geométricas sobre la superficie del
clemento, mientras el elemento se encuentra en un estado précH
ticamente plano, dando por lo menos a una parte del elemento
plano la forma de un obturador de labio cbnico con un labio
de estanquidad, de forma que log elementos de bombeo de confi
guracidn circular se vuelvan elementos de bombeo con una for-
ma helicoidal o eliptica.

| 2.~ Perfeccionamientos segin la re;-
vindicacidén 1, caracterizados porque comprende formar la fi-
gura geométrica como circulos no concéntricos.

3.~ Perfeccionamientos seglin las rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizados porque se dota a cadzs ob-
turador un elemento de estanquidad, del cual por lo ma2nos una
parte tiene una forma cdnica, cuya parte tiene un labio de
estanquidad anular que define una abertura de alojamiento del
eje, el elemento y una superficie encarada radialmente hacia
el interior, cuya superficie tiene formados una pluralidad de
elementos de bombeo helicoidales que inersectan el labio de
estanquidad habiéndose formado los elementos de bombeo heli-
coidales como circulos sobre la parte del elemento de estan-—
quidad cuando el elemento de estanquidad se encuentra préacti-

camente plano y antes de dar a la parte la forma de un elemen

to cbdnico,
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4.~ Perfeccionamientos seghn la rei-
vindicacidn 3, caracterizados porque las figuras geométricas
son circulos.

5.~ Perfeccionamientos segin las rei-
vindicaciones 1 y 4, caracterizados porque el elemento de es-
tanquidad se hace de material no elastdmero.

6.~ Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacidn 5, caracterizados porque el material es politetra-
fluoretileno.

7.- Perfeccionamientos segiin la rei-
vindicacidn 5, caracterizados porque el elemento plano es un
disco, v porque se forma una abertura en el disco.para aloja=—-
miento del eje.

8.~ Perfeccionamientos segln la reivipg
dicacidén 5, caracterizados porque el elemento plano es un
anillo que tiene una abertura circular, concéntrica, central
Y porque se forma una serie de elementos de bombeo en forma
de por lo menos segmentos de circulos no concéntricos, sobre
la superficie del anillo.

9.—- Perfeccionamientos segin la reivin
dicacidn 5, caracterizados porque comprende forma los eclemen-
tos de bombeo con la configuracidn de circules no concéntricosg
con los centros de los circulos situados sobre la periferia
de un circule concéntrico con el labio de estanquidad.

10.~ Perfeccionamientos seglin la rei=-
vindicacidén 5, caracterizados porque los circulos tienen cen~
tros sobre un circulo pricticamente concéntrico con el labio.

11.- Perfeccionamientos segiin la rei-

vindicacidén 5, caracterizados porque los elementos de bombeo

son nervaduras.
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12.~ Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacidn 5, céracterizados porque cada uno de los elemento
de bombeo termina en el labio anular de estanquidad en dos pun
tos, siendo la parte del elemento de bombeo adyacente a un pun
to un elemento de bombeo de mano derecha, y siendo la parte
del elemento de bombeo adyacente al otro punto un elemento de
bombeo de mano izquierda, por lo que los elementos de bombeo

son bidireccionales.

13.- Perfeccionamientos segin las rei-
vindicaciones 5 y 12, caracterizados porque comprende dar por
lo menos a una parte del elemento plano la forma de un elemen-
to de estanquidad de labio c¢énico, de modo que 105 elementos'
de bonmbeo forman un angulo de menos de 5 grados aproximadamens
te con relacidn al plano del labio de estanquidad. ‘

14.- Perfeccionamientos segln la rei—
vindicacidn 5, caracterizados porque comprende formar una plu-
ralidad de elementos de bombeo con la configuracibdn de circu-
los no concéntricos, con los centros de los circulos separa~
dos equidistantemente sobre un circulo concéntrico del eje
del elemento de estanquidad y terminando los elementos Jde bom-

beo en el citado labio de estanquidad en un &ngulo de menos dé

5 grados aproximadamente.

15.~ Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacidén 5, caracterizados porque comprende el conectar
el elemento de estanquidad después de su formacidén a un elemen
to de refuerzo anular para formar el obturador de eje.

16,~ Perfeccionamientos segln la rei-
vindicacidén 5, caracterizados porque los elemento de bombeo

son canales.
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17.= Perfeccionamientos segiin la reie
vindicacibn 5, caracterizados porque la formacibén de la serie
de elementos se realiza por mcldeo.

18,~ Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacibn 5, caracterizados porque la formacidén de la serie
de elementos se realiza en frio.

19.- Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacién 5, caracterizados porque comprende dar por lo me~
nos a una parte del elementc plano la forma de un elemento
de estanquidad de labio c¢bdnico con un labio de estanquidad,
de modo que cada uno de los elementos de bombeo circulares
termine en el labio de estanquidad en dos puntos, por lo gue
la parte del elemento de bombeo de un elemento de bombeo,
adyacente a un punto, sea un elemento de bombeo de mano dere-
cha y la parte del elemento de bombeo del elementc adyacente
al otro punto sea un elemento de bombeo de mano izquierda.

20.~- Perfeccionamientos segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el <leinan-—~
to de estanquidad se forma por un anillo de estanquidad que
tiene un labio de estanquidad anular y una pluralidad ce ele-—
mentos de bombeo sobre una superficie del mismo de acoplamien
to con el eje, teniendo los elementos de bombeo la forma de
figuras geométricas cuando el anillo estda plano y formandose
los elementos de bombeo sobre el anillo cuando el anillo es-
té4 plano.

21.- Perfeccionamientos en la fabri-
cacidén de obturadores de eje, tal y como queda sustancialmen-
te descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibu-~

jos adjuntos.
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