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La presante invención sa refiera a obturadores da ejes, 

conocidos también como Juntas da aceita, diseñados para un har- 
métismo contra la (!uga da fluido a lo largo de ejes,'como son - 

los cigOañalas da motores da explosión y ajas da transmisión de 

vehículos de motor y, da un modo m&s particular, se refiere a - 

obturadores da ajas dal tipo que llevan elementos dabombeo bidi 

reccionales, como nervaduras ó canales, para realimentar al la­

bio de estanquidad (cualquiera que sea la dirección da rotación 

dal eje), cualquier aceita ó otro fluido que tienda a fugarse - 

por al labio de estanquidad.

Un procedimiento conocido consista en obturar los ajas 

por medio de obturadores de ejes que tienen elementos de bombeo 

(nervaduras ó canales helicoidales) sobre el eje ó la superficijs 

dal elemento de estanquidad para realimentar al labio da estan­

quidad aceite ó otro fluido qué tienda a rugarse por el labio - 

de estanquidad. También es un procedimiento conocido al moldear 

dichas nervaduras ó oanales en un elemento de estanquidad elastót 

mero empleando nervaduras ó canales dirigidos en sentidos opuas 

tos que se unen con el labio de estanquidad formando un pequeño 

ángulo para realimentar aceite en una ti otra dirección de rota­

ción del eje.

El presente invento tiene por objeto proporcionar un ob 

turador da eje hidrodinámico bidireccional que tiene un elementp 

de estanquidad fabricado de material no elastómero, con elemen­

tos da bombeo de configuración helicoidal ó elíptica talas como 

nervaduras y canales que se unen con el labio de estanquidad —  

formando un pequeño ángulo para raalimentar aceite ó otro flui­

do en una ó otra dirección de rotación del eje.
La invención proporciona elementos de bombeo en el ele­

mento no elastómero, formándose sobre el elemento no elastómero
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mientras se encuentra en estado plano un anillo ó disco, una se­

rie de elementos de bombeo, nervaduras ó canales, en forma da - 

circuios no concántricoa, y dar entonces por lo menos a una par 

te del anillo <5 disco no elaetómero una forma cónica de modo qu< 

loa elementos circulares de bombeo se conviertan en alementoo - 

de bombeo bidireccionalea con una forma helicoidal ó elíptica.

Un obturador de aje que tiene un elemento de estanquidad 

no elaetómero provisto de elementos de bombeo de nervaduras ó - 

canales hidrodinámicos bidireccionalea formados con la configu­

ración da una eerie de circuloe no concántricoa, ee forman sobru 

el elemento no elaetómero mientras se encuentra en estaco plano 
y deapuóe ee Ha forma al elemento no Blastócero de elemento de 

estanquidad del tipo de labio cónico, de modo que los circuloe 
no concántricoa ee conviertan en elementos de bombeo bidirecdio 

nales con forma helicoidal ó elíptica. Loe centros de la eerie 

de círculos se sitúan preferiblemente equidistantes alrededor - 

de la periferia de un circulo concántrico con el elemento de ee 

tanquidad.

El presente invento se comprenderá mda plenamente en el 

curso de la descripción detallada que sigue, tomando como refe­

rencia loe dibujos adjuntos, en loa que loe números iguales de 

referencia se refieren a elementos semejantes, y en los que:

La figura 1 es una vista en planta de un elemento de es­

tanquidad no alastómero en forma de disco plano que tiene una - 

pluralidad de elementos de bombeo formados con la configuración 

de círculos no concántricoa, que incorpora el obturador da aja 

La figura x ee una vista parcial en sección transversal 

de disco de la figura l, y representa un elemento de bombeo! y 

La figura 3 es una viata parcial en sección transversal 

de un obturador de aje formado según el presenta invento.
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Tomanao ahora como referencia loe dibujos, la figura 1, 

ilustra un elemento no eiaatÓmero 10, preferiblemente de poJite 

trafluoretileno, con la rorma de un dieco plano y que tiene for 

madoa sobre una superficie del mismo 11 de acoplamiento al e je, 

por cualquiera de lae técnicas conocidas de moldeo 6 da forma­

ción en frío, una serie de elemento de bombeo 12 que tienen una 

forma circular. Cada uno de los elementos 12 tiene un centra 14 

situado sobre la periferia del circulo 16 concántrico con al - 

centro 18 del elemento 10 ( y concántrico con un labio de están 

quidad 21 que se describirá más adelante).

La figura 2 es una vista parcial transversal del disco 

10 da la figura 1, tomada a lo largo da la linea 2-2 da la figu 

ra 1, e ilustra un elemento de bombeo 12. La altura da los ele­

mentos de bombeo 12 es preferiblemente de 0,076 milímetros a - 

0,127 milimetros y las paredes forman preferiblemente un ángulo 

de aproximadamente 90 grados entre si según se indica en la fi­

gura 2.

Refiriéndonos ahora a la figura 3, después que los ele­

mentos de bombeo 12 se forman sobre el disco plano 10, el disco 

10 se forma entonces (por medios bián conocidos a los expertos 

en la materia, y cuyos medios no forman parte del presente invei 

to y por lo tanto no ae describen con detalle en esta caso, en 

un elemento de estanquidad cónico 20, con un labio da estanqui­

dad 21, da forma que los elementos de bombeo circulares 12 se - 

vuelvan elementos de bombeo helicoidales Ó elipticoa bidirecPio 

nales 22. El elemento de estanquidad cónico 20 tiene una abartu 

ra central 24 da alojamiento del eje, que se puede formar antes 

ó despuás de haberse formado loa elementos de bombeo 12 sobra - 

al elemento no elastómero plano 10, El obturador da eje ilustra­

do en la figura 3, comprende un armazón metálico exterior 26, -
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un armazón metálico interior 28, una junta 30, y el elemento de,
° iestanquidad cónico 20 que ae sujeta en au sitio entre una parte! 

radial 32 del armazón interior 28 y la junta 30, por medio del 

armazón exterior 26 que se arrolla y se engarza sobre el armazói 

interior 28.

En una modalidad de preferencia, loe elementos ob bombeo 

L2 se forman con la sección transversal ilustrada en la figura % 

necanizando canales en un molde en forma de circuios. Los cfrcu 

Los de bombeo 12 se desplazan del centro absoluto 18 del molde, 

f ae generan fuera de un circulo 16 que es concántrico con el - 

:entro del molda. El circulo 16 del queso generan loe canales 

¡uede variar dapandienuo del tamaño del producto acabado que oe 
ieaea. Las dos lineas da rayas 34 y 36 indican dos de las mucha^ 

tosibilidadea de estado de desplazamiento que podrian tener lú- 

¡ar cuando ae corta un diámetro interior perfectamente cortado.

1 elemento 10 puede ser un disco, según se ilustra en la figuré 

, 0 puede ser un anillo con la abertura da alojamiento del ej 

ormada antes de formar loe elementos de bombeo 12, según se deJ- 
ea. Una ventaja principal que ofrece este invento es la senci- 

lez de mecanizar circuios en un molda en lugar de estampar ó - 

acanizar elementos de bombeo de configuración elíptica, y el - 

echo de que al diseño de hálica configurado de una forma contjC 

ua resultante (ilustrado en la figura 1, por ejemplo) permite 

na amplia variación en el corte del diámetro interior da la ab^r 

ura de alojamiento del aje 24 (tanto en su diámetro como en su 

oncentricidad con respecto a la caja del obturador, por ajemplt}) 

in afectar parjudicialmente las capacidades hidrocidámicaa de 

a junta.

El presenta invento se emplea preferiblemente para for- 

ar elementos da bombeo bidiraccionales, aunque ae pueden formar
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elementos de bombeo unidireccionalaa del mismo modo excepto que 

en lugar de círculos, solamente ae forman aagmantoa de círculo ¡

de-modo que loe elemantoa da bombeo interaactan ó terminan en la
¡

abertura da alojamiento del aja anular aclamante en un punto caí
i

da uno (separándose loa puntoa da preferencia equidistantnüient'.a:)
!

y todos en la miama dirección. En la modalidad da preferencia, }
!

cada elemento de bombeo interaacta ó termina an la abarturo da } 

alojamiento del eje ó labios de estanquidad en doe puntos, sien! 

do la parte del elemento da bombeo adyacente a un punto un ele­

mento de bombeo de mano derecha y siendo la parte del elemento 

da bombeo adyacente al otro punto un elemento de bombeo de mano 

izquierda. Con fines de descripción, la expresión "mano derecha 

simplemente quiere decir un elemento de bombeo que bombea correb 

temante an una dirección da rotación del eje y la expresión "ma 

no izquierda" quiere decir un elemento de bombeo que bombea coj? 
rectamente la otra dirección de rotación del eje. A pasar de que 
se ha descrito anteriormente la modalidad de preferencia, ae Co¡! 

prenderá que se pueden hacer cambios y modificaciones segón re­

sultará evidente a loe expertos en la materia. Por ejemplo, lo! 

elementos de bombeo 24 pueden ser nervaduras ó canales, y el tór 

mino "elemento de bombeo" se define para utilizarse en la memo­

ria descriptiva y an las reivindicaciones como comprendiendo tejí 

to las nervaduras como loa canales. Se pueden emplear otros di­

versos materiales distintos al tetrafluoretileno ó politatrafluj) 

retileno. A pesar ds que si elamanto de estanquidad 10 hade ser 

preferiblemente plano durante la fase de formación déla serie d# 

elementos de bombeo sobre el mismo, preferiblemente en forma da 

círculos no es esencial que el elemento de estanquidad sea plañí! 

ó que loe elementos de bombeo sean circularas por lo que se pua<¡ 

da recurrir a otras formas ai se desea. A pesar de que en la mo<̂
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dalidad da preferencia, al anillo da estanquidad 20 con los ala 

mantos de bombeo XX formados sobrad, miaño, aa conecta a un etr 

mazdn ó elemento da refuerzo para formar un obturador, esto no 
aa esencial, aino que el elemento cónico de estanquidad 20 eim 

píamente se puede emplear por ser un oiepositivo obturador sin 

tener que conectarse primero a ningún elemento adicional. Cuondn 

aa coloca sobra un eje, normalmente entre 1,27 y 1,52 milímetro! 

da anchura de la superficie 11 del elemento <A estanquidad 20, - 

da acopiamiento al eje, adyacente al labio da estanquidad 21 se 

acopla al eje. En ángulo que los elementos da bombeo22 hacen co 

al plano del labió de estanquidad 21 puede variar según se dase 

no obstante, el ángulo será inferior a unos 20 grados y prefe­

riblemente inferior a unoa 5 grados. Cuando los elementos da —  

bombeo 12 se forman sobre un elemento plano no elaetómero 10 u- 

que tiene forma da anillo (con la abertura central ya formada ej) 

el mismo), loa elementos de bombeo 12 se forman con la configu­

ración da segmentos de círculos, puesto que una parte de los cí;jr 

culos interaacta la abertura central en al elemento 10. Asi, en 
toda la memoria descriptiva presente y en las reivindicaciones, 

la frase "en forma de círculos" comprende esta modalidad donde 

los elementos dse bombeo 12 no son círculos completos sino sola­

mente segmentos de círculos así como la modalidad donde el alemán 

to 10 es un disco y los círculos son círculos completos.

El invento se ha descrito con detalle con relación en 

particular a las modalidades de preferencia del mismo, paro se 

comprenderá que se pueden efectuar variaciones y modificaciones 

dentro del espíritu y alcance del invento según se ha descrito 

anteriormente y según se define en las reivindicaciones adjunta^ 

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cone-
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tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep­

tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. i
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REIVINDICACIONES
1. - Perfeccionamientos en la fabrica­

ción de obturadores de ejes, del tipo que tienen un elemento 
de estanquidad con un labio de estanquidad y una pluralidad 
de elementos de bombeo sobre una superficie del mismo de con­

tacto con el eje, para realimentar al labio de estanquidad, 
caracterizados porque se forman una serie de elementos de bom 
beo en forma de figuras geométricas sobre la superficie del 

elemento, mientras el elemento se encuentra en un estado prác­
ticamente plano, dando por lo menos a una parte del elemento 

plano la forma de un obturador de labio cónico con un labio
de estanquidad, de forma que los elementos de bombeo de confi_ 
guración circular se vuelvan elementos de bombeo con una for­
ma helicoidal o elíptica.

2. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 1, caracterizados porque comprende formar la fi­
gura geométrica como circuios no concéntricos.

3. - Perfeccionamientos según las rei­
vindicaciones 1 y 2, caracterizados porque se dota a cada ob­
turador un elemento de estanquidad, del cual por lo manos una 
parte tiene una forma cónica, cuya parte tiene un labio de 
estanquidad anular que define una abertura de alojamiento del 

eje, el elemento y una superficie encarada radialmente hacia 
el interior, cuya superficie tiene formados una pluralidad de 
elementos de bombeo helicoidales que inlersectan el labio de 

estanquidad habiéndose formado los elementos de bombeo heli­
coidales como círculos sobre la parte del elemento de estan­
quidad cuando el elemento de estanquidad se encuentra prácti­
camente plano y antes de dar a la parte la forma de un elemen, 
to cónico.
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4. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 3, caracterizados porque las figuras geométricas 

son circuios.

5. - Perfeccionamientos según las rei­
vindicaciones 1 y 4, caracterizados porque el elemento de es­
tanquidad se hace de material no elastómero.

6. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5, caracterizados porque el material es politetra- 
fluoretileno.

7. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación caracterizados porque el elemento plano es ún 
disco, y porque se forma una abertura en el disco para aloja­
miento del eje.

8. - Perfeccionamientos según la reivit 
dicación 5< caracterizados porque el elemento plano es un 
anillo que tiene una abertura circular, concéntrica, central
y porque se forma una serie de elementos de bombeo en forma 
de por lo menos segmentos de circuios no concéntricos, sobre 
la superficie del anillo.

9. - Perfeccionamientos según la reivig 
dicación 5, caracterizados porque comprende forma los elemen­
tos de bombeo con la configuración de circuios no concéntricos 
con los centros de los circuios situados sobre la periferia
de un circulo concéntrico con el labio de estanquidad.

10. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5, caracterizados porque los circuios tienen cen­
tros sobre un circulo prácticamente concéntrico con el labio.

11. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5. caracterizados porque los elementos de bombeo 
son nervaduras.
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12. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5, caracterizados porque cada uno de los elementos 
de bombeo termina en el labio anular de estanquidad en dos pun 
tos, siendo la parte del elemento de bombeo adyacente a un pun 

to un elemento de bombeo de mano derecha, y siendo la parte 
del elemento de bombeo adyacente al otro punto un elemento de 

bombeo de mano izquierda, por lo que los elementos de bombeo 
son bidireccionales.

13. - Perfeccionamientos según las rei­
vindicaciones 5 y 12, caracterizados porque comprende dar por 

lo menos a una parte del elemento plano la forma de un elemen­
to de estanquidad de labio cónico, de modo que los eiementos 
de bombeo forman un ángulo de menos de 5 grados aproximadamen-s 
te con relación al plano del labio de estanquidad. !

14. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5t caracterizados porque comprende formar una plu­
ralidad de elementos de bombeo con la configuración de circu­

ios no concéntricos, con los centros de los circuios separa­
dos equidistantemente sobre un circulo concéntrico del eje
del elemento de estanquidad y terminando los elementos de bom­

beo en el citado labio de estanquidad en un ángulo de menos de 
5 grados aproximadamente.

vindicación 5t 
el elemento de 

to de refuerzo

vindicación 5t

15. - Perfeccionamientos según la rei- 
caracterizados porque comprende el conectar 

estanquidad después de su formación a un elemen 
anular para formar el obturador de eje.

16. - Perfeccionamientos según la rei- 
caracterizados porque los elemento de bombeo

son canales
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17. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5) caracterizados porque la formación de la serie 

de elementos se realiza por moldeo.

18. - Perfeccionamientos según la rei­
vindicación 5, caracterizados porque la formación de la serie 

de elementos se realiza en frió.
19. - Perfeccionamientos según la rei­

vindicación 5) caracterizados porque comprende dar por lo me­
nos a una parte del elemento plano la forma de un elemento

de estanquidad de labio cónico con un labio de estanquidad, 

de modo que cada uno de los elementos de bombeo circulares 
termine en el labio de estanquidad en dos puntos, por lo que 
la parte del elemento de bombeo de un elemento de bombeo, 
adyacente a un punto, sea un elemento de bombeo de mano dere­
cha y la parte del elemento de bombeo del elemento adyacente 
al otro punto sea un elemento de bombeo de mano izquierda.

20. - Perfeccionamientos según las 
reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el elemen­
to de estanquidad se forma por un anillo de estanquidad que 
tiene un labio de estanquidad anular y una pluralidad de ele­
mentos de bombeo sobre una superficie del mismo de acoplamien 
to con el eje, teniendo los elementos de bombeo la forma de 

figuras geométricas cuando el anillo está plano y formándose 
los elementos de bombeo sobre el anillo cuando el anillo es­
tá plano.

21. - Perfeccionamientos en la fabri­
cación de obturadores de eje, tal y como queda sustancialmen­

te descrito en la presente Memoria e ilustrado en los dibu­
jos adjuntos.
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Esta ^emoria consta de 13 hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

'r}!
Madrid,



GARLOCKt ING., 2 Hojas n& 1.



GARLOCK INC.,


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



