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El invento se refiere a un procedimiento péra la fa
bricacién de, por ejemplo, cuerpos cilindricos, preferentemen
te tubos o cuerpes semejantes a tubos, a partir de materiales
que continen . fibras y/o materiales semejantes a velos o napas
especialmente, de fibrocemento o de amianto-cemento, en el -~
cual procedimientos, una serie continuayﬁéﬁnateriai semejante

a un velo o napa, que contiene fibras, espeCLalmente un velo

de fibrocemento, va siendo enrollada en torno a un nucleo du—

rante lo cual el ndcleo resulta trasladado de una pos;cionlde.'

toma a una posiecién de enrollamiento v, una vez que ha terming
do el proceso de enrollamienﬁo, es trasladado de nuévo desde -
este ultimo lugar a una posicién de salida.

El invento hace referencia, ademds, a un dispositi=

vo para la puesta en prdctica o cjecucidn de este procedimien

to.

Para la fabricacién de tuhos de fibro-cemehtb, el -

velo hi@medo de fibras, mejor dicho, formado por fibras. va -
siendo enrollado sin costura sometido a una prosidn de rodi--

llos muy eleVada, hasta que la pared del tubo ha alcanzado el

v

wpcsor ccseado teniendo lugar entonces un camblo de nucleos
o mandrinos, Elrandrino o nucleo determina en todo caso la an
chura de luz o didmetro interno del tubo. .

t Durante el proceso de enrollamiento, el nicleo o -
mandrino queda mantenidé por dos dispositi&os de retencidn o
de sujeccién del mandrino en la posicién adecu da entre el ro
dillo‘de "pecho" por debajo de los rodlllos de presién por en

cima del mandrino,. Los mandrinos van cerrados en su parte -

frontal por una placa que va provista de un orificio o tala-~

dro en su centro. Ul dispositivo de sujeccidn o retencidn éel

‘i:*'(
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mandrino estd configurado de tal modo gque un tarugo o gorron
cénico, al ser sometido a presién es hecho entrar en el ori-
ficlo Jel centro de la placa frontal del mandrino y, de este
modo, mantiene elmndrino en posicidn exacta al tiempo que -~
le permite glrar. Al efectuar el cambio de didmetro de man~-
drinos, el sistema de sujeccidén del mandrino se ajusta en =
cuanto a su altura con el fin de adaptarlo a la nueva posi--
cidn de altura del randrino.

51 tiene lugar un cambio de mandrinos, se deshace
o se afloja la retencién del mandrino y un dispositive de ex
nulsidn desplaza el mandrino por elAtubo de fibro-cemento ya
enrollado sobre €1 haciendeolo salir de la m&quina de tubos.
Esta unicdad, la formada por el mandrino con el tubo, rueds -
sobre los cxtremos libres del mandrino por una via de rodi--
llos o de rodadura ligeramente inclinada por la :ue llega a
la calandra y al clemento de redondeado. Un nuevo mandrino,
rmae habfa sido transportado previamente por nedio de una ca-
dena transportadora inmediat mente por debajo de la via de -
rodadura, es introducido en la miquina de tubos con una pa--
lanca de carga.

La p:rte de la via de rodadura que a la sazonse en
cuentra en camino, es hecha bascular hacia lo alto. En el mo
mento en el que el nuevo mandrino, al ofectuar la elevacidn
para la introduccidn en la ndquina de tubos pasa por el dis-
positivo de sujeccidn o retencidn del mandrino, éste es ce--
rrado a mano. Entonces el gorrdn cénico del dispositivo de -
sujeccidn del mendrino no siempre coincide con el agujero u

orificio central de la placa frontal del mandrino, y el man-

drino se pasa rodundo sobre el fieltro, al interior de la ad
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quina de tubes. La persona encargada de esta operacidn ha de
esperar entonces hasta que cl mandrino ruede de nuevo hacla

atrds, pase de nuevo por ¢l elemento de retencién del mandri
no y tratar a continuacién de captar una vez mds el mandri--
no.

Como los tiempos de cambio de mandrinos han dé ser
lo mas cortos posible, los movimlentos para la evacuacién, -
mejor dicho, para el desarrollo del cambic de los mandrinos,
habridn de hacerse con la rapidez correspondiente. Se origi--
nan en estos movimientos unas condiciones muy semejantes a =
las que se dan en el jucgo de bolas, pues para mandrinos de
5 metros de longitud, se trata de pesos del mandrino de apro
ximadamente una tonelada. Los ticmpos para el cambio resul--.
tan,debldo a esto, muy dificiles de acortar.

seqin otro de los procedimientos conocidos en el -
cambio de mandrinos LOS MANPRINOS PRESCOS resultan acumula--
dos inmediatamente por encima del fieltro inferior. Esta dis
posicién tiene la ventaja de que al efectuar el cambio de -
mandrinos, el mandrino fremco tiene la misma direccidn de mo=
vimiento que el mandrinc que lleva el tubo ya acabado y; por-
consiguiente, estos movimientos pucden -esarrollarse parale-
lamente, Este probedimiento, sin embargo, tiene el inconve--
niente, de que Unicamente pucde ser empleado racionalmente,
cuando la miquina de tubos no lleva fleltro superior. Por -
otra parte, tiene lugar aqui un cambio del sistema de reten-
cidn de los mandrinos durante el proceso de enrollamiento.

La misidn del presente invento consiste en evitar

estos inconvenientes y obtener un procedimiento, juntamente -

con un dispositivo, para la fabricacidn de cuerpos moldeados,
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preferentemente tubo, © cuerpos semejantes a tubos, en el
cual o en los cuales el tiempo de:.cambio de mandrinos rééulta
considerablemente disminuido y queda garantizado un exacto em
plazamiento © posiclonado de los mandrincs.

pDe acuerdo con el invento, esto se consigue con un
procedimiento del tipo menclcnado en un principio en el éue -
cada mandrino, durante su movimiento, es guiado desde la posi
cidn de toma forzbsamente a la posicidén de enrollamiento, pre
ferentemente a lo largo de una guia esencialmente de forma de
cicloide, especialmente de forma hipocicloide.

En la configuracién practica del invento se ha pre-
visto que cada mandrino vaya guiado también desde la posicién
de enrollamiento a la posicién de extraccidn siguiendo prefe-
rentenente una via de forma esencialmente cicloide, especial=-
mente hipocicloide. Rasulta, ademas, ventajoso el que cada -
mandrinc en las posiciones de toma, de enrollamiento y de eva
cuacidn, resulte sometido a un movimiento intermitente.

segén este procedimiento, los mandrinos van gulados
forzosamente desde la colocacidn hasta la evacuacidn. Varios
mandrinos son sometidos a movimlento forzosamcnte de tal modé
que en todos caso un mandrino iresco es tomado deleargador de
mandrinos por debajo de la via de salida, hecho bascular, a -
la posicidn de enrollamiento vy, a continuacidn, colocado SOo=-
bre la via de rodadura. L.us trayectorias mas convenientes a -
este respecto para los mandrinos son, aproximadamente, un hi-
pocicloide o, aproximademente, un arco de un cuadrante. Una =
cicloide o una hipociloide, segin se sabe, la describe un pun

to dispueste sobre un circulo o cuando este clrculo es hecho
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dispositivo de cambio de mandrinos provisto de sistema de -

girar sobre una recta o en otro circulo,

Las ventajs que ofrece este procedimiento consisten
en que los mandrinos pueden ser movidos con una mayor rapidez
a la posicién de enrollamiento y presentar -alli la posicién -
exacta deseada, El1 tiempo de cambio de loz mandrinos resulta
de este modo considerablemente reducido en comparacidn con -
los procedimientos conocidos. Por otra parte, el procedimien-
to segén el invento puede ser utilizado iguszlmente en aquellos
dispositivos en los que los rodillos de presidn van dispuestog
dentro de un fieltro superior.

El dispositive para la puesta en practica del proce
dimiento de acuerdo con este invento, con un elemento de apo-.
yo o de sustentacidén del material que contiene fibras y/o se.
asemeja a un velo o napa, especialmente uno que gira en tor--
no a un fleltro sin fin colocado sobre un rodillo de pecho vy
con rodilleos de presién dispuestos, cuando menos a c¢ierta dis
tancia de este elemento de sustentacidn o apoyo, asi como con
dos o con varios mandrinos que pueden ser movidos sucesivamen
te a la posicién de enrollamiento y que se apoyan por ambos =
lados en los eleméntos de sustentacidn del mandrino, se carag

teriza por el hecho de cue los mandrinos van apoyados en un =

accionamiento de manera que puedan ser o gquedar sueltos de -
los elementos de retencién del mandrino para lo cual, dichos

elementos de retencién del mndrino, durante el giro del dispo
sitivo de cambio de mandrinos son guiados forzosamente a lo -
largo de una via o trayectorla previamente determinada, con -~

preferencia esencislmente de una via o trayectoria cicloide o

hipocicloide.
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nsta modalidad garantiza la guia forzosa o forzada
de los mandrinos para su aproximacién y alejamiento de ia po-
sicién de enrollamiento.

En una de las formas o modalidades prdcticas prefe-
ridas del invento se ha previsto que los dispesitivos de came
bio de mandrinos comprendan cuando menos un cuerpo giraﬁorio -
acoplado con un Jispositivo de accionamiento epropulsién; di-
cho cuerpo gliratorio presenta cuando menos un lado, mejor di-
cho, en uno de sus lados, por ejemplo, tres o cuatro brazos -
portantes sobresalientes, en forma de estrella en cuyos extre
mos se encuentra un brazo giratorio, que lleva el elemento de
sujeccidn o retencidn del mandrino y cue estd animado de un -
movimiento giratorio. Por medioc del accionamiento del brazo =
resulta garantizado el que al tener lugar simultdneamente el
movimiento giratorio del cuerpo giratorio, cada elemento de -
retencién o sujeccién del mandrino se mueve siguiendo una tra
yectoria esencialmente de forma cicloide o hipocicloide. Debi
do a la forma plana de las puntas o crestas dehipocicloide, -
no es necesarlo elevar demaslado por encima del mandrino los
rodillos de presién al efectuar el cambio de mandrinos, con -
1o cual se obtienen también tiempos de pérdidas mas bajos. Po3
medio de esta guia forzosa o forzada del sistema de sujeccién
de los mandrinos y, por consigulente, el centro del mandrino =
mantine un posicionado exacto del randrino antes del cilerre ==
de los rodillos de presidn e impide, de este modo, un asenta-
miento unilateral e los mismos, con lo cual se producirfa -~
una cargalateral de las guias de los rodillos de presién.

A este respecto resulta conveniente el que para el
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accionamiento @el brazo rotaterio, se tenga previsto especial
mente en el interior del sistema de accionamiento de cadena o
de cinta dispuesto en el interior del brazo portante sobresa-
liente, el que vaya unido al sistema de accionamiento del cuer
po rotatorio. Fsto hace que el sistema de accionamiento resul
te considerablemente simplificado. A tal efecto se ha prévis-
to que el cuerpo potatorio vaya accionade de modo intermiten~
te y que la relacién de transmisién respecto al sistema de =
accionamiento del brazo rotatorio esté adaptada al ndmerc de

las posiciones del mandrino previstas (posiciédn de toma, posi
¢idn de enrollamiento, posicién de evacuacién o posiciones in
termedias.) Igualmente resulta ventajoso el que los ejes de -
giro del cuerpo rotatorio vayan dispuestos esencialmente a la

misma altura cue el eje del mandrino que se encuentra en la ~|
posicién de enrxollamicnto. Con el fin de poder adaptar el dis
positivo a distintos didmetros de tubo o de mandrino, resulta
conveniente el que el eje de giro del cuerpo rotatorio vaya -
dispuesto de manera que sea ajustable en altura.

De acuerdo con otra de las modalidaqes practicas -
del presente invento se ha previsto que cadﬁ elemento de su-~
jececidn o retencién del mandrino lleve en su periferia una -
rueda dentada exteriormente, que se encuentra en ataque © arl-
grane con otra rueda dentada fija, interior estando estas rug
das dentadas externas apoyadas en la direccién periférica de
1a rueda dentada interna, dispuestas a cierta distancia y de
manera que puedan girar en torno al extromo externo de un -
cuerpo rotatorio en forma de estrella, cuyo cje de giro sea =~

coaxial al de la rueda dentad- dispucsta interiormente y que

esté acoplada a un dispositivo de accicnamicnto. Si en el ca-
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so dado, el sistema de sujeccidén o de retencién del mandrino

va asignado a una rueda dentada exteriormente o externa, la -
cual gira sobfe otra rueda dentada mayor interna, se ohtiene

una gquia forzada o forzosa del sistema de sujeccién del man--
drino, sin necesidad de moverle a &ste en vias de deslizamien
to o en carriles de deslizaniento. pe aqui se deducen también
las ventajas de una guia forzada libre de friccidn.

81 la rélacién entre laperiferia o el diémetro es -
de un ndmero entero, los puntos de cambio de direccién o pun~- |
tas o crestas de la hipocicloide quedan siempre en el mismo -
lugar. 31 se quiere pasar lag tres estaciones de cargador o =
almacenamiento del mandrino -mdquina de tubose~ via de rodadue
ra de salida, la relacién de didmetros debe ascender a 133, -
Si es preclso pasar aim a una cuarta estacién, icha propor—-
cidn debe ascender correspondientemente a 114, Lo mfds conve-—
niente es que las rucdas dentadas encargadas del movimlento -
de eilindrado con los elementos de sujeccidn que se encuen- -
tran alli vayan f£ijados en tres, mefjor dicho, en estrellas de
tres o de cuatro brazos y que estas astrellas sean hechas gi-
rar para el movimiento de cilindrado. Al efectuar el cilindra
do de la rueda dentada externa en la rueda dentada interna se
obtiene al principio ¥y al final del cilindrado un reducido mo-
vimiento rebativo y, por consiguiente, aceleraciones de masa
mas reducidas.

Las aceleracicnes de masa pueden ser hechas descen-
der aun mds si el cuerpo rotatorio es accionado por medio de
un sistema de accionamiento de cruz demalta.

El invento se describe con mayor detalle a continua
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cidn sobre la base de los dibujos en los cuales se han repre-
sentado.ajemplos de ejecucidn del dispositivo ccnstruidb'se--
gdn el invento.

La figura 1 corresponde a un representacién esquemd

tica de un dispositivo construido seqgin el invento con un cuey

po rotatorio de tres brazos, la Figura 2 una representacidn
esquematica de otro dispositivo tambidn construido segin el -
invento con un cuerpo rotatorio de cuatro brazos. La figura 3
es una vista de un dispositivo construido de acuerdo con el -
invento con unas ruedas dentadas que se mueven frente por fren
te, la Figura 4 es una explicacién de la Figura 3, que mues--
tra cbémo se originan las curvas hipocicloides y la Figura 5 -
un sistema de engranajes de cruz de Malta que puede emplearse>
adicionalmente.

El dispositivo representado en la Figura 1 compren~
de unrfieltro 4 sin fin, que gira en torno a un rodillo de pe
cho 1 v a rodilles de guia 2, 3, el cual sirve de soporte y -~
de organo de acarreo de un velo o mata de un material <ue con
tiene fibras, eépecialmente de fibrocemento o de amianto-ce--
mento, ﬁn la diétancia que exlste por encima del rodillo de -~
pecho 1 van dispuestos dos rodillos de presidn 5, 6 que van -
envueltos o rodeados por un fieltro superior 9, sin fin, que
se mueve por encima de un rodillo de guia mejor dicho, de los
rodillos de guia 7, 8. Bl fieltro superior 9 sirve a este reg
pecto para la deshidratacién del velo. Las direcciones de gi-
ro del fieltro 4 y del fieltro superior 9 vicnen indicadas er]
cada caso por medio de flechas.

A cierta distancia radial del rodillo de pecho 1 ¥
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de los rodillos de presidn 5, 6 va dispuesto un dispositivo -
de cambio de mandrino 10. £l dispositivo de cambio de mandri-
nos 10 comprende un cucrpe rotatorio con accionamiento propio
11, cuyo eje de giro es esenclalmente paralelo al eje del ro~
dillo de pecho 1 y de los rodillos de presién 5, 6 y que pre-
senta en cada uno de sus extremos frontales tres brazos por--
tantes salientes en forma de estrella, que van dispuestos en
direceidn axial, vistos desde el cuerpo rotatorio 11, con -
iqual cobertura. En el extremo externo de cada brazo portante
12 va apoyado un brazo rotatorio 13, que soporta un elemento
de retén o de sustentacién del mandrino 14. Este elemento de
retén o de sustentacidén del mandrino 14 presenta la forma de
un taruge cénico que, por ejemplo, va provisto de un muelle ~
que origina en &l una carga en direccidn axial, de presidn.

Entre cada dos elementos de retencién o sujeccidn -
del mandrino 14, situvados frente por frente en la direccidn -
axial del cuerpo rotatorio 11, un mandrino 16 es colocado en
una posicién de toma o entrada A; los elementos de retencidn
o sujeccién del mandrino 14 engrinan entonces en los orlifie=-
cios practicados frontalmente en el mandrino 16. El elemento
de retencidn o de sujeccidn del mendrino podria estar confiqu
rado igulmente de tal modo que en la placa frontal del mane-
drino fuera dispuesto un gorrén de retencidn que fuera suscep
tible de ser hecho entrar en una escotadura correspondiente -
de un dispositivo de agarre o gancho.

Elcuerpo rotatorio 11 va accionado por un dispositi
vo de propulsidn no representadoren detalle constituido, por

ejemplo, por un motor eléctrico, de manera que pueda girar co

mo es debido. En cada uno de los extremos axiales del cuerpo
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| de transmisidn del sistema de accionamiento 17, 18, 19 se ha

rotatorio 11 se ha previsto una rusda de cadena 17. Dicha rue
da de cadena 17, por medio de un accicnamiento de cadena>18.

sirve de accionamiento a otra rueda de cadena 19 que va uni--
da Firmemente al brazo rotatorio 13. E1 sistema de acciona- -
miento formado por los elementos 17, 18, 19 podria ir dispues

to, a este respecto, en el interior del brazo 12. La relacién

elegido de tal modo que por cada giro del cuerpo rotatorio 11
el brazo 13 ejecuta tres revoluciones. Al girar el cuerpo ro-
tatorio 11 y al girar al mismo tiempo el brazo 13, durante la
totalidad de una revolucidn o giro del brazo 13 en torno a su
eje de giro, el elemento de sujeccién o de retédn del mandrino]
14 se mueve siguiendo una treyedokia de forma hipocicloide; -
esta trayectoria ha sido representada en la Figura 1 con li=-—]
neas de trazo interrumpido. Con el f£in de que las trayecto- =
rias de forma cicloide del mandrino queden garantizadas, es -
preciso que el brazo 13 sea hecho girar en sentido contrario
a la direcciédn de giro del cuerpo rotatorio 1l.

El eje de giro del cuerpo rotatorio 11 va dispuesto,
sobré.poco nds o menos, a la misma altura que el eje del man-|
drino 16 gque se encuentra en posicién de enrollamiento entre
el fieltro 4 y los rodillos de presién 5, 6. El eje de giro -
del cuerpo rotatorio 11 va dispussto en este caso de manera =
que pueda ser ajustado en su altura.

El dispositivo representado en la figura 1 trabaja
de lamanera siguiente:

En la posicidn de toma o de partida A se aplica en-

tre cada uno de los clementos de retén del mandrino situados
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| e B

frente por frente 14 un mandrine 16. Al hacer girar el cuerpo
rotatorio 11 y el brazo 13, este mandrino 16 pasa a la posi--
cidn de enrollamiento B, entre el rodillo de pecho 1Y los ro
dillos de presién 5, 6. Debido a que al mismo tiempo ha teni-
do lugar el giro en sentido contrario del brazo 13, el mandri
no 16 sigue de este modo una trayectoria de forma hipocicloi-
de. Bn la posicién de enrollamiento B, el velo himedo sin cos
tura va siendo enrollado sometido a una elevads presién de -
los rodillos en torno al mandrino 16, hasta que la pared del

tubo ha alcanzado el espesor deseado. Inmediatamente después

al hacer girar el cuerpo rotatorio 11, el mandrino 16 que so-
porta el tubo .ue acaba de ser formado, se traslada a la posi
cidn de salida o de evacuacién C, en donde el mandrino con el
tubo que se encuentra encima de &1 resulta desprendido de los
elementos de retencidn del tubo Y. transportade hacia fuera.

Al continuar girando el cuerpo rotaterio 11, los elementos de
retencién del mandrino ~me han quedado ya vacios 14, pasan de
nuevo a la posicién de toma o Je partida A, en donde se hacen
cargo del mandrino siguiente. Fl movimiento de giro del cuer-

po rotatorio 11 tiene lugar, pues, intermitentemente, para lo

112

cual, durante el enrollamiento del tubo en la posicién de énq
1lamiento B se dispone de tiempo suficlente para hacer salir,|
por una parte, en la posicién de evacuaclién C al mandrino pre
cedente con el tubo ya acabado y, por otra parte, para intro=

ducir en la posicidn de partida o de toma A a un nuevo mandrl,

no.

El dispositivo representado en la Figura 2 se dig--

tingue del dispositive de la figura 1 esencialmente por el heg
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cho de que el cuerpo rotatorio 11' va provisto, en lugar de -
con tres brazos portantes, con otros brazos portantes enAnﬁgg
ro de cuatro 12'. En cada uno de estos brazos portantes 12°' -~
va apoyado de nuevo un brazo rotatorio 13'. Este brazo rotato
rio 13' desarrolla por cada revolucidn o giro del cuerpo rota
torio 11' cuatro revoluciones o giros. Por consiquiente, puc-
den tenerse previstas cuatro posiciones A, B, C ¥ D...

El dispositivo representado en la Figura 3 es el dig
positivo de enrollamiento propiamente dicho configurado tal -
como se indica en los dispositivos segdn las *iguras 1 vy 2; -
las pilezas correspondientes han sido designadas, por lo tanto,
con las mismas cifras de referencia. Por el contrario, el dis
positivo de cambio de mandrino ha sido configurado de manera
distinta, El dlspositivo del cambio de mandrinos 20, segin la
Figura 3, consta esenclalmente, de una corona dentada interna
£ija 21, con la ~ue engrana una rueda dentada o pifi‘on 22, =
que va colocadn sobre un brazo rotatorio o basculante 23, que
puede girar coaxialmente respecto al eje de la corona dentada
interna 21. En laperiferia de la ruveda dentada externa 22 se
ha dispuesto un elemento de retén del mandrino 24 pafa la to-
mano recepcién de un mandrino 26. Este elemento de retencidn
del mandrino 24, al igual que el 14 de las figuras 1 y 2, pre
sentan la misma configurrcién. El segundo elemento de reten=-
cidén del mandrino se encuentra a cierta distancia axial de es
te, en una seqgunda rueda dentada, de iqual configuracién; la
distancia axial de los dos elementos de retén del mandrino si
tuados frente por frente corresponde en este caso ~al 1igua1

que en los dispositivos de las Tiguras 1 y 2= esencialmente a

la longitud del mandrino 26,
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La gula forzada del mandrino 26 se consigue porme--
dio del cilindro de la rueda dentada 22 sobre la corona'denQQ
da fija 21, con lo cual el mandrino 26 puede ser hecho descri
bir wna trayectoria de foma hipocicloide.

se explicard con mayor detalle como se consigue es-
ta trayectoria de forma hipociclolde en la figura 4 en la cual
han sido designadps con Ml'Mz‘MB' M4, M MG' M7 eess las dis-
tintas posiciones de los centros de la rueda dentada externa
22, con 1%, 2', 3', 4/ 5%, 6', 7', los correspondientes pun--
tos de ataque en el circuito de cilindrado de la corona denta
da interna 21 con la rueda dentada e#terna 22 vy con 1%,2", 3",
4", 5", &, 7".... las posiciones correspondientes del elemen
to de sujeccién o retencidn del mandrino 24, esto es, del eje
central del mandrino 26.

£n la figura 5 se ha representado un sistema de accio
namiento de cruz de Malta 30 para el accionamiento de los -
cuerpos rotatorios 11 y 11'. Con tal sistema de accionamiento
de cruz de Malta, un movimiento circular uniforme se ha trang
formado en un movimiento circular no uniforme. Esto, en el ca
so que nos ocuﬁa se emplea cuando las aceleraciones de ﬁasa -
han de ser denuevo reducidas. El empleo de un sistema de accig
namiento de Cruz de Malta de este tipo viene indicado a titu=-
lo de ejemplo en la figura 2 con linecas de trazo discontinuo.

El procedimiento llevade a cabo segén el invento y
los dispositivos representados han sido elaborados preferente
mente para la fabricaci&n de tubos cilindricos de fibro-cemen
to y de amianto-cemento, incluso de grandes tamafios nominales,

Si se emplean mandrinos cdnicos, poedrfan fabricarse también -

piezas tubulares cénicas. 3in embargo pueden producirse tam—-
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bién cuerpos moldeados con mandrinos o machos perdidos. El =
procedimiento pucde utilizarse igualmente con otros materia=-
les siempre que &stos sean susceptibles de formar una espe--
cie de velo o mata, como por ejemplo, con materias primas -
utilizadas para la obtencidn del papel o del cartdn.

Como dispositivos de accionamienéo de los cuerpos
rotatorios se emplcan especialmente sistemas de accionamien-
to a base de motor electrico., Para el accionamiento del bra-
2o rotatorio o de la rueda dentada pueden preverse igualmen=-
te sistemas de accionamieuto especiales, pero también de mo-
tor.electrico o hidrostdtico. £l concepto de ®cuerpo rotato~
rio" ha de ser entendido aquf en su sentido mas dbo y abar-
ca todo tipo de elementos que pueden girar en torno a un eje'
tales como tambores, tubos, elementos portantes de varias -
piegas, ctd.

Fundamentalmente ser{a posible apoyar los mandri--
nes unica&ente por uno de sus lados en el dispositivo de cam
pio de mandrinos; sin embargo, esto solo puede tenerse en con
sideracién cuando se trate de mandrinos ligeros, Los mandri-
nos pesados, por lo general, van apoyados por ambos extremos,
siendo preciso tener en cuentra entonces gue los brazos por-
tantes o los pificnes en forma de estrella que se encuentran
en estos extremos del dispositivo de accion=miento, van dis-
puestos con igualdad de cobertura.

gn el caso de las trayectorias clcloides o hipoci-
cloldes, la trayectoria forzosa de los mandrinos en la posi=-
cidn de enrollamiento resula terminada y por medio de un -

dispositivo en forma de cufia (o de otro dispositivo de expul

sidn), el nucleo ¢ mandrino, conjuntamente con el tubo enro-
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1lado encima de &1 es extraido a lo largo de uma via de sali-
da que presenta una trayectoria oblicua descendente. psta -
gula de salida habria de ser acoplada a la posicidn de enro--
llamiento. |

Otra de las modalidades de puesta en prictica del -
dispositivo consiste en que el cuerpo rotatorio presenta unas
guias de un trazo radial hacla fuera en cada una de-las cua~-
les va apoyada de'manera que pueda deslizarse o desplazarse -
un cabezal en cruz, que recibe el elemento de retenéién del ~
mandrino, E1 cabezal en cruz va unido en este caso por medio
de una varilla de blela con la rueda dentada externa 22 o con
la palanca rotatoriarls, para lo cual se ha previsto el punto
de direccidn o cambio de direccidén de la varilla de biela en
1a rueda dentada dentro del radio de accién del circulo de ci
lindrado. En este caso, los mandrinos siguen unas tmyecto~ -

rias en forma de silla.

- N o} T A -

E 2353 XSS

La presente patente de invencidn comprende las si--
gulentes reivindicacionés:
1.~ bispositivo para la fabricacidn de cuerpos
moldeados, prcferentemente tubos O Cuerpos semejantes a tubos,
a partir de materiales que contienen frilms y/o otros materig
les semejantes a fibras, cspeclalmente de fibro-cemento o de
amianto-cemento, con un sistema de apoyo para el material que
lleva en su contenido fibras y/o otros materiales semejantes
a un velo o napa, especlalmente, uno que gira en torno a un -

rodillo de pecho, en fbrma de fieltro sin fin y con, como mi-

nimo, un rodillo de presidn dispuesto a clerta distancia de -
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este sistema de sustentacién, asi como con un mandrino como -
mfnimo el cual puede ser apoyado de manera que pueda ser-des-
prendido ficilmente, en un elemento unilateral de retencidén y
sobre el cual, la tira continua de material que contiene fi--
bra y/o elementos semajantes a un velo o mata, especialmente
de fibro-cemento, resulta enrollado para lo cual, el mandrino
por medio de un cuerpo de fondo o de base unico, apoyado de =~
manera que pueda ﬁoverse es movido de una posicién de toma o
de iniciacidn a una posicién de enrollamiento y, una vez ter-
minado el proceso de enrollamiento de este §ltimo a una posi-
cidn de salida o evacuacién, caractaizado por el hecho de que
entre los ¥nicos cuerpos base (11, 11', 21) acoplados con un
dispositivo de accionimiento, y el elemento de retencién de -
los mandrinos (14, 24) se ha previsto un cuerpo intermedio =
provisto de accionamiento (13, 22), que lleva el elementeo de
retencién del mandrino (14, 24) y que en lo que se refiere al
cuerpo base (11, 11') va dispuesto de manera que pueda girar,
con lo cual, para la consecucidn de un movimiente esencialmen
te de forma cicloide, hipocicloide del elementorde retencidn
del mandrino (14, 24) el sistema de accionamiento del cuerpo
base (11, 11', 21) se halla acoplado con el sistema de accio-
namiento del cuerpc intermedio (13, 22).

2.~ Dispositivo construido de acuerdo con la reivin
dicacién n® 1, caracterizado por el hecho de ~ue para la consg
cucidn de una trayectoria de movimiento de forma hipocicloide
de tres o cuatro crestas, cl cuerpo base Unico (11) presenta
la forma ce un cuerpo rotatorio el cual, cuando menos en uno

de los lados presenta, a titulo de ejemplo, tres o cuatro bra

R
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zos portantes salientes en formas de estrella (12) en cuyos
extremos axternos va apoyado un cuerpo intermedio que sirve
como bemo rotatorio (13), que soporta el elemento de reten--
cidn del mandrino (14) y que es accionado de manera cque desa
rrolle un movimiento rotatorio (Figura 1).

3.~ Dispositivo de acuerdo con la Reivindicacién -
ne 2, car cterizado por el hecho de que para el accionamien-
to del brazo rotatorio (13) un sistema de accionamiento de -
cadena o de cinta que sobresale especlalmente en el interior
del brazo portante (12) (17, 18, 19) ha sido previsto, el -
cual va unido al sistema de accionamiento del cuerpo o algme
mens fundamental (11).

4.~ Dispositivo construido de acuerdo con una de -
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que
el cuerpo base (11) es acclonado demanera intermitente y la ~
relacién de transmisién entre el sistema de acclonamiento del
cuerpo base (11) y el sistema de accionamiento del cuerpo in
termedio y del brazo (13) son iguales a 1: Ndmero de las po=-
siciones previstas de los mandrinos (rosicibn de toma o de -
partida, ﬁosicién de enrollamiento, posicién intermédia);

5.~ Dispositivo construido de acuerdo con una de -
1as reivindicaciones 1 a 4, carrcterizado por el hecho g -
que el eje de giro del cuerpo base (11, 11') va dispuesto esep
clalmente a la mismaltura que el eje del mandrino (16) la -
que se encuentra en el mandrino (16) en la posicidén de enro-
llamiento B.

6.~ Dispositivo construido de acuerdo con la reie--

vindicacidn ne 5, caracterizado por el hecho de que el eje =
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de giro del cuerpeo base (11, 11') va dispuesto de manera que
pueda ser ajustado en su altura. .

7.- Dispositivo construido de acuerdo con la reivin
“icacién n2 1, caracterizado por el hecho de gue cada elemen-
to de retenciédn del mandrino (28) va dispuesto dentro del ra-
dio de accidn de la periferia de un pifién o rueda dentada -
(22) que sirve como cuerpo intermedio dentado cxterno, due en
grana en un elemento dentado (21) que sirve como cuerpo de ba
se, con lo cual, este ovifién dentado externo (22) va dispuesto
en la direccidn periférica del pifién dentado interno (21),
clerta distancia el uno desl otro y, en determinades casos, va
apoyado de maneraz que pueda girar en el extremo externo de un |
cuerpo rotatorio de fcrma de estrella, cuyo eje de giro va =
dispuesto coaxialmente respecto al eje del pifién dentado ine=
terno (21), y que va acoplado con un dispositive de acciona—-
miento,

8,.,— Dispositivo para la fabricacidn de cuerpos mol-|.
deados.

uegdn se describe y reivindica en la nresente memo~
ria descriptiva ¥y se ilustra con los planos reglamentarios -

que a la misma se acompafian,

Consta la presente memoria de diecinugfe ho/{ Plig

RLAS R

das y escritas a mdquina por una scla de sus -=£§%‘

MADRID 29 NOV 1979
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