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El invento tiene por objeto una fuente de corri-
ente de soldadura con un mando en funcidn de la fase
para el ajuste de la tensién y/o0 de la intenéidad de
un bransformador de soldadura trifisico.

En las instalaciones de soldadura MIG/MAG conven-
cionales existe el inconveniente de que la tensién de
soldadura no puede ser ajustada sin escalones er un
margen previamente determinado. Este inconveniente se
manifiesta en especial en los procesos y en los!progra-
mas de soldadura autonatizados, en los dispositivos de

Jlenado dé'crébepes finales y en las instalaciones con
manejo monobotoén. '

Ya se intentd resolver este problema por medio de
circuitos puente trifasicos semigobernados. Sin embargo,
se observé; que en un puente semigobernado las pausas
sin tensidn j, por lo tanto, sin intensidad represenﬁaﬁ,
a medida que gumenta el vgior de la fase, una ;nterrup-
cidén real del proceso de soldadura, de manera,'que 1o
_es posible realizar una soldadura con tensiones peque- .
fias, incluso cuando se utilizan reactancias altamente
inductivas. Una solucibén consiste en reducir el valor
de la fase hasta aquel valor para el que todavia se pro-
duce un solapamiento de las semiondas. En este caso se
eligen varios mArgenes bastos para obtener el margen
necesario. . _

Si con un circuito c&nvenciona} se quisiera coh—
seguir, que las seis fases sean atacadas simétricamenté,
de manera, que se pudiera recorrer un margen amplio sin
pausas sin tensidén, seria necesario elegir un puente de

* tiristores totalmente gobernado. Sin embargo, éste exige
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-que, que no han podido ser resueltos hasta el presente

po de dispersidn, asi como de transductores. En la sol-

- Jjeto de poder modificar la tensién de soldadura, en lo

' soldadura. Por ello, persiste la obligacidén de subdivi-

seis tiristores y crea considerables problemas de ata-

én el caso de las fuentes ae corriente de soidadura.
Los diferentes procedimientos de soldadura, tales
como MIG/MAG, WIG, arco-metal y plasma,requieren una
fuente de corriente adaptada al correspondieﬁte proce-.
dimiento de soldadura, Asi, en el procedimiento MIG/HMAG
se exige usualmente una caracteristica de tensibén cons-
tante de la fuente de corriente de socldadura,mientras’
que las soldaduras WIG y con electrodos exigen una fu-
ente de cbr:iente con curva de intensidad-tensidn de-
creciente. Para la adaptacién Sptima dé los parametros
de soldadura al problema de soldadura de cada caso se-
ria especialmente ventajoso para todos los procedimien-
tos de soidadura que los valores caracteristicos se
pudieran modificar de forma continuva. La regulacidn coﬁ~
tinua de la intensidad de éoldadura se logra hasta el

presente con la utilizacidn de transformadores de cam-

dadura MIG/MAG, en la que mo es preciso modificar la
tensidén,sino la intensidad, se utilizan por el con-
trario normalmente circuitos escalonados para el ajuste

de la tensién. También en este caso se persigue el ob-

posible de forma continﬁa, en todo el margen, lo que -
se puéde conseguir, por eéemplo, con mandos de tiristo-
res. Sin embargo, los puentes trifasicos semigoberna-'
dos, em-pleados en este caso, no permiten abarcar, como

ya se menciond, la totalidad del margen de tensidn de
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dir el margen de tensién de soldadura en al -wmenos

dos mArgenes bastos. Ademds del inconveniente de estos
circuitos escalonados suréen dificultades desdsz ¢l
punto de vista de las propiedades de soldadura, en es-
pecial durante la soldadura con gas de proteccién de
anhidrido carbdénico. '

El invento tiene por ello por objetec una fuente de
corriente de soldadura para la soldadura eléctriga con
arco, en la que, con un coste comparativamente reducido,
sea posible modificar sin escalones-los parametros eléc-
tricos dé"soldadura,’es decir la tensidén de soldzdura
o también la intensidad de soldadura, en um margen 1o
més amplio posible, convenientemente en la totalidad
del margen de trabajo. Al mismo tiempo, -la fuente @e
corriente de soldadura debe estar disefiada con prefe-
rencia de tal manera, que se pueda ubtilizar tanto paré
aquellos procedimientos qé'soldadura’que requieren una
fuente de corriente con caracteristica de tensidn c&ns-
tante como para los proce@imientos de soldadura que .exi-~
gen una fuente de corrienﬁe de soldadura con curva de
intensidad-tensidn decreciente.

La fuente de corriente de soldadura, segin el in-
vento, se caracteriza por el hecho de que en el lado
secundario del transformador de soldadura se prevén
tres tiristores, que sé acoplan en el lado de entra@a
con lés devénados secundarios, agrupados para formaﬁ
uno de los polos del circuito de soldadura, del btrans-
formador de soldadura y cuyas salidas se agrupan para
formar el otro polo del circuito de soldadura.

Una fuente de corriente de soldadura de esta clase




10

18

20

25

30

se puede configurar de diferentes maneras. Asi por ejen-
plo, el circuito ée puede prever de tal manera, que los
devanados secundarios del transformador trifésico se
cénecten cada uno a un circuito puente rectificador mp;
nofédsico, cuyos polos de una polaridad se agrupén para .
formar uwno de los polos de salida del circuito de solda-
dura, mientras que sus polos de la otra polarided se
conectan cada uno, a través de un tiristor, al segundo
polo de salida comin del circuito de soldadura. De

esta forma se obtiene una fuente de corriente de solda-
durardue se comporta como un puente trifésico -con mando
total, es decir, que ataca en la totalidad de las seis
semiondas, perosin requerir seis tiristores. En lugar
de ello es suficiente utilizar nicamente tres tiristo-

res, que se acoplan en el lado de entrada con los rec-

tificadores en puente ( puentes Graetz),mientras que-

en el lado de salida se agrupan para formar uno de los
polos del circuito de soldadura. El necesario ataque
de los tres tiristores se puede realizar en este caso
de diferentes maneras, por ejemplo a través de un mando
en funcidén de la fase, en si conocido, que suministra
impulsos de encendido para los . tiristores sincroniza-
doé con la red. Por medio de un desplazamiento en el
tiempo de los impulsos de encendido con relacidén al pa-

so por cero de la corriente alterna se pueden regular

~ sin escalones el dngulo de ataque de la fase y, con ello

el valor medio de la tensidén de soldadura y de la in-

tensidad de soldadura.

Una fuente de corriente de soldadura con una cons-—
g




10

15

20

25

30

trifédsico, mientras que las otras tomas de los devana-.

‘ra y/o intensidad de soldadura ajustable continuamente

truccidén especialmente sencilla y, por ello, especial-
mente conveniente, es la que se obtiene cuando, segin
otra forma de ejecucidn del invento, se prescinde de

lé utilizacidén de los rectificadores puente antes men-
cionados previendo en lugar de ellos un circuité en el .
que los tiristores,agrupados en el lado de salida para
formar uno de los polos del circuito de soldadura,se
conectan cada uno en el lado de entrada a una de las

tomas. de los devanados secundarios del transformador

dos:sécundarios se agrupan para formar el segundo polo -
del circuito de soldadura. En este caso sélo se nece-

sitan igualmente tres, tiristores, que en este caso for-
man ¢on los devanados secundarios del transformador de .

soldadura un circuito de mando con tensidn de soldadu-~

Y que suministra una forma de corriente de tres pulsos

absolutamente simétrica y variable en margenes amplios.
Prescindiendo de la simplificacidn resultante de la su-
presidén de los rectificadores puente, la forma de corri-
ente de tres pulsos favorece el comportamiénto de inten-
sidad-tensidén decreciente, exigido para el procedimiento
de soldadura WIG, asi como el amplio margen de intensi- |
dad deseado, ya que hace posible integrales de intensi-
dad pcquefias con amplitudes de tensidn grandes.

Frente a los puentes trifasicos semigobernados co-
nocidos, la configuracibén mencionada de la fuente de
corriente de soldadura, segin el invento, brinda, sobre
todo, la ventaja de la posibilidad de suprimir tres dio-

dos, al mismo tiempo, que se obtiensn impulsos de forsfa

-




10

18

20

28

30

paralelo con cada tiristor se conectan en serie un dio-

-dura. En la soldadura WIG se obbiene la ventaja de que

ébsolutamente idéntica en la totalidad del mafgen de
variacién, lo que no es posible en los puentes trifasi-
cos, ya que en ellos se producen asimetrias e impulsos
desiguales a consecuencia de la transicidén de seis im~
pﬁléOS en el estado gobernadd a tfes impulsos en el es-
tado atacado.

La forma de ejecucién de la fuente de corrisznte de
soldadura segin el invento, citada en Gltimo lugar, se

puedé construir de forma preferente de tal modo, gue en

do y una resistencia. Este circuito serie compuesio por
el dicdo y la resistencia sirve para geﬁerar una corri-
ente fundamental lisa,de beja intensidad, por ejemplo

3 amperios, y una tensibén fundamental lisa, lo que

conduce a ventajas especiales en el proceso de solda~-

la elevada tensibn en vacio se mantiene incluso con un
fngulo de ataque de fase muy pronunciado, con lo que se
estabiliza el arco. Ademds, no se producen pausas de
corriente reales, sino que en cualquier caso circula
siempre una intensidad fundamental minima de 3 aumperios
por ejemplo, si bien en la soldadura MIG/MAG no existe
lg ventaja del mantenimiento de la tensidén en vacio, ya
que la tensidén en -vacio se anula agui en cualquier
¢caso. Sin embargo, también se obtiene la ventaja del
puenteado de las pausas de tensidén o de intensidad cuan-
do el angulo de ataque de fase es pronunciado.

En la fuente de corriente de soldadura, segin el
invento, se puede realizar el aﬁaque necesario de los

tres tiristores de distintas formas y recurriendo a .
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‘Como generador de impulsos para generar los impulsos de

sistor unijunction, cuyo emisor se conecta a un conden-

-una-de sus conexiones de base a un transformador de dis-

:’, . -8 -

] ' : .
mandos por fase en si conocidos, que suministran impul-

sos de encendido sincronigzados con la red para lqé tiris
torés; Por medio de un desplazamiento en el tiempo de
los impulsos de encendido con relacidn al paso por .cero
de la corriente alterna resuita posible ajustar sin és-
calones el &ngulo de ataque de fase y, c¢on ello, el va-
lor medio de la tensidén y de la intensidad de soldadura.
Es recomendable intercalar un divisor de tensidn en ca-

da uno de los circuitos de mando de los tres tiristores.

mando ‘sincronizados con la red,.que gobiernan.a ins Hi-

ristores se puede prever en cada canal’'de mando un tran~

sador que se carga a través del divisor de tensidn. Los

transistores unijunction se conectan ventajosamente con

paro,previsto en el circuito dg mando, cuya tensidn se-~
cundaria diépara al tiristdr correspondiente. .

La fuente de corriente de soldadura, segin el in-
vento, brinda la posibilidad de influir, por medio de
una realimentacién del circuito de regulacidn de los
mandos electrdénicos, directamente en la curva de inten-
sidad-tensidén de la fuente de corriente de soldadura,
seglin que se utilice para la realimentacidén intensidad
de soldadura o tensidn de soldadura o una combinacidén
de ambas. En la pridctica resulta de aqui la posibili-
dad de realizar con una sola fuente de corriente de.sol-
dadura todos los procedimientos de soldadura con arco
usuales. Asi por ejemplo, en la éoldadura de uniones

en V resulta posible soldar con una sola instalacidn ge -
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soldaduva las raices con el procedimiento NIG y las
capas de relleno con el procedimiento MIG/MAG.

' En el dibujo se representan ejemplos de ejecucidn

de una fuente de corriente de soldadura segin el invento

" La figura 1 es un esqueﬁa de principio de la etapa
de potencia de una fuente de corriente de soldadura se-
ghn eliinvento.

La figura 2 representa un segundo ejehplo de eje~

cucidn de una fuente de corriente de soldadura, segin el

invento, expuesta igualmente en forma de un esqyvema de

la etapa de potencia.

La figura 3 representa el esquema‘de un tercer ejem;

plo de ejecucidn preferido de una fuente de corriente de

soldadura segin el invento.

La figura 4 representa en esquema un ejemplo de ejet

-cucidn de un circuito de mando, que puede ser utilizado

en las fuentes de corriente de‘soldadura segin figuras
1 a 3, habiéndose representado tnicamente un circuito
de mando para uno de los tres tviristores.

En el dibujo se designan elementos iguales con sim-
bolos de referencia iguales. .

En la figura 1 se designa con 10 un transformador
trifédsico de soldadura de una fueﬁte de corriente de
soldadura, cuyos tres devanados primarios Wl, W2 y W3
estan conectados o se pueden conectar, como se represen=
ta, a las tres fases R, S y T de una red trifédsica. Los
tres devanados secundarios W!,W" y W"' del transforma-
dor trifésico 10 no estin concatenados, sino que cada
uno de ellos se conecta a un ciréuito puente rectifica-~

dor monofésico GLl, GL2 y GL3. Las bornas de salida dg-

b

T
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cuitos puente rectificadores se aplican durante el pro-

‘polaridad de los dos polos de salida Pl y P2.

/ . —lo—

igual polaridad, en este caso los polos negativos, de'
los tres circuitos puente se unen directamente enfre si
en ﬁno de los lados para formar el polo de salida Pl,
mientras que las otras tres bornas de salida de igual ;
polaridad, en este caso los polos positivos, de los cir-
cuitos puente se hacen pasar cada una por un tiristor -
SCR1, SCR2 y SCR3% y se agrupan después para formar el
segundo polo de salida P2 del circuito de soldadura.

Los polos negativos conectados en paralelo de los cir-

ceso de soldadura ¥y a través del polo de salida Fl-a la
pieza que se quiere soldar, mientras qﬁe el segunde polo
de salida P2 se conecta al electrodo de soldadura.

‘Como se indica en la figura 1 por’medio de los sim-

bolos entre paréntesis, también es posible invertir la

A través del mando por fase de'las seis semiondas
dei lado secundafio del transformador de soldadura 10,
es decir a. través del mando de los instantes de encen-
dido de los tirisbtores SCR1, SCR2 y SCR3 y de sus angulos
de atague de encendido o de fése se puede regular sin
escalones la tensidén de soldadura, por ejemplo, deﬁtro
del margen de tensidén de 14 a 40 voltios, por ejemplo,
que entra en consideracidn.

En la fuente de corriente de soldadura segin fi-
gura 2 se han suprimido los rectificadores en puente
GLl, GIL2 y GL3? previstos en la figura 1. Los tres deva-
nados secundarios W’, W' y W'’ del transformador de sol-
dadura 10 se agrupan en este caso con una de sus tomas

en un polo de salida Pl, por ejemplo el polo negativoey
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‘segln el invento, gque se diferencia fundamentalmente-

con un angulo de ataque de fase muy pronunciado,'de ma-

/ -1 -

del circuito de soldadura. Las otras tres tomas de los '
devanados secundarios W', W" y W"' se unen cada uﬁa con
el 4nodo de un tiristor SCRL, SCR2 y SCR3. Los cAtodos
dé estos tiristores se agrupan para formar el segundo
pol5 de salida P2 del circuibo de soldadura, como su-
cede en el ejemplﬁ de ejecucidn de la figura l;

A través del mando por fase de las semiondas de
corriénte en el lado secundario del transformador de
soldédura 10, es decir a través del mando de los ins-
‘tantes de encendido de los tiristores SCRL, SCk2 y SCR3,
resulta también aqui posible regular sin escalones la
tensibén de soldadura dentro del margen'de soldadura, de
por ejemplo 14 a 40 voltios, que entra en consideracidn.
Fn la figura 3 se representa un ejemplo de ejecu- .

cibén preferido de una fuente de corriente de soldadura,

del ejemplo de ejecucidén de la figura 2 por el hecho

de que‘en paralelb con cada uno de los tres tiristores
SCR1, SCR2 y SCR3 se conectan en serie un diodo DG y
una resistencia RZ. Este circuito sirve para generar
una corriente fundamentaltlisé con una intensidsd beja
de 3 amperios por ejemplo y de una tensidén fundamental
préviamente determinada en el circuito de soldadursa.
Esto brinda, en el caso de la soldadura WIG, la ventaja

de que la elevada tensidn en vacio es mantenida incluso

nera, que se estabiliza el arco. idemas, en el caso de
la soldadura WIG y en el de la soldadura MIG/MAG, se ob-
tiene la ventaja de que en eada uno de los circuitos

de soldadura circula siempre la intensidad fundamenta¥”
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minima de 3% amperios, por-ejemplo, de. manera, que las
pausas de tensién y de intensidad son puenteadas con
seguridad cuando el énguld de ataque de fase es pronun-
ciado.

Se comprende, que en los circuitos representados
en las figuras 2 y 3 también resulta posible intercam-’
biar la polaridad de los polos de salida Pl y P2 del
circuito de soldadura y la disposicién de los tiristo-
res SCR1, SCR2 y SCR3 en las lineas de conexién de los
devanados secundarios W’, W" y W¥? 5in que se altere

con ello el .comportamiento de la fuente de corrierte de

~ soldadura. En ambos casos resulta posible ajustar sin

escalones y a través del mando del instante de encendido

de los . tiristores la tensidén de soldadura dentro del-
nargen de tensidn gque entra en consideracidn.

De la figura 4 se desprende una forma de ejecuciéh
especialmente ventajosa de un circuito de mando de tiris
tores, que se puede utiliiér en las fuentes dé'corriente
de soldadura segun figuras 1 a 3.

Este circuito de mando comprende un transformador
trifésico de mando ( no representado) de pequefia poten-
cia, cuyo lado primario se conecta a la red trifésica
0 al generador de corriente trifasica con la misma suce-
sidn de circuitos y de fases como el Transformador de
soldadura 10. Los devarados secundarios de este trans-—
formador de mando no estén concatenados, siné que‘ée
dejan abiertos. A cada devanado seéundario se conecta
un circuito puente monofédsico GL, habiéndose represen-

tado en la figura 4 Gnicamente el circuito puente rec-

. tificador GIL conectado con las fases Ry S de la red
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rectificadores.

‘halia la resistencia' R2, con la linea Ll. La base del

trifasica. Los polos negativoé de los tres circuitos
puente rectificadores GL monofdsicos estén unidos entre
si y forman el potencial negativo comin para la totali- :
dad de los tres canales de mando o circuito de disparo
independientes de ios tiristores, cuyos polos positivos

se derivan cada.uno de los trées polos positivos de los

La construccibén y la forma de funcionamiento de
los tres canales de mando o circuitos de disparo son
las mismas para los tres btiristores. Por ello, en la

figura 4 sblo se ha representado el circuito.de mando

del tiristor SCR1.
La tenéién, tomada del transformador de mando y
rectificada en el rectificador GL, se estabiliza por
medio de una resistencia Rl y de un diodo Zener Zd, co-
nectados en serie en el circulto de disparo. Las resis-
tencias R2 y R3, conectadas en serie entre la.;inea Ll
(potencial positivo).y la linea I2 ( potencial ﬁegativol
forman junto con el transistor Tl un divisor de tensidn
desde cuyo punto central P se carga, a través de un di-
odo 41, .unrcondensador C conectado en paralelo con la
resistencia R3. El emisor del transistor se conecta a
través de una linea L3, en laz que se halla la resisten-
cia R3, a la linea L2, mientras que el colector del tran

sistor se conecta a través de la linea L3, en la que se

transistor Tl se conecta a través de una linea L4, en
la que se hallan en serie una resistencia R8 y un diodo
d2, con un potencidmetro o una resistencia de regula-

cidn R4;'
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A través del punto central P del divisor de bten-
s5ién R2, R3, Tl'y el diodo dl se carga el condensador C.
Con T2 se designa un transistor unijunction a través
del cual se descarga el condensador C sobre el devanado .
primario P¥ de un transformador de disparo TR éuando
el transistor alcanzarsu tensidn de perforacidn.- E1 de~
vanado primario P¥ del trénsformador de disparc TR se
conecta? por un lado, a la linea L2 y, por otro, a una
de las conexiones de base del transistor unijunction Té,
que a su vez se aplica con su otra conexidn de btase.a

. la linea Ll a través de una resistencia R7. La tensidn

~ inducida en el devanado secundario PW’'del transforma-
dor de disparoc TR durante la descarga del condensador C
produce un impulso de mando o de encendido para el ti-
ristor SCRl correspondiente.

Las resistencias de ajuste R5 y RG, conectadas en
serie con la resistencia de regulacidén R4, sirven para
el ajuste del ounto de trabajo de la realimentacién,mi-
entras que la resistencia de ajuste R7 sirve para gene-
rar la tensién previa del transistor unijunction T2; es—
tando prevista en la totalidad de los trés canales o
circuitos de disparo para compensar'las dispersiones
prbpias de estos transistores y para ajustar la tensidn
de perforacién a valores exactamente iguales.

Cuando el transistor Tl est& bloqueado predomina
el potencial positivo pfoéedente de la resistencia R2
del divisor de tensidn y carga al condensador C muy

.pronto dentro de una semionda, de manera, que éste al-
canza muy pronto la tensibén de perforacién del transis-

. tor unijunction T2 disparando ya al tiristor, a través

e mm—— e - v—— b b ¢ et o e e o ——
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del transformador de disparo TR, al comienzo de la semi-
onda. Esto da lugar a su vez a que la tensién de solda-
dura sea muy alta; el potencial positivo tomado deula
resistencia 34, aplicado a la base del transistor Tl,'
excita fuertemente a este transistor, de manera; que

la tensidn positiva es reducida fuertemente en el punto
P por la tensidn negativa procedente a través del tran-
sistor Tl. A consecuencia de ello, el condensador C se

carga después dentro de la semionda, de manera, que se

crea una oposicién al aumento de la tensidén de soldadu-

ra. Tia resistencia R4 se halla, junto con las resisten-

cias de ajuste R5 y R6, en la realimentacién L5 conec-

tada con el potencial. positivo del circuito de solda-
dura. Se observa, que para una determinada toma de la .

resistencia R4 es posible ajustar la tensidn en el cir-

‘cuito de carga del transformador trifisico 10 a un va-

lor constante previamente establecido, a través del

mando por fase y de los instantes de conexibén y, por

lo tanto, de los Angulos de.encendido de los tres ti-
ristores. Modificando la tomg de la resistencia R4 se
puede regular sin escalones la tensidn en el circuito
de soldadura.

" Bl circuito descrito mis arriba se puede modificar
también de tal modo, que al realimentar la intensidag
de soldadura ( en lugar de la tensidén de soldadura) g
través de elementos de conexidn apropiados, por éjemplo
transductores, transformadores de intensidad, acopla-
dores dpticos, etc, se estabilice en un valor previa-
mente establecido la intensidad de soldadura y no la

tensidén de soldadura. Desplazando en el tiempo los im<
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pulsos de mando o de encehdido de los tirisﬁores se
puede modificar‘también de forma continua en este caso
el valor medio de la intensidad de soldadura.

En resumen, la presente patente de invencidn que

se solicita deberi recaer sobre las siguilentes:




ot ot et o et NPT

o) o e e et ittt .

QU 5

" 10

15

20

25

30

los de la otra polaridad se conectan, cada uno a través

‘salida (P2) comin del circuito de soldadura.

" cundarios (W', W'', W''') del transformador de soldadura

wl? -

REIVINDICACIONES

l.~ Dispositivo de conexidén para ei ajuste, regut
lacibn y rectificacidn de la tensidn y/§ de la 'corriente
de un transformador trifdsico de soldadura, caracterizado
por el hecho de que en .el lado secundario del tfansrorma7
dor de soldadura (10) se disponen tres tiristores (SCR1, -
SCR2, SCR3) que se acoplan éh el lado de entrada con los
devanados secundarios (W', W'', W''') conectados entre si
para formar uno de los polos (Pl) del circuito de scldaduy
ra y cuyas salidas se conectan entre si para formar-el
otro polo (P2) del c1rcu1to de soldadura.

2.- Dispositivo de conexidén segin la relvandlca—
cidén 1, caracterizado por el hecho de gue los devanados
secundarios (W', W'', W''') del transformador trifdsico
de soldadura (10) se conectan cada uno con‘un e¢ircuito
puente rectificador m;nafésico (GL1, GL2, GL3), cuyos po-
los de una polaridad se agrupan para formar el polo de sa+t

lida (P1) del circuito de soldadura, mientras que sus po-
de un tiristor (SCR1, SCR2, SCR3) con el segundo polo'de
3.- Dispositivo de conexidn, segin la reivindica}

cidén 1, caracterizado por el hecho de que los tiristores

(SCR1, SCR2, SCR3) se conectan cada uno en el lado de en-

trada directamente a una‘'de las tomas de los devanados se

(10).

T

4,~ Dispositivo de conexidén, segin la reivindica;
cién 1 4 3, caracterizado por el hecho de -que en paralelo

con cada tiristor (SCR1, SCR2, SCR3) se conectan en serie
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"los circuitos de mando de los tiristores (SCR1, SCR2,SCR3

poseeen un divisor de tensidén (R2, BR3) cuya toma (P) go-

vé -un condensador (C) que se carga a través del-divisor

sistor (T1) estd aplicada a un potencidmetro o a una re-

- 18-

un diodo (DG) y una resistencia (RZ).
5.- Dispositivo de conexién segln.una de las rei

vindicaciones 1 a 4, caracterizado por el hecho de que

bierna el tiristor correspondiente a través de un genera-
dor de impulsos, en especial un transistor unijunctioﬁ
(T2). |

6.~ Dispositivo de conexibn segin la reivindica-
cidn 5; caracterizado por un transformador de disPAro (TR
alojado en el circuito de mando-del generador de impulsos
(T2) que .dispara al correspondiente tiristor (SCR1, SCR2,
SCRB). | ' | '

7.- Dispositivo de conexidén segin la reivindica-
cibén 5 &6 6, caracterizado por el hecho de que en cada cir

cuito de mando de los tiristores (SCRL, SCR2, SCR3) se pr

de tensidén y que se descarga a través del transistor uni-
junction (T2). ’

8.- Dispositivo de conexidn seglin una de las rei
vindicacidn 5 a 7, caracterizado por el hecho de que el
divisor de tensiéﬁ posee un transistof (T1),- cuyo emi;
sor y colector estén conectados a las resistencias (R1,
R2) del divisor de temnsibén y cﬁya base se puede aplicar
a un potenciédl variable.

9.~ Dispositivo de conexidn segin la reivindica-

cidén 8, caracterizado por el hecho de que la base del trap

sistencia de regulacidén (R4) prevista en una realimenta-

cién (I5) del circuito de carga.

P -
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. do, que se conecta a la red trifésica o al generador de

los polos negativos de estos tres rectificadores puente

_se unen entre si, formando el potencial negativo comin pa

-19 .

10,~ Dispositivo de conexién, ‘segin unas de las
reivindicaciones 5 a 9, caracterizado por el hecho de que
en el circuito de mando de ios tiristores (SCR1, SCR2,
SCR3) se prevé en cada uno de ellos una resistencia»de
ajuste (R7) para generar la tensién previa del transistor
unijunction (T2), | .

11.- Dispositivo de conexién segin una deflas're
vindicaciones 5 a 10, caracterizado por el hechg de_éue
circuito de excitacidén de los tiristores (SCR1, SCR2,
SCR3) es alimentado por un transformador trifisico de man
corriente trifdsica, en el mismo orden d; conexidn y de
fases como el transformador principal (10) y cada uno de
cuyos devanados secundarios abiertos se conecta eon un

rectificador puente monofésico (GL), al mismo tiempo, que

ra la totalidad de los tres canales de mando independien-
tes de los tiristores, cuyos polos positivos-se derivan
cada uno de los tres polos positivos de los rectificadore

12.- Se reivindica por fltimo como objeto sobre

el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici:

ta: DISPOSITIVO DE CONEXION PARA EL AJUSTE, REGULACION Y
RECTIFICACION DE LA TENSION Y/O DE LA CORRIENTE DE UN
TRANSFORMADOR TRIFASICO bE SOLDADURA/

=
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~ Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de veinte pé-
ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 28 noviembre 1.975

BERNARDO UNGRIA
P.p
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