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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de JOHANNES ADRIANUS VAN GEFFEN

de nacionalidad holandesa

residente en Oratoriumstraat 9, Apeldoorn, Holanda

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN MANDRIL QUE
PUEDE GIRAR RAPIDAMENTE EN TORNO A SU EJE PARA LA
FORMACION DE UN AGUJERO"
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El invento se refiere a un mandril que puede
girar répidamente en torno a su eje para la formacién
de un agujero, rodeado por un collarin, en una pared
metdlica exclusivamente mediante calor de friceidn y
mediante presidén, cuyo mandril termina cdnicamente al
menos en una parte, que se extiende hasta el extremo
libre o hasta la proximidad de dicho extremo, de la
longitud de su parte efectiva, y tiene en cada lugar
de esta parte efectiva una sececidn transversal cuya
forma bidsica es un tridngulo equildtero.

Se han propuesto ya mandriles de este tipo pa
ra practicar agujeros en placas y paredes de tubos de
metal dfietil tal como aluminio y cobre. Sin embargo,
se ha demostrado que los mandriles conocidos no son -
adecuados en absoluto para practicar agujeros en meta
les més duros tales como hierro y acero dulce. Para
ello, las secciones transversales de la parte de man
dril efectiva tienen que cumplir unas condiciones muy
estrictas, y el cometido del invento es proporcionar
mandriles de este tipo que correspondan exactamente a
estas condiciones.

Seglin el invento, esto se consigue porque cada
una de las secciones transversales correspondientes es
t&4 limitada, en la proximidad de cada vértice del tridn

gulo correspondiente, por dos arcos contiguos entre si
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y que tocan el circulo circunscrito del tridngulo en
el vértice, cuyos radios de curvatura son mis peque-
fios que el del circulo circunscrito, y el arco que se
extiende desde el vértice en la direccidn de giro del
mandril tiene en cada punto un radio de curvatura me-
nor que el del arco que se extiende desde dicho vérti
ce en la direccién opuesta, y en cada lado del tridn-
gulo, entre los dos.arcos que se extienden uno hacia
el otro desde los dos vértices situados en este lado,
estd limitada por una linea de unién que se transfer
ma paulatinamente en estos dos arcos.

Aunque se pueden encontrar secciones transver
sales con efecto 4ptimo, dentro del &mbito del inven-
to, para cada metal a mecanizar con el mandril, se ha
demostrado que en muchos casos se consiguen resultados
satisfactorios si en las secciones transversales de la
parte de mandril efectiva las lineas de unidn de los
arcos coincidentes en los vértices son también arcos
cuyos radios de curvatura son en cada punto mayores que
el radio del eirculo circunscrito.

El esmerilado de los mandriles para lograr la

forma y dimensiones exactas de los mismos puede facili
tarse esencialmente, con lo que la fabricacidn de los
itiles costosos se hace sustancialmente mis barata si

los mandriles se configuran de modo que las lineas de
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unidn curvadas y/o los arcos coincidentes en los vérti
ces del tridngulo bdsico de las secciones transversa-
les correspondientesson arcos de circulo.

El invento se explicard detalladamente con ayu
da del dibujo, mostrando:

La figura 1, una seccidn transversal de una par
te de tubo y una vista de un mandril segiin el inventoj
y

la figura 2, a escala mayor una representacién
esquemidtica de cada seccidn transversal de la parte afec
tiva del mandril segln la figura 1.

En la figura 1, el niimero 1 es una parte ce una
cabeza de sujecidn de una taladradora o de otra maquina
herramienta con un huso de rotacidn ré&pida. En la cabe-
za de sujecidn estd fijo un mandril de acero muy duro,
Este mandril esti constituido por una primera parte pe
quefia en forma de un punto centrador 2 en el extremo
libre del mandril, una segunda parte 3 que termina cé-
nicamente, una tercera parte 4 cilindrica a continuacién
de la segunda parte 3, una cuarta parte 5 cilindrica -
eircular cuyo diamétro es mayor que el didmetro maximo
de las partes 3 y 4, de modo que se forma un escaldn 6,
y un vastago 7 para la fijacidn del mandril en la cabe
za de sujecidn.

La parte del mandril que sirve para practicar



10

15

20

25

15.12.75

un agujero de didmetro determinado que tiene un rebor-
de o un collarin estd formada por las partes segunda y
tercera 3 y 4. Esta parte efectiva del mandril tiene

en toda su longitud secciones transversales uniformes,
de las que una estd representada a escala mayor en la
figura 2.

El contorno de las secciones transversales de
las partes de mandril 3 y Y4 segiin la figura 2 estd ca
racterizado por una configuracién bisica en forma ce
un tridngulo equildtero con vértices 8 y lados de tridn
gulo curvados. Cada lado de este tridngulo consis*e en
un arco 9 que se extiende desde el vértice 8 en la di-
reccidn de giro 10, un arco de unidén 1l y un arco i2
que se extiende desde el vértice 8 siguiente en la di-
receidn opuesta a la direceidn de giro. Todos los arcos
9, 11, 12 se transforman unos en otros paulatinamente,
y los arcos 9 y 12 tocan el circulo circunscrito 13 en
los vértices 8. El radio de cuprvatura 14 en cada punto
del arco 9 y el radio de curvatura 15 en cada punto del
arco 12 son menores que el radio 16 del circulo circuns
crito 13, y el radio de curvatura 14 es menor que el ra
dio de curvatura 15. El radio de curvatura 17 en cada
punto del arco de unidn 1l es mayor que el radio 16 del
circulo circunscrito.

En el ejemplo de realizacién, todos los arcos 9,



10

15

20

25

15.12.75

11, 12 son arcos de circulo. Se ha demostrado que un
mandril con las superficies efectivas del dtil segln
el ejemplo de realizacién descrito puede ser esmerila
do, para obtener la forma requerida, con mucha més fa-
cilidad que un mandril con superficies curvadas cuyas
secciones transversales no estidn limitadas por arcos
de circulo. Sin embargo, cabe observar que, por ejem-
plo, las lineas de unién 11 del contorno pueden ser 1i
neas rectas, de modo que entonces las superficies co-
rrespondientes de la parte de mandril efectiva son pla
nas. Sin embargo, se ha encontrado que el esmerilado
de superficies planas en el mandril requiere miquinas
herramienta bastante complicadas.

Cuando un mandril de la construccidn descrita
es apretado con giro répido hasta el escaldn 6 a tra-
vés de la pared de un tubo metdlico o a través de una
placa metdlica, alrededor del agujero practicado se
forma el collarin representado en la figura 1. Por me-
dio del escaldn 6 de la parte de mandril 5 se alisa la
superficie frontal 19 de este collarin 18,

Esta solicitud que corresponde a la presenta-
da en Holanda el 28 de Noviembre de 1974, bajo el Nﬁmg
ro 74/15559, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.



REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
10 18,- Perfeccionamientos introducidos en un man
dril que puede girar répidaménte en torno a su eje pa-
ra la formacidén de un agujero, rodeado por un collarin,
en una pared metdlica exclusivamente mediante calor de
fricecidn y mediante presidn, cuyo mandril termina cdai
15 camente al menos en una parte, que se extiende hasta
el extremo libre o hasta la proximidad de dicho extre-
mo, de la longitud de su parte efectiva, y tiene en ca
da lugar de esta parte efectiva una seccidn transversal
cuya forma bisica es un tridngulo equildtero, caracte-
20 rizados porque cada una de las secciones transversales
correspondientes estd limitada, en la proximidad de ca-
da vértice (8) del tridngulo correspondiente, por dos
arcos (9, 12) contiguos entre si y que tocan el eirculo
circunserito (13) del tridngulo en el vértice (8), cu-

25 yos radios de curvatura (14, 15) son mis pequefios que
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el del circulo circunserito (13), y el arco (9) que se
extiende desde el vértice (8) en la dirececidn del giro
del mandril tiene en cada punto un radio de curvatura
(14) menor que el del arco (12) que se extiende desde
dicho vértice (8) en la direccidn opuesta, y en cada

lado del tridngulo, entre los dos arcos (9, 12) que se
extienden uno hacia el otro desde los dos vértices (8)
situados en este lado, estid limitada por una linea de
unidn (11) que se transforma paulatinamente en estos

dos arcos,

22.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién
1%, caracterizados porque dicha linea de unién (11) 2s
un arco cuyo radio de curvatura (17) es mayor, en cada
punto, que el radio del circulo circunscrito (13}.

3%.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién
la, caracterizados porque los arcos (9, 12) coinciden-
tes en los vértices (8) del tridngulo bdsico son arcos
de circulo.

43,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién
2%, caracterizados porque las lineas de unién curvadas
(11) son arcos de circulo.

5%,- Perfeccionamientos introducidos en un man-

dril que puede girar répidamente en torno a su eje pa-

- ra la formacidn de un agujero.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-



tecede, representado en los dibujos que se acompaiian
v para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

midquina por una sola cara.
5 Madrid, JODIC #y

P.A.
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