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La presente solicitud tlene por objeto garan-
tizer el derecho a la explotacidn en exclusiva para fo—
do el territorio nacional, sobre un metodo de ohtencidn
de masa moldeable con destino a tallas para marcoes y;—
molduras, de acuerdo y segin el método conocido y se~-
guido actualmente por la firma MONTECATINI EDISON S.?.a.
de Mildn !ITALIA, con la finalidad industrial nueva,i—
que se deriva de su confirmada efectividad y rendimien-
to. i

La finalidad de la solicitud, es la de mate-
rializar positivamente un suceddneo perfecto de la made-
ra original (roble, pino, caocba, etc.) mediante la p?e—
poracidn de un conglomerado en estado de pasta, endu?e—

cible en frio, en cuya mezcla se atiende preferentemen-

te a la dilucidn del producto clave una resina sélidé?

cuya cualidad estratdgica en el proceso de obtenciédn,

es la de roducir y anular al mdximo la propensidn al;—
resquebrajamiento, perceptible y perjudicial en la mayb—
ria de los conglomerados existentes en el mercado na;
cional, %
Teniendo en cuenta que, en la produccidn dé
maderas artificiales desaparece la pregsencia de las ﬁu—
dosidades ineludibles en todo chapeado o tableado de:la .
madera virgen, y que la condicidn rectilinea de los @arn
cos que se pretenden, necesita evitar que las variaoéones
térmicas del ambiente, provoquen el alabeo que pudiéra
combar la cualidad rectilinea imprescindible en los ﬁ;o;
ductos de que estamos tratando (molduras para marcosi,
con posteridad o su salida del molde, es por lo quc so

incluye on los productos quimicos componentes, la parti-
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cipacidn y consiguiente beneficio del gran poder dgl -
vya aludido producto polimerador y acelerador de la for-
macidén molecular on fibras longitudinales, que es gn -

donde se halla la dureza pormonente y esencial en el =

trebajo de simulacidn del tallado de la madera y de los

bajos relieves gque con la nueva paste pueden realizarse.

Obedoco ¢l método a la necesidad do precisér
la operacidn fisica de combinar los ingredicntes condu-
centes 2 la obtencidén de la pasta, con las propiedades
quinicaes de los disolventes & utilizar, con arreglo o
conjurar y ordenar ¢l podsr de evaporacidn liquida, &
de la deseczeidn do los sdélidos pulverulentos, con mi--
ras a conservar al nuevo producto pastoso en un esta&o
de humeetacidn de persistencia garantizada, merced al -
hermetismo de los mediog de un envase adecuado.

Ante la imprescindible necesidod de dar a éo-
nocor fielmente la naturaleze del perfeccionomiento,. se
efeciua seguidcmente una descripeidn del mismo, atendien
do con preferencin a su orden cronoldgico. Congideran-
dolo en vorias foses, y teniendo en cuenta que en laf—
finalidad y misidn de la solicitud se requiere de un: -
plancamiento previo encaminedo a la exclusién de todos
los tipos del producto bdsico (harina de maders) exis~
tentes en el merccdo, con participacidn de cargas mihe—
rales, como caolin, y carbonoto de calecio, las cuales
son inoperantes para la obtencidn de masos que en su;-
decoracidn dltime deban ger doradas o metalizgdas enﬁ
general, dando preferencia, por tanto, o las harinas?-
que proceden de la trituracidén vegetal, incluyendo las

cdscaras de clmendras, nucz etec,
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Consecuentemente resuelto el indicado plan-
teamiento de selecccidn, la primera de las fases consls~
te. |

a) Comprobacidn por visidn microscdpica de -
que la harina a emplear, muestre una granulacidn de gra~
nometria de 180 a 200 unidades por m/m cdbico.

b) En una segunda fase se procede a servirse
de la mecanigzacidn de una cubeta de empastar -6~ esqﬁe—
matizada en un grafico adjunto del que vamos a servire
nos como avxiliar, con miraes a ratificar lo consignaao
¥ a2 una mayor evidencia expositiva; como es la de qué,
por una de lag embocaduras -5~ se vierte en el interior
de la citada miquina (del tipo preferentemente de laé
panificadoras), la participacién del producto considéra—
do como sdlido, o sea la harina de madera, representéda
en el rectangulo sefialado ~1-, que empieza a ser batida
por dos palas helicoidales contrapuestas ~7-, solidafias
de dos ejes coaxiales con capacidad de giro opuesto §
a ritmo lento, con simultaneidad a la penetracidn poé
la embocadura -8~ de una parte dosificada del elemenfo
1{quido, consignado en las casillas -2-3 y 4~ hasta %l
logro de la homogeneidad favorable y tendente a niveiar
en dicho complejo la accidn disolvente de la harina,;co—
mo a graduar su disminucidn evaporadora, siendo prec;so“
equiparar la tal cantidad de liquido, con su mismo péso
en granos, de la indicada harina.

§) Pose intermedia en que el producto quiméco
procedonte de la anotacidén encasillada =2-, se trata:de
ncetona en la proporcionalidad de 40%, TOLUENO en 1a -

proporcién de otro 40% sefializado en la casilla ~3-, ¥
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el 20% restonte, sefinlizado en la casilla -4~, se halla
compuesto por TRICLORETANO conjuntamente con ACETATO%do
BPIL0 sin precisar la relacidn entre ellos para no .-
variar las rcglas establecidas, en cuanto a cantidades
de los ingrecdientes. Todos estbos productos son llevados
a una maguina mezcladora, que aungue se dibuja -9- enf
esquema en el citado grifico, y por ser muy goneraliéa—
da en diversas industrias, no cabe precisar sobre el}a,
mds que se trata do wna usual agitadora por centrifuga~
cidn, sirviendose de uno cantidad normal de paletas ro--
diales ~10- 2 lo alto de un eje =11~ centralizado en un
recipiente cilindrico; hobilitedo para sor llenodo ~12-
en gentido gradual y dogificador -13-, y con la cual -
ge llego o la perfecta mezcla de los ya conocidos ele~
mentos, incluyondo la dilucidn de la resina aglutinante,
proviamente citada en el preambulo, dondo luger, des-
puds de ello o las moniobras propias del paso de la ﬁas-
ta obtenida, & su dosificacidn o preparacidn respecto
a la hermeticidad de los envases en los que so distri-
buird en el mercado.

 Cobe conglgnar que la pagta de que hemos tratg
do; congerva su cualidod de blandura hasta un limite de
ticmpo muy aceptable, y que una vez seca y endurccido,
ol salir de los moldes en que ha sido trabajada, apave—
ce con una superficiec nitida, lisa, igual a wn pulimén—
tado, sin nccesitar preparacidn alguna paro oxperimentar
clavados, cncolades, barnizados y otros cstucos, con los
mismos métodos empleados con lo madera natural.

N 0 T A

En rosumen lo presente solicitud recacrd sabro
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las siguientes reivindicaciones:

19,~ Método de obtencidn de masa moldeable -
con destino a tallas para marcos y molduras, caracteri-
zado fundamentalmente por iniciarse seleccionando iaia
parte sélida, integréndola por harina de madera, indis-
tintamente, sometiéndola a una granometria de 20 unida-
des por milimetro cidbico, a la que se le agrega una par--
te opcional del componente liquido, en vias de plasti~
ficacidén inicial y compacta, con la que pasar a la ade—~
cuada mecanizacidn pastificadora llegendo a un amasa@o
que la mantenga en grado de escasa fluidez.

22,- Método de obtencidn de masa moldeable’ —
con destino a tallas para marcos y molduras, segin lé -
reivindicacidén 12, caracterizodo por disponer la fase -
del proceso, en que son incorporados productos quimicos
de condicidn disolvente, constituidos por ACETONA en -
cantidad proporcional a un 40% TOLUENO de gran poder. -
evaporador, en otro 40% existiendo un resto de un 20% a
repartir discrecionalmente emtre TRICLORETANO y ACETATO
de EPILO siendo incluidos todos ellos en una maguing
agitadora usual, capacitada para la metddica traslacién
2 la fase siguiente. f

9= Método de obtencidn de masa moldechble -
oon destino 2o tallas para marcos y molduras, segin lés
reivindicaciones anteriores coracterizado porgue la -
amalgama formade, es sometida a un metddico cmasado en
midguina por un espacio de tiempo previsible hasta llé—
gar al proceso de traslacién a los envases hermetiza@os;

42 .~ METODO DE OBTENCION DE MASA MOLDEABLE —
CON DESTINO A TALLAS PARA MARCOS Y MOLDURAS.




Segin ge describe en la presente menoria des
eriptiva que consta de siete hojas escritas a mdquina
por una solc de sug caras y dibujos;

Madrid, 28 Novic




. D.ANTONIO HERNMANDEZ RomAN
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