MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la golicitud de una
" PATENTE DE INVENCION
cu&o registfo se solicita por veinte afios en ZEspafia,
g favor de A.E., LENTON (ﬂISﬁECH) Timited.
por

"MAQUINA PARA EL RECUZNTO Y SUMINISTRC DE ARMICULOS
EN GRUFOS DE UN NUMERO OPCIONAL DE UNTDADESM

— e e mew s vt e | S

Esta Patente de Invenciin se refiere a una mégui-
na de recuento de articulos especial, pero no exclusive-
mente, disefiada para el recuento de frutas. cliricas u

otras, en grupos gue confengan un ndmerc preseleccionado

50""' de frutasc 7
La invencidén es de principal aplicacién en la in-
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dustria del envasado de alimentos, en la que fraecuente- )
mente se desea efectusr el recuento previo de frulzs u
hortalizas en grupos de igual nimerc de Ani&ades para
qe quedsn finglmente preparadas para el embalaje en‘

bolsas de pléstico, 6 en el caso de frutas cltricas, en

-mallas.

La méguina se dispone asociada a un equipo para _“7
el embalaje de articulos intercalados para su cotejo,
gue necesita que el numero requerido de artlculos ge pre-
senten simulténeamente al equipo para cada 0peracidh'de
emnglaje. De este modo, es necesario cotejar pdr inferca— ol
lacién 6 realizar el recueﬁto de articulos en gﬁﬁpds'para ,
la entrega a dicho equipo y es un objeto de la preécﬁte '
invencidén proporcions: un sistema de recuento y cotgjo. '
por intercalacién para efectuar la alimentacidén de frutas
cifrioas a una mAgquina enmalladora de frutas, constituids
por un copnjunto de entre los ya conocidos. No obsténté,
hé de sobreentenderse que esta aplicacidén solamente se
cita a modo de ejemplo ¥y la'méquina a describir en esta
memoria es de aplicacidén general en ei recuento y cotejo
por intercalacidén de articulos de forms generel similar
y précticamente del mismo tamafio, -

De acuerdo con la presenie Patente de Invencidn

¢l aparato para el recuento de L0s articulos suministra-

dos al mismo y de liberacidn de dichos artliculos en gru- -
pos que tengan el mismo ntmero de unidades por grupo, se
caracteriza por disponer de unos medios para suministrar

los mencionados articulos a un lugar de agrupamiento de

 varias guiass situadas paralelamente en dicho lugar de
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agrupamiento para la separacién de los articulos en
varias lineas y medios tramsportadores dotados de unas
varillas que obrarén como dedos de rééuegto de articu-
lng alineados a través de los medios transportadores
para separar de lg primerg posicidn en éadaruna de di-~
chas liness de artlenlos, lus situados en un lusar més
dolantero en las lineas y elementos para el transporte
de los articulos ssl cotejados, e un dicpositivo de in-
tercalacidn parg distribuir los articulos en grupo, se-
cuencialmente,

Los.medios para suminigtrar los articﬁlos al
lugar de agrupamientc pueden estar constituidos simple—
mente por una tolva con 6 sin un mecanismo de control
de suministro, para mautener llenas las lineas de arti-
culos formadas en el lugar de ggrupamiento, 6 por una
cinta transportadora que forma el extremo de una linea
de, nor ejemplo, unsa instalacidén de clasificacidén de
fruta en la que ésta se selecciong aﬁtométioamente 6 a

manc y de acuerdo con su tamaﬁo, se deposita en dos 6

‘més cintas transportadoras distintas que luego, alimen-

tan a lugares de agrupamiento separados de una miguing
de-recuento de articulos independiénte, de acuierdo con
la patente.
-La zona de agrupamientq puede comprender una

cinta mévil que coopera con las gulas para disponer a
los articulos en lineas entre las guias, en preparacidn
para la separacién de los arfticulos situyados en las po-
glciones més delanteras por medio de las vafillas 6 de-

dog de arrastre de articulos, ubicados enh los medios
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transportadores.

De forme preferente, la zona de agrupamilento’
puede estar constituida por una bandsja inclinéda
gie flene gulas que se disponen sobre la bandeja, ¢
forman ﬁarte integral con la misms y loé articulos se
depositan ¢obre el extremo auperiof de la bandeja para
tacerles rodar hacla abajo de los recorridos définidos
por las gulas, a fin de constitulr las mencionsdas 1li-
neas derarticulos.

Cada recorrido de los articulos a través'de la -
zona de agrupamientc puede incluir, como una parte del 7
migmo, una cinta sin £in tensa que es impulsada para des-
plazarse en el sentido en que hen de moverse los ariicu-
los a través del lugar de agrupamiento. De este modo, se
ayuda al paso de los articulos. S

Penachos de cerdas se -pueden- sifuar asociados a

intervalos a 1o largo de cada una de las cintasg sin-fin

" ¥ cada una de éstas se localiza preferentemenfe de modo

que las cerdas fengan un suave contacto de froﬁamienﬁo,
por la-parte inferior de los articulos en la zona de
agrupamiento paraagiﬁarlqs suagvemente al pasar a su tra-
vés. '

De acuerdo con otro aspecto de la presen%e inven-
ciéﬁ, lé zona de agrupamiento puede estar congtituids
por wna bandeja formada por varios pares de carriles
paralelos a lo largo de los cuales pueden rodar los artl
culos y entre cada par“de los cuales esté situads la ci~
tada cinta sinfin gque contiene los penachos de cerdas.

Uniendo rigidamente los pares ds carriles, la unidad
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integral se ﬁuede elevar ¢ bajar, en relacidn con las
cintas'sinfin, para asumentar ¢ disminuir el contacto
con los artliculos mediante las cintas y/o cerdas.
Proferentemente, los medios transportadores com-
prenden una cinta incorgporando montados en la misma de~
dos erguidos en linea frontal a través de dicha cinta
transportadora, separados en sentido longitudinal sobre

la misma. Normalmente, lg separaéién lateral entre los

"dedos es menor gla el didmetro previsto 6 la dimensién

media de cualquiera de los articulos, gue probablemente
el dispositivo objeto de la presente invencidn haya de
manipular, para de este modo garantiZar el correcto

transports de los mismos.,

Los medios transportadores pueden ser horizonta-

‘les, verticales 6 tener una posicién inclinada.

De acuerdc con otro agpecto de la presente inven
cidn, la anchura de los medios tranSportadores, dotados
de los dedos de arrastre de los artlculos zlineados
sokre los mismos, se puede reducir para cual@uier ninexro
dado de.artioulos a contar disponiendo los dedos de
arrastre de low articulos en grupos de n (siendo n igual
a 2 6 un velor mayor) ¥y haciendo que los medios de inter
calacién sean sensibles a los artlculos de n lineas su-
ceslvas, a través de dichos medios {ransporiadores, para
formar el grupo iniercalado (cotejado). De este modo, si
el dispositivo ha de sexr éapaz de contar diez articulos,
egto se puede conseguir utilizando una transportadora de
suficiente anchura para permitir que diez dedos de arrasg

Y

tre de articulos se dispongan en ung sola lines a su
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través ¢ uwna transportadora con lg mitad de anchura
que se pueda emplear con los diez dedos dispuestos en
dos filas de a cinco. Cada una de las dos filas de
cinco dedos se puede separar, en sentido longifudinal
de la cinta traensportadora, en una disténoia relativa~
mente corta en comparacién con el espacigmiento a 1o
largo de la cinta transportadors entre un par de filas
¥ el sigulente.

El nimero de articulos en un grupc se puede va~
riar haciendo que cada dedo ue arrastre de articulos |

pueda adoptar una primera posiciodn erguida para separar

los articulos de la zona de agrupamiento 0 se pueds

bzjar a una segunda posicilu no-operativa en la que
ningtn articulo se separev4 por dicho dedo desde el
lugar de agrupsmiento. Utilizandd ests disPOSifivo uno
6 més de los dedos 6 varillas de arrasire de ertlculos
en lineag a traVés'de la transportadora se pueden hacer
inqperéntes para reducir el numero de articulos.éué esa
linea captard, de modo que snlamente se formari en cada
grupo el numero regquerido de articulos.

De acuerdo con otro aspecto de 1a presente inven-
¢cidn, se dots al conjunto de unos elcmentos protectores
constituidos por uﬁas cublertes de tunel al menos en
parte de-la longitud de cada recorrido a través del dis-
positivo, para reducir el riesgo de accidente de los ope
Vrarios y.de pérdida de articulos per caida accidental.
En modo adecuado se provee a la miguina de una cubiertar

independiente para cada linea de artlculos a lo ancho de
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la transportadors y preferentemente, las diversas cu-
biertas asl colocadas se articulan juntas.para consti~
tuir una unidad integral, que se pueda méntar y desmog
tar del conjunto., De este modo el montaje permite el
S5e= ajugte de la altura de la cubierta en relacidén con parie
del recorrido de transporte de los articulos sobre lcs
que se aplica dicha cubierta.
Do acuerdo con otro aspecto de asta Patente, se
“proveen en cada recorrido entre las gulas medilos de con-
10.~ nutacidén sensibles al ﬁeso ¥ un enclavamiento mecénico-
eléctrico para inhibir la liberacidn de los articulos a
los medics de la transportadora 0 para deténer,éstos y/o
generar una sefial de alarma.
Se pueden iguslmente incluir medios adecuados
15.= al ajuste de la separacidn lateral entrs las ggias en
los elementos de agrupamiento, para variar la anchura de
los recorridos a lo largo de los cuales se limita el des
plazamiento de los artlculos, Bste ajuste puede conseguir
se mediante elementos deéplézables un cierto grado y cons
20,= _ titutivos de la base de dichas gulas, ¢, reemplazando un
conjunto, de gﬁias integralments constituido con otro
. anélogo.
' Preferentemente se preveen medios para hacer ing
perativo alguno de los recorridos foiﬁados por las'guias;
254~ previamente seleccionados. Esto puede conseguirse impl-
diendo ei estableciniento de algunas de las lineas de
articulos 6 se pueden proveer medios de interrupcién pe

viédica a le salida de cada uno de dichos recorridos
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pare permitir opcionalmente que los articulos de ese
recorrido pasen g los elementos de la transportadora
6 que dejen de pasar. '

-En aguellos casos en que la transportadora su-
ministre zrticulos g una siguiente méqdina para el em-
balaje antomético de los mismos, Se proveen medios de
deteccidn adyacentes a la citada segunda transporiadora

para defermingr cuando los artlculos transportados sobre

‘la misma han de goemerar una seilal eléctrica 6 cualquier

otra sefial adecuada para indicar a la siguiente méguina
que un grupo de er¥iculos ga presentaré inmediataments
a la misﬁa para su embalaje. De esta forma, la sigulente -
mAquina puede hacerse inactiva selvo cuando se indigue
su puesta en marcha mediante una seflal procedsnte de los
medios de deteccidn. ,
- La Patente se describird a continuacidn, a modo
de ejemplo, con referencia g los dibujos adjuntos en”
los que: ' .

La figura 1 es una vista laté:al de una materie-

lizacids de la méquina objeto de esta Patente de Inven-

cibn, tal como se aplica al dispositivo para el agrupa~

miento de frutas en grupos de famaflo conocido.
' Ia figura 2 65 una vista en plénta del dispors'i-
tivo de la figura 1 con varias 'tapas,- ete. quitadas. =
La figura 3 es una vista en perspectiva que ilus_-f
tra una forma de cubierta de tunel mdlfiple que se puede
fijar a la ﬁlaterializacién de la figura 1. - '

Da figura 4 es una seccidén transversal, a escala
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ampliada, a través de una cinta sin fin en la zona de

agrupaniento de articulos correspondientes a la recep-

tora de la figura 1.

La figura 5 es una vista lateral del dispogiti~
vo de recepcidn de la figuras 1, junto con un diagrama
del circuito indicando una disposicién de enclavamisnto
eléctrico para impedir el funcionamiento del dispogitivo

hasta que un grupo completo de articulos esté disponible

‘para ser transportado desde la zonsa de agrupamiento,

Ha de sobreentendsrse que la materializacidn
ilustrada en los dibujos es solamente un ejemplo de una
realizacién de la invenciébn.y édsta no se limita a esta

particular forma de construccidn.

Hacilendo referencia a los dibujos y en pariticu-

‘lar a las figuras 1 y 2, se muestra una transportadora

de alimentacidn 10~ sobre la gue se depogitan las fru-
tas —-12-, despuds de una clasificacidn inicial a mano.’
La transportadora -10-, entregé las frutas en el extremo
suporior de una bandeja —l4—. La transportadora de ali-
mentacién -10~_ necesariamentes no forma parte de la inven
cidén y se puede reemplazar por unma tolva (nc mostrada)
para el suministro de la fruta al extremo superior de la
bandeja ~14-,

Ia bandeja ~l4—- se observa mejor en lg vista en
planta de la figura 2, a partir de la cual se observaré
que la bandeja estéd dividida en 10 recorrlidos paralelos
~18-, mediante una serie de gulas paralelas -20-, que

ge extienden en el sentido longitudinal de la bandeja.
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La separacidn entrs las guias —-20- so eséoge'de tal
nanera que esté en corregpondencla con el méximo did~
metro de la fruta que probablemente se entregue a la
bandeja. An&logemente, el numero derrecorridos pera la
fruta a %ravés de la handeja -14- se hace igual al nu-r
mero de frutas gque se requisre en el grupo final a ob=
fener de la mé&quina (0 a un submiltiplo del mismo).

En aguellos c2908 en que Se provea una bandeja fija, la

- variacidén en el nimero de recorridos se Jhilens muy sim

plemente bloqueando uno 6 mas de los recorridos., Alfter—
nativamente, aunque no se nuestren, se pueden proﬁeer
medios para impedir la salida de fruta désde el extremo -
inferior de la bandeja —-l4- a través de algunos de log
recorridos -18-, 7

A lo largo del Borde inferior'de‘la bandeja y,en
el extremo inferior de cada uno de los recorridos 718-7
ge disponen dedos de alambre o varillas —-22-~ gque se ex-
tienden en el sentido de los recorridos y actiian como’
un elemento de captacidén de la fruta que rueda hacia
gbajo de los recorridos -18-, Szgun se observa mejor .en-
la figura 1, cada unojde los dedos ;22~ sercurvé para
definir un perfil en V ablerto, de wodo querla.fruta en
la posicidn més baja en cada recorrido se apoye en la
concavidad formada por las varillas -22-. '

Volviendo de nuevo a la figura 1 em particular,

la fruta se capta por el dispositivo congtituido por

" las verillas =22~, mediante lineas de varillas =24-, 50

portadas y erguidas a partir de barras =26~ que se ex-




L& v ALasier chatde e o6 B E 0 mals

100"‘

15,=

20.“

25-"‘

-

- 11 -

tienden transversalmente y forman parte de uha cinta
transportadora de elevacitn generslmente designada —28-,
Las lineas de dedos -24-, que se extienden transversal-
mente, estén separadas en el sentido longitudinal de la
cinta de una transportadora de elevaCiéL ~28-, de modo
gie los grupos de frutas captados en las mismas lleguen
al extremo superior de la transportadora de elevacibn a

la apropiada frecuencis para permitir su admisidén por

el siguiente equipo (no mostrado en detalle). Iia veloci-

dad de la transporiadora de elevacidén se ajusta por medio
de una caja de engranajes (no mostrada) 6 un motor elée-—
trico de velocidad varigble tal como -30-. Se provee
wa impulsidn continua entre el métqr (y/0 1la caja de
engranajes) por medio de una transmisidén de cadena =32-
que se extiende alrededor de una rueda dentada =34~ en
el eje superior de la transportadora de elevacidn,

Un canal vertedor generalmente designado —36-
se dispone jusgtamente debajo del extremo superior de la
‘transportadora Go elevacién -28- para recibir la fruta
segun bisculg desde la cinta cnando ésta dltima gira,
alrededor del exfremo superior del élevador.-Con prefe-
rencia, el canal verfedor -36- tiene la forma de embudo
para ﬁue el grupo de fruto qué se le entregsa alineado en
gentido frontal, luego se haga converger y congtituir
uneg sola linea de frubae formada para la presentacidn se-
cuencial de las frutas una a wa al siguionte equipo
(no mostrado). A este respecto, la materiaglizacidén des-

crita en los dibujos es de gplicacidén particular para la
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alimentacidén de fruta ciirica a una miguinag enmalladora.
Varias cubilertas de tunel -50- se‘disponen en un
conjunto en paralelo (ver figura 3) y se suspenden por
encimeg de la bandeja -14~, constituyendo la zona ¢ lu—~
gar de agrupamienio. Se provee ung sola cublerta -50-,
para cada recorride a través de la bandeja -l4-~ y las
cublertas -50~ se suspenden desde un par de pequeiios

montantes transversales -52- ¥ -54~, por medio de arti

" culaciones rigidas -56-, De este modo, el conjunto de

cubiertas -50- se pueden manipular como uag s0la unidad
y se adapta para montarse por encima dé la bandeja -1l4-
gituando los extremos de 1oé montantes =52~ y =54~ en >
ranuras con extremo sbierto -58-, formadas en los bor—

des que miran hacia’arriba de los soportes ds las cu -

" biertas ~60-, localizados a intervalos a lo largo de la

bandeja -1l4~. Se observaré que la unidad se puedé}separ

rar del aparalo simplemente eslevéndola de modo que los -

extremos de los montantes 6 tirantes —52; ¥y =b4-, salgan
de las ranuras =58, '

' Las cubiertas -50- no golamenie sirven para la
finalidad de limitar las capas de fruta a capas Unicas,
gino también bara reducir ol riesgo de lesiones a los
operadores de la miguina y disminuir la posibilided de
pérdida de frute debida a vna calda accidental..

Se observaré que la altura de las cubiertas -50-

por encimg de la bandeja -1l4-, se puede ajusiar selec~

‘cionando ung apropiada de las ranuras -58- en los so -

portes en los gue se insertan los extremos de los citg -
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. dos tirantes —52— y —=54-,

Unas cubiertas de tunel similares generalmente
designodas por =50'- y -50''— en la figura 1, se dis-
ponen sobre la %raﬁsportadora de elevgoidn designada
por =28-,

La anchura de la correa de la tran5portadora.de
elevacidén -28- se puede reducir consilerablemente dis-
poniendo las varillas =10~ 6 dedos en dos filas de cin-
¢o, tal como se indica en las lineas -24~ y =25~ de la
figurs 1. IEn este caso, el dispositivb de'intercélacidn
de los artliculos, en la forma del canal Qertedor -36- ¥
el subsiguieante equipo, debe disponerse para ser sensi-
ble a la fruta procedente de tales dos filas =24- y <25~
para formar el grupo intercalado (cotejado).

Las varillas 6 dedos en cada ura de las lineas
~24~ y =25~ se pueden plegar hacla zbajo paralelamente
a la correa transportadora, tal como se indica en lineas :
de puntos en =24'- y -25- en la figurc 1 de modo gue no
capten articulos de la zona e agrupamiento 6 se pueden
dejar en su posicidn erguida para boder recoger articulous.

T2 bandeja -14- ests constituida por varlos miem-
bros alargados paralelos -19~, que forman carriles sobre
los cﬁales la frute puede rodar y en el espacio entre
cada par de carriles est4 situada una cinta sinfin —-6l1-,
Lag cintas ~61- se impulsan por el rodillo inferior del
dispositivo elevador principal -28- de modo gque la sec—
cién superior de cada cinta, tal como se ve en la figura
1, se desplace en unsg direccidén generalmente hacia abajo

y asi también se fuerce a la fruta a avanzar en direccién



descendante.

Parg colaborar en la agitacidn de lg fruta, ia
cinta 6 correa esté provisha de penachos de cerdas si-
tuados a intervalos en sentido longitudinal. Uno de

Dem tales penachos se muestra en la figurg 4 de los dibu-
jos. El penacho de cerdas se inserta en la éinfa a
través de un agujero seﬁalédo por =62- ¥y el penacho —64—
se mantiene en el mismo por medio de alambre y adhesivo
" en la parte inferior —66-, ;
10.~ Se provee un ajuste en los montan%es 68, -70—

' para la bandeja ~1l4- para permitir a éstg Ultima des-
plazarse hacia arriba o hacia abajo en relacidn con el
plano de la cinta sinfin -61-, para poder aumentar ¢
dismimnir el contacto enire la fruta y la cinta (y/o

15,- -las cerdas).

Haciendo referencia ghora a la figura 5, en ella
se muestra una modificacidn gue se puede hacer en la
bandeja -14—~ de las figuras'1'y 2, La modificacién con-
gsiste en provesr una placa de presidn sensible al peso,

204~ acharneliada, localizada en unas dos teroefas_partas
hacia arriba do cada uno de los recorridos. 7

Cada placa —36- se mantiene forzadamente sobres&€#?3
liendo ligeramente de la superficie de la bandeja median- -
te la accidén de un microconmutzdor -40- situado debajo

25, de cada recorrido. No obstante, la fuerza aplicada en
sentido ascendente'sobré cada placa -38; results menof .
que la componente del peso, gque actia en el miswo senti~-
do, producida por un articulo %el como una fruta est&bi-

ca situada al wenos parcialmente sobre la placa -38- y
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en este caso, la placa -38~ se gbatird y el microconmu~—
tador -40~ se accionard siempre que uns fruta se spoye
en la mism=,

Segin se observa en el disgrama del circuilto de
la figura 5, los nicroconmutadores a través de lg anchu~
ra de la bandeja -l4~ estén conectados en serie, de modo
que el eircuito que los coniiene solamente se puede cerrar

cuando se accionan todos los microconmutadores -40- g la

‘vez. Bsto solgmente puede suceder cuendo una fruita se

deposita 50b1e la plEca de presién -38-, en cada uno de
los recorridos g %i;ves de la zona de agrupamiento. A no
gser que uns fruta de tamafio superior al medio normal se
haya acufiado encima de la placa -38-, la situacidén antes

citada solamente se puede obtener si cada recorrido g

- través de la zona de agrupamiento estéd completamente lleno

de fruta, al mencs hasta el punto cbrrespondiente a la
ubicacién de cada uné de las placas de presién -38-. De
este modo el circuito eléctrico gue incluye los micro-
cornutadores —-40~ solamente se puede completar cuando

2l menos esa parte de cada uno de los recorridos, a tre~
vés de la banacaa, ést ‘1lena de fruta y el circuito
girve para controlar el suministro de la corriente eléc—
tricé a una bobina de contactor -42~, cuyos contactos re-
gulan el suministro de la corriente operativa al motor
eléctrico -30- que hace funcionar la transportadora de
elevacidn —28-..También se prevee en el circuito un con-
nutador de conexidn-desconexidn ~44~. De esta forma, la
transportadora de elevacidn solamente se puede agcclonar

por su motor ~30 - cuando la bandeja -1l4- estéd adecuada-

SRR o o A ) REL
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mente llena de fruta, preparada para su expediciénr
sobre la transportadora -28-, Como consecuencia, si
alguno de los recorridos de la bandeja\-l4—’se llena
menos gque haste el punto marcado por la posicién del
peso que sensibiliza a la placa —38-, ;e detendré la
transgportadora —28-,

Un ulterior perfeccionamiento se obtlene me-
diante un conmutador de accionamiento independiente,
en paralelo con cada uno.de los microconutadores nor—
malmente gbiertos ~40-. Estos conmutadores adicloneales
se indican por el numerc de referencia —-46- en el dibu-
jo del circuito. La accién de cada commutador adicionsgl’
~-46- es, cuando se cierran, eliminar por cortocirenito
el microconmutador & través del cual esté conectado, de
modo que si ese microconmutador se mantiene en circuito
abierto 6 llega a ponerse en circuito ebierto, no se
detenga el motor de la transportadors =30-. Isto es im-
portante puesto gque en el caso de que uno u otro de los
recorridos -18- hays de suprimirse de modo que ninguna |
fruta pueds depositarse en el mismo, el microconmutador
correépondiente a ese recorrido nunca podrd accionarse
ya que ninguna fruta se depositard encima del misqd.

~~Uﬁfﬁ§?§5-y final perfeccionamiento consiste en
proveef wn mecenismo detector de los articulos, tal
como un.haz luminoso y una célula fotoelécirica on un
punto a lo largo del recorrido de la transportadora de
elevacidn, tal, que se genere una seflul eléctrica
cuando una linea de frutas pase por el lugar derdetec~

cién. Entonces, esta geilal eléctrica se puede utilizar
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para poner en funcionamiento el siguiente equipo (no
mostrado) que asl puede mantenerse en estado inactivo
hasta que la fruta estd a punto de entregarse desde
la tranaportadora =28~ y la tolva -36-.

Descrita en modo suiiciente la naturaleza de
la Patente de Invencidn couwo pars poder ser entendida
y reslizada por técnico en lé nateria, se recaba hacer
extensivo el privilegic dimanante de Yz inscripcidn |
registral del presente'documento a las variaciones
de detalle que nb alteren sus principales condiciones

guie se extractan y resumen en las sigulentes:

REIVINDICACICNGES

la,~ Méquina para el recuento y suministro de

_articulos en grupos de ua nimero -opcional de unidades,

que se caracteriza esencialmente por reciblr los arti-
culos suwinistrados por digpositivos convencionales en

una zona de egrupamiento constituide por. una bandeja

~que queda inclinada, y en la que se disponen formando

parta integral.de la misms, una diversidad de gulas,
determinando varios carriles paralelos, gulas que son
geparadoras de los artlculos en una correspondiente
variedad de lineas, quedandco agociada dicha bandeja a
unbs medios transportadores dotados de unss varillas ¢
dedos de arrastre alineados traDSVersélmenﬁe, distan—
ciados entre sl una longitud menor a la dimensidn me-
dia de los articulos y destinados a separar de la pri-
mera posicién do cada linea de artlculos, los sgituados

en la parte m&s avenzada, transporténdolos hagta un
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dispositivo intercalador gque recibe y distribuye
los articulos agrupados secuencialmente a un ele-
uento receptor y/o envasador.

28,- Maquina para el recuento y suminisiro de
articnlos en grupos de un ntmero opcional de unidades
segun la anterior reivindicacidén y porgue coda reco-
rrido de los articulos & iravés de la zona de agrupa

miento sobre las gulas, incluye como una parte del

© mismo una cinta sinfin tensa que queda situada entre

los carriles que determinsn las gulas y que es impul-

gade para desgplazarse en el sentido en que hen de mo-

verse los articulos hacia los medios transportadores.

32,.~ Maguing para el recuento y suministro de

articulos en grupos de un numerco opcionsl de unidades

- gegun las anteriores reivindicaciones y porque sobre

las cintas sinfin citadas existen solidaxios y a in-
tervalos unos penachos de ccrdas destinados a estaé
blecer un suave contacto de frotamiento con la parte
inferior de los articulos apoyados en las gulas pro-
duciencd0 una agitacidén moderada de los arficulos e
impulséndolos a avanzar rodando sobre si mismos hacis
la zona de tramsporte.

" 48, Miquina para el recuento y suministro de
articulos en grupos de un ndmero opcional de unidades
gegun las anterilores reivindicaciones y porgue existen
unos medlos de ajuste de la gltura de la bandeja en re-
lacidn con las cintas sinfin, para aumentar ¢ disminuir
el contacto entre los articulos y las cinbas y/o cerdas.

8,~ Miguina para el recuento y suministro de -
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articulos en grupes de un numero opclonal de unide-
des segun lag anteriores reivindicaciones'y porgue
cada una de las varillas 6 dedos de arrastre de los
medios transportadores esté adasptada para ocupar dos
Dew posiciones, una primera erguida en la que un articulo
en la pogsicién correspondiente a una linea de articu-
los cayendo sobre los medios tramsportadores serd re—
cogido por dichéé dedos de arrastre y una segunda no—
" operativa en la que el dedo est& en una pesicidn baja
10, - paralela a la superficie de la cinta transportadora,
de modo gque no captaré ningin articulo en el pasc por
la zona final de la de agrupamiento.
69.5 Méquina para el recuento y suministro de
articulos en grupos de un numero opcional de unidades
15,- " segin las anteriores reivindicaciones y porque incluye
unas cubiertas en tunel constiituidas por una placa for-
mada por la vinculacién de diversas pilezas paralelas
acanaladas y que cubren toda 6 parte (opclonalmente)
de la longitud del recorrido a ftravés de 1a néquina,
20.~ situéndose gobre las diferentes lineas de.productos y
cooPerando‘eficazmenﬁe en su guilado en filas, siendo
regulable su altura por disposicidn de unos tirantes
solidgrios a cada placa en unos soportes labterales que
incluyen una serie paralela de ranuras.
25, 7a,- Méquina para el recuento y suministro de
artliculos en grupos de un nimero opcional de unidades
segin lag anteriores reivindicaciones y porgue se dis-

ponen en el conjunto unos medics de conmutacidn alinesa~
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dos transversalmente sensibles al peso en cada re~
corrido de la bandeja, adaptados para generar una
sefial para detener los elementos transportadores y/o.
enviar una sefial de slarma en susencia de articulos
en al menos un punio de la menclonada linea de agru-
paumiento,

88,.- lMéquina pare el recuento y éuministro de

articulos en grupos de un numero opcional de unidades

" segun todas las anteriores reivindicaciones y porgue

las gulas situadas en la bandeja son recambiszbles 6
ajustables en posicibn, a Lin de variar la anchura
de los recorridos de los ariiculos a través del lugar
de agrupamiento.

98,~ MAQUINA PARA EL RECUENTO Y SUMINISIRO DB

" ARTICULOS EN GRUPOS DE UN NUMERO OPCIONAL DE UNIDADES.

Todo ello tal y come ge describe y reivindica
en la presente memoria que consta de veinte hojas
foliedas y mecanografiadas por unsg de sus caras y se

ilvstra en los pleanos gue a la misma se acompafian,

Madrid, 26 de Noviembre de 1l.975,
' , CIVANTO

Pirmado: andzéo Gif Muder®
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A.E. LENTON (WISBECH) LIMITED

Escala Convencional
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