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I presente invencidn tiena gar objieto reulizer «
e méguins adecunde parz efectuar la formacidn y liszadura
de paguetes de ludrillos, sn purtiouler ds plezes moldesdus
de materinl neeado, proporeionends adends en $El GGG S e
corge snbrs carros de Ytransporide Invertebles dentro Sel bop
no de coccldn del tipo do tdnel o vobre un rlanc de forogee

‘¢16n, del que on retlvadms pera s introduccifn m hornon

estéticos du 4lpe convenclional, siendo alecunds dtoks miqui
ns pare st empled en hornos do ladrillos, pasbiculsmments -
pars In produccldn de ladrillos huecos psrfarpdes ¢ similas
ros {de nateris) ligero).

Con tal mfguina se obdlsne tna produceifn horerio:

“bamtante importante, redusiendo &l minimo la mene e gbrs

uiiliceds ¥ casd enulando Ia fatiza fislica del peroonel -enw
eergado.

Ia méguina comprende uvna primers oints transporis
dore, por slemplo d¢l tipo de mdillos, Qe frenstiers Jas -
£11lss de pipzas moldsadss, descexgades modiante wna inotelsy

eldn norpzal de descargm, desds los bostidores o elementod =

anslogos procedentes del scenderc @ ung linen du transporte,
#opueste preferiblencnte a 908 mspéetn-;séka aute:fj;u;g @
iz que se hoten svanzar las citodes plezes dispuestes o un
ménere detorminado de filas, dos por ejenplo, hasta ug Jiow
positivo ds rotacidn que lss &ispone desde ung posieidn how
Pizontal o uin vertical, 'apmﬁménaaias Inego son w Impule
gor a las plezes previanente givedss, que evensen sobre unn
Iinea de transporte dispuesta a ug nivel inferior nl de s
Yinea anteriors . ' '

EL més bajo nivel de ovts ditina lincu de tyens—
porde respecto a le anterdor permite tn &uavo voltaniento =
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de¢ les plevas moldendss sin choques ni golpes recfprocos, lo

gual avite roturas, poriicnlarmente frocusntes por trataves

de materinl secado rero sin coters

Una seris do paletas méviles sobre gufes, que @&
alevan & s vez & ol momento ﬁmrtmm; hoton avensay un -
grupo &0 plozas 3 1o lavrge du la lincs de tranaporie, sepaw
rindolos de los clguientes ¥y disponidndoles en pouicidn tal
gue pornita 3u onldn en wi grupc ¢ paguote mediante hilo de

Herro evcido ¥y resistents a la tempernbura de ooccifn de -

los ladrdillon,
¥l hilo, desenrollado de dop hobinas Aispuestss a

los doo lados de la linca de trensporte, se enrolia alrcde-
dor del paguete a liger, medlanie un impulsor de ’mdinas;
que empuja a uno &e los fos hilom hasia haoerlo coincidiy -
gon el otro, Ylevendo luego ambos hilos Al interior de un dis
positivo que tuerce a los dos, enrollindolos en un brove
trecho entre 5 y corbindelos, do modo gque &8 uwomgletoe la =
Hpmiurn del paquete precsdonte, y preparando los hlos Il-
gatos pars el paguete que slguss

" Loz grupod o paque‘aga a8t ligndos a& hooen AVEnes=
go lucgoe por mefle Ge cadenns de transporis, sobre lag que
B¢ spoyan aguéllos, basim Afsponsrse en un nilners presstems
btlecide cobre un plene de precavge, dol gue s xetirados
mediznte la pinse prensil pormol ds un Aizpositive elsvedor,
para su corge, £l lade &8s ddoho plono, £0bry wl cayrd destl
nede o intraaucirée en ol hormo dofioeeidn, on este caso del
tipo Ge tinel, o blen schre wn cam da servicio, del gque -~
con retirades pers su introduccién en el homo con las earrg
£111as elovadoras do tipo ¢onvencionals Bu ests dltimo ceso,
¢l mecenismo estd adaptedo para cowponer el paguete con ta=-
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pas de snchura decrsciente qua permiten ol mécime sprovecha
miento ds las dimensiones del horno.
| Seguifonents so describird ls méquina nis detells
damente gon ayuds de las 1léminas de dfbujos sdjunton, en ==
3o Jas gualest
Ia figura  {1fmine I) vepresenta una vista e s
plents generzl ds le mégquine segin la invencidn. ,
Ia figura 2 (ldmina II)} representa ln nﬁsmaméqnj,
ha en una vists en alzado. |
10« s figura 3 represeniz esquendticavente un Zrapd
de paguetes introducido en el hormo de concidne _
Ia figurs 4 (1dming IIT) representn en uns via’m
on plania la parde iniwial de ls mdquina.
Ia figura 5 represente en uns visia en slzads el
15 - mismo Gispositive en uma primem posiecidn do :Em:;io‘z:amiantaq
Ia figurs 6 represents igusl dispositfvo en uis 8g
gunda mﬁi&ﬁa de funcionamientoe. |
e figurs 7 {lémina IV) mepresenta en noccién trans
versal segin ux plane vertical sl dispoeitive de paletes ra |
20 ra la tranefercncia e la zona de lipadura do los grupos de
plezas moldendas destinados a lz formpeldn de un paguetes
Ia figurs 8 repregents en visia superior un defaw
1le relativo a2l dispositivo de ligmduras
Ia figura 9 representay aiempra— en vishe superiom,
25u o1 mismo dispositive on wns sepunds maiéﬁ& de faneionmw =

Ia figura 10 (1lénina V) rapres-eximy en viste 1aw
teraly ol detalle relalivo al dispositive torcedox y seam—
Gor del kile do ligadura.
30« Ia figuras 11 representa ¢l miono dispnsitivo oxl =
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Is figura 12 representa en perupesctiva el &dleposi
$ivo ds yotaclén. .

I péguina somprende un primer plsno d redillos
1 (figurs 1} sobre el gque te (isponsn las piesas moldesdns
procedantes de vn dispositive noroal de desenrga 2 del bas-
tidor procedente del secadercw

Oty griupo de yodillos 3, sobrs ol cual svanzan ~
en grupos les plezas provedenter del plany ds rodlillos 1y -
8o intercala con uns serie de ondenns de transporte 4 sobde
las que me spoysn lss citadss pisgas, cusndo se dMscienden
loa yvodillos 3y pera avenzaey lnego con weloeldad prasateble
gida de meners gue se distancien sniye si lob diversos gru-
pos de plonass |

‘ Una baxra slinsedora 5 e dispons sobre la cabocs

ra ds) plenc de yodillos 3, en el lado opuesio al doupado ~
por: %1 planc do rodillos 1, de m@dﬁ que detengs las. plezns
que avenzen Bobre Jos vodillos 3, alinefindoles entre si.

1os rodillos 3 (figurss 4 & 6) esdén montados so-
hre oojinetes: 6, sostenidos por barrss tmmrualwg_ vorti

. galmente miviles mediante wn mando msoduiso de bieln 7 y ma

nivele 8 _ 7
¥Mediante toles wmovimientos, lse plegas, apoyadas
gobre los yodillos 3, cuando estén elevados #éstos Uliimos -
{figure 5)y descienden spoyindons sobwe las cadenss 4 al deg
sender dichos rodillos. |
Por consigniente, las plezas pusden svanzar en el
sentido de 1a flecha F (Plgura §) sobre is segunda lfnes de
I:M referidss pilezes avengan sobra dichs 1inen de




10

15»

20«

25

30.

G

trensporte haste detenerse a la altura del ddsposiive do
rotaoisn, constitulde por los bastlderea de fowum cuvadvads
9 (figurn 12}y oon Jos anatm lados prolongsdes siembre por
3a mimmn parde en uos pequsiia magnitud, que vonshiinye un -~
gooys para 8l lade de la piema, que on su avencs s¢ deYiene
apoyindose contra el mimmoe

In el momente Se inicla la rotscidn de 902 Qel -
ﬁamsitivag gque aitde & las plezas on mwa@iﬁn-wﬁiﬁai.

- Doz impulsorss ia situados en los gapacios Intexs -

nedlos & los bastidores dol dispesitive ds xotesidn, smpnjan
& lez ploses en la disposicidn verbicol ssunida por ellasy,
hagta adosavles a lan pretedentes sitvadms en Ja texcers If
nes du trengports do 1n méquing, que S¢ encuenire « n ;nim '
wel inferior =l de la linea precedentes ; C

Este $ercera 1inea do transporte pstd constitufes
48 por las ondenas 11«, situadas a nivel canam‘ke, ﬁwbr&m
Ang tugles avanzan 8 PENOS simmaiz&aas les plezns myalag
dns por los impulsores 10y ¥ comstitulde adamds por lus gaw
geass 12, provistas de peletas 13, que Se deslicon Sobrs =
aufes 14 {(figia 7) montedss sobre traviesss 15y que an €L

- momento oportunvy Son elevadas medliznte los whstsow 16 com

neetados @ dravés ds las palances angilozes 17 s io biely -
48y sccioneds por 1o monivela 19«

‘Fa rotacidn 4o ésta dl%ine compurba yor consigulen
te la slevapidn de les gulas 4 ¥ 4o lae- palotes 13 dpeling

‘Wies cobre wllas, que eleven poy 1o tento un grupe de piezas

anteriormante apoysdas sobre las cadenss 11y hocléndoles <=
uvenzer répidanente en un tyecho preestablecids pare diston
ciarlas de len signlentes, formends un paguode que &8 T
cado en posiciin de ’.umdm,;'. ' :
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Bn eota posfeidn, sl dispositive de ligadura entra
en avcoidn, efectuando ls ligndura del puquete de plasan o9
paredo dn las sigslentes plesass |

Idchs dispositive estd conetituldo por dos carre

. %es de hile de hisrro cocldo 20 y 21, de lon susles se de~

ssnyollan los Milos 22 y 23 Mgadon ontre af sn 24y que an
voelven sl paguete en movimiento du avanos 25, 5 SOrYeSe—
pondancia con su ccbacera ¥y sug Jog ladom.

On impulsor 26, proviste de dow rodillos ds oabe
oers 27 ¥ .28;; smpujza g1 hilo 22 heste sdharirse sl hilo 23,
intmaxwiew luego ambos-hilos en un dispositive torcedor
29 provisto de cuchilla -oartunta'so; major $lustieds en -
las figurae 10 ¥ 1t '

£l dimpositive torvedor 29 estd donstltuildo mus-—
tanelalments por nn pifidn dentsdo 3% (figores 10 ¥ 11) dota
d o una absriurs sn sector oirunlar 32, en suye interior
pepetran los dos hilos, gue ds ests nodo guedan retoreidos
supnds ol pizdn 31, bajo la aseidn de la rusda dentods 33,
efectds alpunes rotaciones..

Ia rueda denteda 33 es 2 Bu vAE pusstn en yota=-
oidn por 1s cremallere 34y mendads por-ls meniveln 35, a =
%ravés de la biala 364 siendo sollidaria de lw oresallers 34
s ouchilla 30 depuesta inmedlstaments sl lsdo del dispo=
sitivo 29 & bien dentre ds un orificio preoticads en Bz en
wolturs, de moneva que corte ol par de¢ hilos dniroducidos
on la rcavﬁ‘.f."lad nectoriel 32 del pifdn3l ¥ wetoreldos entre
ot - i' |

Se obtione ssi ls completa ligedurs del payuete
25 y ol mismo tlempo se prepara la ligadura previa de los

don nilos dentinados a llgsr sl sigulsnte paguetes
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Tos pequefios rodilles 37 y 38 permifen gdhorix +
mejor los hilos 22 y 23 al paquele & ligor, gue avanza SO~
bre los cadenas 1i.

¥l pequete aof ligsdo se hace svancar medisnte -
las cedenas 11 hasts situerse sobre mu.pleno ds formmeidn

39 {figure 1’) en gl gue e adese un n&mem de paquebss = -
preéa%ahlmﬁo, que es coglde por la plnsa 40 (figore 2) de
tipo conocido, gue tmnsﬁem g). grupe 8¢ paguotes sl plae
ac de cores §1s

Bobre este plano Sa supsrpone ok nimerd de capes

: auﬁcienﬁer vars completsr la carza @sl horno de caccﬁna

Bl plane de corga 41 eotd montede sobre- maas,
que persiten ¢l &splagzaniente 4ol misme hueia adélante o -
atrds, slteruativemente, ol términe de su 9epge, pars Derw
miir el trenspore de toda ls carga, por ejemple medipnfe
carretillas elevadoras 8¢ horquille, sl horno de coscilng

gusndo tales oamatmm no seen introducides en vn hoyne
gontinuo del tipo de tfnel. ‘

En el caso en gue le perticular forms gbovedads
del horno lo tequiera, el diopositive de nando. por progra~
na seré sreparade de maners qus esteblesea uma reduceldn -
gradual del minero de paquetes dispuestos sobre. los Qepes

-supexpuostas, dc modo gue =e sdspte maaar 1z foprmacidn del
‘ mz{nnﬁn & lea dinensioneeo vo:mé:km:w &mﬁm m E 2

hﬂmw .
Hatarslnenie, los detalles de construceién de J;a;--
miquing degeritos e llustrados en lzs adjmntes lénines do

. dMvujosy on wna forma particular de realisacidn, gon @ $fw
- 4ulo do ojemplo no Iinitativo, rudiendo ssumir formas ¥ w

nepectos distintos, menteniendo las curmcteristicas esen=
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einles de la invencidn, sin apartarse por ells del dxmbite
de 1a patente. .
Por 1o ,dwﬁs., 1z miquina ha sido deserita esgue~
méticamante, sin entrar por sfemplo en &1 mérifto de lom Qi3
positivon programados, gque determinan Jos fiempos de secip
nesdento d¢ Iam partes indlvidunles qaa-r-wiim in nb-
quing, ouyos dispositivos guedan fuora del Lubity de la we
presente petentes |

. s Patents de Invenoidn, gue se solicita por vein
te ofios pare Hepefis, de scoerdo con la vigente Legislecidn,
debaré recoer sobres "NAQUINS AUTONATICA PARA L& FPORVACION
Y LIGADURA DE PAQUETES DE FIBZAS MOLDBADAS Y SECADAS PARA
IA PROIUCOION DS LADRILLOS™, con Prioridsd ds s Demands -
ds Patente en Italis ne 85:619/5/7&! da foctin 27 de !Iw:im
bre de 1974y ae&in lns aamemtm mmialas e J.aa -
aiguientent '

REIVINDIGCACIONES

1a.=~ Whguing antomatics para la forspeifn ¥ i~
gedure ds paguetes de plezaz moldeades y secsdes para la -~
rroduscidn ds lsdrilloe, ceracterivaeda porgue comprende una
primerz cadens de transporte sn lo gue So cargan por grupos
las plezss moldeadss procedentes d& m dispoaitive do dage:
earzn da los bastidores que salen de los sesadercs, una 28
gunda lines de transporte perpendiculer & la enterior, on
le qus se sseleran los grupos de plezes de moldeo a 2in de
datenciarios de los grapos susesivos, un {apositivo de ~
rotanidn sn o1 guetaies plemas, quo sveanzan sobre un plano
horizontely @e hocen giver para coloceries enflanos verti-
pales, un grups de impulsoxes gque empijm & las pleszas olw



tudags,; ya dispuestes en pleonos verticsles, & resgluparse =
en w1 torder plenc de trensporde que transfiers un srupe =
Qe plests nplipadss distancisdss de 158 Pucesivas, en G0ee
rresponfighoia con un dispositivo de ligadurs medlembe el -
5»  ousl Se sbu loo distintos paquetes, peva su ultesior rees
grupseidn sobre un plane de formeeidn previéndose finslmen
. %o un epositive prensil do pinsa elevalors gue frensfiee
re un Qonjmto fe grupos de plezes moldesdes, corrsspondlen
%e # un plano de cargsy sl plano de foruapién del conjunte
%50 s paguetes destinafe s introducirse en & hoino 4o coccldn,
28, Bdquina mamtiea para In formeeidn y 1iga
dura de paguotes de pliezes molidesdss y secadas yave la pro
duceidn de lsdrillos, segin la reivindiceelén . Cavesteri '
zads porque ¢l dlepositivo de xotecifn eeté tonstitufdn por
e una serie de bostidores puraleles y do forme cuedrads, gon
sus ludos prolongedes en une pequelia megnitud, todos ellom
- on oL miomo sentido, pera recikir les dlstintes yiews ol
Geatns que avansen o lo lorge e la Ifnea do ‘rensporte o
nivel uls olavado, givendo lusgs sobre uwn eje horiventaler
| PO« nasta disponer dichss plezas en posicidn vertiosl, a un i
el inferior al presedente, en s medida ignal 2l lado del
beptidor cusdrado, in?ﬁmalén&nae algunos inpulsores eubre
© 3ps baotidores cusdrados para enpujar @ les piesas moldpte:
fap sobre el plans ds Yransporte sucesive, u nivel més ba-
250 Jou | | |
38w Héquina sutomaticn pare la formecifn y lga
dura de paquetes G plezas moldeadas y sscades para la pro
duceidn do Isdrillos, sogln lss reivindicnciones Ty 2‘;‘:- £8
yactorizads porque Sodre la tercers lfnes de transporte se
30«  diepone une zons do detencidn s los gupos de pleses mole
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Sesdas, en Ja qos son Iigados por medio de un dlspositivo
ds ligedurs que comprende dos hilos de hierro soeidoy Pro
codentes d¢ waes bobinas de sarellsmdento situsdss a los =
dos iados d¢ la linea de transporte, asf como un m@mr
e desplazable transversalmente a dicha 1lges de transports,
que lleve a uno de los bhilos » les proximiindes del otro y
Iusgo infiodune &1 par A Mlos psralslos en un dispositi-
vo torcedor y soptador, que efectia Is lizwdure del paque~
4y sibuado sn lo zona d¢ estecionamients, preperando &l -~
10 mieno tiewpo la ligndura del signiehts paguets.
| 49~ Miquine sutométics peve la forsecién ¥ ligs
durs de paqr;ﬂas de piczas moldesdes y seccdas pars lz pro
aucedsn de ladrillos, seain la refvindiossidn 3, carasteri
sado porgue el dispositive torosdor ¥ corkedor comprends un
15, carrete dentado, cortedo segin un seotor y pussio en Q:gotaw
vifn por un véstmgo verticsl Mplaaablaa & czwﬂhra, con
interposicidn da un msmnaas 46 eonextdn, dispondéndoss ~
18 cuchills mévil solidariamants dol vietago de-orenellera
pars efectuar el corte del par d¢ hilos retoraidos-entre =i.
20. 5%.~ TMAQUINA AUTONATICA PARA TA FORMACION Y LI~
GATURS DE PACUETES DE PLEZAS MOLDEAPAS T SECADAS PARA T4 =
FRODUCCION DE TADRILLOS"« .
Seadn queds eustencialmente descrito en la prow

P
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sente nemdria que consis de doce hojuos, oseritas & méqaina.
ror uwnz gols cgra ¥ scompelisda de aihujsa,

Ualrids ¢ yoy, 1975
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