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X* presento invención Meno por objeto reiSisar *- 
una máquina adecuada para efectuar la formación j? ligadura 
4ft pagotes le ladrillos, ©a particular le pieza© moláeedssr 
lo material socalo, proporcionando además -m tal «sao? m *-** 
carga sobre carros lo transporto lnaortab3.es dentro leí hor 
no- ño cocción leí tipo do túnel o sobre m plano do forma*» 
Oída* del que son retiradas pasa m introducción m hornos 
estáticos Se tipo convencional, siendo adecuada Üchs aágid, 
zm para su empico en hornos de ladrillos# portiotloasaento » 
para la producción de ladrillos huecos perforados o almila» 
ros (de material ligero)*

Coa tal máquina so obtiene m& producción horaria 
tetante Importante, reduciendo al mínimo la sano de obra & 

utilizada y casi anulando la fatiga tísica del personal en** 
enredo*

la máquina comiendo una primera cinta transporta 
dora* por -ejemplo del tipo de- rodillos, que transfiere las - 
filas de piezas moldeadas, descaradas mediante ana Ínstelâ  
Ción normal de descarga, desde los bastidores o elemento© 
análogoB procedentes del secoáero a una Mam dé transporte, 
dispuesta preferiblemente a 9QS respecto a la anterior, en. 
la que se basca avanzar los citadas piezas dispuestas en oa 
admero determinado do filas, dos por ejemplo, hasta «o dis» 
positivo de rotación que las dispone desdo una posición Sor 
rlzoatsl a ana vertical, aproximándolas luego coa u» impul» 
sor «t las piezas previamente giradas, que avenase sobre una 
línea de transporte dispuesta a m nivel inferior al Se la 
línea anterior* .

£1 más bajo nivel de esta última linea do trace-» 
porte respecto a la anterior permite un suave volcaraiento »



0» loa ¡dogas moldeadsa sin choques ni golpee recíprocos» lo 
«mal «vita roturas, particularmente frecuentes por "tratarse 
de material secado poro sin cocer*

Cha serio do paletas móviles cotia gulas# que a» 
elevan a m vea «a d  momento oportuno, haoon amasar un —  
grupo do jdoisas a lo largo de la- línea de transporte, sepa­
rándolas de las siguientes y disponiéndoles en posición tal 
que permita su. anión en un grupo o paquete mediante hilo de 
hierro cocido y resistente a la temperatura do cocción de - 
los ladrillos*

2L hilo, desarrollado de dos tetinas dispuestas a 
los dos lados de la línea do transporto, so enrolla alrede­
dor del paquete a ligar, mediante as. impulsor de rodillos, 
que empaja a uno fie loo dos hilos hasta hacerlo eoinoidir — 
con el otro, llevando luego ambos hilos el interior de un dis 
positivo que tuerce a los dos, enrollándolos en na trove —  
trecho entro sí y cortándolos, do modo que se complete la - 
ligadura fiel paquete precedente, y preparando los teles li­
gados para el piquete que sigue*

los grupos o paquetes asi ligados se hacen aren­
gar luego, por medie de cadenas de transporto, sobre las que 
so apoyan aquéllos, hasta disponerse oa un #É»ro preesta­
blecido sobre- un, plano de precarga, del que son retirados 
mediante la pinna prensil normal fio un dispositivo elevador, 
para su carga, el lado do dicte plano, entre un. sarco des% 
ando a introducirse en el homo deéocclón# oa este caso del 
tipo de tfiael* o teen sobre m carro de corvicio, del que - 
son retirados pare su introducción en el homo con las catre 
til? elevadoras do tipo convencional*- En sote dltiao coso# 
el mecanismo esté adaptado para componer el paquete con. ea-



- 4-

pas de anchura decreciente que permitan el máximo- apraveeha 
siento de lee dimensiones del homo.

Seguidamente se describirá le máquina más detalla 
demente con ayuda de las láminas de dibujos adjuntas» en »» 

5* las cuales*
la figura 1 (lámina i) representa tana tisis en •*»*■ 

planta general de la máquina segdn la invencida.
Xa figura 2 (lámina II) representa la misma máqui 

na en tasa vista en aleado .
10* la figura % representa esquemáticasaente m grapa .

de paquetes Introducido en el homo de coccián*
la figura 4 (lámina III) representa en una vista 

en planta la parte inicial de la máquina.
Xa figura 5 representa en una vista en sisado el 

15» mismo dispositivo en una primera.posieián de foneionaaienta.
Xa figura g representa igual dispositivo en ana se 

ganda posicián de funcionamiento»
Xa f igura ? (lámina I?) representa en seecián Irán© 

versal segán as plano vertical el dispositivo de poetas pa 
20* ra la transferencia a la nona de ligadura do los grupo» de; 

piezas moldeadas destinados a la formación Se un paquete»
Xa figura 8 representa ira vista superior m  dota» 

He relativo al dispositivo de Hgadam./
Xa figura 9 representa» siempre en vista superior» 

25» el mismo dispositivo en una sagrada posieián d© funciona» -• 
miirate*

Xa figura 10 (lámina V) representar en Vista la*» 
terol» el detalle relativo al dispositivo torcedor y corta­
dor del hilo de ligadura.

30» Xa figura 11 representa el mismo dispositivo en «*■



vista irania!* y
la fijara 12 representa en perspectiva al dleposi 

tivo da rotacidn.
7m sábulos comprende m primar plano da rodillos 

5* 1 (figura 1} sobra al que m disponen las plazas moldeadas
pyraedeate» da m dispositivo normal de descarga 2 d«l bas- 
tidor praeedeaie del secadero*

Otro «ropo da rodillos 3* sobra el «nal «vanara. - 
en grupos lo» pieza» procedentes dal plano d* rodillo» 1» - 

10. «a intercala oon ras seria do cadenas da transporta 4 «otra 
las que se apoyan la » citadas piezas». cuando se descienden 
los rodillos 3* pera avanzar anego con velocidad prae»tabl£ 
«ida de asnera que se distancien antro sí lea diversos gru­
pos- de pionas.

15. Una barra alineadora 5 »e dispon» «obra la cábese
m del piara da rodillos 3. en al lado opuesto al «rapado - 
por el piara de rodillo» % da rada que detenga la» piezas 
que avanzan sobre los rodillo» 3* alineándolas entra sí#

le» rodillos 3 (figuras 4 a d) estén montados so- 
20* bre cojinetes 6, sostenido» por barras- transversales* vertid 

• cálmente adviles mediante .un orado mecánico de biela 7 y mg, 
nivela S.

Hedíante tales movimientos, las piezas, apoyadas 
sobre lo» rodillos 3. cuando estén elevados éstos últimos - 

25* Cagara 5}* descienden apoyándose sobra las cadenas 4 al dea 
«ender dichos rodillos.

Por consiguiente* las pieza» pueden avanzar en el 
sentido de la flecha F (figura 6) sobra la segunda línea de 
transporte de lamáquina*

30» Xtas referidas piezas- avanzan sobra dieba línea- de



transporte hasta detenerse ®. la altura del dispositiva d® ■** 

rotación* constituido cor los bastidores de forma cuadrada 
9 |fl@®ea 12)# coa los- «astro.- lados prolongados ¡siempre psr 
la misma parte m  asa pequeña magnitud* que eonsbitnyeua -> 
j&ym--isrs-el las® m  la pies®* <pe *n> «* avance ®& detien® 
apoyándose «entra el Mamo*

3® tal momento se inicia la  rotación de 90® del ** 

dispositivo* qoo sitúa a  las piezas m  disposición vertical.

• $as impulsores 10 situados -m le s  espacies inter­

medios a les bastidores del dispositivo de rotación* empalan 

a-le® pisase su la- disposición vertical asumida íp̂o.2? cd̂ltí̂ í̂ *. 

haetaadosarlas a las precedentes situadas m  la  tereer® H  

nes de transporte de la  máquina* que se encuentra a  m  ni-** 
val inferior a l de la  línea precedente»

Eota tercera línea de- transporte -está M M w  

da por las cadenas- TI* situadas a nivel constante* sobra-*«-*’ 
las «osles, avanzan a pasos sincronizados ‘las pieass impulsa 

das-: por los impulsores tof y constituida además por lasase» 
donas 12, previstas de paletas 13* que- se deslisaa sobre-*- 

■guíes- 14 {figura T) montadas sobre traviesas 1*>* que «s  e l 

momento «porfcuao* son elevadas melante los váatsgos 16 co­
nectados -a través de- las palancas angulares 17 a. la  biela '-*' 

18* accionada por la  manivela 19*
-la rotación do ésta última comporta por consiguien 

te la  elevación de las gulas 14 y do las- paletas 13 deslisa 

bles sobre «Has* qae elevan por lo  tanto un grupo de piezas 

mterioiBsante apoyadas sobre las cadenas 11* Mcióndolea -*~ 

avanzar rápidamente en-, un trecho preestablecido’ para distegi 

ciarlas do las siguientes* formando' un paquete que es, colo- 

cedo en posición de ligadura*



m  «ota posición, «3. dio positivo de ligadura entra 
«a acción, efoctaando la ligadura del pajuata de piezas oe 
pasado da. las siguientes piezas*

Picho diepoaitivo está constituido por dos cari»
% . tes «i Mis de Marro cocido 20 y 21» d« lo» cuales se de­

senrollan los Mies 22 y 23 ligados entre at en 2% que en 
vuelven al paquete «a- movimiento de «vence 25 y sn -corres**» 
pendencia con su. cabecera y sus das lados*

Oa impulsor 26, previsto de do» rodillo» de cabe 
10*. cera 27 y 28* tapuja al Mío 22 hasta adherirse al Mío 23* 

introduciendo luego amboshllos m un dispositivo torcedor 
29 provisto de cuchilla cortante 30, mejor ilustrada en —  
la» figuras 10 y ti*

SI dispositivo torcedor 29 está constituido sus» 
15* taneialmente por un pifión dentado 31 (figuras 10 y 11) dota 

do de una abertura en sector circular 32, en cuyo interior 
penetran los dos Mies, que de este modo quedan retorcidos 
cuando el pifión 31» bajo la acción de la rueda dentada 33» 
efectúa algunas rotaciones*

20* la rueda dentada-- 33 «» a su ves puesta- -en rota­
ción por la cremallera 34* mandada por-la- manivela 35* a * 
través de la biela 36* siendo solidaria de 1» Oreaallero 34 
la cuchilla 30 dispuesta inmediatamente al lado del dispo­
sitivo 29 ó bien dentro de «a orificio practicado en sa en 

25* voltura* de manera que corte el par de Míos introducidos 
en la cavidad sectorial 32 del pifión 31 y retorcidos entre 
»i*

Se obtiene asi la completa ligadura del paquete 
25 y al misa» tiempo se prepara la ligadura previa de los 

SO. dos Míos destinados a ligar el siguiente paquete*



loo pequeños idilios 37 y 3& permiten adherir * 
mejor los Hilos 22 y 23 si paquete a ligas*, que «mu?» eo# 
bre las cadenas ti.

EL paquete asá Usado se Hese acensar mediente * 
5* las cadenas ti Hasta situarse sobre un -pleno de foisacián 

39 (figura 1) en al que se adose un adinero de paquetee ««—  
preestablecido, que es cogido por la pinna 40 (figura 2) de 
tipa conocido, que transfiere el grupo de paquetes al pía», 
no de carga 41»

16* Sobre este plano se superpone m  tttimm de capan
. suficiente paracompletar la carga del horno de coccián.

El plano de sesga 41 está contado sobre -roeSas* 
que permiten el rtepi*!**0̂  anta 403. aieao hacia adélaateo - 
atrás, alternativamente* al término de su carga, para per* 

tjfc*. sSLtir el transporte de toda la carga, por ejemplo- mediente 
carretillas elevadoras te horquilla, el homo de coccidn, 
Casado tales «getillsa no sean introducidas m  m  teme 
continuo del tipo de tfinel*

En al caso en que la particular forma abovedada 
20* . del homo lo requiera, el diopositivo te mando por progra­

ma será preparado de manera que establezca mm reducción *
• ^cadual fiel nsfcnero -fie-- paquetes dts.piieatos sobmlas cepas.
- sapersnwstaS* de modo que se adapte melar la formación del
• conjunto a- las dimensiones volnmétrices-.diBpoMblî  -^ el ■■ 

25» • temo*
Hataralmente , los detalles de construcción fie la 

ffidqtrin» descritos o ilustradas en las adjuntes láminas do 
. dibujos, m  una forma particular de realización* son a ti*
- taló te* ejemplo no limitativo, pudiente .enante- formas .y »»

3®* aspecto® distintos* asntenitette las «ametsrístieas osea-*



niales de la invención, sin apartarse por ello del ámbito 
do la pateóte*

Por lo demás* la máquina ha oído descrita esque~ 
métlesaante* sin entrar por ejemplo enñl mérito de loa dis 

5* positivos programados* que. determinan loa tiempos de acolo 
naaieato de las- parteo indicáosles que coastitasrea la- aé~ 
quisa* sayos dispositivos quedan fuera del ámbito do- la —*■ 
presante patente*

K J L J L J l
10* la Patente de invención, que se solicita por vein

te años pora Espedía, do acuerdo con le vigente legislación, 
deberá recaer sobre* "HAQT3INA ATOomilCA PftHá U  fOMAGim 

y momm m  paqubíes se piezas moiseams y secabas mm 
M  ER033ÜC0I0IT EB LADBH.B0S*, con Prioridad de la Demanda - 

15*. de Patente cu Italia ns 65*619/1/74# de fecha 27 de Reviere 
bre de 1974# según lae características esenciales de las « 
eiguleat*»*

a-»ur^jL»^cidq.X-ftg.jiA
1a*- BJáquinâ  automática para la formación y li—  

20. gadure de paquetes de ilesa» moldeadas y secadas para la — 
producción de ladrillos* oaracterlsada porque comprende «na 
primera cadena de transporte en la que se cargan pon? grupos 
las piceas moldeadas procedentes da un dispositivo da des»» 
carga de loe bastidores que salea de los secaderos* una se 

25*  guada linea de transporte perpendicular a la anterior* «a 
la que se aceleran los grupos de pleaas de moldeo a fin de 
distanciarlos de lo» grupos sucesivos, un dispositivo de - 
rotodán en el qaftalas pleaas* que «vanean sobre un plano 
horl2onta3.* oe hacen girar para colocarla» «tolanos vertí- 

30. . cales* un grupo de impulsores que empujen a la» pieaa» ci—

-.mQm.



tudas, ya dispuestas en plenos verticales,, a r e s g » 
en na- tereco? plano de transporte que transfiere aa grupo — 
de pleaásí moldeadas distanciadas de las ©uces-ivas, en co­

cas! seataa los distintos paquetes»- para su ulterior rea- 
&BO]pasión sobre un plano de formación prgtÉdmdesm finaren

re m  conjunto de grupos de piezas moldeadas, oorreapaadim 
te & un plano de carga,, al plano de formación del. conjunto 
de paquetes latinado a introducirse en el borne de cocción,

dura de paquetes da- pies®® moldadas y sacadas, para la prê  
dueción de ladrillos, sógin la reieina&sscidn 1, csracteil

uaaeerie de test lloren paralelos y de forme cuadrada, con. 
sus ledos prolongados en una pegúela magnitud, todos ellos

desdas que acensan a lo largo do la Haca #5 transporte a 
nivel -más ©levado, girando luego sobre un eje 3ra?ÍEeatal- 
basta disponer dic&as piezas en posición vertical, a un ni 
vel inferior al precedente, en ana medida igual al lado del 
bastidor cuadrado, intercalánaosc algunos impulsores entre 
los "bastidores cuadrados para empujar-' a las picas© moldea­
das sobre el plano de transporto sucesivo* & nivel mis ba­
jo*.

dura de paquete© de piezas moldeada© y secadas para la pro. 
ducción de ladrillos, sogáa las reivindicaciones i y %  ca

28* - 1láquina automatice para la

38,— Síáquina .automática:, para la

dispone una zona de detención do los grupos de piezas mol-



áeadaa» en la que son ligado» por medio da un dispositivo 
da ligadura que comprende do» Mica de hierro cocido* para, 
sedentes de una» hobiaao de eaatJlaMento situada» a loa - 
doe lado» de la linea de trasporte, asi como un impulsor 
deaplszatl» transverealmente a dicha linea de transporte, . 
que lleva a uno de loa hilo» a Isa proximidad#» del otro y 

luego introduce el par de Míos paralelos en m dispositi­
vo torcedor y cortador, que efcotila la ligadura del pagúe­
te# situado en la sena de estacionamiento» preparando «1 - 
Maso tiempo la ligadura del aigolefcte pagúete*

4*«- Máquina automática pera la fcr&acidn y liga, 
dura de paquetes de piezas moldeadas y atoadas para le pro 
docoión de ladrillos* segán la reivindicación 3* «aracterl 
sedo porque el dispositivo toreador y cortador comprende un 
carrete dentado* cortado eegdn m  aeotor y pueato en rota» 
eidn per un váatsgo vertical despiasable e cremallera, con 
interposición de un engranaje de conexión, disponiéndose » 
la cuchilla móvil solidariamente del váetago deorensallera 
para efectuar el corte del par de Mica retomidoa entre ai.

5#*~ '‘MAQUINA AUTOMATICA SftRA.-'EA PORmCJON t K -  
GADUEá BE PAQUETES DE PIEZAS M0IDEADA5 í SOASAS PASA M  - 
PRGB0OCIQH DB lADRIIDOS"*

Segda queda sustencialmentc descrito m  la pre— -



■-42 *

■ eeutB-siemoria <juo consta de doce hojas, escritas a x̂ titaa 
por osa sola cara y acompasada do dibujos»
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