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Sata invención m  refiere & m  oétoáo y fosfato 
% para Xa preparación, fio estructuras fibrosa© risadas y nifis

Pí»r6io«Xameiite a aedioo para risar aatorialea fUaum teg 
tiles tales eos» füaaeatas» hilos sintéticos, eafcXe pora 
fibras cortada» y siaiXares* -

10. ¿a presente invención proporciona un oétodo y apn
rato sediente los cuales se risas ceoaésioasaonte y de «aa 
asnera a«y ©fice© y segura ftloisentos continuos. Se alimen­
ta un cable do los filaaeatee por aspiración en una corrloji 
te de fluido eoaspresible. ¿3g dirigen el ¿luido eoEpneaible 

15* y los filamentos combinados en contacto con ©odios &o texx&
la dlODUcotrOs dentro do «»* cámara» la
fuorsa de ccatacto para iniciar el riendo de loa filamentos» 
Al producirse el ccatacto con loa acdlea de temara, «fe s& 
pera la mayor parto del ¿luido eGZ2g?rcsibXe de loa filas»*** 

SO* too y se espolea de la cántara. Se transportan loa f Ummt*
too a través de la cázaora por mvi&xmto continuo da usa %
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porfíele «a Xa «Una a suficiente velocidad pava provocar 
la aobrealiwntaoidn do loo manante» aa la otara* Debido 
a dicha «ptoactlifloataci &, o» fuerson loo filamntra contra 
una nasa d«l colla' dentro do coa moa do ccepactacida en la 

5* aáaera y oslan do la oáaara «n farsa ríanla» Tm  adrara tío-
»8 coa abertura do «atoada para recibir loo Xllamntao» «na 
•tortura do salida para retirar loa filarantos y reales de

a a i j p b**s 00*0 *0 jMfe»KUkMiMÉ̂ uy«; *0 « 0 0 *il Oé̂ o  a i 01oMUnMtUft íXtUQiO JJMKCflb JfOjpSÓPttS?1 JEX30GWIO’ 0CIIBpflP̂¡HKI»18X0 ott 10Í
flXjeaeiotoo 9  ocpuloarlo do la oáasra* Daca sodios do traBO— 

*w* porte ooociadoe con la corara y adaptado© para aoviaiento
coa ««pacto a la aleas í omn la flcperflelo do aavisiento
QOntlXXUO* «*••»»• «•'«•«•••■••►«••«■••«i»»» •«•••••»» •»•»'••>»#•■»••►

So ha eacctttrado Que ol ̂ iftgty loo fllrinsintns en 
contacto oca loo aedio* do tarara pora iniciar ol rioado 

15- setos do bu inpvúaida en la ama d» ooopeotactda «nanita ol
ntaro do riso» incipiente» osí cono la aaaorla do loo ais- 
rao dentro do loa filaaentoe durante ol riendo 9

loo presenta m  forra y eoadioidn eepecialamte adoptados 
para la «tapa do visado definitivo* la flexibilidad do los 

20* filamentos maneta y se reduce su rígidos a la flexidn, ccn
ol resaltado do «jo» se producen los risos do asnera altaa% 
te «fieas# Debido a la enmatada flexibilidad creada «a loa 
filancntos durante «1 Usado inicial» la preside y taraera- 
tora requeridas daetro de la. otara durante «l nssdo &ef£~ 

29* altivo san earprnadrateaente halas* So expulsa «1 fluido cog
preaible rápidanente a traéis do Ira sodio» de salida del 
fluido tan pronto está torsinado ol riendo iafctal* P w  lo 
tanto, 00 logra el risada definitivo por una presida y ten-



peraturo qua esa coaaidorableaonto oáa balas <pa I sa que 
aoraalaents ea m peran pasa rnteriales <pe tienen na nivel 
Se pisado tan elevado* Los niveles se Pisado em Seaacoati® 
braiaaentc elevaSos» o sea* por -m a im  So 40 visos pop p¿L«* 
gaga Caonfox*# 17 risoa/es) y típioaaents tesa elevados ooe» 
de £0 pisos por pulsada íaprox., irnos 24 risos/ cm ) o Ms,
€0. nivel de eneogíaiento se nejara m araeaéaU i, o sea* pop 
f«gin» de un 59$ y se centróle» fSctlzaecte la miforaiaaS y 
ecnoioteaeia del risaSe. Mi* los ftlageato© voluatíLaijBQáos 
¿e esta inveacián peraitea le pvedueci&i de biloe gara labe 
pea altanante valuaiaiaa&oa y texturados & rayosas velocida­
des y cea costos afe bajos gao los incurridos m  las «para* 
cienos conveacioBolota m  las <pa© so risas las fiisaantos es 
una etapa áaetoa por maitacto ecn la ansa Se cabio tacaran- 
te. — —

3$ considera la deaeripeián detallada con les pl& 
nos meras m  lo» cuatLest ♦ «‘‘*~

Sa Figura 1 es una vista en planta áe m st forra 
úú aparato para pisar filaaeatos ©mtisuosí

la Figura fa es una vista m  planta Se ras forra 
alternativa Se aparato para pisar fUerantos continúes* - *

la n m &  Z m m a  vista m  ssccí«Sb transversal 
per la línea 2-2 Se la Figura 1*
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3*

la figura 2a o» m m  vista en ©ecci&i tmweraai 
por la líhea 2*-2a de la Pipo» i*

la Upo» 3 «» ana vista en seccidn eso ilustra 
otra fonos Os aparato para la raalisaeida Ató. «¿todo do ss*>
tS ilíSfiSBOld&l -*1 •“ '** m *» *m ***+ *m ** •*•* m m- ** m ***<■* **•#**#«■»—*

la figura 4 os usa vista os planta 9» ilustro 
otra farsa do aparato para la rsslisaol&i dol altodo do os- 
ta iavanoidat - * ~ ~ ~ ~ ~ - ~  ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~

la  Fi&ira 5 a* m a vista «a osecifin por la libo* 
10» 5*5 da la Pifiara 4í

la pipira 6 os usa vista o» «suelda <pa ilustra 
ota» foros fio aparato para la rosUsaoida fio! atado fio os*
$a ÍSXV«nOÍ4b.| • »»■— '— «**«» —

la Pifiara 7 os una vista on soooifia transvorsal 
15* por la linea 7*7 fie la Pifiura 6* ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~

la pifiura 8 as una vista «n porsuoetiva «xa ilus­
tra otra forma do aparato para roálioar ol nltofio fio oota 
iavanciáh. sotando la topa y la «tara fiel «pamto m  una 
posioida separada y poroiolaadto rota la «&»*a para tino* 

«o* trar 1» «rastrarais «o la atíonai

la figura p os una vista on mecida transversal 
par la i*»*»* <H3 fio la figura 8* ootando la topa y 3» ota­
ra fiel aparato m  «na posteidb cmoctafia*
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El apar®6o Se risa* So asta invíaaci&i comprenda 
ana c&aara que tiene una abertum So entrada y  fio salida

cámara sesáa cierta va- 
5* rieáafi fie taoofíoa y coafiguraciccea diversas* 4 efectos fie

ilustrociás, se fioscribo la iavmci&i, o» conexláa coa lasa 
eémm quo tiene una cenfigoraelán arqueaia. Satrm dentro 
del alcance fie la invmoiái lea oéaoran que tongen configu- 
soeiCEies racfcilfnoac aaf cono eurviiÍEeaa* **m*t**mmmm **

16* 0«a referencia a lea Figura» t y 2 de ios dibujos*
el aparato fie rizado* ilustrado fie modo seneral coa 10» 
se una cánasa 12 que incluye una abertura 14 fie entrada pa­
ra recibir los filamentos 16 a ¡pisar y una obertura 18 fie 
salida para la retirada fio loe filamentos fie la sisas tasa 

15* ves rizados» {feos medies 20 fie barrera» que representan tasa
parte fie arta malla fie alaatere 17 tal como se ilustra m  la 
Figura 1 y se ¿escriba a continuación m  la presente* estás 
dispuestos dentro fie la cámara 12 ¿unto a la abertura 14 fie 
entrada» B1 hilo m  la forma fie m  cable fie filamentos 16 

20* continuos fie poliáster entra en la entraña 22 fie bilo fie
unos medios directores fie fluido* ilustrados fie manera £$n& 
ral can 24. £1 vapor 26 u otro fluido eoapresible tal como 
aire» nitrógeno» fiidxifio fie carbono y similar entra en la 
entróla 23 fie fluido (ilustrada can una parte rota) y fuer- 

25* za ios filamentos 16 a través fiel tubo 30 fie loo medios 24
directores de fluido m  contacto con los medios 20 fie bon& 
ra» teniendo suficiente fuerza el contacta para iniciar el



visado da lo» manatos 16* di hacer ocmtaoto con loo me- 
dio» 20 de barrera la mayor parte te fíate «OB̂ reolhla 
atraviesa loa medio» 32 de salida del fluido y 8» «opera d# 
««te foit» de loe manantes 16 y se espite a la eto«» 12. 
Sera fc©edir la tUatete te risada o deforaaci&i inlei& 
da un loe filamentos 16 durante la eeparacián te fluido 
ooepreslble de los mismes* es necesario iapedir <3f» K» 
lagaentoe sean sometidos a tensión o a ornaste dónente el 
periodo de so powaanenoia «o la «tena 12* Sor lo tanto» se 
trsnaportw loo filamentos 16 inioialnente sisados a trm $a  
de 1a ctem 12 por «adiós de transporte i**e comprendan «na 
combinación de superficies 36 tetes por la «te 1? y 
usa superficie 70 formada per una correa transportadora 46» 
eeteo adaptada» tales superficies 36* 70 para «wiaiento 
con respecto a la itera 12 s «as velocidad suficiente para 
provocar lo sotarteiarntaciín de loo memento» m  l*  «i«~ 
«bu pedddo o dicha soteallmentacite «e tesan los filo- 
am toQ 16 cante «na «asa 36 t e  cable dantro de un» son»
40 de coopectacidn de 1» cámara 12 y s traváo de la
abertura 18 de salida de la «tena 12 m  t e »  risefla defi*& 
tiva. - ~ -

üe «tero 12 viene definida por un rebaá» P»rif«- 
rice 42 (ilustedo en la figura 2) en el t ete 44 y «na 
cinta tensárteos» 46 sin -fin y entallada que tiene «uta- 
Hadum» 48* las ruedas dentadas giratorios SQ* 52 y 54 la* 
Puisarv la correa transportes»» 46 y sirven para ®xiaac la 
conrea sobre la periferia del teatoor 44* set» último es im- 

por contacto a fricción con la correa 46 de modo



a

que la periferia del tanto 44 gira mítoatoalcmfc© a  la 
edaaa velocidad que la torea 46* las ruedes 30* 32 y 54 
san acoioactíao t o  «a nieto (no ilustrado}* <m ílmetcna f& 
ra lieto1 gira? las ruedas a la sisea velocidad a^perfieial*

5* tos 0 0 1 1 0 0  2 0 de torera coiwrcndon v m  parte de
la eolia 17 adaptada para intercepta? la corriente te flui­
do cotapreoible a partir do loa medios 24 directoras de fluí, 
do* £a el aparato ilustrado m  la Fijara t de lee ditoáca* 
la parte te la malla 17 que representa les medio© 20 de to~ 

10* «era eaaMa cmtímmmmte a tolda que la periferia tea
tasto 44 gira* áltornativaaente* tol como se ilustra en, la 
Figura 1a* loe tolos Se torera piedra coaprander una pla­
ca porosa o m  porosa montada fiásweate <aa lee medies 24 %, 
rectores de fluido y que sobresale tota m  puaío de tota*» 

15* etoita con la corriente desaíro de la otara 12 y ¿unte a
la abertura 14 de entrada a la edoaa* - — — ~ — —

Xas medios 24 dlreotoree de fluido estén póstele— 
nados can respecto al tasto 44 de sode aua el estreno 53 
del too 30 está relativismo muy préxim a les sodios 20 

20, de torera* la distancia unto el estreno 53 y loe tolos
20 de barrera asi cono el ároa en seceléa transversal del 
extrena 58 pueden variar segáa la velocidad y temperatura 
do loa filísaontos y da 3a corriente de fluido cospreaible* 
el atoro de loe filamentos m  deniers* el ángulo con cus 

25, la corriente intersecta los tolos 20 de torera* el coefi­
ciente de fricción de la superficie de iepaeto da los so­
dios so de torrara y el área en aeeeiáa transversal S& la



estera 12* Sara veta produccita de Míe fie velocidad relati- 
vawnte alta, ti área «n secoita transversal en el extra» 
58 debe ser algo rayor que el ¿rea «a «escita transversal 
de la cáaara 12, por «¿espío del orden de al nanos de «a 5 
a un 1500& y profermteaante de un 200-40$$ Mayor* Pe nong, 
ra general, ai jnrodraires el inyecto con lee radios 20 de 
barrara, 01 ruaao 2» cuaranKui tiene una raiociaaa si 
epraslradarante 100 a 1400 plea/eegnado (aproa», 91*9 a 
427 a/aee) y una ttaperatura de aprcxittadaraate 110 a 45GaC, 
y ««a nraeidn total de aoroxinaiiaiaeBte 0*1 a SQO litxraa/pul 
goda2 ranonltrioaa («pros», 0,00? a 35*19 Sd/nS2)* y loe 
laacntos 18 itome* t«a velocidad de aparoaáratiarante 200 a 
12*000 pies/ainuto (aproa*, 61 a 3660 a/ada), una tespera% 
m  de aproxieadoaante f 00 a 250«C, y un atero de eproxira- 
demnte 1 a 25 denle*» por fiianento, y ua atero de Mío 
di apxrosdradaiaante 40 a 3*000 daniera* El coeficiente de 
fyiccita da la auperfieie de ¿apasto «a del orden de 0,09 a 
0,9, el tagalo de iapaeto, <!¡> , ce de unte 15 a 75°, la dis­
tancia «tire el extreno 58 y el punto de inpacto del ¿luido 
26 «otee la superficie 60 ee de aproxima orante 0,01 a 0,5 
pulgada («prca*, 0,025 a 1*2? en), el área en «aceita tr»£ 
vernal del entrera 58 «e de aproxlmdamttte 0,0004 a o, 20 
pulgada2 (aproau, 0,0026 a 1,29 en2) y el área m  aecoita 
transversal de la cámra 12 «b aproadandarante de 0,00015 a 
1,00 pulgala2 (aproa*, 0,0009? a 6,45 o»2}* nrofersntarante 
el fluido conpraeible 26 baca ‘sentaste con la superficie de 
lepaste de lo» -radies 20 de barrera a una velocidad de unce 
600 a 1*400 pleq/eagundo (aproe», 183 a 42? n/eee), una pi&



si&t total do asurexiaadamaate 1 o JQQ llbcm/pal&i&a^ maao- 
isétricss 0»Q7 a 2tff0 Isg/ea2)» una ton̂ eratura Ó»
150* a 336*6* haciendo que los filosen-tos e$m tienen un tal# 
mesen de e^amimásmaníe 2 a 15 deaiero por filamento y u» 
uámoro do Mío do agroslaadaramts 45-1000 daniera bogan con 
tocto coa la superficie de impasto a usó velocidad do apro­
ximadamente 3.000 a 12.003 piea/aánuío (aproa** 915 a 3560 
a/mia} y a usa tesgjeraíura do aproximadamente 150 a 2203G* 
21 coeficiente de fsicoiái do la «ĵ erficie de ispact® es 
prefomitc&uate de aproxiasdamauto 0*2 a 0*4» el ásgalo do 
ispaeto, f * es pr&fcrmt&mba m  usos 30* a 60** 2a dis­
tancia catre 58 y el guato de :4bpacto del fluido 26 solape 
las superficies 60 es profcrantosenfce de 0*02 a o, OS pulga­
da (aprox., 0*050 «a a 0*152 m U  el área en aeeeiáb trans­
versal del extrcso 53 es aproxlmadmeeta do 0*001 a 0*63 
pulgada2 (ogros., de 0*006 a 0*19 ca2) y el área m  seeeidn 
trasversal de la cámara 12 es aproximadamente da 0,00075 a 
0,015 pulgada2 (agro*.* 0,0048 a 0*096 esa2)» - —  - - - - -

ios medios 32 de salida de fluido estás situados 
con respecto a los medias 20 de barrera de modo cgue se sega 
re uoa mayar parte de fluido ecsprossiblc 26 <?u© baos contar 
be con loe medios 20 de barrera de los filamentos 16 y ea 

de la cimara 12. Sal coas .se ilustra la Figura 
2a* los medios 32 de salida de fluido ccsapreadca la salla 
1?* junto con la cámara 56 de escape y las lumbreras 57 de 
descarga quo conducen a un puato exterior al tambor 44» bes 
medios de salida de fluido ta&fciáa pueden comprender una 
pluralidad de aberturas en la correa 46, oleado cuficiosteB



el ndaero y loa diáaetroa ñm las aberturas para separar da 
los memento* 16 y «aguisar de la «¿mora 12 «na mayor par­
te de Xa corriente 26 de fluido* por «¿eĉ Io da! orden do 
un fíü a m  98$ y preferentemente de un 70 a «* 95# de la

Coa referencia mevaswnte a las Figuras 1 y 2» 
loo filamentos 16 que penetran m  lo sana 40 de ccngoeta- 
oida inciden contra loo filamento# que han avseawdo anterior 
ásate (maso do sáfele 36) «pe m  han sido retirados debido a 
la mayor velocidad de alimentación de loo filamento» 16 bag¿ 
ta la soma 40 m  cooperación con el réglase de retirada de 
loo filamentos de la oona* Coa» resultado de esto sofercali- 
mentación* «e imparte m  m yer risada a loe filamentos 16* 
sos mementos risados se awoven m  m  refere 42 durante 
apreadmaíamente media vuelto del tambor 44 hacia la «flbertai- 
ra 18 de salida donde se fl¿a «1 risado y se recae» los *1 
lasantes en bobinas convanolanale* utilizando feofelasdoras 
convencionales y similares* m  eata realisaoido, les medios 
de transporte para transportar loe fllanoatos 16 « través 
de la cámara 12 los forma una superficie que incluye pare* 
des 66* 68 y malla 17 del rebaje 42 y la cera 70 de la co­
rrea 46. Alternativamente loa medios do imaasporte pueden 
comprender Chicamente la oara 70 de la correa o la malla 17* 
la velocidad de los medios de trasporta varía inversamente 
con el área superficial de loo miamos y la frecuencia de ri 
sedo deseada, sur lo general# la velocidad de loa medios- de 
tamoeporte ilustrados en las Figuras 1 y 2 es- aproadmodomoa 
te de 1-l€$ de la velocidad de los filamentos 16. Feriando



la velocidad de los Medios do transporte» el tieapo de per- 
m uñóla do los filaaeatoo 16 m  la msm 40 de coEpactacián 
quoda controlada para producir «aifoiaiidad, de riaado y grado 
do fijsciéa do los mamitas té sobre una aqpü» gas» do n¿ 
velos de risato* -

SI aparato 10 que as ha dado a conocer en la pre­
sento* pondo «edificarse do mmeronaa «añeras ato separarse 
dol alcance do la invaacl&u Sal e«so »e ha indicado sote- 
rionasate, la ccafiguraclda do la cdaara 12 puede ser *eo% 
l&aa o curvilínea* I*m Medio© 20 do barrera pueden sor pe- 
roeos o no porosos y pueden coaprander una superficie 60 do 
inpacto fi¿a y no continua o atoll y caatiimsu la sufridora 
74 ilustrada en la Hgura 3 puedo disponerse m  la e&wra 
13 fronte a la superficie 60 de topact© de loa «odios 20 de 
burrera para dioaraulr el dren en seooldn transversal de la 
fiSaxen. 12 en la prextoided de loe medios 20 de bes?t& m * El 
«no do le sufridora 74 preveo a un ispeóte secundario de 
loa fiiaanatos 16 centre la superficie 75 de ¿topaste de ro­
bot* y «asenta el minero de ríeos irapartido a caite eenttoe- 
tro de loa filaaantoa» Cada uno de los rebanee periféricos 
42 del tsffltoor 44 y la correa transportador» 46 puede cons­
truirse totaUsento de asila de alaahre m e  para proveer a 
la salida del filado eoaprssifcLc 26 a través de todos los 
latos de la afeara 12*

2al coa» se ilustra en las Figuras 5-8* alt«Jm£4 
vanante el tanbor puede estar acatado rotativaooats sobre 
un fetal, estando definida le efeara 12 por el rebabe peri-



fárlco 42 del «sabor y « m  pared 89 de la tapa 9*. El «00 
a» uaa tapa 9t fe  «» fija e ®  respecto oí taribon rotativo 
fasiiita la entrada fe los maratoe 16 en la cámara 12» 
Peor «ota rafe oe profiera la realiaacife ilustrada es las 
Hflaraa 6 y 7» El taabor 44 está dotáis fe festeara» fe d*g, 
raga (tío Ilustrados) que ee extienden axtalmente a travfe 
fel tactor y  m  m m  om  v m  e f e n  anular 66 por detejo 
fel r a y o  42* ha cámara ocular 96 está separada fel refere 
42 por la malla 17 fe alte*»** f e  feras el fondo del reliar» 
ja 42 y* feto con la afeara 66 y las luetowaaas fe desear» 
ga# comprende loo mofees .32 fe staílfe fel fluido* la malla 
17 tiene m  tamaSo de peo» que va feafe aproximadamente 5$ 
a 400*. y preferentemente de 100 a 325. ¿lieaffl»mvemaats* 
tal como os ilustra en la U f e »  3# loe «efeoo fe «elida del 
fluido pueden comprender usa «apata 62 (1) (¡» fe extiende 
feafe el extrae» $B del tubo JO en la afeara 12 en paralelo 
con la corriente fe fluido 26 y ¿unte a la nío-
ma. y (2) efe tiene una pluralidad fe pasos- 64 en la «tama a 
travóe fe: loa cuales fe «aespa el fluido separado fe loa 
elementos 16 de la oSm m  12«

Sal como se ilustra en las Jifera» 4 y 5* loe me­
dico 20 fe barrera pueden ser «na superficie no porosa con­
tinua <fe fonos una pared dad «baje 42 en un disco 71 «n- 
frantafe a fe parad 72 fe& bloque 78* El disco 71 está «Bo­
tado sobra un árbol 80 fe gira en cojinetes 81 en el orif¿ 
ció 83 del mofe 78 alrededor fel eje fewltrloo m » 8e 
dirige la corriente combinaba fe fluido comprecibl© 26 y fl 
feoentos- 16 a trawé» fel feo 82 fe energía en contacto coa



loa medias 20 fio barrera dispuestos dcsatro de 3.a cámra 12» 
de le asnera aatericasasate expuesta con respecto a las figjt 
vm  t y 2* Se separa el naide eespresibáe 26 de loa nía» 
suatos 16 y se eŝ i&lai de la eá^ra 12 a tr&vás de les p »  
eos 84 del Meque 78* m  disco 71 gira a b e t a r  del ele 
geométrico x~sc* transportando loa filaaestoa 16 a traída de 
la c&Bra 12» lea filaaeatas 16 satén Se la cámara 12 a txji 
vds de la salida 86* - —

Se ilustra otra fessaa de jarate para reaPLiesr el 
afitedo d© la invcnelda eo las Fijaras 6 y 7* -toe medios 20 
de barrera de esta realisaciáa los forma tss superficie eeg. 
ticua y porosa eos forma de esa piusa e asila perforada 17 
que foros is pared Se reíale 42 eo. el tambor 80 frente a 
la pared 89 Se la tapa 91* SI tambor 88 está montado sobre 
el árbol 90 para siró alrededor del ele swk de lo asnera 
puesta es eaaextdn cea las Fijaras 4 y 5* E* corriente coa» 
tutnn/ifl a® fluido compresible 26 y fülaasatos 16 se dirige a 
través del tubo 82 ea contacto cm  Im  medios 20 de berrera 
dispuestos m  lo cámara 12* de la aemcat aatertoasoats ex­
puesta coa referencia a la® Figuras 1 y 2* II bloque prologa 
gago trasero 92* «sido al ü&s 82 por remaches Cas iluotra- 
dos)* adhesivo o similar» ixa^íúc que los filamentos 16 o ij¡| 
eos de los mismos que se rompan accidentalmente dursítt© sm 
permanencia en la 12 vuolvss a eetassr en la c&aarst
12* Se separa el fluido cosprestt&e 26 de los fUaaeatoe 16 
y se do la afeara 12 por pacos 94 áte lo tapa 91 y

q, trsvá3 de pesos 96 formados .entre d  disco -08 y la 
91» §&. tambor 08 gira alrededor del el® sm* tea^or»



toado loa filaaeiitoa 16 a fcraváa do la aáaaxu 12. Loo Al#» 
ntatoa 16 salen m  fem & Asada de la «tena 12 a trsváo do

aseden reallsars» nodificaclonoa 00 el altado y 
aparato da la presento invoncldn « «o de sisar una «apila 

de otroo filaacc-tos tolee esas ítlaaaatoB «¡oepuee- 
tos de hcHBopolíaeroa y oopoiXwroo de loe signlentes aate- 
xdeúieai doiflo £—sslnocaprofc®, etipert^ de 
tereftalata de etüeno, teraftalafto de tetraraetilarw y t e r o t  
talato de ciclohoxaaetiloia. Meáis loa ftlaaantoo 16 pus- 
dea otoapenoroa de poliacallaaltrilo» polipropileno# leído 
poli-4-«adnobut£rico y acetato de celulosa. *«►»»••.»»*

Loo aigolenteo ojeoploo Ilustran la lnvaaci&i en 
aaiyor grado. — — — — — — — — —

Se aspira un hilo do tereftalat© de polietilono do 
ISO dentera y 34 filaaentoo a travla del tabo 62 do loe Me­
dies 2| directores de Anido (figura 6-7) a una velocidad 
de naos 2.250 pieo/abmto (aprox.* 690 w /m xem U entrando 
ol vapor m  la entrada 28 de Anido a una temperatura de 
unos 370*0 y a una preoi&t do 150 m m u / p tíl& ito ? nenool- 
trleas (aproa.* 10*5 kg/co2)* La entrada 28 de Anido tiene 
un diáaetero intenso de 0,027 pulgada y una lengitud de 0,5 
pulgada (aproa., 0,068 y 1,27 m , reapectlvaaaate). A  tobo 
82 tiene- un .gdlnatro- iatoAar *@0,050 pulgada y una longi-
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tud do 2,5 pulgadas (aproa*, 0,12? ¡r 6*35 m» raâ cotivaawa 
te), Sa voleoido! giratoria del tambor 83 era áo moa 22*4 
revolucionas per «Manto* Se dirige 41 hilo per 41 tul» 32 
«i caataoto ce» los medios 20 de herrera destro de le ote* 

5» re 12* sisado el ángulo de contacto, £ » del orden da unos
45® • Eos sodios de b a rrera los forma una place de latón coa 
m  espesor de aproeiiaadiwwntte 0,014 pulgada Copres*, 0*035 

en) y contiene usa pluralidad de t&erturaa. Ciada, une de lee 
aberturas tiene un di&wtr» de 0,009 plagada («m»* 0*023 

10* cq). los aberturas están eneradas por usa distancia, entre
centros de 0*016 pulgada (aprox,, 0,040 cat) y son de aftaero 
suficiente para proporcionarla a la pleca un área abierta 
de aproximadamente vea 25*4$. le cáaara 12 tiene una anchura 
de 0,062 pulgada y una profundidad de 0,034 pulgada (aprox., 

15* 0*157 cm y 0,086 es* rcspectivaaeate). EX tsUbor 88 gira de
sudo que lee atedies ás transporte 34 tengan une velocidad 
superficial de unas 33,5 piee/adnat© (aprox., 10*20 Vaiau* 
t©K Si contacto entra la corriente contenedora Se hilos 7 
lee andies 20 de barrera inicia el risada de los filamentos* 

20* Uaoe aoáioo de transporte llevan el hilo a usa sema 40 de
coopactaelón dentro ás la otara 12* Se fama v m  m m  (taco) 
de hilo dentro de la sena 40, provocando m  íaê or sisado 
de los manantes* El hilo sale m  toma sisada de le ota­
ra 12 * tratóe de los aodioo 98 de salida y recoge sobre 

25* bobinas convencionales aavenada» m  paralólo que gira» «a
boblnadoras coavenoicoales por medio de un par da rv&SXLw 
(no ilustrados)* Sa velocidad de la bofetadas® os aproxiaar 
desmate 1*260 pies/ainuto (aprox., 384 , EX dealer



testurlBa&o do tdlo as de appcMdeadaBwoits 228* ••**•*«***••

El hilo ofctmido de acuerdo cm  sata ejeap*» ee 
caraoterla» por m  risada trifliswnoiootó* Díte© hila ti»»
%gx mcogiíaioetto m  nodeja da vtk Si- ensaya da ©ncogi- 
iaimto m  oa3e¿» ©matate m  bofetear al hila tesfewtoado en 
g¡Bm. colgar la- nadada »te canga e» «a transa da aire

a 1452c durante 5 «imito»* Se retira la na&eja del 
homo y na cuelga un poso a reste da Q*0Q16 &mm por dmler. 
sa sida la nueva longitud de la Badajo* tetones® os

¿t porcentaje de «ckcogiaiaoto ds aoüaj* a partir do 
la longitud inicial (i*0) y 1» tes»**»* ***** ds la «*- 
deá» da acuerdo cm la «coaedte SI hila ©antis*
fté ub pronedia de 50*5 risos por pulgada Copras»* t0»8 ri*~ 
aoVcs) y eet& «opeaisaaonta adaptado para la produocite de 
gteero «a ponto, dado que time un «lavad© teten** y «*tir& 
hilidad. *►**«* -«« ***•*»«-<*»* »- ** * * «* ** «***•*»«*** «* -•,

se conduce una aerie de nueva» pautó»» utüisando 
tegULos de impacto de 15», 30»* 80» y 75®. SI proeedteient© 
utilisad© para cala uno de loe «nsayo» o» en todos lo» ao* 
pacto» idtetioo al procediaieato ilustrado n  el Sjeapl© 1 
eslro crue se varia lo velocidad de «adida del hil© para lo» 
oosayos pura optiaisar «1 ndoer© d» riso» por canSteetaro y 
el nivel de enooghaient© en madeja* £©e dato» rematantes 
del ensayo del Bjaaplo t y lo» ensayo» postariore» m  iteo- 
t s m  m  1» «agüente tetón* » ~ **»»«***•*•* »* ** ~ - - “



Su**
Velocidad do en» lida del Mío íois/aia) im/Mxtl é8®8& d®iaroaeto

Sieoe par eul̂ ada C ea)
Hivel de en» 
eoginisBio t *»• mao-m « *

1 1260 084) 459 50,5 (19,8) 48
2 1598 (487) 15* 45,6 (17*9) 47
3 1496 <429) 30® 44,0 (17,3) 46
4 1699 (518) 60» 47*1 (18,5) 45
5 1103 (336) 752 45,1 (17,7) 46,3

lássSa.
Se Mían can futslá» virutas de tersftMste áte pe» 

lietilcno con m  peso soléenla? aasaárico nedio a» 23*000 
utillsasdo «as esquina de estruir de tipo tom illo en la 
qua os aantitmoa les teaperatassa de eüáadro y eabesaL a 

de 27Q*p y 280*9 x?©s|íectiVES3©ii30* *

la Miera utilissada tiene 34 agujeras, teMsade 
cada agujero un diáaetr» capilar de 9,919 ptílgada y isa le& 
gitud de 0,010 pulgada Capees** 0,025 ea en beSbou casoe).
Se utüiaa m  eistaaaa de cnfüaalaate aeuaátieo pana salid! 
ficar los filaneatos* * « *-**■***» ■•» *»- ■»»-»-•*»»

SI Miado se m  Mío de 255 deslere» 34 CUaaw*» 
toa de torcida nula y parciaiwmtQ orisatáde cae saccián 
tyREffisvsrstil rsdsoááu de revisto el M í o  son gproMíntóaiB®»» 
te un 0,05$ en poso de aa acabador teatfcil y ee estira utili 
siggaá&.,.'m& relaM^r-de. «aMae^te-de 7,f* Si praeeáisaie&'Ca de



estiraje conaiete m  pasar 10 vueltas del hilo alrededor 
(?) de m  par da f o m im  calientes aanteaidoe n una teopo- 
ratura de 75*C, (2) So un calentador fijo cas «*a longitud 
So 6 {migadas £ apiro»., 15*24 ca) a m  temperatura de iSoac 
y (3) de at» par So rodillos So estiraje o una tonporatura Os 
?75flC* El «tero Sol hilo después Sel estiraje definitivo 
ora do 140 dañero. la velaoidad do estiraje ora do 2.000 
pieo/oiauto (aproo.* 6f0 c/ninato).

lástenoao 00' textorias ol hilo utilionlo ol aparĝ  
to ilustrado «a la» Figuras 6 y %  £a boquilla. tOI Sal apar* 
ratOf ilustrado generalmente su ?00 hfia longitud,
So 0*5 pulgada y un diámetro interior, do 0,027 {nalgadas 
(«pro*., 1,27 o» y 0*066 o», roapoctivasunta). 3« auninl»- 
tra vapor recalentado a s80«c y 100 lAhraa/jnilgoda^ taanoafr» 
tries» (aproju* 7,0 kg/ca2) a la boquilla 101 a través da 
medios da conducto (no ilustrados). El hila (filaaanto) 16 
as llevado a alta velocidad por al vapor que «ala da la bo­
quilla 101 m  el tobo 102 a 566 piea/oinuto (aprox., 173 W  

amato). - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  « «.-<*--«-

SI tubo 102 da energía tiene un diámetro lntarior 
da 0*047 pulgada y un diámetro exterior da 0,373 pulgada y 
mm longitud da 2*25 pulgada» (apmx., 0,119 ca* 0*952 en y 
5,71 ca, rsopcctivaaenta). 6a calienta al hilo a -una taapa- 
ratura de unos 196» a incida contra los nadies 20 da barre­
ra con un ángulo da impacto, § , de 60». t m  iaedloa 2® de 
barran loo fuma un díaos con superficie de malla 200, om 
un.- 3*Ŝ-pad®adaefey.: especiadla o»0362pulgada
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(aproa*, 9f6S ca y 0,092 ca9 reapeetXvaaoatfi) del orificio 104 

de calida del tubo toa de energía. h& cáaara. T2 tiene ua área 
m  sección. transversal de 0*002 pulgada (estro»»* 0*013 cEñ>*
Se hoco girar la c&sara 12 a una velocidad pcrifóríea de 10 

5* piee/aicuto (aproa,* 3*05 iV'MaHfie) y se lleva gX Hile sisado 
fuera de la compito a fia de podar enfriar el Míe £mfieie¡&» 
toorntG dentro -de la cá rn ea 12 a fia de fiáor las sisea «a el 
olmo* se retira el hilo de la ednaara 12 el producirse va des» 
plaeseaicoto angular de la calla m  330s desde el orificia del 

10» tubo de energía y m  bobina a usa velocidad de 400 pios/minuto
Copre*., 122 s/Moato)* — **»*« -.-*.*.«,**

El M í o  producido tima m  «tero de 190 deaiera. %  
crofotogmfíae realizados sobre 20 filaaentos escogidos al asar 
del Mío -texturissaáa dieron un contare de ricos de 64 risos por 

15. pulida (aprox*, 29*2 risos por taa) ir usa aaplitud de riso de
0ft1 pulgada (aproas** 0,023 era). lío boy fusida «nfcro loa fila» 
meatos del Mío» EX M íe time m  «a*figB»ieiá& helicoidal 
tarldiaausiüoal*

Se hacen sadejes del hilo textamio» El nivel jaedio 
20» de enoogiaionto de sedera se determina en m  {js£»Es;|o eoadie%

nos Mástil!®- de- msaya de aa&e¿a* un Mío de 168 deaiers y 34 
filamentos producido segdh un mátodo caavcaeicczai de toroife 
fatua time m  nivel de escogimiento de a»3s¿a dsl 50$ y un nji 
ved. de riaado de SO Maos/pulgsda (aprese»* 9*6 risos/cas)» » «*

25. El hile torturado producido do acuerdo c m  el Ejemplo
2 ee tejo m  una aiquina de género de punto latraon-íleaspbül do 
análisis de fibras cea un cilindra de agudas de galga S4* 220 

agujas* un diámetro de- 3é pulgadas (aproas»* §*89 co) y 36 pal
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gaiao (aproe. * 31,44 co) por poroto. SX etoero, uro w *  t«4i~ 
áo» úm em oítm uro excelente uMfarsaiAai y se encuentra lites 
to r^ro» Meato, el tosido tiro* un troto maro* rotetoilidad 
diorosional y m  aspecto agradafeto* -..**.***<-*. ***•-<*-*►

5.

10*

15*

20.

25.

afronto. 1

£1 iiito da tereftolete da pollctilroo wtóliasado «o 
rota Sjarolo se exteuye y es elabora siguiendo «I oátodo y roa 
roto descritos ro d  Bfaiapl» 2# ealvo que «1 toflulo de topeó­
te*^ * te» to $5** ~ « -

Se rozada» m  foxnro roto» y no e» mlfowse atol** 
4jo a® bu «¿a d  Mío Masado do asta forro y e» de Safroior w  

Que é l  Mío producido do acuerdo ero al altado expuesto
ro «l propio 1* ~

So ftincíarooiee$to# m  slierote pro aspiracito m  ca­
ble da mroroto 16 ro roa eorrirote de fluido cceproaible 26* 
i*h* rodioo 24 directores to fluida dirigen el ftotdo coqpreoi- 
Me 26 que contiene lo» filáronte» 16 ro «rotroto ero rodios 
20 de torrero dispuestos dentro de lo «toara 12 paro Melar 
el riendo de loo fiXenroto» 16* So» aedlo» 32 de salida de

roproro le oayor piarte del fluido coegnrro&bl» 26 de loe 
¿llrorotoa 16 y le expulsa» de la cároro 12* Sodio» de tero»- 
porto transporta» loa Miáronte» 16 a tracto de la «toara 12 

a ero teiocidad suficiente paro provocar la aOteoallarateeito 
de loe filáronte» 16 ro la cámaro. frotorloraroto ro fuerero 
lo» filamentos 16 «rotea roa aero del cafeto «roteo de roa »o- 
&a de cropactocidn 40» eelro de la «toare 12 ro forro Meada 
y ee rorollro ro bobina».
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para SBpaña, 
su» territorios y plazas de soberanía» las siguientes; - **

a n n o i C A c i o s g s

5. 1.- Perfeccionamientoe en los aparatos para rizar
un cable de filamentos continuos» caracterizados porque el 
aparato comprende: - - --------------- —  —

10.

15*

20.

(a) una cámara dotada de una abertura de entrada 
para recibir los filamentos y una abertura 
de salida para la retirada de los filamentos?

(b) medios de barrera dispuestos en dicha cámara
,junto a dicha abertura de entrada? ---- ■---

(c) medios directores de fluido para dirigir una
corriente de fluido compresible que contiene 
dichos filamentos m  contacto con dichos medial 
de barrera para iniciar el rizado de los fi­
lamentos? ----------------- ---------- > -

(d) medios de salida de fluido asociados con di­
cha cámara para separar la mayor parte de di 
cho fluido de dichos filamentos y expulsarlo 
de dicha cámara?-------- - - --- - - - -

(e) medios de transporte para transportar dichos



filamentos a través de dicho cámara» inclu­
yendo una superficie continuamente en movi­
miento asociada con dicha cámara» a.luotándo 
se la velocidad de dicha superficie para pro 
vocsr la oobrealiaentación de dichos fílaraen 
tos en dicha cámara, con lo que se fuerzan 
dichos filamentos contra una masa de dicho 
cable y salen de la cámara de forma rizada.

2. - Ferfeccioaamientos eegdn la reivindicación 1,
caracterizados porque dichos medios de salida de fluido los 
forma una malla que tiene un tamaño de malla que va desde 
aproximadamente 50 a 400. - - - - - - - - - - - - - - - - -

3. - Perfeccionamientos segó» la reivindicación 1,
caracterizados porque dichos medios directores de fluido los 
forma un tubo que tiene un extremo situado relativamente muy 
próximo a dichos medios de barrera» siendo el ¿rea en sec­
ción transversal de dicho extremo- al menos de un 5 a un 
t*5QQ$ mayor que el área en sección transversal de dicha cá 
mara. ------- —  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4.- Método para rizar f ilamen toa continuos» carao 
t erizado porque coaprende las etapas de: - - - - - - - - -

(a) alimentar dichos filamentos por aspiración 
en una corriente de fluido compresible? - -

(b) dirigir dicha corriente que contiene dichos 
filamentos en contacto con medios de barrera
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5.

10.

dispuestos dentro de una cámara, teniendo su 
fioiente fuerza el contacto para iniciar el 
rizado de dichos filamentos; —

(c) separar «na mayor parte de dicho fluido oom 
presible de dichos filamentos y expulsarlo 
Se dicha cámara} — —— — — — — — — — — — — —

(d) transportar dichos filamentos a través Se di 
cha cámara por movimiento continuo de una su 
perficie en la misma a suficiente velocidad 
para provocar la sobrealimentación de dichos 
filamentos en dieha cámara» y - — ~ — — — —

Ce) retirar dichos filamentos ca forma rizada da 
dicha cámara.---- - ---- ----------- “

5. - listado según la reivindicación 4» caracteriza
•15. do porque dichos filamento» hacen contacto coa dichos medios

de barrera con un ángulo Se impacto fie unos 155 a 75a. ----

6. - Método según la reivindicación 4, caracteriza 
do porque dicho fluido compresible es el vapor de agua. - -

7. - Método según la reivindicación 4* caracteriza
SO. do porque se dirige dieha corriente Se fluido compresible

que antiaie dichos filamentos a un punto de contacto con di­
chos medios Se barrera desde un punto situado aproximadna en­
te a 0,01 a 0,5 pulgada (aprox.« Se 0,025 a 1,27 ca) de di­
cho punto do contacto. — ---- —  —  ~



8. - Método según la reivindieaeldn 4, carácter!** 
de porque dichos filamentos estén compuestos de poliéstsr. -

9. - *W»FECClO»AHmS>3 W  IOS APAMATOS PARA MI­
ZAS m  OAB&35 US PILAMíSTOS CQHTEKJOS Y METODO PAMA RIZAR PI 
X.AJÍSMTOS CO&TIOTOS*.-------------------------------

Todo «Lio conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veinticinco fcô a* foliadas y  

mecanografiada* por una sola de sus casas y de nueve figuras 
que la ilustran.

MADRID, 2 8 NOV. 1975
P. A. Ai CUREJLL SUSOL

«af/acou
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