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Bata invaneidn pe yofiere a wn mfbodo y aparato
para 1la preparacidn de estructuras fibrogap risadns y nde
partiowlarnente a oodios para risar satorianles Fikresos fox
tiles taleo oomo filauantos, hilos sintéticos, calls para
£itras cortalng y Similarom, = o e e o oo wow—a .-a--

ia preseate invencidn proporeicos wn mStode ¥y apg
rate medimnte log cualen oy risan econdmicemante y de wna
oenore myy oficag y segurs filamontos condinuos. Se glimene
ta un cable de loo filamenton por aopiracido on wna corrien
te de fluido compresible. Se dirigen ol Duido compresidble
¥ o8 filomentos cosbinados en contaoto son moddon de barrg
ra Glspucotos dentro do unn cfmows, siende pufliclsate la
fuerga de contacto pars inieciar el risado de lco filamenton.
Al producirsg ol contacto con lop modiocs do barroxs, so g
para la sayor parts del fluidc conpreaible da lon £ilumole
toB ¥ se expulsa de la odnara. So trensporton log $3ilrmese
too a travds do la ofmara por movimiento ccutinue do was sy
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perficiv en 1o miema o suficignte velocidsd para provocar

la wobreslinmentacidn do los filspsatos an iz céoarm. Dobido
& dichs sobrealimentacidn, s fuersm los filamntos contra
wn sass del cadle dentro de una mons de compaciscidn en la
¢dmars ¥ sxien ds 1o clmcrs sn forma rissic. Lx cdmara tie-
ne wa sherivra de entmada pare recibir los filsstos, wms
aborturs de nalils pars retirar los filesentos y medics ds
salida dui fiuldo para sepavay el flnido compresille da los
Tilmmnton y sxpulserlio de ln sfzars. Unos medioe de¢ trans-
porte asocisdos con ln cdmars ¥y sdsptadce pava movimimto

con respecto a la misma foraan lx superficie ds movimiento

GUILEATIUM . o oo o vae o o o e e o W e e R N T R R e e

Se bha encontrado oue sl &irigir loa filasentos an
contacto con los medion ds barrora pars inicimr ol risslo
antes de o inpuleidn en lz monn 4o cospectecifn mssmte ol
nigers s »igos incipientes asl como lx memoria de los min-
aon dentro de low filanentos durante ¢l risslo inicial y
los presenta en forme ¥y condicidn especialmmite sdaptados
para 1z otapa 89 riseds definitivo. la flexibilidad de los
Tilementos aumenta y se reduce su rigides = la Flexida, con
81 resultadc de que se producen low riscs de menera. sltmsen
te sficas. Debide a la mwmentada fNexidbilidad crenla en los
Tilamentos durante sl rizesdo injciul, la presidn y tespere-~
tura requeridss dentro de la cdsara Gurwnte ol risado defi-
aitivo son sorpraadentsosnte baine. Se expulsa ol fluldo com
yresible ripidanents a través da loo medios de sulids del
fluidc tan pronto estd texminado el risalo inkial. Por lo
tanto, 0@ logra el rigado definitivo por wnn preuidn y tot
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peraturs qus gon considerablenmente nis bajas quo Jad g
aoroaizents oo espersn para uatorialsn cue tienm un nivel
de risadc tan elevado. Log niveles ds rizadc son demacostisg
radasente ¢lovados, o sen, por moinn o 30 rizos PP Pule
gadn (aprox., 17 risen/em) y tipicasenty tm clavados uceo
dg 60 rigos por pulgnia (aproxey wios 24 rigon/om) o b,
£l nivel de encogimients ce mejors enormesints, o Sen, POr
encim d¢ un 50% ¥ oe controlan fdcilmento lu muiformifad 7
couointoncin del rigade. Aof, los filnmentos velunigisnive
&0 eota invenciln perumiten ia produccidn de hilos pars lsbo
ras olitamente voluninizados ywxturndos o myores velooidaw
dar y o contos mfe Vajos que lom inpurpidos en lag optra~
citaen emvancianoles e lao que po rigan los Dilamenton an
una etaps fodoa por contpoto con la tass do cabio Gnicamen~

8¢ conaidera la desicpipeifn detaliada con ics plpg
W&Wmmmt*wﬂmfuuﬁunmqmmpmq

In Figara 1 o8 wna vigbs ex plants de ws forma
de aparato para rigsr filamentos conTIHUOS] = » = = = o - o«

la Figes 1a o8 wia visty on planta de ws formn
altemative de aparats pars risar filmsenton conbinuos; = =

1a Figers 2 €8 una vista en seccidn trensversal
pwmma-adalaﬁmh L L L N R R
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1a Pigurs 2a on wna vista en peccifn tronpversal
mlalfnau%du 1o PLaxrg 15 w v m o weomomow oo oon o

mrimziu-mmhmm&:mmm
otra Torme de sparato pars ls realissciss del método de oo~

“Wi&ﬁ*"*""*"***"**ﬁ*ﬂw-dmnﬁum

in Pigure 4 o8 uon vista su planta que ilusirs
otra forwa de aparato para la reslizacidn del mftodeo de ss-

*a invenoidag W Oh AR W S W W A N SR e G WS AR G W e S A e e ee

la Pigura 3 o uia vists en meccidn por la linca

1 Flgurs 6 o8 una vista en secciln que ilustra
otra forme de aparatc para 1a reolizacidn de) método de es~

e dnvenciding = e e om o wmweeew

iz Pigurs 7 &8 wna vista en secoiln trmsverval
mum%‘l“kmﬁ; - Em e W R W SR W NS A WS

la Figura 8 s una vista e pevspeotiva qus ilus—
tra otva forma O mparato para realizar sl métods da esta
invenoidn, estondo la tape ¥ 1s cioors del aparato oo s
M&Mymnmmhmmm
trar la Cnstrucoiln 4 1a BINMR] F o w e v . ww oo

%Fimvsummgmei&w
mumwaum&mumvmm
ra del aparato sp vas posicidn cassctalne « o = w s e
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£l sparato &g risar de enta invenciln cocpyenda
s ofnars gue tiene wia aberturn do omtrada y 4o oalida
del fiuido, Puete fabricarse dicha ofmara segis cierts vo-
riedad deo tanaifios y configursciones fdvercas. 4 ofecion de
ilustyacifn, o desoribe la invencifn en comexift con waa
clzara quo iioe wia cmfiguracidn arqueais. Botrem dentro
dol slcance ds 1ln invenciln lao ofmaran qus Songen configus
rociones rectitinecan asf comc cuPvilinends = « w» = = w - -

Can yeforencia o lag Figuras ¥ 7 2 dg log dibtujon,
el aparato de rizado, ilustralc do wodo gemeral con 10, tig
ne wa cinars 12 que imcluye una sberture 14 ds catreda pa-
pa Yooibir los filamentom 16 a vissr y wna aberturs 10 de
salida pars la rotirals de los filamentos da la misma wna
veB ripaios. Unos medics 20 do bwrrers, que representan una
parte de una malla deo alambre 17 tal como pe ilustra e la
Figura 1 ¥ So deseribe o cantinuacida ou la presonte, eotdn
dispusaton dentro do ls cdmora 12 junto o ls sbertuwra 14 de
entrain. BL hilo en la forma de wn cable de filomentom 16
continueg de polidster entra en la cuirads 22 de hilo de
wnos mpdios divectores de fliuide, ilustrados do manera gang
ral con 24. Bl vapor 26 w otro fluido compresible tal como
alre, nitrdgmo, difxido do ecarbomno y similar entra en 1
entradn 28 de fluido (ilustroda con was parie rota) § fuere
ga log filgmentos 16 o trovés del tubo 30 de los medios 24
8ircctores de Finide en coudzoto von log medion 20 do barvg
ra, tentendo suficiente fuerzs el pontacto pars inigiar gl
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rizado da los filaaatos 16. AL hacer contnoto con los mew
dios 20 de barrore la mayor parte dei fiuido compresitile
gtraviesa log medion 32 de salida del Fluido y oo wepera d¢
onta formn de low Pllammrtos 16 y se expulsa o lu ofmarn 12.
Para impedir ia eliminaeidn del risoado o deforsacidn inicig
ds en log filmombos 16 duracte la separacifn del fluddo
compresible de log miemoes, we nscesario impedir o low fi=
Lacentoe meatt sunetidos s teanifn o a sxrastre dusmte el
perfodo de su pormmencis o8 la cfmara 12. Por 1o tanto, e
franeporten lop filamentos 16 indeinlmente risndon a través
dp 1a clmarn 12 por medion deo tvrensports gus comprenden ima
conbinanidn do superficiss 36 formadas por la walla 117y
as superficio T0 formata por una corrga trongportalorn 4G,
ontando adaptadas tales superficies 36, 70 para noviniento
eon respesto s Is cfzava 12 & una velocidad euficisnte para
provocar lo sotrealimentacin do oo Filumentos en 1s wige
pa. Delddo s dichn sohrealimeniacifn, se fuersan los file~
montos 16 contya wna mass 38 dgl cable dentro de wia #o0na
Waemmi&dammwywmummﬁeh
abortura 18 de palids do 1z cloara 12 on forme rissia defint

'@iva.~~4~-ru~»¢-uuw-aww«uonn»anmuu-u--q-

e cimars 12 viens definids por un redaje parifl-
rico 42 (ilustraic en la Figura 2) e o3 texbor 44 y woa
emmmomm%mﬁnvmwmmmmw
1isduras 48, Ioo rucdas denteias giratorine 50, 92 y 54 im-
mmmmmmmvmmmm
gorrea Sobre la peviferis del tambor 44. Dute HWiino es 1o~
pulsado por contacto o friccidn con la correa 45 4o modo
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quz la periferia del %ambar 44 girs cutobtmcicimonbe o Ia
pima veloeided cue la corres 46. Tas wusdag 50, 52 7 54
aon aecluandas por un motor {no iluniralo}, que funelona pg
ra hacer girar las yuedas a la miema velocidal supsrficisl.

tog wmedics 20 de barrora comprendon utg puaria 4s
ls malla 17 sdaptads para intercoptar la corrisnte do Slud-
do comprenible a portir de los medios 24 directores de fui
do. Bs ol gparato ilustrade e la Pigura 1 de los ditujes,
ia parts de la mallas 17 gus repredgnia los medios 20 dp baw
rrera cambia conbinuaments a medida cue la puriferis del -
tanbor 44 girs. Altemnativassnte, %al comov ge ilustra en Ia
Pigura i, log pedics do berrgra pusden compronder wis pla-
ca poross o 0o poruss montada fijamonte on Jom medios 2§ 4%
roctores dg fiuido ¥ que pobresalc basta ws punte 4o inSer~
capuifn con la corricuta dentyo de la cfoara 12 y junto & -
la sbertura 15 Ge onirala 8 1o SUOM. = w = = = @ > =~ -

Los medicm 24 directores de fluwido estdn poplolow
nados con respecto al tasbor ¢4 do modo qua el extremo 58
dsl tuko 30 ooté relativanents muy prdximo =z lon medics 20
de barréra. lo Giotancia omtre o) oxtzemo 58 y los mmiios
20 de barrora msf coms sl Sron en seccifn transverssl del
axtrems 58 pusden varisr sepln 1z wolocidad y temperatura
4o lom filmmentos y do la corriento 4o fluide comprosibla,
el ndasrc ds loo filamentos en deniery, el dugulo qom gue
1o cerricnte intoraschs los medics 20 d¢ barrers, ol coefie
eiente de fricoidn de la supsrficie de impuetc de loa mow
diog 20 4¢ barrsra y vl 4res oo seecidn tranoverani de la
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cdnara 12, Para wme produccifn de hilo de velocidod relatie
vamenite alia, 81 4rex on sscoifa transvereal en @l extremd
58 debe ser algoe meyor que ¢1 dres s seccidn transversal
4 la ofoara 12, por ¢jemple del ordes de al menos de wn 5.
A un 15006, y prefeorentonmnts de un 2004005 mayor. De nang
o general, al producizres ol impacto con lop medios 20 de
berrorgs ol fluido 26 compresible tiens wma yelocided de
sproxinadasonts 300 & 1400 pien/segundo (Aprox.s 9145 &

427 w/peg) y una temperatura de sproximadamcnte 110 a 4509,
¥ wma prewifn total do aproximadamente 0,1 w 500 libres/pul
gsde® menondtricnn (apyox., 0,007 & 35,15 ke/ow®)s y low £
lasentos 16 tisam uns velosidad ds sproxisedamenite 200 a
12.000 pies/minuto (aprox., 61 a 3660 m/min), wn tesperaty
re de sproxizmadneente 100 a 25000, y wn ndsery de sproxisa-
damnie T a 25 deniers por filmento, y tm ndmorc de bilo
s pproximadonente 40 o 3.000 deniers. El cosficionte de
friccifn de ln swperficie de igpasto ve del orde: de 0,05 a
0,9y 61 dngulo de impacto, ¢ , en ds unos 15 & 739, la dig-
tancia antre ol extremo 58 ¥y el mmto de impacto del fluddo
26 sobre la superficis 60 ea de sproximdamente 0,01 8 0,5
pulgads (aproxes 0,025 = 1,27 cm), el drea en seccidn trang
versal del extremc 58 ss d¢ aproximadaamte O,0004 n 0,20
pulgadn® (aprox.s 00026 a 1,29 o) y el &ren en secoida
transversal de la cdmars 12 eB sproximodssente de Q,00015 a
1,00 pulgada® (aproxes 0,00097 & 5,45 ca’). Prefeventemonts
o1 fiuide compresible 26 bech omrtsuic con ls superficie de
impacto de loo pedios 20 de barrers 8 uas velooided de wow
600 8 1,400 piew/segundo (aprox., 183 a 427 w/seg), wa pre
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sidn total G apreximzlamente 1 2 300 libres/pulgaia’ mano-
métricas (aprogey. 0.07 3 21,10 kyamz}, wis teupprature Ge
1502 & 33020, haciende gue lus Lilaomenton que ticken un nd=
pers de sproximadammiis 2 a 15 dandern por filomento y W
admaro de hile o sproxinaduaments §5-1000 deniere hogan oon
taeto con la swperdicie de impacto @ wia veloucidad do apros
ximadamente 3.000 & 12.000 pies/minuto (aprox., 915 a 3662
wmin) ¥ a wia temperatwra do aproximsdsmenie 150 a 22000.
21 conficiente de friccidn de la superficis de iupacto ¢8
preforentenante da sproximedananta 0p2 o Updy 81 dngulo do
impacto, ¢ 4 o8 preforentemmte de WS 0¥ 8 60%, la dis=
tancia eatre 58 y ¢l pwnto de impaedo del fiwide 26 eodwe
las euperficios 69 es proferentezente o 0,02 & 0,06 pulga=
da (2proxey, 0,050 oo o 0,152 @), €} Srea on speoidn trans-
versal del extreso 58 oz aprozimadanente do G,001 o 0,03
pulgada® (eproz., de 0,006 & 0,19 ox®) y el drea ou meccifn
tranaversal d¢ ia ofmara 12 en sproximadmmante de G,U0075 a
0,615 pulgade® (ROroZes 050048 2 0,006 CT)e = = w w w w w

o madios 32 de salida de fiunido eotds oitusdon
oon yespecto o log mediss 20 de buryers de molo que Se Sepz
ro wna maycy parte de fiuide pompresible 26 que hoce contag
0 con lon modics 20 do barrera dg loz filamentos 16 y g8
expulae de la cimars 12. Za)l ooRo se illustra en la Figura
28, 108 medicn 37 Ge salida de fluido conprendon lo aslls
¥7s junts con la clmars 56 de eseape ¥ lse lumdroras 57 da
descarga que conducen & un MmO exterivr al tambor 44. lom
medios de salids de fiuido tombifn pueden comprender wna
plurglidet de aberturas en la correa 46, sienic sxficicnies
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sl wimerc y loa didmotros 4s las aberiures para Separar ds
loa filamstiton 15 y expulsar de la cloara 12 Wa DAy por-
o de la corriente 26 ds fluldo, por ojssplo del orden do
wn 69 a un 985 3y proforentescnte do wn 70 a w 957 de la

TR, o o o o e e e e e A e e e Ny W W o

o reforencia nueuamente & lag Figuras 1 3y 2,
log Pllsmentos 16 gus pesstyan e la sons 40 de compacte-
oidn inciden contys log filsmentos quo hon svansado enteriop
aete {masa de cable 38) qua no han eido retirados debido &
1a myor velooidad de alimentacidn de los Iilamntos 16 bag
4a la mong 40 on comparacifn con ol régiven de retirada de
loo filamentos de la zma. Como resulitalo de eata sodreali-
amiacidn, ee imparte uwn mayor risado o los Mto; 16,
ton filsmentos rigados e migven s un rebaje 42 durante
R mdanerse medis vuelta dol tambor 44 hacia la abortu-
a 18 4p nalida donde e fijs ol risodo y se rocogem los ¥
lamenton en bobinas convencimales utilizsndo bobinadoras
convencimales ¥y siziloves. B osta realisaciln, los nedios
de Sraneporte para trmsportar los filamentcs 16 & travis
do la odmara 12 los forma una suporficis que incluye pave~
don 66, 68 y malla 17 dol rebaje 42 y la cura 70 de la oo~
rroa 46. Alternativamente log medios de tremoports pucden
coopronter Unicamente la cars 70 de ls correa o la malls 17.
Ia velocidsd de log medios do trumsporte verin invercamte
con ol dran superficial de los miseos ¥ lg fyecusncia de 1l
sodo dedenin. For 1o general, la velocidad de loa sadics de
trangporte ilustrados en lap Pigurss 1 3 2 oo aproximodamen
2o de 1~-10% 48 In velooidad de los f£ilamentocs 16. Variando
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1a velocidsd de los medion do trohuporte, €l tiempe do per-
manencia do lom filamentos 16 en la sonz 40 do compactnoidn
qela controlada pars producir unifermided de risado y grado
de Tijacidn de loa filamentos 15 Sobre wma amliz gase o nf
VO108 38 FLBAICN = = = = = = "

E1l gparato 10 gue 8o ha dado a comocer 4n is pre-
sente, puode modificarse de mmpronas manaras SBin SEPATEYSE
delﬂmﬁelainvmcﬁn. 73l como oo ha indicado mmbe-
riormente, la cmfigwracié de la cdmors 12 pusde ser routi
ifnsa 0 curvilines. lLos medios 20 de barrera pueien gor pow
TOROE 0 D0 POroses ¥ pucden comprender wne supurficie 60 de
itpacto fijs ¥y no continua o mivil y contimms. Is sufriders
74 ilustvefa en la Figura 3 pusde disponorse sn lan clmao
13 frento a la superficie 60 de lmpacto de lom modics 20 de
barrers parn disminuir el dren en seopiln fransversal de la
cémara 12 en la proximided de los medios 20 de burrera. 5L
w&ahmﬁﬂm%pmwam'imto&miﬂﬁe
los filamentos 16 cmbra la swperficie 75 do impactc de e
bote y ammenta ¢l ndnero de rizos impartido a cala centime-
tro 3¢ 1oz filmmntos. Cals uno de los rebajou periférices
42 4l tambor 44 ¥y la corvea transportadors 46 pusde coni-
fruirse totalmento de malla ds alamhre £ino purs proveer a
la salida del fluido compresible 26 a travis de todoz los
lodon d¢ 18 CAmara 12 m = = = o wom o = o o o -

MMnaimmmmrimmmmﬁg
vamante ¢l tanbor pusde estar moutsde rotativanents sobre
w frbol, ewtando definida ls cémara 12 por el robaje peri~
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férico 42 dgl tambor y uns pared 09 de la tapa 9%. El ueo
as wen tapa 91 que s fila con respecto ol tembor rolative
fapilite 1n avtrodn de los Pilamentos 16 en la cfmara 12.
Por sota vauln oo prefisre la realimacifn LDustrods e lae
Figaras 6 y T FL tombor 44 eotd otado da lustreres ds dep
cavge (0o {lustrados) que se extionden axinlments m través
del tavbor y se uno con une civare auilar 56 por dsbajo
del rebaje 42. Lo clexra ooular 56 ot separada del rebaje
42 por la malla 17 &s alahre, que Torms ol foic del reba~
je 42 ¥, Joto can la cfmern 56 ¥ las lusheures de descar-
ga, comprende los medios 32 de salida del fluido. la melia
'z?ﬁmmtmﬂndammmmwwm%
& 400, y proforentomente de 100 a 325. Alternativansnte,
tal couo e iluatra en la Figurs 3, los medios de sulida del
fluido pusden conprender Wia sapata 62 (1) que s¢ extiends
deoie o1 oxtrems 58 el tubs 39 en la clmava 12 o parulelo
con ia coryiente do Ziuido oompresidie 26 y junto a la mio~
mg ¥ (2) e tiens una pluralided do pasos 64 on la miswa 4
travde de los cusles pe escapa el finido separado de loce
alamentos 16 G0 la oAmrg 2. w w w0 o w o w oo ww oo

Tl como o6 i1luatra on ing Figewes 4 y 5y los mew
dtoa 20 de barrara pusden ser una superficie no poross con-
tinua que forma unn paved del rebaje 42 en un Sisce 71 en~
WtﬂﬁuMpmﬁfzﬁelblqummﬂmﬁm
tado gobrs wa drbol 80 gque gire en cojinetos 81 en sl ovify
cio 83 del blogue 78 sirededor del eje gecadtrics x-x. Se
dirige la corrients cosdinada de¢ fiuido cospresible 26y 1L
lamsatos 16 o travée dol tubo 82 de onergfs sx contacte con
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los medise 20 de burrers dispucsioe dentro &e lp cluara 12,
de 1a menera antericrmente expuesbs con respucto a lan Pige
ras 1 ¥ 2. So separa ol flwddo compresiide 26 de lop file-
pentos 16 y se espulpe o la ofmara 12 & través do los pu-
som 84 gel blogue 78, Bl dimco 71 giza ulrededor fel oie

geonbtrico x-x, tronsportando loe filamestos 16 o trovés do
ia ofmers 12. Ios filaneuton 16 asles de Iz cfuers 12 o trg
viS G5 Iln 6aLida B0 w e w e v o w mw .- .-

Se ilustra otra formn de aparaio para realiger el
mitodo de lg invencidn en luo Figpess 6 F 7. Lo medion 20
de harrorg de esta reglisacifn los forms wm superficle cap
$inun y porosa con forma de une plasa o meilan perdorada 17
gque forme una pared d¢ rebaje 42 en ol tambor 88 Qrente o
ig pared 89 &e im topa 9%« E1 tanbor 88 estd moniado scbre
g1 Arbol 90 pave gire nlrededor del gje m-x do lu maners ef
prgcte en conexifn con ian Figuras 4 ¥ S« Ta corvienio oofe
binadis 86 fiuido compromible 26 y filamentos 16 ce dirige &
travds del tubs 82 e eontnclo con lom mediom 20 de dorrers
diepucaton an lo cdmave 12, Ge la moners waderiormaito o<
pucota con reforencia a lso Pigwras 1 § 2. Bl Blogue prolog
galo trasere 92, wmido nl tube 82 por remaches (no ilumptre~
dot), athenivo o similar, impide que lop filementos 16 o i
ot8 de log miomos gue B rompan mecifentaimente dursnte su
perozencio en la cfmara 12 vusivas & entrar en la cfsara
12. So gopara el finido compresible 26 de loa filommios 16
¥ o capules do 1z ofmara 12 por pasos 94 de 1o tapa St ¥
atends 2 travds de pescs 96 formalos cutre ol disco 88 y 1o
tapa Ot. 5% tambor 88 girs giredefor del gje dex, Irmmspor-
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tendo los filanentor 16 a través do la ofmara 12. Loo filae
menton 16 palen an forna risadn de 1z césary 12 o travde do

I&WQ& e M e e W M Gk G N e S W e B e e A e

Pusien roalisarse modifioacicnos on ol odtodo y
sparato de la presents invencisn a fin de piser ung auplis
vavieded de otror filammmton telos oomo filamputos compuss-
sus de bomopelimerce y copolimeros de loe sigulontes mato
rialess Soido Eeaminocosprofco, alipemida ds hexemetileno,
terefialnto de etileno, toreftalato de tetrapetilono ¥ teref
talato de ciclohaxsmetilgno, Adends loo f£ilmmsentos 16 puo-
den companerse dp poliscritmmitrilo, polipropilens, foido
polisdepainobutirico y scotato de colulons, = o » w « = w -

o atpzuionten gjemplos ilustron ls invencidn s

WM‘ o ame e G ek e e AN A S W e WA R R s e A e R G e S

8¢ aspira un bilo d¢ tereftalate de polictilenc de
150 deniers y 34 filanentos a través del tubo 82 do los Ke~
dios 24 dirgetores de fuildo (Figwra 6-7) & wan velocidad
de unos 2,250 ples/minuto (aprox., 690 w/simute), entrando
sl vapor eu la enlysda 28 de fluido & wa temperainrs de
wos 37090 ¥ & wna preoida 3o 150 quﬂMa.woﬂ-
Sricas (aprox., 10,5 Xg/en®). la entreds 20 d¢ Llutdo dieue
w didmetro interno &e 0,027 pulgads y won loogitud de 0,5
pulgada (aproxes 04068 ¥ 1,27 om, respsotivamente}. Kl tubo
82 tibtio ws didmatrs interior da 0,050 yulgnda ¥ unn longie
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1l de 2,5 pulgadas (aproX., Qi'fz? ¥ G35 oy ruspsotivamnes
ta). In velosidad giratoris del bonbor 88 ars de wmom 22,4
rovoluciones por minuto. Se dirige el hilo por el tubo 82
m contaote con ion medics 20 de barrers dontro de la ofme
ra 12, siendo el fngulo de cantacto, & o el cxden de unos
458, Ios modios de barrera los forma una pisca do latln con
un espesor de aproximniamente 0,014 pulgada (sprog., 0,035
cm) ¥y contisne ung pluralided de sberiuras. Cads ung do las
aberturas tiens wn didmetro do 0,000 pulgads (aproxey 0,023
en). Tog oberbtnsas estén soparadas por una distencis entre
contros ds 0,016 pulgade (aproxX., 0,040 ¢n) y sum do mimero
suficiente para proporcionarie a lo placa un dren abieris
de aproximatamenta W 25,4%. Ia cdmare 12 timne wme sochurs
da 0,062 puigads y wnu profundided do 0,034 pulgads {aprox.y
0,157 cm y 8,006 cm, seppectivamente). E1 toabor 88 gira de
nodo qus log medios de Syansporte 34 tengas wna velocidad
superficisl ds unaa 33,5 pise/minuto (aproxe, 10,20 nfminu-
$0)« E1L omtacto entra la corriento conlenodora 4 hilus y
loe medics 20 do burrera indcia ¢) rizado d¢ Jom Rilumenbode
Uuos modics de fransporSe llevan €l hile & wna sona 40 fe
coupactacidn dmirods 1n cimars 12. S¢ formm una masa (taco)
da hilo dentro do la zona 40, provosanio wm mayer rizslo

de los filamentos. E1 hilo male e forma risada de la ol
¥n 12 a travéo de los madiocn 9B 8¢ nulida y ®e Pecope wobre
bobihas convemoionales davanates oo pavalelo gue glran oo
bobinadoras convencicaales por modic o wn par de redillo
{no ilustraion). Ls velocidad ds la bobinafora oo aproxinoe-
danente 1.260 pies/minute {aprox., 35§ r/minute). Bl denier
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texturizado 4o hilo e do aproxisalomente 220. « w = w - -

Bl hilo obtenidc da acusrdo con sete ojemplo se
caraotorige por W rimia tridineneional. Diche hilo tiene
_ w1 ancoginiento on paleje de wn 485, Bl ensayo s encogl-

- wisats m todeja conointe e bobinar ol hilo texturizado en
mn aade jxy cmmmnammmmmasm
caliente a 1459¢ durante 5 minutos. Se ratira la meleje dol
nomio 7 8o tuelga U8 poso & rasia da 0,0016 gramo por denler.

_ wmﬁummﬁmmﬁaummmmm
i+ mmammmm«mum«wu
1s longitud intoial (5,) ¥ 1 longitud finsl (Tg) de la ne-
duja So acuerds con la scuaciln {Lount)/;%'au. 21 hilo cantiew
ne 1 prowcdio ds 50,5 rizos por pulgeds (aproXey 19,8 ri-
. sog/cn) ¥ eutd especialmante wiaptudo parn la produseidn de
154 ginere de panto, dado qua timme W slevatc volunen y antirg

mw.,*ﬂ-w.ﬂwmﬁuﬁmﬂ-ﬂ"ﬂﬂw#n”aﬂﬂwﬂu--

Se conduce wna wsrie do nucvas prusbes utilisendo
dngulos de impscto de 159, 309, 60¢ y 750. 1 procediniento
utiligado para oads uno de loa ensayon es en todon lov gow-

20 pectos idfntico al procedimisntoe ilustalo @ &l Biesplo 1
salvo qQuo mm&a 1a velooidad de salida del hils pars los
qu&ﬂﬁmﬂwwmoawmmy
el nivel de meogimiento e madeja. Leg datos repaltanten
MWMEWa1ymmpMWuim-

25w trun on 1o oigaionte SODIOE e = o e oo oo g oo S0 S
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ZABLA
B wamoce smep S
(o/min) imacte. oulein (ew) de.miein (%)
1260 {384) 458 50,5 (19,8 48
1598 (487) 52 45,6 {178} 47
06 {429) 308 44,0 (17,3} 46
1699 (518) 602 47,1 (18,5) 45
1103 (338) 750 45,7 (17,7 4643
Elempio £

Se Bilan con fuside virubtap de Sorefinlate de po-
lietileno com uh peso molacular mundrico medin da 28,000
siilizando una sfquing de sxtraiv de tipe tomilio e la
qua Be mantienen las tomperatures de oilindro y caboual 8
temperaturas dg 27080 y 280%C rospeolivaniontos = = = w = =

Ia hilora wiilizads tione 34 agujurcs, teniendo
oala agujore un didsetre copilar ds 0,010 pilgela ¥ wna log
gitud de 0,010 pulgada (sproXes 0,025 om on anbon £asos).
Se utiliss wn sistezs de enfriamiento neundtico pars solidi
ficur log Lilamaniof, = w v we e o o o o omoon T -

£1 hilalo e un hilo de 255 demlers, 3¢ filamenm
toa de torpifn mula y parcialneats srisntads coo Seccln
to un 0,05% en peso de up nosbador Sextil y so opbira w¥ili
saidn. voa. Tolseifn do sstireiede 1,0 Gl procedimients de
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eatiraje convista an pasar 10 vusltay dol hilo alrededor

{1) de w par da rodillon calicotes mantenidon a una Lompo-
vatura de 739, (2) de wm calentalor f£ijo con wma loagitud
da 6 pulgodas (aprox., 15,24 co) a 1o tesparaturn de 1890%¢
¥ (3) de wn par de rodillon de ootiveje & uns teopovatura de
17520, EL mfmero del hila despuls del estivsje definidtive
ara 4o 140 denievs, o velovided de sotirajs era de 2.000
ples/mimito {aproXsy G610 f/DINRLO)Jy = = o o = = = v - - - -

Intonoss se texturdsa ol hilo utilizando el aparg
to iluatrado en las Piguras B y 9. Ia boquills 101 ded spa~
raio, ilugtrals geeralomte an 100 $lene tna longitud, I
de 0,5 pulgeda ¥y wn didmotvo invericr, 4, de 0,027 pulgedan
{aproxey 1427 o y 0,068 v, respectivamcnta). Se suminio-
ra vapor recalntedo a S505C ¥ 100 Mbras/pulgade® menood~
trican (aprox.s T+0 kg/oe®) w la boquilla 101 o través de
swdios de conducto (no Llustradoes)s Bl hilo (filanento) 16
o Llevads n alta velocidsd por ¢l vapor gue mals do ln bo-
quillg 1071 en ol tubs 102 a 568 pies/minuto (aprox., 173 o/

m}‘ B L L R R A R

Bl tubo 102 de energfs tiene un difmetys interior
ds 0,047 pulgnda 3 un didmetrs extarior de 0,375 pulgeda y
uos longltud do 2,25 palgadas (aproxes D119 oy 0,052 cm y
5,7t cm, reopectivapento). Se calimmta sl bhile g wns tempe~
ratura 46 wnos 196% & incide contya log medice 20 de barre-
*a con wn dngulo de impacta, & , de 60%. lom medlon 20 de
barrera loo forma wn disco con puperticles de malls 200, om
. didinatwosde: 3,8 pulgadany. eopaoialoin 0,0362-pulgeda
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(aproze, 9,65 oo y 0,002 om, respectivemente) dol ovificic 104
8o palida del tubo 102 de emorgia. Ia oftura 12 tiens un &rea
e spocidn trausvereal de 0,002 pulzefia (aprox., O.U13 enle

Se hace girar la ofera 12 o una velocided periférics de 10

piso/minuto (aproxe, 3,05 n/minutc} F se llova ol hilo mizaie
fucra de 1a corriente a £in do poder enfricr el hilo oufioten~
toamte daitro de la ofwra 12 s £in da fijor ios rigos e ol
riomo. Se retira el hilc de 1a cdpars 12 al produciree un dog-
plagenients angular de la malle o 3302 dende el orificfo del
tubo do onergla ¥ o bobina o una veloeids? de 400 plog/minuto
(EPPOKey 122 I/IAIEED) s = = = = o o o o e o o e

EL hilo producide tisne wn ndmore de 190 demiers. ML
erofotografins vomlizalns solwp 20 filasentos epcogidon al mzar
dol hiio texiturieado dicron i contaje de rigos de 64 rinos por
pulgada {aprog.s 25,2 rizos por o) ¥ waa amiitud de rizo de
0,11 pulgadn (o@rom., 0,028 cm). No hay fusifo sutre los filos
mentos dgl hile. BL hilo tiens wss con@igurnoidn beliceidnl
TriinmOicnale = = = = = - - -

Se¢ hacen madojes del Mlo texturndo. El nivel nedio
de cncogimtento de sadsja oe determing en wm 504Bajo vendieig
nea iddntican de eusays de nadeje, wn kilc de 168 deniers 7 M
filamanios producifo segdn un mitods convencianal de torsifn
falsa tione un nivel do encogimiento de mmdeja de 507 y wm nd
vel de risado dc 50 riscg/pulgeda (oprox,, 9,6 visos/cn). = =

El hile texturade producide de acuerdo vom el Ejemplo
2 se tejo o wae adquing do giiery de punte Iawson-Hemphill de
andlisic dy fibras con un cilindre de ggujas de golgs Sde 220
agujas, W difwotrs de 3§ pulgedes (aprowes 8,09 cuj y 36 pal
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godns (aprox., 51,44 cn) por pasada. E1 gloero, wan ver teji-
do, desmuestrs wna sxoelente wifomidad y se encumira 1ibre
de rayas. Adoods, ol tejido tiene wa tecto ewave, setabilidad
dimmsional y un aspecto WM.~~-~~---~-~~-~

Elgmlo d

E1 hilo ds Serefialato de polietileno wtilizadco en
mﬁimmmaym-maw-ﬂmsrm
yato descrisos e ol Ejemplo 3, vmlve que el dngulo de izpaoc-

tﬂg&* B G0 G50, » v o g om o e ww dn we

So sreds, o0 formen nulos ¥ No o8 UKALOITO a 1o lap
m&nma;aﬂmzaﬁsaaoaummrwumm”m«
1idad oue el Mile producido de aouerdo con ol nftodo expusato

malﬁnmmo P L R e ol dhs it i

B fumoimaniento, de aliments por aspiracifn wn oe-
ble de filamento 16 on wna corvients de fiunido compregible 26.
Tom medion 24 directores do fiuido dirigen el fluido compresi~
bls 26 que omiiene los filamentos 16 en coatacto con medios
50 2¢ barrers dlepuestos dentro de la cdmara 12 para iniciar
ol rigaio de los filanentow 16« Los medics 32 de malidn de
fluido geparan la mayor parts dsl fluldo comproaible 26 do loe
Filagenton 16 y 1o sxpulsan de la cfmars 12. Nedios de traus-
porte transporsan los fllanentos 16 a través do ln ofers 12
B wmin velogidad suficiente parc provocar la solweslimentacidn
de los filsmantos 16 on la cfmarn. Posteriorments se Suersmn
Jos filamntos 16 coutra una mess del cable dmiro de g 8O-
na de compactacida 40, salen de lu ofmars 12 en forma risada

y“mmwww.mwnm»munmnmnnnoﬁmu
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Se declarsn de novedad y prazéiedad pars Eepsfina,

gus territorios y plazas de eoberanis, lzs siguientes: - -

RBIVINDICACIONURS

% 1.~ Perfeccionamientos en log aparatcs para riger
un cable de filamentos contimios, caracterigados porgque el

(2) una cémara dotada de una sbertura de sutrada
parae recibir los filementos y una aberiura

10. de salida para la retiraia de los filamentos;

(b) wmedios de barrers dispusstos en dicha cémara
Junto n dicha abertura de antrada; — = - - -~

{¢) medios directores de fluide pera dirigir una

corriente de fluido compresibla que comtiene
15« dichos Tilamentos en contacto con dichos medio:.
de barrera para iniciar el rigado de los fi- |

lagentog; - — - = = = = « = ~ = - - -

(3) medios dv salida de FTluido ssocindos con di-

cha cfmara para ceparar le mayor parte de di

20; cho fluido de dichos filamentos y expulsarlo
de dicha cANBYR] « - ~ = = = = = = = = = «

(e) medios de transporte para transportar dichos
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filawentoy a través de dicha cdenrs, inclu-
yendo una superficie continuamente en movi-
miento asociada con dicha cimera, afusténdo
se la velocidnd de dicha saperficie para pro
vooar ls gobrealimentecifn de dichos filamen
tos o dicha cdmara, con lo que se fuerszan
Jdichop filamsntose contra una massa de 3icho

cahle y salen de la cédmars de forma rigada.

2.~ Perfeccicnnmienton gegin la reivindieacién 1,
caracterizndos porque dichos medios de salida de fluido los
forma una walla que tiene un tamefio de malla que va deede

3.~ Porfeccionamientos gsegin la reivindicacién 1,
caracterizadoe porque dichos medios directores de fluido los
farma un tubo gue tiens un extremo situado relativements wmuy
préxino a dichoe medios de barrera, siendo el drea en sec-
cidn troneversal do dicho extremo al menve de un 5 & un

1.5007 mayor que el drea en seccidn transverssl de dicha cf

wa- - G GE WE AR G WE am N AN WD W W NP AR R R WR W S AN Gh AN e W am e

4.~ ¥&todo para rizar filamentog continuoca, carag

tarizado porque comprende laz elopas el < = v w - - - - -

(n) wolimeatar dichos filementos por aspiracién

gn una corriente de fluido comprasibles - -~

(b} dirigir dicha corrisnte que contiene dichos

filamentos en contncto ocon medios de barrera



dispuestes dentro de una cfimara, tsnisndo su
ficienta fuerza el comtacto pora inlciar el

rizado de dichos filamentog; « = = =~ = = ~ =

(¢) separar una msyor parte de dicho fluido com

5, presible de dichos filementos y expulsarlo
e diche cmara) = = = = = = = = = = = = = =
(d) tramsportar dichos filamentos a través de di
cha cdmara por movimiente continuo de una su

perficie en la misma a suficiente velocidad
10. para provocar la sobrealimentscidn de dichos
filamentoe en dicha clmars; y =« = = = = =
(e) retirar dichos filamentos en forma rizada de
Aicha CATATA, = = ~ = % = = = = = = =« - =
5.= Bétodo megin la reivindicaeidn 4, caracteriza
15. do porque dichos filamentos hncen contacto con dichos medios
de barrera ocon un fngulo de impacto Ge unos 152 a 758 - - -
6.~ Bétodc segin la reivindicacidn 4, caracteriza

ao porgue dicho fluide comprosible es el vapor de agua. — -
T.~ R6todo segln la reivindicacidn 4, caracterisza

20. do porque ge dirige dicha corriente de fluido comprepible

que cntiene dichos filamentos m un punte de contecto con i~

chos mediocs de barrera desde un punto situsdo aproximadamen-

te & 0,01 & 0,5 pulgada (aprox., de 0,925 a 1,27 cm) de di-

cho punto da contactd, = ~ = = = - - c - - - - -~
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8.~ Método megin lm reivindicecisn 4, caracteriza
2o porque dichos filamentos eatén compuestos ds polifster. -

9.~ "PERFECCIONAMIENTOS BN LOS APARATOS PARA RI~
7AR UN CABLY DE FILANESTOS CONTINUOS Y KETODO PARA RIZAR FI
LAMZNTOS CONPINUOS®, = = = = = w = = = = = = = === == =

Tade sllo conformes me describe y reivindics en la
presante mamoria que cousts de veinticinco hojas foliadas ¥y
mposnografiades por una sols de sue caras y de nusve figuras

" que la ilustran.

MADRID, 26 NOV. 1975
P. A M. CURELL SURIOL

SNt

uafl/men.
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