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PROCEDIRIENTO PARA LA FABRICACION DE EUNéENSADORtS

ELECTRICOS.

Solovitante: STEMENS AKTIENGES ELLSCHAFT, de Berlin y Minchen,

entidad alemsna, residente en Uittelsbacharplatz
2, D-8000 Miinchen 2, Republica Federal Aleuana.

La presente invencidn se r;;iare a un proce-
dimiento para la fabricacidn daﬁun‘conddnsidor
eldéctrico apilado o en capas con capas de materfal
sintético como dieléctrico y~-atéli:zacicﬁes"ap11-"

cadas sobre &stas como armaduras, gue Se separan
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mediante serrado de un condsnsador hadre, con lo cual las lémi
nas del condensador que sstdn tensadas por éstiramisnto en el
condensador madre, y son distensables, se distensan en la zona
de los cantos de corte debido al desarrollo de calor durante
el proceso de serrado, y se escarifican las armaduras en ssta
zona formando islas aislanteas. )

Es conocido un condensador de asia'clase. Tales condénsé
dores se fabrican empléandoss diferaentes dieléctricos. Para
consequir una limpia distensidn de las ldminas de material sip

tético estiradas, lo cual es necesario para el busn aislamign=|

to de los cantos de corte, se eligan la velocidad de la sierra

y la ejecucidn ds la sierra, de tal mansra que tiene lugar un
calentamiento de los cantos de corte que Basta precisamente pa
ra la distensidn, En determinados mateéiales, como por sjem-
plo polietilenotersftalato, ésto lleva a la fusidén de los bor-
des de las ldminas de material sintético producidog por el cog
te de la sierra. ODebido a sllo se embadurna el canto de corte
del mencionado condensador y se forma upa rebaba esn la conti-
nuacidn del canto de corts. Por otra parte se smbadurna la hg
Ja de slerra despuds de corto tismpo, y tiene que recambiarse,

£l cometido de la presente invencidn consists en elevar la re=-

‘Isistencia a tensiones en el canto de corte de un condensador

de esta clase, y en svitar las dasventajas'antariormanta des~

‘leritas.

Este cometido se soluciona sn un condensador ds la class
descrita al principio, porque la hoja de sierra se recubre an-
tes o durante el proceso de serrasdo, con un medioc ds desliza-
misnto aislante. . '

Este procedimiento tiense las ventajas,

de que no se embadurna la superficie de corte del condensador,




10.

15,

20,

30,

de que noc se forma ninguna rsbaba,
de que no se embadurna la hoja de sierra,

de qus la hoja de sierra no se alabsa al serrar, a consecuen-

cia del sfecto de refrigeracidn del medio dse deulizamianto y i
de que la superficie de corte del condensador ss impregna du~ i

rante sl serrado, con lo cual sa posibilita la elevacidn de la

resistencia a tensiones,.

En virtud de la elevada reaistencia a tensiones pusde por
otra parte reducirss de nuevo el calentamiento mediante corres
pondientes condiciones de serrado, lo; cdal vé mis a fsvor de
la solucidn del comstido impuesto,

£l procedimiento segln la invencidn se realiza ventajosa-
mente empledndose ceras, aceites o grases,. como medio de deslif
zamiento. Las ceras se presionan veéntajosamente en sctado 56-
lido, por corto tiempo desde ambas lados, contra una hoja de
sierra c;rcular rotativa. Convenientemente ésto se efactua si
multénsamente, de manera que la hojs de sierra no se expone a

ningln esfuerzo de flexidn., La cera se aplica convenientemen=-

te entre dos procesos de corte, mediante apriets de los lados

frontales de cera en forma de varilla, y la cantidad de cera ai
aplicaer se dosifica mediante sl tiempo de apriste. l
Como hoja de sierra se recomienda una hoja de sierra cir-
cular para métal, usual en el mercado, de 0,5 mm.,.de espesor,
de dentado fino, y 100 mm., de didmetro. | ,
La invencidn se aclara ahora con detalle a base de una

figuraj la invencidn no estd limitada al ejemplo de ejecucidn

que se muestra an la figura, ‘ |
Una hoja de sierra 1 pasa entre dos varillas de cera 2 yi

3 que estdn sujetas en soportes 4 y 5, Estas varillas pueden

presiuvnarse con sus ladus frontales contra la hoja de siasrra o
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bien retirarse de la hbja de sierra, en la direccidn ds las
flechas, E1 espesor de las varillas de cera 2 y 3 corresponds
aproximadamente a la profundidad de penetracidn de la hoja de
sierra en 8l condensador a cortar, '

' ~-NDTA-

Descrita suficientemente la natuialeza del_inventa,_as;
como la manera de rsalizarlo en la prdctica, debe hacerse conyg
tar que las disposiciones snteriormente indicadgs son suscepti
bles de modificaciones de detalle an cuento no alteren su prgg:
cipio fundamental, siendo lo que constitﬁye la esencia del re=-
ferido invento y por lo que se solicita Pateﬁte de Invencién
por 20 afios en Espafia, sobre: PRDCEDINIENTO PARA LA FABRICA-
CION DE CONDENSADGRES ELECTRICOS, Caracéarizéndﬁsa por‘lc'sin
guiente:
l12,~ Procedimiento pares la fabricacidn de condensadores
electricos, del tipo apilados, o an capas, con capas de mate-
rial sintético como dielédctrico y metalizaciones aplicadas so-
bre éstas como armaduras, que se separan mediante serrado de
un condensador madre, con lo cual las ldminas del condensadop
que estdn tensadas por estiramiento en el cohdansadur'madre, y
son distensables, se distensan en la zona de los cantos de cbg
te debido al desarrollo de calor durante el proceso de serra-
do, y se ascagifican las armaduras en esté zona formandq islas

aislantes, caracterizados porque la hoja de sierra se recubre

antes.o durante el proceso de ssrrado, con un medio de deslizg
miento aislante. i

22,- Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracterizg!
dos porque como medio de deslizamiento se smplean ceras, acai~!

tes o grasas,

38.- Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracteriza
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dos porque se presionan ceras en estado sélido, por co;toAtieg
po y desde ambos lados sn la direccidn de larflacha, cantfa
una hoja de sierra circular rotativa, ‘ 7

42.- Procedimiento segdn la reivindicacidn 3, caractsriza
dos porgus se aplica cera sntre dos prQCeané de corte.mediante
apriete de los ladas frontales de cera sn forma de varillas, y
la tantidad de cera aplicar se dosifica mediante el tiempo de
apriete. f. ! i

S88,~ Procedimiento para la fabricacidn de condensadores
eléctricos, tal y como queda sustancialmente daacrito en la
pressnte Memoria, e ilustrado en el adjunto dibujo.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a mdquina por una
sola cara,. 7

Madrid 25 HOV. 175
SIEMENS AKTIZNGESELLSCHAFT,

mEZ ACEZD Y MODET
Flemado: L Guoela Foradnder




SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlin y Munchen. HOJA UNICA.

i%
: ESCALA
é#: VARI2BLE
28 ]
:

|
-

pg WO 0T

/

ey Y TAUDED
A‘:’EM Fgrtt Aer




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



