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REF: A 86 468 m

| El invento se refiere a un procedimiento para confec-
Llonar una madega de hilo o de estambre en una devanadora,

'procedlmlento en: el que se evita que, en el tratamiento ul-

terior de la madeja revirada de la méqulna, las capas de hid-

lo o de esvambre extremas superiores de la madeja lleguen a.
situarse debajo de las capas extremas inferiores. Se refiers

el invento asimismo a un dispositivo para la puesta en préc-

tica de dicho procedimiento, con un cesto de devanado Y una

disposicidn cambiante de tendido del estambre o del hilo.

Por los procedimientos ¥y con los dispositivos conocidos

para 1a‘confeecién de madejas de estambre o de -hilo se con--

feccionan madejas dotadas de una seccidén transversal sustan-
cialmente rectangular hasta trapezoidal. Existe a este par-

ticular el peligro de que las capas de estambre o de hilo

extremas superiores se resbalen lateralmente hacia abajo pon

el borde exterior de la madeja, lleganéo a situarse debajo
de las capas de hilo extremas inferiores. Este "“vuelco" ce
-1os bordes de la madeja se produce en especial en el trata-
miento ulverior ae la maceja revirada de la devanadora, por
e;emp1o, en la mercerizacidn de un hilado de algodén. Si laq
cdpas de hilo extremas superlores.de una madeja se encuen—
tran debajo de las capas exiremas inferiores, el rebobinado
del esfambre o hilo, preciso una vez finalizado el trata-
mientvo ulterior de la madeja, suele ofrecer dificultades.

. E1 invento parte del problema de remediar este defecto
¥ de presentar un procedimiento y un dispositivo, con cuya
ayuda se impida que las capas de hilo o de estambre extremas
superiores de una madeja se introduzcan debajo de las capas
extremnas inferiores. )

En el procedimiento conforme al invenio se renuelve €5
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te problema por el hecho de que las capas exiremas inferio-
res. de la'médeja se arrollan a lo largo.de un determinado
{ancho de la madeja, y las capas superiores a lo largo de un
Iancho menor de la madeja, resultando asi una seccién trans-
versai~éscalonada'de la madeja.

Un dispositive conforme al invento para la puesta en
prictica de este procedimiento, con un cesto de devanado im-

-pulsado en forma rovatoria ¥ una disposicidén cambiante de
tendido del estambre o del hilo, esté caracterizado por el
hecho de que estdn previstos dos mecanismos de contar, que
estén unidos com el accionamiento del cesto de devanado y
'ﬁue son ajusvables caad uno de ellos a un nﬁmero predetef—
minado de revoluciones del cesto de devanado, ¥y poroue uno
de los mecanismos de contar, al terminar su ciclo, provoca
una reduccién del ancho de cambio de la disposicidn de ten-
dido simetricamente con respecto al centro del ancho de la
madeja, asi como la puesta en marcha del segundo mecanismo
de contar que, é su Vez, descohecta el accionamiento del
cesto de devanado al llegar a contar en vacio.

: e

La descripcidn siguiente de ejemplos de realizacidn
preferentes del invento a base del dibujo adjunto,'en el que
ha sido representado de manera esquenética el principio del
procedimiento y del dispositivo conforme al.invento,‘sefvi—
r4 para ilustrar éste com mls devalle,

Un cesto de devanado 4 de una devanadora en si conoci-
da, rotatorio en cojinetes 1,2 y plegable mediante un vari-
llaje 3, es impulsado por un motor eléesrico 6 equipado con
una polea atacada 5, ajustable en su didmetro sin escalona-
miento. La impulsién se efecuia sobre el drbol 12 del cesto

de devanado, & través de una corvea trapezoidal 7, nna pos
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engranaje intermedio 13'y un engranaje 14 regulable en su

pulsa, a travds de otra polea 16, un drbol 18 que gira en

lea Y asentada sobre un 4rbol 8 y, eventualmente, & trayéé
de otros medios de transmisién indicados mediante la linea
11 de trazos y puntos. Con el &rbol 8, impulsado por el mo-

tor 6, estdn unidos ademds, de manera solidaria en giro, un

nimero de revoluciones, por ejemplc, mediante intercambio de

ruedas dentadas. La polea de salida 15 del engranaje 14 im-

un cojinete 17. La polea 16 y el cojinete 17 estén unidos
de tal modo con el arbol 18, oue éste puede desplazarse en
cojinetves 17 en sentido axial con respecto & 1la polea 16..
Sobre eliérbdl 18, entre caballetes de soporte 19, asienta
de manera'solidéria en giro un rodillo ranuradp 21, en'si
conocido. Los caballetes de soporte 19 estén unidos fijamen-
te con una viga 22, que es movible en vaivén de manera cam-
biante en la direccidn de la flecha doble A. El rodillo ra-
nurado 21 y la viga cambiante 22 forman conjuntamente un dis
positivo de tendido de esvambre o de hilo, con éuyé éyﬁda el
estambre o hilo es alimentado en vaivén al cesﬁo de devana@o
4, de modo que quc se forma schre €1l una madeja, cuyo'ancho
se corre3ponde con la magnitud de la carrera de cambio.

La viga 22 esté SOpértada en una guia de deslizamiento
(que no ha sido representadﬁ), y es impulsada en vaivén por
una biela 24 unida de manera excéntrica con una rueda 23. Lg
rueda 23 asienta sobre un drbol 26, que es  impulsado por un
mosor eléctrico 25. Con el Arbol 26 gira un imdn 27 aue, al
pasar junto a é1, acciona un interruptor electromégnético 2§
que desconecta al motor 25. El interruptor electromagnético
28 se encuentra normalmente en posicién de fuera de serviciog

teniendo que ser activado previamenie con un impulso espe~
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29. Al alcanzar su valor cero, o sea, después de un nimero

cial de mando, antves de que ai paso siguiente del imdn 27
desconecte a1l motor 25 a través de un circuito 30.

-Con el Arbol 12 del cesto de devanado esté unido un me-
canismo de contar 31, preajustable a un valor numérico deten
minado, erectudndose la unidn a través de un medio de trans-

misidn o eléctrico, que ha sido.indicado mediante 1a linea -

de revoluciones del cesto de devanado 4 correspondiente al
valor numérico preajustado, este mecanismo de contar activa;
mediante un impulso de mando transmitide a través del cir-
cuito %2, indicado mediante~una linea de trazos, al interrur
vor electromagnético 28 que, a su vez, desconecta al motér
25 en el momento en que el imén 27 se encuentra exactamente
frenve al interruptor 28. El imdn 27 se encuentra fijado so-
bre el Arbol 26 preferentemente em una posicién tal que, &l
pasar el imén junto al interruptor eleciromagnético 28, la
viga 22 adopta justamente su posicidn.central, aue coincide
con el eje geométrico de la mééeja que ha de ser cbnfeccio-
nada. i

Al mecanismo de contar 31 le esté asignado otro mecanis-
mo de contar 33 preajustable que, a través de un circuito 34
dibujado con lineas de trazos, desconecta el motor de accio-
naniento 6 de la devanadora. El1 mecanismo de contar 33 es
puesto en marcha al mismo tiempo que es activado el inte-

rruptor electromagnétvico 28, es decir, al marchar en vacio

el mecanismo de contar 31, 1o que ha sido sekalado en el Gi+

bujo mediante ia linea funcional 35.
Al ser puesko en préctica el procedimiento conforme al
invento, el dispositivo representado en.el dibujo trabaja

de '1a manera siguiente:

LI
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a través de un interruptor general que no ha sido represen-

Después de conectados los motores 6 y 25, por ejemplo,

tado, el hilo que ha de ser devanado es alimentado al cesto
de devanado 4 a través de las ranuraS'prévistés en el rodi~-
‘1lo ranurado 21. El hilo es movido a este particular en vaid
“vén: por el Todillo ?anurado. A este movimientoise superpone
21 movimiento de vaivén de la viga 22, de modo que en total
jel hilo se tiende sobre el cesto de devanado 4 con un ancho
ua¥® de madeja. De este.modo se forman sobre el,cesto de de-
vanado varias capas de hilo inferiores 3%6. El mecanismo de

contar 31 ha sido ajustado previamente a un nﬂmerq de revo-
lucioneé de; cesto de devanado correspondiente a un numero

determinado de capas de hilo. En cuanto el mecanismo de con-ﬂ
tar 31 alcanza su valor cero, desconecta a.través del c;r-
cuito 32 y del interruptor electromagnético 28 el movimientd
de cambio de la viga 22, que entonces viene a quedar en re-

poso aproximada o exactamente en el centro de las capas 36

de 1a madeja. AL mismo Tiempo pone el mecanismo de contar

31 en marcha al mecanismo de ajustar 33, que a su vez ha si-

do,ajustado previamenie a un nimero de revoluciones del ces:

3o de devanado correspondienﬁe a un mimero determinado de
capas de hile. Sigue ent&nces giranéo el rodillo ranurado
21, nmientras se halla paradé la viga 22, y sigue tendiendo
el hilo conrorme al ancho funcional del rodillo, formando
otras capas de hilo superiores 37, situadas sobre las cepas
36 ¥y qué tienen un ancho b correSpondiente ai ancho fun-
cional del rodillo ranurado 21. En cuanto el mecanismo de
contar 3% ha alcanzado el valor cero, desconecta al motor 6
a fravés del circuito 34. En totval se produce de este modo

una madeja arrollada en forna sscoionada 2 basz de las capa

o




Ak A At e sl e m -
- o e ot 42 4 ot o o e o o e ok Bt 9 o e

A it bt s 5

-

.
e &

10

18

20

25

30

“tembre o de hilo relativeomente entre si, depende de las prg

- sobre un mayor numero de capas 36 un numero menor de capas

bles a un numero predeterminabla de revoluzlone° dul cesto

inferiores 36 y de las czpas superiores 37, madeja en la
que los hilos que resbalen lateralmente por los bordes de
ias capas extremss superiores no pueden llegar a caer debz
jo de las capas extremas inferiores, puesto'que son reteni

dos por las capas 56

Lo alto que se conforman las dos capas 36 y 37 de es

piedades, por ejemplo, de la rugosidad del estambre o hilo
correspondiente. Asi, por ejemplo, se pueden conformar las

dos capas igual de altas, pero se pueden disponer tembién

37, 0 a la inversa.

En la forma de realizacidén representada se empléan
dos mecanismos de contar 31 y 3%. Estos dos mecanismos de
contar pueden ser sustituidos también por un unico mecanig
mo é Eontar que, tanto en un valor intermedio ajustable, como
también al alcaniar e; valor cero, desencadena impulsos de
mendo. Al alcanzarse el valor intermedio se desconecta el
accionamiento de la Viga 22, y al alcanzarse el valbr cero,
el accionemiento del cesto de devanado.

En resumen, la Patente de Invéncién que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes: '

-~ REIVINDICACIONES -

l2,- Un dispositivo para confeccionar una madeja de
estambre o de hilo en una devanadera con un cesto de devana
do impuléado en forma rotatoria y un dispositivo cambiante
de tendido del estembre o del hilo, caracterizado porque
estén previstos dos mecanismos de contar, unidos cada uno

de dlos con el accionanierto del cesto de aevanado y ajusta




10

18

20

25

30

el centro del ancho de la madeja.

de devanadq y porque uno de los mecanismos de contar, una v4
terminado su ciclo, brigina una reduccidn del ancho de cambi
del dispositivo de tendido simeétricamente con respecto al
centro del ancho de ls madeja, asi como la puesta en marcha
del segundo mecanismo de contar que, a su vez, descénecta
el accionamiento del cesto de devanado una vez qlie se ha
agotedo su ciclo. '

22.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
1l ceracterizado porque como dispositivo de tendido esté png'
visto un rodillo ranuraedo dispuesto de menera rotatoria sg
b;e una viga acclonada en_véivén,'y porgue el primer meca-
nismo de.con?ar aetiéne al terminarse su ciclo a la viga-en

2.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio
nes 1 6 2, caracterizado porque en lugar de dos mecanismos
de contar separados esté previéto un Gnico mecenismo de con
tar que, tanto en un valor intermedio ajustable, como tam-
bién al alcanzar su velor cerb; desencadena impulsos de man
do.v | '

48,- Se reivindica por \ltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Psnte de Invencién que se solicita:
UN DISPOSITIVO PARA CONFECCIONAR UNA MADEJA DE ESTAMBRE O
DE HILO EN UNA DEVANADERA. |

o)
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, Todo conforme gueds descrito y reivindicado en la prp

{

sente memoria descriptiva, que consta de nueve piginas mecg

Inografiadas y dibujos sdjuntos.

Madrid, 21 noviembre 1.975
BERNARDO UNGRIA.
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