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evaporación por diatonsión en una zona do baja presión. Ahora 
* bien, ai so aplica oato procedimiento a poliolefinac, resultan 
fibras hidrófobas y so hidrófilos, lo que limita fuortomonta 
sos pceibílidadoo técnicas do ampios. Tampoco so especifica 

%Q ai y cómo aa posible aprestar las fibras con mea do "paqueas
cantidades" do pigmento. Es desde luego do suponer que "pague, 
fías cantidades"' significa en cualquier ceso menos do 20% con 
relación al pose total do la fibra.

8o informa asimismo (eampóroso la solicitud do pnb;n 
15 te alomans publicada nt 2,252,759) quo so agrogon hasta 50%

an peso §on colación al paso da la fibra) do cargas insolu­
oles. Ahora bien, en este solicitad no se entra en detalles 
sobre las dificultados especiales en le producción do fibras 
hidrófilos do poiiolafinoa con un contenido alto do careas.

20 tal como serón explicadas mas tardo.
So describo asimismo un procedimiento pare le pro­

ducción do fibras do polinorca mediente evaporación por dis­
tensión do una emulsión a baso do una solución del polímero 
y una solución acuosa do un apante mojante (camperooo la soli- 

2S citud da patente alemana publicada y examinada no 2.121.512),
an al que se puedan agregar también pigmentos. Ahora bion, 
tam&oco an asta solicitud se hace mención especifica do las 
dificultadoo oopocialos do esto medido y de la mañoco do dsmL 
carias.

En cambio no es conocida todavía la manara un qua30
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puedan ebtpnsrso fibras de paliolefinoa hidrófilos y can sen 
tenida de alúmina, sin Ies inconvonientas desabitas mós sha- 
jo-# Cn ninguna de las publicacienes sitadas mós arriba Se da^ 
criben fibras hidrófitas da pollolefinaa que contengan mas de 

35 28% dn pase da elúmina, y en ninguna de tas publicaciones nc%
cianedas se describen fibras da palialefinas que contengan mas 
de 58% en peso de alúmina.,

Ha sida propuesta también un procedimiento para pro 
decir fibras hidrófitas da- paMo&Bfinaa con contenida de a'lg,

48 mina (comparase la solicitud da patenta alemana publicada na - 
24 24 291)., procedimiento' que propone la utilización de al¿. 
mina hiárafoMzada, Sata procedimiento requiere une etapa 
costosa, cu sí conocida, a sabe?, la de hidrofcbízaciÓn de 
la alúmina..

45 Ha sido dascubisrto ahora un praesdimiante pora prg,
ducir fibras hidrófilos de poliolsfinas con contenido da aí^ 
mina, msdicnts evaporación por distensión da una suepans&ón 
dd alomlns sobrecalentado y ^¡metido al manos a su. presión prg. 
pía, y de une emulsión a basa de une solución de una policio 

58 fine an un disolvente da fácil ebullición paro asta polímero 
y de une solución acuosa da un agento do Mdraf ilación, a tro 
vos da una tobare en una zona con baje presión, procedimiento: 
que. asta caracterizado por el hecho, d-s que lo. suspensión con­
tiene edemas una amina orgánica en formo di suelta,.

55 Satas pslislafinee sen apropiados pslicéiletms dd
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alto y bajo pasa mcloculor cap- uno viscosidad copo cibica rodu 
. oída de 8,3 a 23 dl/g, con proforoncio de 8,7 a 18 dl/g (dotog. 
¡ainado conforma o ̂  Sasolau, Kunotstoffe 4^ (1959), Pos* 230).

Sato polietlleno puedo cantonar con tidado o paquoríao 
SC da cootmámoroe eos 3 -* 6 atoaos do esrbcno, en una andida tal,

gua lo densidad Resultante cea do 8,93 a 8,97 a/c.c., con pro
*  .  * . -  -  -

feroncia do 8,94 o 0,985 g/c,c+, ñpropiodoa asimismo cor.:s pa­
liólo finos sen leo hamo y sopoliasros dol propilono, proferan 
tomento con una parte atáctica do 8 a 25 %, resultando prop̂ e 

88 dados, optimoo cuando la parto atáctica os do 8 a 8%+ Ccr*s
copolimaroo dol propileno son preferibles eopolimsros octatíc­
ticos con 8,1 a 3% en peso do et ileso o con 8,1 a 3̂  on poco 
do batilaaa* So obstante sen apropiados también copclíaoroo por 
bloques -con atlíaoo, así ceso oapolisoro-s oetatícticos can un 

78 contenido más alto de comonámerec.,
Caían agente de hidrafiloción sen apropiados todos 

los tipos conocidos de oBulgantos, si bien son preferidos agojn 
tes da hidrofIlación polimorea con grupee omines, amidas, car 
bexilce y/o hidroxiloa, Resultados muy buenos so consigen en 

?S especial con poHalcohol do vlnilo con une viscosidad en solo 
cien (4 % o 280 C en agua) da 4 g 70 cp, y un grado do cape- 
nificeoion de 88 o 33,3%, 21 agento de hidrofilcción tiene 
la misión de bocas bien dispar sabias en agua las fibras do -;g* 
liolafinas cargodoa con aluiaina; os decir, <qus las fibras na 

aa solamente han de poder cor convertidas en bien huaoctablsc, sino



tambion ser de mansrs fccíl distribuidas uniformamante sn agua,
C1 disolvente da la políalafiná daba &ar da .ponto 

da ebullición sufáciontomonte bajo, da sedo qua resulto posible 
on cabrecelentemienta auf'icients y una svapareci'óh par diatsñ- 
sióng daba tenar asimismo una temperatura critica suficiente­
mente alta* Son apropiados por alio para ai prccedistíonta 
da acuerdo can el invento lee hidrocarburos den 5 — 7 átennos 
do carbono^ con preferencia hidrocarburos saturados cíclicos o 
ocíclicos con 5 — 6 atamos de carbono. f3uy bien apropiados 
son aciixisao hidrocarburos clorados con % o 2 átomos do carbo­
no, con preferencia el cloruro de matllano.

La temperatura de lo suspensión puede oscilar dentro 
ds la gamo comprendida' entra t30 y 20B8C* Ahora bien, la más 
interesente teonicemonte os una gema da temperatura oomprendi 
da entra 320 y 1GS8S* ta suspensión se encuentra a asta par­
ticular bejo Is presión propia de la mezcla agua-dísoluente, 
presión que pueda elevarse con un gas inarta y/o con una bom­

ba*
tg suspensión de alúmina y una emulsión a basa de 

una solución da une polielofína- sn un disolventa que hierve 
fscllmants, destinado a esto palí:msc^ y de una solución scuo 
wa de un agento do hidrafíleción, deba ser Ra mee uniforme^ 
oíble*. Reto as posible, tanto en un astada de trabajo continuo, 
cese también en un método da trsbnjn discontinua, si este sqs 
pensión so prepara en grupos de suspensión y emulsión con
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buena circulación dal material y suficionto acción da cizalle- 
dura, las ventajea del prccodimiento conformo al invento co ̂  
nifinstan, tanto an emulsiones do aguo en aceita, censo también 
en omuisionos da aceita en agua,

115 Para la ovaporoción por distensión, lo suspensión pj.
ea por una tobare, cuya forma no tiene importancia paro la idea 
del invento. Su Misión as en primar termino el mantener una difq, 
rancie de presión entre la suspensión y le cámara de distensión, 
te presión en la camero de distensión se aligo de modo que ol di 

120 solvente pera el polímera se evaporo 90 más do 90%, Al mismo tica 
po so avapora temblón parte del agua, la presión puado ascender 
por lo tanto a desde 10 bosta 1300 Torr, si bien con preferencia 
a desdo 30 hasta SCO Torr, tac fibras que contienen pigmo.ites so 
obtienen suatancialmanto on formo húmeda per agua, pudiondo ser 

123 trituradas y desocadas en instalaciones usuales en el comercia.
Como alúmina se designa un material inorgánico que, 

como componente principal, contiene un compuesto do la fórmula 
ÑI2O3.2 SiOg.2 HgO, Se obtiene por procedimientos minaros, ce 
purifica por procedimiento# conocidos y co muele, siendo uti- 

130 lirado en asta forma -sin pasar por una otapa adicional do
hidrofabizaoión- poro el procedimiento do acuerdo con ol inven­
to, te clase de las demás impurezas contenidas y su contenido 
no reparcuten en las ventajas del procedimiento conformo al in. 
vento. Si tamaho de partícula de las partículas da alúmina 

135 empleadas puede variar dentro de amplios límites, Casi aiampto



se emplean elómínss cuyo diámetro de partícula es en un 98% 
asnas - qus Sí^ua, can psafersaeia en en $8 % manar qus tO^um.

ta estructura química da las aminas que se empican 
en ai procedimiento de. acuerdo con ai invente puede sor varia 
da dentro da un amplio merca. Coma radicales organices da 
estes aminas hay,que considerar radicelas slífátíoos, aromati. 
eos o aleohilaromótiaas con 4 — 30 atemos de carbono* praforeg, 
tomante can 6 — 28 átomos de carbono, tos radicalas orgánicas 
pueden ser na cíclicas* manaeíalieos o ticíclicoa, pudíendo 
el átomo de nitrógeno formar parta del cuerpo anular* pora 
asimismo encontrarse fuera dsl anillo- * a pecar de que pueden 
usarse can ventaja aminas* tanto primarias* como también sscurt 
dorias y terciariao* so obtienen los resultados óptimos con 
aminas primarias* que son proferidas por lo tanto. Cl numero 
de loe grupos aminas y la posición dg loe grupos aminos tienen 
tan solo importancia-- gradual para las- ventajas del procadimien 
tas. Casi siempre se utilizan mansaminae o disminas,, siendo pro 
fáridos en espacial loe taanasninae, Memas de los grupos aminoc, 
las amínss orgánicas empleadas puedan toser también otros gru­
peo funcionales y heteroátamosy si bien disminuyan lee venta­
jes del procedimiento conforma el inventa- al aumentar la po­
laridad da estos grupos fuooionslss y hetarcátotaos. Sntrs den 
tro do la idea del invento oí emplear marolas de diversas asti 
ñas* siendo especialmente .apropiadas a asta particular las 
marolas que s.e obtienen en prscosos técnicos, por sjaaple*
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ominas con radicales alcottiloa con distinto largo do cadona, 
y/a aminas cao grado distinto, do alcobilación en ol átomo do 
nitrógeno. Ejemplos de ominao empleadas con preferencia sen 
n-haxilamina-1, eiclehoxilaaina, 1,6-hoxametilendiamino, bisa, 
minomotilnorbornana, anilina p-toluidina, p̂ cloronilino, Pan 
cilamins, 2-etilhoxilamina-l, n̂ decilomina-1, n-dodecilomina-i 
H,íi-motil-dodecilsmina-l, N,;l,?̂ dimetil-dodccilamino-1, 1,12-
dodecometilendianina, oleilamina, octadocilanina-1 V ,̂'̂ -diac
todocilaoina-l.

la cantidad de lo amina orgánica empleada es bas­
tante pqqueHa, y depende en medido limitada do la estructura 
química de la amino. Por lo general se utilizan 0,05 a 5 ̂  
en peso por cada parto en peso do alumina, En espacial ce 
prefiere la. gama comprendida entro 0,1 y 1 % on pose por en 
do parte do pese de alumina.

lo concentración da la amina on lo suspensión varia 
entro 0,01 y 10 g/1, según el contenido de alumine pretendido 
en lo fibra, y según la clase y cantidad dol agente do hidro 
filación. ti tiempo do permanencia do lo amina en la emul­
sión asciende casi siempre a 10 segundos o más, con pruforon 
aia o más do 2 minutes. Tiempos do permanencia extremadamente 
largos no menoscaban la acción do la omina,

lo clase do preparación de lo suspensión do alúmi 
no con contenido de amina a partir do olámina y una omuluiún 
a base de une solución do una defina on un disolvente do



3

138

135

$38

-285

218

fscil ebullición pera gata polímero y de una solución acocea 
da en agento de bidrofilación, no tiene -impostancie paro la 
ideo del invento* La amina organíce puado agregarse a la se- 
lucíón, pos? ejemplo, en forma líquida y posa,, o bien en forma 
disualta an al disolvente para si polímero, so un racimeo de 
trabajo continuo o dlscentínuo* TemMeé se puado emplear cual 
guiar otro orden de sucesión en la preparación do la suspen­
sión con contenido de añina, con ayude de cedidas en sí cono- 
cides* Así# por ejemplo, es- pueda agregar a la solución de 
la peliolofína la amina en forma disuelte o liquide pura, sus 
pandar lo alumine en este solución mixta, y emulsionar esta 
suspensión con la solución acuosa del agento da hidaofilacicn: 
o temblón so puede, por ejemplo, mezclar en forma da emulsión 
una solución da palíelefioa y omino can una suspensión acuo­
sa da alúsiina y una salación acuosa-dal agenta de hidrófilo- 
ción*

8o acuerdo con. la forma preferente de realización 
pera un régimen da trabaja discontinuo, la poMelaflna, la 
alumina y la amina so cargan en forma pura, y ai agento de 
Mdrafilacicn en farsa pura o disuelta, así como el agua y el 
disolvente- paro el polímero,, en un autoclave frió, aplicando 
pero ello un ardan de euaaaión cualquiera, preparándosela 
suspensión media,ote caldeo conjunto de tedas loe. caBpeaantaa 
bajo le sao ion. do un buen .abitadas-*.

be acuerdo con lo forma preferente de realización
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para un rogimon de trabajo continuo, so prepora una suspensión 

do la cantidad principo! do la alúmina en una solución do c..d 
na on el disolvente para ai polimore, con asta suspensión ce 
diluya una suspensión concentrada do policlcfina -p se diluya 

21S una suspensión cancontrada do poliolsfine- y a continuación
so calienta papo disolver la polialofina. te cuoponsión obte­
nido^ do alucino en una solución do paliolefina y omino so 
cácelo a continuación con una solución acuosa dai aponte de 
hidrofilación y con una suspensión acuosa da uno cantidad 

228 relativamente pequera da alúmina en agua, que as dovcolta en
-cicla después da la trituración da las fibras y dai desosado 
parcial por vía mecánica* obteniéndose do esta: moda une cHUl, 

aión.
En todas los formas de realización ce prescinda do 

22S *' un aislamiento da alumina hidrofabizada, que roquioro uno
etapa costosa do cacado. Es precisamente el resultado sorpqn 
donte de lea ensayos y una ventaja especia! de esta precedí- 
miento* al que hace que no coa necesario esto aislamiento.

Si se pona on práctica o! procedimiento conformo al 
238' invento sin lo odieión de aminas orgánicas, resultan cencido

rublos inconvenientes técnicos. Muestres ensayos han doífuotra 
do- que únicamente se incorpora a las fibras una parto do lo 
alumina hidrófila* o coa, que es envuelta par una película do 
poliolafina* Aproximadamente 40 a 60% do! pigmento hidrófilo 

238 se encuentran en la forma pulverulento primitiva, y son arrqs
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trades con si agua en la dasecación parcial por vía meoónica 
de las fibras. Para evitar pérdidas es ñecositan dispositivos 
bastante costosos da separación y recuperación para canti­
dades considerables de alúmina, Btra parte de la alúmina esté 

240 adherida ten solé de manera enalta á las fibras.
En le trituración da las fibras, que puede tañer lu 

gar en aparatos trituradores de fibras usuales en el comer­
cie, se sueltan de le fibra los pigmentos adheridos, que uncí 
ven a perderse o tienen que ser recuperados aa mayór propor- 

24S ción. además es desigual la distribución de la alúmina,en las 
fibras, de nodo que existan relativamente muchas fibras cor- - 
tes especialmente ricas en pigmentos que, por ejemplo, an la 
fabricación da una hoja-r. de papal,, pasan a travos del tami2, 
de lo qua también en la fabricación de papel resultan probl^ 

288 mas do enousigsaionto do las oguas residualos o de recupera­
ción adicional do acta porte.

Resulta sorprendente el comprobar que aplicando el 
procedimiento conforme al invento no se presentan prsctiaa- 
raents las problemas descritos. La alumina no hidrofohizade 

255 sa incorpora de manera uniforme y casi complata a la fibra 
de poliolofina. Cabido o ello son paqusKas las pérdidas sa 
etapa de la distensión, de la trituración de las fibras o 
de la fabricación da papel. Estas ventajas se ponen da mani 
fiaste en medida frecuente al ir clavándose la concentración 

268 do alúmina sn le fibra. Por encina de 38 % do alúmina son
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las diferancias ya tan manifiestas, que la supresión do la 
amina orgánica origina grandes ineonvcniantas. fibras hidró 
filos do pollolefinaa con contanido do alúmina, con aso do 
SO % en poso do pigmento con relación al poco de la fibra,

265 sa la primero ver que por el procedimiento conforme al invan 
te se pueden producir a partir de alúmina no hidrofobizada.

Otra ventaja del procadinionto do acuerdo con ol 
invente radica en que# en contenidos do pigmento do SO % y 
más ícen relación al pese total de pigmento y poliaiefina), 

270 las fibras ea obtienen en la evaporación por distancian un 
une forma muy uniformo y corte, de modo que on ia mayoría 
do los cosos no es preciso triturar nuevamente las fibras u 
homoganoizar ol largo do las miomas, Esto efecto no puedo con 
seguiros sin pigmento por loo medios conocidos, incluso clon 

275 do muy exiguas las concentraciones del polímero.
fibras hidrófilos da policiofinas, con un contar̂  

do do alúmina de entre SO y 90 %, pueden emplearse como car­
gas fibrosas en todos lee velos de fibras, fronte o alúmina 
no fibrosa, tienen la ventaja de una mejor retención dn la 

209 producción de estos velos, fronte a fibras hidrófilos do pe, 
liolafinas sin alúmina, tienen la ventaja de un mayor podar 
cubríante an un velo. Asi, por ejemplo, un papel calandrado 
que contenga las fibras conformo al invento os más opaco 
qua un papal calandrado quo contenga fibras conocidas do po- 

2&S liolafinas. 51 carácter hidrófilo da loo fibras pigmentadao
so necesario pora poder transformar las fibras a partir do una
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ouaponsion cenoso, pe? ojempla, pepa la fabricación da papel.
Para demostrar lea ventajas del procedimiento de 

acuerde con el invento y de lea fibras conforme, al invento 

servirán les ejemplos eiguigntaas 
298 Ejamóla 1 con ensayo da canceración

En un autoclave 3 (vasas le figura) de una capaci­
dad de ?0 1 y previsto da un mezclador a contracorriente S 
de varias fases de impulses, dotado de cinco paletas, se d̂ . 
suelven entre sí, se emulsionen y suspenden a 148 aC y a 

295 un numero de revolucionas del mezclador da 580 r.p.m., p,6 
Kg de polietileno da una densidad da 8,960 g/c+e., una vis­
cosidad especifica reducida de 1,4 dl/g y una distribución 
de poso molecular da 6, asi coas 20 1 do h e x a n c 15 1
de aguag una solución de 40 § de polialcohcl vinílicc, que 

338 tiene une viscosidad en solución de 4 cp (al 4 % sn agua a 
20o C) y un orado de saponificación da S8 %, en agua, 2,4 
hg ds arcilla blanca inglesa con un tamaño de partículas da 
98 % inferior a 18/un, cuyo análisis de coma resultada 46,2% 
do SiOg, 38,7 % de Al^Og y 13, 1 % de pérdida per calcina­

ses ción, asi coma 12 g ds dodecilamina—(1) técnicamente pura,
La presión total en la caldera se ajusta mediante nitróge­
no a 16 isp/es?. Después ds abrir la válvula de fondo C , la 
emulsión fluyo a través ds una tobera tubular 8 ds un diá­
metro interior de 4 nna y un largo do 4,20 m, para llegar'a 

348 un recipiente E, an al qua la bemba de vacio f cuida de



establecer un vació de unce 100 Tarr, y donde oa recogen loa 
fibras producidas, Loa costea do hoxano que han quedado on 
ios fibrao con expulsados bajo vacío, mediante barrido con 
vapor procedente do la conducción da vapor H. Loe fibras*, que 
contienan apea, son extraido a dol recipiente C o través *!o la 
abertura a* que puede ser cerrado#

Seoptióa de un desocado parcial mediante prensado 
mecánico hasta un contenido de fibra o de aproximadamente 30,', 
las fibras producidas contienan 75,0 % de la alúmina emplea- 
do, o sea, que le retención an lo otepe de le atomización do 
distensión asciende a 94,0 %„ Las fibras obtenidas son hidró 
filas y pueden dispersarse sin dificultados en oque# Si on 
un cilindro graduado de 1 1 do capacidad de dispersan 2 g do 
sotas fibras en 800 mi de agua, agitando para ello varias vo 
cas, y si se deja reposar esta dispersión do fibras durante 
2 minutos, descienden las fibras on paquoHa medido, do modo 
que al cabo do 2 minutos el aguo do oneima, exento do fibras, 
ocupa un volumen de SS mí.

Si las fibras osí obtenidos se clasifican en un cl& 
sificodor do membrana tipo Crecht-Hoíl para 18 minutoo/tamiz, 
con 8,5 atmósferas nanomótricas de presión del agua y corro 
re máxima, quedan en une pesado de 2 g 26 % sobre un tamiz 
can 8,48 mm de anche do mella, y 61 % sobra un tamiz da 0,12 m: 
de ancho da mallo, mientras que 13 % pasan a través do esta 
último tamiz. Esto significa que las fibras con uniformoo y
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cortes y que, sis más trituración, pueden ser empleadas, pop
ajompla, pote la fabricación de papal* -

Si con las fibras obtenidas da! ejemplo 1 so oen̂  
factura en un apárete rápido Kathan formador de bajas una hoja 
da papal de 169 g/s * ascienda al contenida da pigmento en la 
hcja a ?2,9 %, as decir, que la retención da pigmento en la 
etapa do transformación de las fibras es de 39,6 %* Si, per 

- el contrarío, se pretende confeccionar une hoja, pigmentada 
a partir de ?S% do pigmento y 25% de fibras de palístlleno 
camparabíosa que nc contengan pigmento, se encuentra uno con 
una retención do pigmento de tan solo 19 Pera todas les 
atapas en conjunto, formación do fibras y transformación de 
les mismas, asciende la retención da alúmina a 9t,2 %,

50 procede del mismo modo que mas arriba, si bien 

no se agrega dedgeileR&na*^ t).
Los fibras producidas contienen, después da un do** 

secado parcial medíante prensado por vía mecánica basto apro 
Rimadamente 30 % do contenido da fibras, 38 % da alúmina*

51 ss clasifican astas fibras de manara carraspen 
diente al ejemplo- 2, permanecen 8? % sobra el tamiz de 0,40 tnm 
de ancho do malla, t!% sobro el tamiz de 0,12 mm de ancho de 
malla, y 2% de las fibras pasan a través do este tamiz. R 
pesar de que estas fibras son bien- hidrefiias, no son dispar 
sables libremente on una suspensión diluida, sino que están 
todavía unidos entro sí*



echo! vinílico en agua y 8,4 Kg da alucina (pata propiodadoc, 
vóasc oí ejompla l) y 6 g de cicíohoxilamina, so emulsionen y 
suspenden y, modianta eternización por dictonción, so produ­
cán fibras gao so trituran on un refinador do discos on S 
operaciones de trituración*

En un onsoyo paralóla no so emplea ciclohaxilamina, 
y las fibras primarias obtenidas so trituran en igualas con­
dicionas en 4 atapas de trituración* La distribución resul­
tante de los largos de fibras, que so llevó a cabe do la ma­
nara descrita en el ejemplo 2, asi como los contenidas do 
pigmento después da le atomización per distensión, después do 
la trituración y después de formado la baja conforme al ojén 
pie 3, se desprenden da le tabla 1*

Tabla i % do pigmento can reloción al peso 
aluminamos el aeliotileno.

total dé Í3

Píemento sin omina con or.:*nn
% de alumina empicada l) 48 48
% do alumina i) después 13 34,5
de la evaporación por
distensión.

% do alúmina i) despuóa 14 32
de la trituración*.

% de alumine 1) en la hoja 11 20,5
% sobro-tamiz de 8,48 ma 28 24
% sobre tamiz da 8,12 mm SS SO
% a través de tamiz de 0,12 mm 24 1S
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Sédísnte avulsión y suapoaoióo da 1,8 Rg do polipro 
piñena con coa viocooidsd especifica yodocída da 2$3 dl/g y 
3p3 % da partsa solubles as heptaaa (12 hacas do Soxhist), 28 i 

4 da ieopontanop 28 1 do agua# asa aoluoióa aoooao da 68 g da 
poliaiaohal vin^lico coa una víacoaldod éa eoluolóa da 66 cp 
( 4 gA os 0080' a 2$ se) y un geoda da oapoaificaoió'a da §8%, 
1,8 Rg da olúmina oerrospoadlonto el ajomplo 1, y 2 g da 1,2^
dodessomatHoadiamlao, y Mediante la sigulaato atomización por

 ̂ ^428 distensión según al ajamplo 1 -oi bien a 25 Rp/otár dg proeion -
sobeo la suspensión -y 258 leer dg presión os la camodo' de dio-
tensión-' se ptadoooo fibras dg pollpropilono quo# a_continua-
oióa^ so. trituran sa ana otapo a*t un refinador da diosos, en
al ensayo camporatívo, sin dodgeanmatilendiamina,, loa fibras

42S prodnsídas en lo átomisoción por díataasioa so trituran so dos
atapag do trituradô , tos contonidoo do pigmentô  oŝ  cono al
anólioia do claolfloocíoo, oa doopronden da la tabla 2,

Tabla 2 ( % dé plgoooto oso Moción al poso total da pigmen­
to osa poilotllano)

Pigoeatg sin amina coa amina
% do pigmento oapiaado 58 88
% do plgmonto dospuss do 24 4T
la evaporación por dljs
tonelón. -

% do pigmento después'de 18 44
la trituración
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Pigmento sin omina con amina
% do pigmento despuáa de 76 47
formada le hoja,

% sobre tamiz do 8,48 ana 73 70
% sobre tamiz do 0,2 mm 64 48
% a travos de tamiz dd 23 34

8,72 cM

Sata Patento da Invención so corresponda a la depo­
sitada on Alemania (República fado rol Alemana) conol numero 
P 24 S6 277.4 y tiene prioridad do focha 28 do Noviembre do 
7974 por acogerso a los beneficios del artícelo 27 dol Vinen
te estatuto sobra Propiedad Industrial y dol artículo 40 dol 

* * " *Convenio da la Union de Paría.
R E Inc n 3t p

V i N R i C a Ü A 0 MESsamíAaíssfstísscai se
7.) Procedimiento poro producir fibras hidrófilos 

do poliolefinas con contenido do alúmina oodiante evaporación
por distensión do una suspensión do alúmina sobrecalentada y
sometida al menos a la presión propia, y do una emulsión a 
baso do una solución do una poliolofino on un disolvente do
fácil abullición para esto polímero y do una solución acuosa 
do un agento do hídrofilación, qua son hechas pasar a travos 
do una tobera a una zona do bajo presión, caracterizado por­
que la suspensión contieno además uno amina orgánica on for­
ma dieua.lt a.

2.) Procedimiento do acuerdo con la reivindicación 7,
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pt^qtso ## pa%&3^S%aa

sw  w a  d§aSÉ#3á 4# 8 ^  s #9^W ^ *a * .

3 .) p$wM&aSaH%* ^  e ^

3# p s # ^  gw3M^#áas w  p a ^ ^ s ^ . .

^W- #aa W  $astg atgê aa #$
4^2 ^  asMBgigg ^  2as

aas í  á- $g cayaütwíaM^ w  sapada

$fB w  agesta .^- Máa?8P$aa8&%a* .

 ̂ $*2 #n $g^#6. esa ̂ e$ ae$w§9̂ â 8ág,
asa í  #  4# e^as^a?á^&. ̂ # s $  -^' 4 ^ ^ s , H# ##

$ # #  .$t&ssa da gag&aas # ^ M M =  -#& a á ^ w a  '9%

ág- ^aeRgaaSg ,^ a - 3.á- pa^geg^aa*

€¡*2 P^eMiMea^a da asses^# ees $a^ ^w M 6aaa$^  

aa# t  $ ^  ^sa&^sáí^aáa p^M s Is  asspfenaááa t^aasaatea *Rt- 

.̂ 3 ^apes^eí^  w  aaaa ^sp^#a!M - #a9 #ae^a

"33̂  c ̂  §S$3 §,*
3*2 ^w eéí^aa§#  da ae^& ^  ia# sH sá^áM ^^,

asa 3 a  &9 ^ ^ a $ ix a á 8  ^  # á # w íé a  §%9B&

âa- p^@aM^ds tS y 3S8§ 3W*.
$.2 Pzas^e&aa^a 8^. ^  ^$Maáísae%

aea 3 # 3$ ea&^ggSaeáa S% ^  4& Saa paar^Mea

^  í#  á&gs#3a #¡m

^sgsá^W iM  da Ras #^^ad^#ste%

-R̂ a 3 # '8$. p^q^& sá ^^í#aa aíí^á-

w sé$ íaas a esa 4 a $8 #atse# ás43$
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carbono, en calidad do omine o orgánicas.
10. ) Procedimiento de acuerdo con ios reivindica cig, 

nos 1 a 9 , caroctorirado porque se emplean 0,05 a 5 % en peso, 
con preferencia 0,1 a 1 % an pase de amina orgánica por cada

430 parto en poso do alúmina.
11. ) * 'neesBisiEHio RRRa pnsouciR nonas mosorins 

ce pniiotennas con coHismoo 05 aiuRiHa".
Cota ííioiüoria conste de veintiuna hojas foliadas y 

494 mecanografiados por un ocle lodo de sos carao.
Madrid, 22 de noviembre de 1,975



B&ja. sJm'aa.
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