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INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PRIPARACTION POR PRESION DB MATH-
RIALES gOLIDOS GRANULADOS O EN PARTICULAS DE FORMA PBDDETEﬁ%
MINADA®, a favor de la firma estadounidense UNISCOPE, Inc.,
resﬁdeﬁte en 111 Gharlotte; Johnstown; Golorado (EBE.UU.) .
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MIMORIA DESCRIPTIVA

Bste presonte invento tiene por objeto los medios
para lubricar uns mezcla compuesta por sblidos en particules
para gumentar la velocidad de produccién sin aumentar el ocon-
sumo de fuerze por la mdquina cuando gse manufacturan tablo-
tasg 0o durants lg exﬁrusién; v edends que el invento mejors
lag caractarfsiicas aglutinantes 8ol producto resultanie.

Hay muchos productos que se¢ manufaoturgn Y se ven~

den hoy, los cuales tienen aspectos partiocular:zs, pero on

‘realidad se puede compararlos como productos compuestos por

solidos en partiounlasg. Se las forma y go loa hace compactos
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estos sélidos bajo prosiones glies y comprimidas, y usual-
mente t?mbién temporaturas altas; pare hacer y former los
tematios , dimensiones; y formas dosqadés. Se llame gegeralmenn
to tal método o proceso "la menufacture de tabletas'y y 8o
pusde formar una varleded de tamafiogs y formes; por ejemplo,
le pequofia oarnade para ratas y las tebletes de elfelfa de
3+175 mn, o menos de 25.4 mu. de longltud, o briquetes de
carvén y cubos do heno de 25.4 . a 101.6 mm, en lea dimon-
sién meyor, 0 quizds aun més grando, los bloques de¢ sal paras
uso en lg glimentacién de ganado do mag de 304.8 mm.

Un prooeso somejsnte que utiliza gblidos en pasti-
oulag para formar una veriedad de¢ masas con aspacﬁos‘Par%if
cularcs, ouyas mesas ticnen més varicdades de formas, pero _
que neocsita mas gltes presioncs y ususlmente mes sltas tome
reraturas es ol proceso quo se llame toxtrusidn". Pars aubos
procedimicntos, le menufaoturs de tabletas y la extrusidn,
el ¥nieco propdsito y inteneidn es obtoner un producto ooho—
sivo que no so desintegrai ol problems prinecipal ocon azmbos
pProcesos es ol rolativamento gr?nde consumo de fuerza nNCoe—
gsario para formar los produotos, y muchas veces la relativa~
monte baja y minime veloeided de produccidne

La olencia ha buscado medios para mejorar cl enla~-
cc o la gnidn ontre las partfoulas dol produsto hecho de
tablotas, asi oomo medios para disminuir el consumo de fucr~
ze en manufaoturgrlas, y aumentar la velooidad de produooidn;
Desgraciadamentc, muchas veces la solucidén parg ambos pro-—
blemas fuc mutuglmente inconsistentc. Por ejemplo, unos adi-
tivos quo disminuyeron el eonsumo dc fucrze (se les congi-

derd aotuar como lubricentes durante la oxtrusidn o menufao-
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ture de tablotas) muchas veces disminuyeron el enlace ontro
las partioulas que formesron ol producto fingl.

dungue sc recomondd entes que se pudo disminu:!:c
el consumo de fuorza con la adn.o:’_n.dn de un 1ubr:!.oantc? los
lubricantes quo se habian usado oomeroialmonte' antos, por
ejomplo grasas ¥ acoites vegetales y minergles, y acoitos
mincralcs, rcsultaron con une disminueidn substancial on la
durebilided dol, por ojomplo, producto hocho de tablotas. -
Se tubo que giladir estos materiales goneralmente en eentida~
des gubstanciales, por ojomplo desde 1% a 2%‘de Peso para
obtenor un ofeoto do lubricador significante; para rosultar
por oonsigulento on ung reduccidn signifioantg en el oongumo
do fuerza o ol aumento de produccién. Por 690, los aditivos
no regultaron solamento‘ oon ung pérdida substancisl do fuor—
za ostructural y fisica, sino Hambién los editivos fucron
oompopentss que congtituicron una gran perte del producto
final, muchas vecos componentes que no fueron desea'plos Pa-
re ol tltlmo wso destinedo para ol producto. Adomds, ostos
matorigles fucron lfquidos o gélidoy gomosos y pPor congi-
guiente solo pudicron mezelarse ocon los componentes sélidos
oon mucha difioculted. Tambidn gc whilizaron los aditivos pa~
ra mejorar la cohesidn, o ol enlaoce cntro las partfoulas dzl
producto hooho de teblotas. Un sglubingnto que so utiliza
comunmentc y que es especialmentc &til para productos de gli-
mentaolén os la melaza. So sabo quo tal materisl en reslidad
roduocc la lubricacién, y que la melaze tionde a disminuir
la produceién y sumenter ol consumo do produceidn, Otros me—
toriales quo tlenon elgun ofvoto ligbramentoe lubricador oomo
las arcillass, sbapulgita, y lighina sulfonada, forme lfgquida
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0 scea, fuoron materieles ftiles ocomo aglutinantes, pero
tuvicron solamente un pequefio afcobo de lubricador pars la
relativamonte grande proporeidn do material del produoto how—
cho de tab;etas} Gonerglmento sc tuvo que usar teles mabe-
rigles on centidados de por lo monos 1% a 2% de peso v tu-
vieron por oonsiguiente'una proporaidn gignificente del pro-—
dugto hocho do tebletas, pero contribuyeron casi poco o na—
day © quizmds fuoron defiosos o perjudicial para el uso des—
tingdo para el producto hocho de tabletas. '

Los'productos hechos de tabletas o de extrusidén,
aqui desorito, cn los cualss les partfoulas sélidas indi-
viduales o los granos, estén combinados juntos directemente
con prosidén durente les oporacionecs de oxtrusién o la manu-
factura dec tabletas. Se dobo distinguir entre estos produc—
tos agui deéoriﬁos y‘los otros produstos formados también
de grénulos, poro cuyos grénulos como sélidos ostén conto-
nidos en ung matriz de un aglutinante, como golatina, por
ejomplo inoluyc y descubre la Patente N2 2,593,577 do los
Estados Unidos.

En oogformidad con ol contexto del invento des—
orito més abajo, so describird genorioamonteAlos pProcesos
de oxtrusidn o la menufacturs do tabletas do sdlidos granu-
lados o partioulatos para formar wn producto individio o An~
tegro, oomo la "formacién con progidn do granulos o parti-
oulas gélidas™. So roconoce que hay diferencias substancia-
les ontro log procesos de extrusidén o la manufacture do ba-
blotas, pero quo los expertos de la cicnels saben que hay
perfmetros pars obtancr los moejorss rosultedos pare cada Pro-

6080, Sin ombaergo, aunque ol presonte invento suminigtra su
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mojor ofeoto. en el procedimionto do menufacturar teblobas
con las condiciones dg temperaturas mas bajas, las ventajes,
gl menos gencrelmonte, estén disponibles en la mismg mancra
DPars ambos DProcososs '

De acuerdo con el pregente invonto, g6 suminisira
wn mejor proceso para la formamoién oon presién de teblotas
integras y formadas con sélidos granulados. Esto invento
gberca ¢l molor o pulverizar y ol mozcler de "los sd;idos
granulsdos para formar con prosién" y por lo menos 0,01%
do peso do proteins colégena sblida y granulada. Le prg%oi—
ng colagena mejora la durabilidad del producto formedo, por-
que mojora el onlaco entre las partifoulas granuledas dol
producto formado, y &isminuyc gignifioativamente el CONFUIIO
de fuorza del rendimiento por oada unidad del producto, o
aumenta la velooidad de produccidn significativamente oon
cade poiloncia consumide constanto. ]

3¢ ha oncontrado que ol mojoramiento obienido oon
al uso de ooldgono sdlido se haoo gignifioante cuando las
partfoulas dac los grénulos do oolagen no son mgyores de
707 miorénos, y preforiblomentc no guporan 297 micrgnosl
Aungue no sc sabe los tamefios mfnimos de partfculas, no so
encucntre ningun mojoramiento substancia} ouando Sc uUSa Pare
tfoulas quo son inferioros g 37 miordnes, y ol relativamon-
te grande oogsto y le dificultad on obtonerlas hacer algunas
partfoulas més pequefies inﬁxileg y no nocesarios con la pro-
sonte teonologfa. Mas favorable, las partfeulas de la pro-
teing ocolagena son de 420 miordnos g 37 micrénes.

Guando lag partfoulas son mes groseramonto grenu~

ladas que las spoocificacioncs arribe mencionedas, o0 si go



desag realzar mas la cfiomola do los temafios preferidos de
las partioules, se dobe mesolar las pertfoulas de coldgeno
ocon "los sblidos pera formar ocon prosidén® juntos con un
coadyuvento sinorglstico. El coadyuvante mismo_puode ooro—
e cor do ofzoto on ol mejorar dol onlace o unién, o ol rodu~
oir del oonsumo de fuerza a ls oconozntracién usada, sino
gumonta y syuda la eficacla de la proteina colégena on os—
tos respoctos; Pos coadyuvantes prafcridos inoluyen: poli-
meros an?énioos, galos motélicas, sales orgfnicas y protoo—

10. lizantos, oomo las cnzimas. Auncuc no se entiende oopplcﬁap

mente las actividedes de los gyudantcs ginerglsticos, to-

dos los matoriales que han onconirado toner esto efdcto tam—
bidn ticnon el ofooto del licuar lag proteing.

Los Gtilos coadyuventos sinorgistigos son 1aslgo~';
mas o rosinas n§$uralos, como muszo ir}éndos, alginaﬁosé £0~
15 ma do elgarroba, goma de guar, Poc*b:i_na, gomg, d¢ xantano , 80=
me arébiga y goma do tragacento, ademés de polimeros ani?niu
cos sintdticos como los derivedos de ccluloses eniénicas,
incluyondo los dorivados de étcr; por cjomplo hidroxil-

20 elquiloclulosa (hidroxildtilcolulosa y hidroxilpropileolu~
losa) y les salos solublos on egua de oarboximotiloolulose,
polisorflamide (un copolimero do 4oido gor{lico-aorilanida),
salcs do ambos Acidos orgénicgs‘y inorgénicoes, ospeclelmon-
te lag salcs solublos on ague, oomo oloruro cblecico, cloru-

25. ro s?dioo, acctato sédico, ¥y salcs orghniocas como urea, ‘tio-
weay y varios derivados de uroa oomo urce dimetflica, biu~
roty y otros polimoros de urce oomo urcaformaldchida. _

Cuando so utilizen las partioulas do la protoina og

légona del tamafio proforido, se hg cnoontrado que ol coad~
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yuvento éinergistioo mejora la ofiocacia dol oolégeno ouando
este prosento on prOporéionos de 112, ooadyuvantq oolégono:
Aunquc go pusdoe afiadir una proporoldén mas grando, tendrd
pequesio o no efcoto arribe de la antemencionada proporoidn
¥y sord meramento dosperdigiada;

Proforiblemente, no go neocosite mes de 25% do poso
del coadtuantg por poso de proteina coldgong, porque si go
use mas do 25%, la oficacia edicicnal obtonida dol coadyu-
vento disminuyo répidamento. Proferiblomento, la propo?oiSn
do coadyuyantoz colégeno es de alrcdpdor do 1325 a 1:4, mas
favorablo, la proporeién minima os 1310, No so nocesita prow
foriblomonte para la cantidad totel utilizeda de protoina
coldgena mas dc 24 kilos por tonelada métrica on proporoidn
oon los ingrodiontes totelos do la oxtrusidn o la menufactu-
ra do teblotes. Aunquo so puodon utilizar cantidados més
grendos do proteina coldgone, tondrén pequefios o no ofcoto
on ¢l mejorar la dursbilidad dol producto o le disminucidn
del consumo d» fuerza. Genorslmontc, desde 1/4~l kilo por
tonelada métrioca de sdlidos on partioulas resulteri oon
la mes eficionto utilizacidn dol prescntc invento. So dobo
entonder, sin embargo, que la cfiocacie dol invonto en el
mejorar ol oulaco ontro les partfoulas dol producto granu-
lado hocho do tabletas o do extrusidn ostd més sparonts a lg
proporcidn de al menos 4 kilo por tonolada métrice dol 'ma-
toriel granulado paras formar oon prosién®.

El proocso de nanutfacturar tablotas; que formg ol
contoxto del presonte invento, goneralmente ebarcs ol pro—
tratemionto inieial do los sélidos granulados con humidifi-

cacldn, con por ejcmplo ol vapor do agua. Preferiblomonto
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se humedece_:y se calientan log sdlidos con conbecto direcw-
t0 con vapor de agus, a lg -hempej'a‘aum de al menos.08eC ]
al menos 1509-(?: Se debe pretratarlos a la presién ambg‘.en‘ée. _
Los s6lidos grenuladogy que se han tratado con el vgpor de
5. agua han abgorbido alguna humeded (tanto como 14%) como res-
sultado del contacto directo con el vapor ée agua, luego
g6 les comprime mecénicamgnte por una matriz pera fomar
tabletas ol}ales es’cén embriadas inmediabamente con, prefe-
i:n:._blemg_n*i;e , 8lre forzado antes de almacenarse. Aunque se: )
10. prefiere pretratarlas a lag temperaturas altas con el vagdr
de agua pai-a mgajorar mas el efecto de lubricador de la pro-
teina colézena, se puede utilizar sgua ligquida & la tempera~

ture ambienbe si ge deges.

o Generalmente, en log p'mc_:'edimien'l;os de manufactu-:
15. rar-tabletas, 'i'odillos ondulacos preglonan log sélicos gfa—-
nulados por la matriz. Durante la operacibn de extirvaién
que generalmente requiere preglones més altas, una barrena
cefilda presiona el meterlal grenulado gue se ha tratado con
vapor de ague por la matriz. Otrog tipos de operaciones sew-
20, me jantes, po:ii- ejemplo la fabricacidén de briguetas o la opew~
racién de moldear, usan otros tipos de prensas de preciones
altas para compactar los sélidos granulados y fomar las
fomas degeacas, 5e pueden mejorar mucho estos procedimien-
tos, que'_‘:bequiemn_que el materlal granulado sea fbrzado reg—
o5, balar por una superflcie bajo presidn durente o después del
compacto, con la utilizacién ¢e la proteina coldgena gra-.
nulada de acusrdo con egte presente invento. Semejantemen-
te, el efecto del enlace de la proteina colézena syuda tam—

bien en estas operaclones del compactado.
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"Lia, olencig sabe bion los procedinmientos do la manu-
faoturs dc tgblotas y la oxtrugidn tanto come lg Pabricaeidn
do briguotas, y ostos proocdimiontos no forman parto de oste
invento. Esto invento ebarca ol mojoramionto de ostos Prooo~
dimiontos stendards modianto la utilizeoidn del metorial do
proteina ocoldgena granulada para mojorar las caractorfstioas
dol onleoo dol producto formado, tanto oomo disminuir ol oon-
sumo de fuorza durante los pasos dc la formecidn ocon presidn.

Los protoings ocoldgenas utilizades on ol proscnto
invento genoralmonte cstén disponiblos on le forma do las
prote%nas hidrolizadas conoci§as oomo la golatina grade ali-
monte, gelating grada tdonica, 0 ocla. So obtionon cgtos pro-
ductos genoralmonto por la hidroligzacién con agus celionte
do coldgeno f£ibroso do animslos. Bl método prooiso dol trata~
mionto dol fino tejido deo animelcs pers hidrolizer y oxtracr
las proteings descada no cs crugia} para las intencioncs do
osto imvinto. So puoden vsar ambas, la golatina curade oon
éoldo y la golatina con curado aloalino. Sc concoo una g;an
variedad de mdtodos para obtonor la protoina do las fibras
coldgonas y go puodo wusarlos para obboner ol materigl protoi-
neoloso granﬁ;ado 4til para cl prosonte invento.

So caractoriza la protoina oolégone por sus‘relati—
vemontos grandos oantidaedos do glioina on la moldculg, tante
como hidroxilisina y hidroxilprolina .Fuore do osto, ol
colégeno os un término gendrioco para un grupo divorso ds pro-
toines que diforoncia las unes d> las otras por sus orgoni-
zacionos intormolecularcs o intramolooularcs. El tipo pro-
ciso deo uroteins utilizada; s¢ ho doserito antos, no es gla-

nificante para toner buen éxito_oon ol uwso del presente in-
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vento. Es nccesario solamento que ge obienga le protoine on
la forme gblidae grenulede, y quo proforiblomonto las parti-
oulas goan de los temafios arriba dosoritos.

Bl oarfeter do le proteina colégena es significanto
solamonto’ouando ticne un ofootolen el uso dostinado para cl
producto oompaotado. Por ojomplo, s? el producio compactado
cs wn matsrigl pare la slimentacidn, se debe pucs wtilizar
solamonte la golatina do tipo aelimenticio. Una situaciln so-
me jento prevalooaria con cualquior matorisl quo injieran ;os
hfimanos o animglos, incluyondo no solsmente los slimentos,
sino los matorialos fermacduticos. '

En la industrie no slimonticia, por ejomp}o la for-
meoién de teblotas pesticides o briquetas do carbdn, se puc—
de utilizar protoina colégens de tipo téonieco o efin dol %ipo
oole gin ningun ofceto perjudioial;

EL coadyuvente sinergistico genorelmonto es un me-
torial quo tionde a licuar la protoinaQ Se¢ oroc, aungque osto
cs meramcntc una menors de oxpliocaecidn y el prosente invone
to no ogtéd limitado a ollo, que los coadyuventes impiden ol
cnlaco dol hidrégono entrorla molfcula de gelatina; se ovi-
dencia cllo por la viscosidad roduwcids de una solucidén de
ung mezgola oomparsada oon lg gelatina gola. So puedén afiadir
cicrtaslcnzimas protcol{ticas scoas con la gelating; sin
embargo, s¢ debo usar osto matorisl megzeledo rolativemento
pronto despuds do mozclarlo parc formar los productos granu~
lados oon presidn entes de que las cenzimas actuen pars des— '
truir oomplotamonte le moléoula de protoina. Tal combinaeidn,
si s¢ la usa pronto despuds decl mozclarla! guministra la

disminuoibn descada del consumo de fuocrza, y, Por lo menos,
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un mojOramionto'inicial de la fuorza dol onlaco del produo-
0. Sin embargo, la actividad do las ongpimes continua; dog~
puds de quo so ha formado'ol producto oon prosidn; dogradans
do finglmonts la protofna, y sc plerde ol ofecto de ohlaco
POGO & DOOO.

Ung liste 4til do coadyuvaptes sinergistioos; quo
no‘tienen log efootos do degradar pormenentemonte la protef-
na, ineluyo }os siguiontes? lgs gomes © rosines naturslos
como pocting, goma de xanteno, goma arﬁbiga, gome, dc ‘trega—
cento, gome dc algerrobe, goma do guar, musgo irlandds; v al~
gingtos; los polimeros sinﬁétioog incluyendo, por ojemplo;
los de:lz'ivo.dos dtores de celuloge, ineluyondo oarboxir;ldﬁiloo-.-
lulosa, hidroxilpropileclulossa, hidroxilétilcolulosa, sales
solublog on agua de poliamerflatos, Acidos sulfénicos do poli-
vinilos, polifosfeto sddico y otros polimoros sintdticog que
contionon ioncs nogativos'oomo log grupos do ocarboxilos, gru-
pos do selos oarbox{licas, por ojemplo oerboxilato sédico,

y sulfeto, o inoluyen materiales oomo los polfmoros de 4oido
acrilico-aori}imida (Polyacr{linmida vondido por Stein Hall
Co.s Now Yorlk, New York) y los ocopolimeros do PolyHall 295
fcido mothaor{lico~methacrilimids y sus estoros, urce y Las
salog inorgénioas, oppecialmonto lag omidas © imidas, doriva~
dog dc urca, inoluyondo por ojemplo, tioursca, urca dimetilios
¥y biurst, y otros polimeros de urca,ylformaldohido.

Il ooadyuvento sinergfstico, proferiblomentc os un
86lido gronvlado, y sus pertfoulas son .do la misme geme do
temafios come la proteina.

FBato invonto tiense una compronsive poro general

aplicaciér para uso ocon los matcrisles granuledos ¢ sélidos
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on partioulass quo se les sujcte g prasidp comprogiva, en.:
un molde ocrrado o en paso por la matriz, perae producir un
Producto ocompaotado, formedo oon prosién y que tienc una con-—
figuracidn prodotormineda y una es?ruotura ocohosiva ¢ Into-
gra. Tolos rroocdimientos incluyen, ademés de la menufaoturs
do tobletas, la febricacidn de briquotaes, o la extrusibn do
matorislos granuledos, ol moldcer con ocompresién de talos me~
teriales granulados on que s¢ nocositsa un lubricante atil
como un ggente pars solterlas dol molde, oual también'tiono
el ofoccto de mojorar ol enlaeovintnrno, 0 la adhosidn, ontro
las part{oulas para mejorar ls durabilided del producto For-
medo oon presidn qurante ol'almacenado 0 la manipulanidn;l

Se OxXpono y se da a odnoolr las‘inoorporaoionos,
los ooncecptos, y ojomplos de ingrediontes, proferidos de os—
to Ilnvonto con log ojomplos sigu@on%as. Se proitconde meramons-
to ilugtrar el presento invento oon cstos ejomplos y no ge
entondera que sean exolusivos do su aleance. Se expone el gl—
canco dc osto on las roivindicaoioncs adjuntes.
Ejomplo I

Para asegurar que ¢l genado come wna dieta somplo~
temonto nutritive, slimonticias y completa, so propers comun—
monte un material alimentioio hocho de tabletas formedo do
una combinaeibn do materiales granulados on partfoulas quo
tlencn ol valor nutritivo descsdo. Un molino que hace tablc-
tas que 9o usa comercialmente y quo so oncuentre muches yo-
ocos funoiong oomo siguoi

So mezola los sd;idog granulajos juntos pars formar
un alimento para el ganedo, cn, por cjemplo, un molino oon

ung capacldad do 18144364 kilos pars 5 minutos. Los sélidos
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mezclados son trasladados a un tangue de almacenamiento
arriba del molino., La mezcla de meteriales luego fluye a
una cémara de acondicionamiento, donde 'ber_;dré contacto, con
8, 3102 nm, de mercurio, vapor de agua durante 30 segundos,
para que los sélidos mezclados tengan la temperatura de
37.79C & 78.82C y contengen 11-14% de peso de humeded.

B La meteria condiclonada luego pasa a rodillos es;ta-
clonarios gue presionan los s6lidos mezclados por las metri-
cos girandendas para comprimir los séligos y formar tablebas.
Usuelmenteé, la subida del calor durante el paso por la ma-
triz es 6.69C, Iuego, después de que la materia sale de la
matrlz se enfrian estas tabletas con alre soplado.

_ Se puede enconirar téenicos generales para la ma-
nufactura de tabletas de alimentacién para animales en el
la edicibn "Pelleting Animal Fgecl“, publicado por American
Poed Menufacturers Associastion, 1701 N. P4, Meyer Drivs, Ar-
ligton, Va, 22209,

Se sujeta las tabletas do alimentacidn para ganado
nuchas veces a manejo. dapero durante el almacenaje, la trans-
portacién, y la Qis;:ersidn por los granjeros en los terrenos.
Por conglgulonie, las tebletas dcben ser suficiontemente du-
rag y dursbleg para soportar este manejo sin desintegrar a
finos (pmc.gctos que pueden pasar por un cedazo 0 tamiz)
indgseables,'que no tondrlean le cgmbinacién total deseable a¢
nutrltivos v, mag rosulterlan exiremademonto diffciles pars
comex ol gazj.ado;l Se ha desarroliado une pruchs stendemnd pare
dursbilided, y_se llame tal método "ILa cala de Revolvimientol,
on que se les yevuelve ¥y se_les da repotidas vueltas a 500 gra

mog de las "tebletas para probar! pars 16 1/2 minutos standard,
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on una oaja roctanguler, con lgs dimensiones de 304.8 mm.

por'304;8 mm}, por 127 mm., e 30 rpm, sobre un gje trans-

versel,fnioco (ol eje ostd porpendioulsr a las dimensiones

lerges y pasea por ol punto medio de la o6aja)s. Despuds de

rovolvorles y darlos raepetidas vueltas, se sacen les tablo-

tas, y se las pasa por un tamiz para scpararlos de los fi-

nos, y lucgo s¢ las posae Se obtienc luego con la férmula

giguionte ol valor stendard dol Indice de Dursbilided de Ta~

bletas (ID).

IDT = Tablotas (monos log finos)

El poso original 4o
la muestra

X 10

A més alto el velor del IDT, més durable ol prodﬁc—

t0 hecho de teblotes.

Tabla I
Harina de somilla de algodén
GI}I’4 (mineral aditivo)
Grano Cervoooro
Sel
Alfglfa doshldratada
Urce Alimonta
Granos pescdos por un temiz
Dyna Mato® (aditivo mineral)
Bentonita
Lovadura do Oorvegza
Sucro dc ILeohe
Meandia

Cattle Krave’ (ocondimonto de alimsntos)

Partog en peso,
94,8
0,7

498,9
45435
312,9
6547
90,7
45,35
90,7
20,7
45435
45,35
2,26



- 15 -

Scroggs RW-10% 4,53
Vitaminas a, Dy, B 0 9
llelaza 90 7

Se manufacturd tabletas con 1814,37 k;los de ios
5. materiales arriba descritos en un molino de 101:4 hp.métri-~
cos; a la velocidad de 5 vueltas del "Regve!s Drive"3 con
fuerza de l90—250 amperaae Se produjeron tabletas a la ve~
locidad de 3102 5718 kilos por hora.
) Se prepard una mezela idéntica a la composicidn
10, ariiba descrita; pero conteniendo en adicidn 0;75 kilos por
tonelada métrica de una mezcla de 3 partes de peso de gela-
tina de tipo alimenticio (de 297 micrénes), Tipo A; fabri-
cado por Milligan & Hivgins; Johnstown; New Jersey, y 1 par-
te de peso de carboximétilacelu*osa (de 149 micrdnes), CMC
15, 74 vendido por Hercules Inc., Chicago Illinois,

Se manufacturd tabletas de la segunda composicidn
quo contuvo 0,75 kilos por tonclada métrica de la proteina
coldgona ¥ el coadyuvante sinergletioco en ol mismo molino;

a la velocidad de 6 vueltas del "Reeve's Drive" hasta que
20. produjeron 3628;§389 kilos de la composicién total, Ia ve-
locidad de manufacturar tabletas; con la presencia de la pro
teina coldgena fue 4835.2937 kilos por hora oon una potencia
consumida de 190-250 amperajes; un gumento en produccidn de

55,94 sin ningn aumento en la utilizacidn o consumo de fuer

25: ZQ.

3Reeves Drive - Un nombre de un fabricante para una velocidad

arbitraria de un molino, Se usa agul para punto de refercncia,
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Ia tableotas producidas on ambas pruebas tuvieron
19;05 mm, de longitud,

Para determinar la durabilidad de ambas tabletas,
ge probé una muesira de¢ cada producto en la "Gaja de revol~
vimiento". Ambos productos tuvieron las mismas clasifica~
olones do IDT, 9,92 y produjeron 8,59 kllos de fihos por
tonelada métrica del producto. Por consigulente, en esta

situacidn la proteina coldgena mejord substancialmente la

produccidn del producto sin ningun aumento del consumo de

.

fuerza y sin ninguna pérdida de durabilidad. Normalmente,
cuando la velocidad de produccidn aumenta; la durabilidad
disminuye porgue de menos c00inando; ¥ pues la menos gelg—
cidén de los ingredientes porque hay menos tiempo para reten~
cién de los ingredientes en la matriz,

Ejemplo IT

Se siguid el procedimiento del Ejemplo I para

manuf acturar tabletas de composicidn sdlida y granulada

siguiente:

fabla 2
Componentes Partes por Peso
Franklin Pre~Mix 226;8 kilos
XP~4 Suplemento 319;;
Alfglfa deshidratada 1045;53
Melaza 22;68
Aceoite vegetal 13;6
cop* 185, 9

Se prepard una sogunda composicidn, idéntica a la
primera, pero gue contuvo en adicidén #kilo por tonelada mé=~
trica de la mozcla de Ejemplo I de la gelatina y la carboxi-

motilacelulosa, Se obtuvo los rosultados siguientes;
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Tabla 3

Aditivos; kilos Cantidad; kilos Veloecidad Potonols Voloos do
por tonoelada manuf aeturedo do Molino congumida Produccidn
métrica . de FPodor kilos/Hora
0 1814439 6.5  200~250  5443.1
¥ 362847389 7.5 210-240  T502.4

Oon wna comparacién de los resultos do Table 3;

5e

so mucstra que oon la progcencie do los aditivos, la produo~
cibn sumenté 37,9% sin ningtn oambio significanto on ol oon-
sumo de fuerza. _

10. So probd la quraebilidad de las tabletas, con ol
método de Ejemplo I; lg 'eaja Revolvimiento®, So encontrd
quo el valor IDT para la compesiocidn sin ol aditivo fuc
9744y ¥ quo oon el aditivo; a la proporeidn do § kilo por
tonelada‘métrica, fue 9;805. El matoriel sin ol_aditivo

15+ formo 25;59 kilos de finos por <onolade mé?rioa, ¥y la oom~

posicibn oon el aditivo formd solamonte 19,5 kilos de f£i-

nos por tonolada métricn. Por oonsiguionte, para este adi-
tivo y cn ol oontoexto de csta oomposioidn go obtuvo un mojo-—
reniento significante on lg durebilidad, o ol ofocto de on-

20. lace oon las proporcionss extromemento bajas wsedss on esto,

y tarbidn wn mejoremiento en la volooidad de produccidn.

Ejomplo ITI

Se formé con presién unas tobletas dd 34175 mm.

de una'mﬁzola de alfalfa deshidratada y alfalfa ourada por

2 el sol.on un molino Californieno quo mgnufactura teblotas
que so llama "Roughegor", y os do 76;05‘h.p; nétrica. So
hizo la misma nezocla con embes alialfas, pero oon la adicidn

do una mezola de la gelatina do Ejomplo I y cerboximétila~
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celulose s6lida granulada (de.149 micrdénes), a la proporcién
de 0,75 kilos por tonelada métrica de granos. Se obtuvo un
aumento en la velocidad de produccién de 93,764 sin ningin
aumento en el consumo de fuerza,
Biemplo IV )
" Se ganufacturé‘tabletas_de una mezcla de alimentos
granulados para animales, gque abarcé una mezcla de granog y
aditivos minsrales, con un molino de 101;4 h.p, métrica,
usendo una matrisz, de 3,96875 mm,, despuds ¢e que se ha’pxd#
tratado ls mezcla con vapor de azua de presidn baja (775,5
mm. de mercurio). Se hizo el lote controlado de 5443;1 kilos
con un molino ¢e 95 amperajes, a la velocidad de 5 1/2 vuelias
del "Reeve's Drive", La temperatura de los alimentos fue
68,62 C. o

. Se prepard un segundo lote de scuerdo con esie in-
vento, confeniendo 1/2 kilo por tonclade m’etrica de un adifi
vo que sbarca 3 partes de la proteina coldgena de Eje@plo I,
¥ 1 perte de poso de una poliscrilesmida (PolyHall 205; ven~
dido por Stein-Hall Co,, Now York, New York). Se manufacturd
el sezundo lote a la velocidad de 6 vueltas del "Reovs's
Drive” a 95 amperios. ILa temperstura de los alimentos sublé
a 76,69(3T Ia vclocidad de produccidn para el lote controlado
fue'3265,86 kil?s por hora; la velocldad de proguccién para
cl gesundo 1ote? conteniondo log aditivos del presente in-
vonto, fue 5261,67 kilog por hora. Se obtuvo pues un aumento
do 61% en produccién sin ningin aumento del consumo de fuer-
.

Se detcrmind la durebiiidad dc las tabletes con el

métoco de le "Caja de Revolvimiento®. Bl lote controlado buvo
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w IDT de 9;642 y produjo 35,99. kilog 5%1f‘b 3

4

os por tonolads

métrica; ol lote tratado con los aditivos de gousrdo oon og-

te pregonte invanto tuvo un IDT do 9,66, y produjo 34 kilos
de £inos por tonolada métiicas
Ejomplo V

~ Se ropitid los procedimientos del Ejemplo IV on
la formasoidn de un glimento hoocho de tebletas para oconojos
con una matriz de 3,96875 mae S0 manufacturd tablotas oon o5~
te loto oontro;ado do 1814,37 kilos a la velooidad do 4944,15
kilos por hora, a 100-1ll5 amperajos; El loto segundo, contow
niendo un gditivo de lubricedor—enlace oomo el a@itivo de
Ejemplo IV, do aouerdo oon oste preson?e invento, y s6 lo
afladid o los grenos on proporoidn de 0,25 kilos por tonolada
nétrica. S¢ menufacturd tablotas oon ol sogundo loto conto-
niendo log aditivos dol prosemtc invento a le velocidgd do
6803,88 kilos por hora, utilizende le misme centided de fu9r~
za ocomo cl lote ecntrolado, un aumento en produceidn de 29;3%
sin ningfin gumonto significantc on ol oonsumo ds fuerza;,So
determind la durabilidad do las teblotas del lote oontrelado
y ol loto segundo. E1 IDT dol lotc oontroledo fue 9,70 y el
meteriel dol lote ocontrolado formd 50 kilos de f£inos por to-
nelade métrica. EL IDT dol lote gegundo do amouordo oon ol
progonte invonto fuo 9,76 y formé 24 kilos de finos por tone-
lede métrica. .

En fodos los e¢jemplos arriba monclionedes, los va-
rios oompconentos son composicilcnes de sdlidoé.socos ¥y grenv-
lados; que cstdn mozclados uniformemonie para disperser Ho-
dos log ingredicontes uniformementc por todas partes do la

megola. Lias tablotas contlionon puds una oomposiocidn sustan—
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oialmentc ogonstanto. Se¢ haco la mozecla con oquipos convens
clonalos dec megclar. Bjemplos de los sélidos greanulados quo
sc pucdo oompgntar cn ung mejor mancra de acuerdo con ol pro-
sente invento, incluyon elimentos tales como grenos (cooidos
0 no oooqus), vegotalos, henos; sales inorgénices, pedazos
de madora, partloules de oarbdn, o mozolas de algunos dos o
mes do les metorias arriba dosorites oon una o la otra.

= . =

REIVINDLCACIONES

s

Desorito el objeto del prosente invento, se do-
claran nuovas y de propils invenoidn las siguientes roivindi-
caciones, oon prioridad de le soliocitud do patente UuSede -
n8 585,705 dol 10 de Junio do 1975; '

l.- Procodimicnto pars la proparacidén porwpresidn
de matericnles zdlidos granulados 6 on particulas de fdfma
Predotorminada que ab-reca espcoialmente la aplicacidn L)
Presidn & una masa de partfculas granuledes portadorés do
un agente ochesivo dotende al procducto compactedo do la
cohexidn interng nocesaria para mentenor su formaj caraotc-
rizado porque se formulan los sblidos grenulados con gl_monos
0.01% on poso de un aditivo de lubricanto-gglutinante, ocong—
titufdo proforontemonte por proteina ooldgona granulagaQ

2.~ Procedimionto segln la reivindicacién 1, ocarao-
terizado on quo las partfculas do lag proteins colégena no
son meyores de 707 micrdnos. ‘

3;- Procedimiento segin la reivindicecidn 1, ca-
raoterizado on quo el editivo lubricento-eglutinante oompron-
de on su ocompogioidn, juntamopto con lag proteins oolégega;

wl  coadyuvantc sinorgfstico capaz de liouar proteinas colé-
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genag,

o rgt_;FPrgcedimiento gegfn las reivindiceciones ante-
riores, caracterlzado en que se selecciona el coadyuvante.
sinergistico de un grupo que consiste de polimeros aniéniéos,
seles metélicas solubles on agua de ambos 4oidos ormghnicos
y inorsénicos, sales totalmente orwénicas, y enzimas proteo-
1Lticas. ~ ) )

_ 5,-Procedimiento sogfn la reivindicacién 4, ca.;-'
racterizado on gue se elige el polimero enidnico de un grupo
que consiste_de éteres celulosas y copolimeros de ecrflimi-

da o metilacrf{limida con &cido scrflico o fcido metilacrilie

CO.

~ 6.~Procedimionto, sestn la reivindicacién 4, caw-
racterizadc en que el coadyuvente es una sal orsénice que
ge gelecciona de un grupo que congiste de urea y sus deviva-
dos, _ )

) 71:§?mcedimien1;o, geztn las reivindicaciones 1

g 3, g_arac’o:oxizadc_) en que entes de la etapa de confomacidn
por presién, se protratan las particulas con vapor de agua,
calenténdolas a tempergtura de al menos 37,79C y preferente~
mente a 78.82C. &
_ B.+Procodimicnto sesfn la reivindicacién 7, oa-
racterlzado en que ol vepor de szue estéd sobrocalontado.

) 9.~Procedimiento, segln la reivindicacién 1 a
3, caracterizado en que la proporcién de coadyuvente:protel-
ne es de i:50 a i:l.

10, -Procedimicnto sesén la reivindicecién 9, ca-

racterizado en que la proteina colégena esté presente en

proporciones de 0.01% g O, 2% respocto a la mesa grenulada
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total,

_ A —Procedj.;niep‘co; gogln la reivindicacién 5, ca-
racterizado en que preferentemonte el g'oadyuvan'b-e‘sinexgis—
tico og una resina o goma deida poliac;ilimida—acxilicaf
__ l2.-Procedimiento, segfn la reivindicacién 11,
caracterizado en que el coadyuvante esta presente en propor-
clones do .0024% & .1% respecto al peso del material granu~
lado totals ~ ] o
_ 13.-Procedimionto para ls preparacibén por presidn
de matoriales sélidos grenulados 6 en partfcules de forma
predete minada, . X
Sogin so describe y reivindice en la prosente ne -
moria descriptive quc consta de 22 péginas foliadas y escri-
tas a mfguina por una sola de sus caras. |

adrid, a 91 NOV. 1970

p. 8.

Firfiado: JOSE L. MORA
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