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MEMORIA DESCRIPTIVA

- nwm . ma

Correspondiente a la solicitud de registro de Faten't;e de
Invencidn que, por veinte afios, se solicita para todo el
territoric nacional, a favor de Don Jerdnimo IBAHLZ SALQE
De DO, de nacionalidad espafiela, residente en Barcelona, ca=
lle Hilagmna. Oy mr e r mmm e c ...~
por
MPROCEDIMIEHTC PARA CCHSTHRUIR TURMINALED CON VAIONA BN TU
BOS FLEXTBLES D MEDTARA PHESION".
2000t 0050 6 0 1 0 0 6 B P B
10. la ratente de invencidn a que se refiere la presente
Memoria, estd destinada a garantizar la explotacidén y la
propledad exclusivas, en todo el territoric nscienal, de
un procedimiento para comstruir terminsles con valona en
tubos flaxibles de mediana presidn.

15, fctualmente, para los medianes presiones, se utilie

zon diversos tipos de tubos compuestos por diferentes ele
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mentos. Son conocidos tubos mixtos que tienen un alma inte
rior de un material pléstice resistente, como nylen, la
cual estd recubierta con una envolvente metdlica formada
por varios cabos de fleje de aluminio de pequedo espesor
enrollados en espirsal, todo lo cual esti& encerrade en una
canmisa exterior de un material pléstico como el cloruro de
polivinilo. Estos tubos se fabrican de manera continua y s¢
suministran en ollos que comprenden longitudes normalizae
das de muchos metros, debiendo ser troceados conveniente~
nente para su ubilizacidn.

Una de sus aplicaciones més generalizadas om para en
lazar las tuberias metélicaa de agua galiente y fria con
los aparatos sanitarios de los cuartos de bafio, actuando
como raqores de corta longitud cuyos extremos deben tensr
incorporados los medios necesarios para acoplarse de modo
estanco a la canelizacidén y a la toma del aparato.

La utilizaecidn de estos tubos presenta importantes

problemas, especialmente cuando se destipan a conducir agu
caliante. Los sucesivos caubios de temperatura a que se ve
sometidos slteran en plazo breve las caracteristicas del
terial pléstice comstitutivo, que se endursece y retrae, de
terminando la forwacidén de escapes entre las paredes del ¢
bo y las partes metllicas gue constituyen los medios de mon
taje. Otroiy problems importante comsiste en que les dichos
nedios de montaje se incorporan al extremo del tubo median
te una chnula o manguito roscado gue se introduce parciale
mente en el mismo y crea un estrangulamiento em la se¢cién
de paso al mismo tilempo gue produce torbellinos en la vena
liquida conducida.

Todos estos inconvenientes resultan perfectamente so

lucionados, de una manera albamente econdmica, con la apli




S

10,

15.

0.

acidén del procedimionto de la invencidn, mediante el cual
e realiza la formacidén de una valona en el extremo del tn
que puede ser ventajosamente utilizada como elemento de
stanqueidad en la reunién de las pertes metllicas de los
dios de montuje, quedando fuertemente aprisionada entre
llas y haciendo imposible toda clase de pérdidas o escaw-
es. Asi, también se solucions ¢l prodlema del obsticulo
ue representaban los manguitos roscados o clnulus acoplas
as on el interior del tubo, el cusl mantiene on todo mow
nto un difmetro constante.
Para mejor compronsidn del objeto y sdlamente a ti-
ulo de ejempleo, se adjunta una hoja de planvs en la Que:
Ia figura 1, representa los slementos necesarios pa~ -
¥a la puesta en prictica del procedimiento de la invencién
ﬁ:nvenientemente dispuestos para inlciar la fase de conforw
cibn del extremo del tubo.
Ia figura 2, represents el terminal conformado con
Yalona y los medios de umonbaje que colabofen con 6l.

Saglin el invento, sl tubo =-l~, después de que se ha

nsartado en &1 la tusrca «2-, es tambidn hecho pasax poz‘

1 interior de un anillo -3= que presenta exberiormente dos
Smetros escalonades de los que el mayor se dispone en di
ceidn al extremo del tubo, gue lo sobrepasa ligeramente.

eitodo tubo ~l~ se coloca en posicidén vertical, manteni

o por el anillo =3~ que apoya su escalbn superior mayor sg

una sufridera =i, que serd horquillada o que podrd
brirse para facilitar la wolosacidnj dicha sufridera queda
ijeda sobre la bancada horizontal -5~ de unz miguina herra |
enta tal como una taladradora en cuyo cabezal se ha monta
convanienteménte un mandril conformador ~6e- guys zong de
abajo esté constitufda por un extremo cilindrico -Ba= gue




esté rematado con un chaflén =Gb- y que enlaza por medio def
un radio ~6e- con el difmetro meyor del cuerpo del mandril
conforuador.

Con esta dispesicidn, es sufieciente hacer descender

S el cabezal de la miquina y con é1 el mandril ~6~ que, ani-

made de movimiento giratorio, introduce su extremo infew
rior =Ga~ en el interior del tubo ~l=, los dos del mismo
1émetro, hasta que el borde de &ste toma contacto con la
zona de radio =Gew del mandril. A1l mentener la presién, se
10. I roduce una friecidn quo engendra un calentamiento y, por
tanto, una plastificacidn del extremo del tube que sigue y

se adapts a la generatriz del conformador hasta sufrir el

aplastamiento final contra la superficie superior del ani-

1lo =3~ y guedar conformade la valona radial -7~ que forma

15. jcuerpo con el propic tubo.

En la fig. 2 queda claramente ilustrada la dicha valg)
a =7= y su disposicidn celaborante con el 2nillo =3= y la

|Enerca -2= complementaria de éste. En dicha figura, ss ve gue

la valona -7=, alojada en el forndo de la tuerca -2= es per

20 fectamente apta para actuar como slemento de estangueidesd

unande la dicha tuerca =2- se rosca 8 fondo sobre el extre-
, roscado exteriormente, de la oanalizacibn tubular que

onduce al fluido; que en dicho montaje no ;é producen 68~
rangulamientos de la seccidn de paso ¥, lo que es mAs ime
25. rtante, que no pusde sufrir ninguna alteracidén producto=
a de escapes tanto si conduce agua fria como agua calien~ |-

a.
Habiéndose descrito ampliamente la nsturaleza del ip
ento, asi como su realizacidn en la préctica, se hace congl
30+ ar que el mismo es susceptible de variaciones de detalls,

in que por ello se altare su principlo fundamental que
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coastituye la esencia de la ipvencidn.

Hecha la deseripoién del presente invento, se declam
ran como nuevas y de propis invencidén, las sigulentes rei-
vindicacioness

1%,~ Procedimiento para construir terminales con va=
lona en tubos flexidles de mediana presién, especialmente
en tubos de tipo mixto que tionen un alma interior de plisg
tico poliamidn resistente que estd recubierta con nna en=
volvente motflica formada por varias bandas o flejez de .alj,_
ninio enrollados en espiral y encerrsdo todo ello en una
canisa exterior de un material pléstico comp el cloruro de
polivinilfﬁb, cuales tudbos se fabrican en continue, se su=~
ninistran en dollos de gran longlbud y deben ser frocesdos
para su utilizacidn, caractarizado porque el trozo de tubo,
después de que pe ha ensartado en €1 la tusrca de moniaje
a la canalizscién, es hecho pesar tambidn por el interior
de un snillo metslico que presenta extericrmente dos difme
tros escalonodos de los que el mayor se dispone sn direc-
¢idn 8l extremo dol tubo que lo sobrepssa ligeraments.

2% Procedimionto para construir terminales con vg
lona en tubos flexible de mediana presidn, segin la reivin
dicacién 1%, carscterizado porque el citado trozo de tube
8¢ coloca en posicidn vertical, mantenido por ol anille qn{»
apoya su escaldn superior mayor sobre una sufridera que ge
T4 horquillada o gue podré abrirse para facilitar la colg
cacidn, cual sufridera queda fijada sobre la bancada hordw

zoutsl de una miquina herramienta tal como una taladradoray

en cuyo osbezal se ha montado previspente un mondril confox
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or cuya zonn de trabajo estd constitufda por un extremo
cilfndrico que estd rematedo con un chaflfn y que enlaza
or medio de un radio con el difwetro mayor del cuerpo del-
ﬁandril conformador.

72 .~ Proce@dimiente para construir terminales eon vos~
flona en tubos flexibles de wediana precidm, seglin las antg
riores reivindicaciones, caracterizado porque se aplica el
lendril conformador citade, animado de wovimieato giratorio
spobre el extremo superior del tube, de forma que se intrody
re dentro del mismo el extrewo inferior de aguédl, hasta que
51 borde de éste toma contacto con la zona de radio del man
lBril, con lo que al eojercer una adecusda presidn, se produ
be pna friccién que engenmdra un calentamisnto y, por tanto,
ing plestificscidn del extremo del tubvo, gque sigue y se adaj
ta a la geperatriz del covformador hssta sufrir un aplasta

Eiento final contra la superficie superior del anillo metd
i

eo y quedar conformada la valona radial que formwes euerpo

con @l propio tubo, la cual valona resulta en el wontaje

ojada en 21 fondo de la tuercs complementaria del citado

'y

1lo y actusndo como elemento de e¢stangueidad que evita

Las fugas.

43 .~ PROCEDINIENTO PARA CONSTRUIR TEHMINALES CON VA
KA EN TUBOS FLIXIBLES DI MEDIANA PRIEION.

| fnd




Seglin 8¢ describe y reivindica en la prosente Hemoria

escriptiva que consta de siote hojas folirdas ¥ eseribas
© una gsola cara y acompaiiada de unz hoja de dibyjos.

Madrid, & 21 .de Fovienbre de mil novecientos se=

tenta ¥ cinco.




D. JERONIMO IBANEZ SALCEDO Hoja Unica
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