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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se reflere a una rejills perfo=

rada en corrido pars rasuradores on seco.

Los aparatos para rasurar en seco provistos
de ouchillas oscilantes presentan una rejilla que en
esencia catd tendida semioilindricamen?e sobre un blogue
de ouohillas; Bste bloque de cuchillas, que comprende
varios f;lqs u hojas cortantes dispuestos en un elemento
portedor, es movido en vaivén o girado rectilineamente
debajo de la rejilla durante el funoionamiento del gpaw

reto. Ligs hojas cortantes oooperen entonces con lg garg
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inferlor de la., rejilla cortande los pelos gue entran por
los sgujeros de la re;jilla}_

Para lograr el mejor rssurado posible se
han probedo ya las.més diversas olases de perforsoiones
de la re;‘j:ﬂla‘: Asi, jupto 8 las rejillas con agu.jeros.
redondos, existen las de agujeros cuadrados, en pa,nal;
i‘éctanguleres ¥y elipticos..lA pesar de la divemdidad de
lag formes de los sgujeros, en todas las rejillas se
pmfoug’:'a gin embargo obtener el espesor més psquefioc po-
sible, para oepter los pelos de la barba my junto e
la superficie de la piele Con este fin es también de-
segble elegir, especialmente en la regién del campo
central de agujeros, una relacidn grande de la superficie
to-t;‘al &til de los agujeros a la superficie de puente
que queda;,: No obstante, los sgujeros de la rgj illa no
pueden ensanoharse més allé.ldc_a sierte medida, para
evitar gue penetre el cutis, oon las oonsiguientes
lesiones por parte de las cuchillas;

. Pgro Para un buen rasurado no son declsivos
dnicamente el temafic y la estructura fundamental geombtrica
de los agujeros en la rejilla, sino tembién lg conformas
6ién de los agujeros perpendicularmente respecto a la
superficie de la re,:]illa. Asf, pars lograr uniresurado
que respete la piel, los agujeros de la rejille deben
estar redondcados hacia el lado de la piel} De este
modo se logra que los pelos se deslicen con facilidad
en el sgujero y que la rejilla se sienta suave y lisa
sobre lg piel. '

Por el ledo del blogue de cuchillas se plen=—
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tea tembién determinadas condioiones a la .configuracién
vertioal de los agujeros de la rojilla. Si, por ejemplo,
las rejillas se hicieran completamente planas, o sea sl
en ung opapa plana se t;oquelaran limpiamente varios
agujerog,_las cuchilles, con la presidn normal de oom~
presién, correrfan sobre los puentes enire los diversos
égujeros: Se orlgina as{ un oalor de friccién relativa~
ﬁente grande, que produce vna sensacién desagradeble
en la piel. FPor ello se ha proouxrado hacer bombeados
los puentes entre los agujeros, oon el £in de que las
cuchillas ocorran sélo sobre las superficie més pequefias
que se originan por los dos bordes de un puente abombadQ:
Como regla phactica pare la febricacidn de tales rejillas
con lo que se llama “peralte de los bordes de los agu-
jeros" se ha establecldo la norma de configurer la
superficie de deslizemiento de tal modo que no rebase
wn tereclio del campo total de deslizgmiento de la rejilla;
AL ¢onstruir la rejilla oon peralte del
borde de los agujeros hgy que &uidar de que el peralte
no sea demasiado grande, puss en este 0aso los pelos
de la barba no se ocortarfan suficientemsnte a res
de la superficie de la piel; S@n emhargo, los peraltes
pequefios del borde-de ios‘agujeros guelen ocasiongr un
borde ddbil de lg rejilla, porque el ocampo oentral de
agujeros y el bgrde'de la rejillg se fabrican en una
mismg operaoi§n; Si, por ejemplo, se fabrica lg rejillg
por taladrado, fresado o estempacidn y se toma como
material de partide ung hoja de acero no perforada

ouyo espesor seria suficiente para los esfuerzos ulte-
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riores de traccidn y presidn sobre la hoja, los peral-—

" tes de los bordes de los agujeros resultan demasiado

grandes y los pelos de la barba no se ocortan suficiente~
mente a ras de la piel. En cambio, si se elige una hoja,
de partlda tal delgada que asegure un rasurado liso,
8l oconjunto del borde resulta por lo geheral demesiaedo
débil pere resirtir las fuergas que inoigen enrla ho Be
Con el fin de remedier este inoconveniente, en le préotica
se suelen reforzar mediante elementos de refuerzo com-
plementarios los sectores margincles demasiado delgados:

’ Una desventeja de las hojas de acero tala-
dradas; fresadas y estempadas es que gpenas si es poaible
realizar formas de agujeros relativemente complicadas_:
Lo mayorfa de las veces tienen estas rejillas agujeros
de forma cilfndrice cuyos bordes estén configurados en
&ngulo més o menos agudo, lo oual ocasiona fuerte irri-
tacidn a los outis sensibles. Por otra parte, el acero
se oorroe fhoilmente en apimbsfers ocargada de humedad,
por ejemplo junto al mer y en paises tropicales.

En oonsecuencia, las rejillas se fabrican
hoy por 1o general por vie gelvanopléstica o medlante
procedimientos corrosivos. Como material sumamente
ventajoso para las rejilles se ha adreditedo aqui el
niquel. ' '
Sin embargo, respeoto a los peraltes de

los bordes de los agujeros surgon pera las rejillas
fehricadas por via galvanoplistioa problemss semejentes
e los que se han mencionado para las rejillas de acero.

Tembidn agui hay que busoar un compromiso entre el
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espesor en la regién central de la l&mins y el espesor
enf' el borde de la léming. In la fabriogei6n galvano-
pléS'bi_ca de la rejilla eparece todsvia la cirounstal}cia
de'que junto a las regiones perforades de le lémina,
e cemsa de las distorsiones del campo eléotrico, se
broduce una precipitacién diferente que en las regiones '
no perforadas. Esto significa que las regiones marginales
de las rejillas fabricadas por via gelvanopléetice deben
por lo general proveerse de elementos de refuerzo para
que la léming no se egtmpee;“.

~ No obstante, se conoce ya unag rejills Que
no tiene necesided de elementos de refuerzo suplementa-
rios (patente Japonesa 5429/71)': Esta rejille se fzbrioa
por via galvanopléstica y tlene agujeros con peralte do
los 'bordes‘de Los agujeros; Las regiones marginales de
le rejilla, que pueden estar unides oon el osbezal
regurador de la afoitadors, son al mismo iempo ten
gruesas oomo la parte central dc la rej:illa: Dado que
las rogiones marginales oarecen de agujeros, mientras
que la parte oep’bral Presenta peraltecs de los bordes
de los agujeros, rcsulta que las recgiones marginales ,
son mucho més estables que la parte oentral. Sin embargo,
en esta rejilla gons-bituye una desventaja la flexibilidad
desigx}all Ademés, pueden producirse con facilided des-
perfeotos en ol pun?:o de trensicibn de la zona central,
relativamente débil, a ls zona.marginal; fuerte,

Para eviter desperfcotos de la rejilla en

ia zona de transieidn ontre el campo de sgujeros y el

‘borde no perforado de la rejma; en la cual g0 prow
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gentan esfuerzos muy gx'andes; se6 ha propuesto.ya reduoir
los agujeros on las zonss marginales ex‘l:ernas,. dejando
igual el gentro de los ggujeros (DI=AS 1.553.639). Pero
és’ca soluoidn no es -aproplada para renunclar g los
elementos de refuerszo suplemen‘l:arios:

Lo mismo csbe deoly de wng rejilla que se
desoribe on la patente austniqca 306.578 In esta rejili!.a.
los ggujeros separados por puentes, en el campo cen’sral}.,
estén disﬁrib‘uidos gegln- una medida de trema oonstan‘he;
mientras en ol ocampo margingl el tamafio de los agujeros
deorece hacla el borde transversalmente respecto a la
direcoldén de movimiento del bloque de ouchillas. Cerac-
terfativo de esta rejilla es ~ue an el campo margingl
la relaolén del tamafio de los agujeros al espesor de
le lémina se mantiene fundamentglmente gonstente. Pero
como en le rejills conoclds el oampo mergingl no es la
zona en la quo S6 sujote la 1liming, no se ataca el
problema de ofmo shorrerse los elementos de refuergso;“.

~ Bsto oourre tembidn oon las rejilles que,
Para ada:pt'arse & diversos gruesos de los pelos de basza;
presentan agujeros de diverso temafio transveraglmente
a la dircocién de movimionto del blogue de cuchillaso .
En todes estas rejillas (DI-PS 1.114.116, DI-PS 1.179.830.
solicitud de patente glemanag P 23 21 028.8) no se trata
de prollems de resis?encia ¥y de duotilidad.

Por iili;imo, 3¢ oonogo tambidn una rejille
que esth perforads en corrido, o sea que en ella puede
renunciarse g la conformacién especial de un borde de

18ming porque la resistencia necesaria se consigue por
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q:tros medios (DI-0S 1.804;14.,6); Estos son que los bordes
ﬁerforados se sujeten conngyude de oompuestos adhesivos
g los elementos de soporte y los agujgros de los bordes
se rellenan oon sdhesivo. Sin embargo, esta rejilla pre-
senta 6omo las anteriores clementos de refuerzo y de
sostenimiento.,

_ Partiendo de esta fltima rejille oon perfo-
racidn en corrido, el invento se plantea la misidn de
crear wma rejillae con peralte de los boxrdes dg los aguw
jeros que sea esteble en las zonas margineles, que prew-
sente en todas las zonas una flexibilidad ocesi constante
¥y que en la zona central seas tan delgada que asegure un
rasurado 11s0. ‘

Eate problema se resuelve segln el invento
haciendo que la rejilla prescenie tanto un oampo de‘agu-
jeros central oomo un cempo de agujewos periférico, de
los que los agujeros del campo oentral estén destinados
ala oaptaoi&} de los pelos dc lag barba y p;-esentan un
difmetro de 0,3 mm a 0,7 mm aproximademente, mientras
el oampo de agujeros periférico sirve para el sosteniw-
miento dé la rejilla y tieno los agujeros de d;émetro
menor que :;31 de los agujeros ,del’oampo central, pero
mayor de 0;02 mn aproximadament_e; ¥ que la altura y la
anchure mfnims de los puentes entre los agujeros de
los campos de agujeros se elija siempre tal que en toda
la rejilla resulte una flexibilidad casi constante ¥
los campos individuales de sgujeros puedan resistiyr en
cade 0830 los esfuerzos méximos de traccién y presién

ejercidos en ellos.
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Segtin el invento resulla unas JElexibil:Ldad 0osl
constante en tods la léming ousndo la relacién anchu.ra _
de puente / didmetro de los sgujeros en el ogmpo. de
sgujeros periférico se elige de 3:l1 aproximadamente. Con
ayuda de eouaciones conocidas de la teor.{a de las placa,s _
tendidas o montadas pueden ob'benerse también otros dimen~

1onama.entos. A este resp°c'bo se rem:_.'bg a los manuales
de Meoé‘,nica en que se exponen las coné;lgz;éé ‘enitre -

fle:d.b:.lidad., m6dulo de elasticidad ¥ momen'bo de mercia

r.
RS - :
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de ima superficie.
7 Las ventajas que se logran oon el invento
;6ns:.s1;en prino:.palmen-l;e en que la rejilla, manteniendo
una flexibilidad y g reSiS'tania a la treccidn casi
constante, no necesita ningdn élemento supleménfearic
de refuerzo o de sujecidn y puede ser fzbricads galvano=
pléstioamente do maners sencillae

En el dibujo se han r?presen’bado wibs ejem-
plos de reglizaci6n del invento, los ousles Se desoriben
e continuacidn oon detelle. '

Las figuras muestran: ‘

F:Lg: 1: une afeitadora on seco vista de 1ado;
parcislmente en geccién;

Tig. 2% una rejilla. ]

Fig: 3t la seocidn transversel de wne rejilla con
peralte de los bordes de los agugeros.

I‘ig. 4s wna seccidn aumentade de la zona en que
se juntan el oampo de agujeros central y el perifériao.
I"ig: 5% ung seocién aumentadae de la zona en quo

la vejilla presenta un cempo de trensicidn cuyos sgujeroa
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88 vuelven menores pero oonservan la misma distancia ehw

"tre oentros.

*

F:lg: 6: como la figura ;j, pero con agujeros en
la zong de ‘brangicién ouyas dlstanclas entre centros se
vuelven mgyores, pero con el mismqttamaﬁo de los agu;ieros;

Fig: 73 comorla figura 5, pero los agujeros de
la zona, de transicidn, aunque oon mayor distancia entre
oen'bros; gon del mismo temeflo que los del campo de ague
jeros centrels g

Fig. 8: oomo la figura 5, pero con lg Wltima
hilere de la zona de trensiocidn Prolongada hasta el bhox~
de de la l-émina*'.' y

) F:L,g: 9: oome la figura 5, pero con los agujeros
de la gona de transiocién y de la gons periférica pasando
oontinuamente de unos a otros.

En la oaja 10 de lg rasuradora en seoo repra-
sentada en la figura 1 esté alojedo el motor, no repre-
sentado; que por medio de un brazo 1l pone en movimignto
osoilante traslaticio el bloque de ouchillas 12. La oaje
10 lleva un oabezal rasurador 133 quitable on el que
estd tendida en béveda una rejilla flexible 14 sujota
por pernos rosoados 15. Un muelle hellcoidal 16 enrolledo
en torno gl brazo 1l apridfa el _bloque de cuchillags 12
desde abga.jo oontra la rejille 3,4.: Como se ve en lg
figura 1, las dimensiones dol ogbezal rasurador son '
tales que entre sus dos flancos 1.7 ¥y los bordes arguoa
dog oontiguos 18 de la rejﬂ%a 14 queda un resquiocio
19; por lo que la rejilla 14; junto oon el bloque de
ouchillas 12, puede sin obstéculos oceder en direccidn
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habia la da;]a 10 oon la presiﬁn del rasurado y oontrs
la accién del muelle helicoidsl 16. A

En la figura 2 se muestrs més detellademente
la rejilla 14 de le figura 1. Zst4 oonstltu{da fundementale-
mente por un oampo de agujeros oentral 29, un campo de‘
agﬁjeros per:fiérico 21, las gperturas 22, los bordes 23
en: torno g las aperturas; el borde de liming 24 y la
zZona d;a :l:ra;nsioién 25,

EL oampo oentral 20 pueden oon'bener agujeros ’
de las mds diversas formas, pero ‘bodos ellos deben oum~.
Plir la oondicidn de dejar pasar los peles. I)Tormalmenit-,e
ol difmetro de los agujeros es por ej,lo de 0,—3 mm a 0,7
mme dungue olertamente las investigaciones han demos-
trado que el espesor med:l.o de los pelos en unag barba
medians es solax;len’rt.e de 0; 07 mm, no serfa juioioso” ajus-
ter ol tamafio de los sgujeros el difmetro de los pelosy
borgue un ggujero que deja rasar justgmen’ce un pelo no
resoge en la préctica ninguno. Adem&s, conviene que un
agujero del oampo central 20 deje pasar mds de un pelo
al mismo 'biempo;

Las gperturas 22 de la rojilla 14 sirven
Paré. alojai- iSrganos de.retenoi.t'Sn necesarios pars sujetar
ls 14mina. Sin embargo, la gran a.pezj‘!:ura representada
en la parte inferior de la lémina 14 tiene @nicamente
le funoibn de.dejer pesar la pieze de accionamiento
Para wnnodrtador de pelos largos. En torno & todaes las
aperturas 22 se han dispuesto bordes 23 pare evitar un

efecto de dientes de sierra. Para mgyor ventaje el es—

Pesor y la anchura de estos bordes 23 se establecen
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igugles que ol espesor y la anchura de los puentes del
oampo de agujeros que los rodea. Tambidn en torno a la
propia.lémina 14 se he dispuesto un bordé 24.

| _ La gzona de transicifn designada con 25 ge
esteblece faoultativamente en la rojilla l4. Corresponde
més o menos a la zona de transioidn desorita en la DI-AS
1.553:639: Aunque la zona de t;ansiciGn 25 no se hallg
ya en la zona real de rasuralo, sus sgujeros tienen

tael tamafio que por ellos pueden pasar los pelos de la
barbé;

En la figura 3 se muesira un corte trens-
versel de la lémina 14 de la figura_z, ¥ Dprecisemente
en ol iugag designado oon 26;"59 reoonove en este dibujo
qQue tanto en el campo de agujeros central 20 como en
el oampo de agujeros periféripc 21 los sgujeros presentan
perales 30 vy respectivamentc 31 de los bordes. EL espesor
de le 14mina es cn el campo de agujeros centrel 20 mayor
que en 91 ocampo de agujeros pgrif&rioo ?1; esto, sin
embargos no es ningin efecto voluntario, sino una olre
cunstancia que se produce a veocs en la ?abricacidn de
la rejilla segtin este inventq: En oambio, el taemafio del
agujero en el ocampo periférioo 21 se ha representado
consoientemente menor que el tamafio del egujero en el
campo oontral 20. ' )

La figure 4 muestra un corte de la zona de
la rejilla.i4 en que se junten ol oampo de agujeros
central y el periférico. Podrfa traterse aquf de la
zZona 26_segﬁn le figura 2; poro tambidn es oonoebib;e

cualquier Otra zona ennel limitc entre ambos osmpos,
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siempre que no se ‘tome en ousnte precisemente una léming
con ung zona de +transicidn 251”qu agujeros de ambos
campos 86 han representado aéui«aﬁlo a titulo de ejemplo
en formeg de panal y respectivamente eirculares, con los
grendes panzles o alvolos y los pequefios agujeros cir-
quleres en oonexidn inmediata; Selta a la vista que la
felaoidn ?diémetro del agujeron/ anchure del puente® ‘
en embos oampos 20 y 21 oesi se invierte. Por ejemplo,
mientras en el campo de sgujeros periférico el puente
3 es unas tres veces mis gncho gue el didmetro del egu.je_ro;
el agujero del campo central 20 es unas fres veces mayor
que la anchura del puente respeotivo:

_ En la figura 5 se muestra un corte de una
rejilla»&on zona de transioibén. Para simplificar no .
se han representado aqui sgujeros elveolados o en panéi,
83ino agujeros redondos. Los agujeros del campo central
20 gon todos del mismo tamefio y todos tienen respecto
a lqs agujeros veoinos la misma distancisg entre cep?ros;
En cambio, los agujeros de la zona de transicidn 25,
aunqué tieqen respecto a los agujeros vecinos la misma )
distancia entre centros, pmggentan difmetros difergntgs;
Los agujeros de mayor difmatro se juntan inmediatemente
al campo scentral 20, mientras que los aguﬁeros con los
difmetros m&s pequefios se junten al campo periférico 21.
Entre ellos se hsllan agujeros ouyo difmetro es menoy
que el didmetro de los egujeros del oampo central 20;
pero mgyor que ol de los agujeros del'oampo periférico
21. Log_agujeros del pampo pegifériqo, a8 su vez; son

todos del mismo temefio y tienen respecto s los agujeroes
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contiguos la misme distanois entre centros. Pare dar
una idea del tamafioc absoluto d& los agu;j,eros; 0abe 86«
figlar que 1}.95 agujeros del campo oentral 20 miden alre«~
dedor de 0,5 m de didmetro, mientras que el difmetro
de los agujeros del ocampo peri:ﬁézd.oo 21 es de 0,05 mm
aproximadamente. '

La representacién de la figura 6 corresponde,
respeoto a los campos de agujeros central y periférioo ‘
20 y 21, a la representacidn de la figure 5. Sin embargo,
la zone de transicidn 25 se diferencia de la zona de
transicidn anterior en que ghors los agujeros son todos
del mismo bamefio y dnicamente sus distanciss entre oen-
tros se ven volviendo ceda vez mayores en dirsocién hacla
el oampo periférico 21. Se logra asi ocon otros medios
un efecto e}gmejan'te al de la modalidad representada en
le figura 5:¢ en ambos casos la rejilla se vuelve més
estable en dircocidn hacie el oampo de sgujeros peri~
£érico 21,

En la figura 7 se han representado otre vez
conformemente g la figura 5 ambos campos de agujeros 20
y 21. Pero en la gona de transioidn 25 no verfa el tamaflo
de los agujeros ni la dis*bgnoia entre gentros de los
agu:}eros_; Por ol oontrario, los tamefios de los agujeros
se han eiegido, por ejemplo; oonstaentemente tgn grandes
como los de los agujercs del campo oentral 20, mientras
que las distancias entre centros se han elegido mayores
que allf. A osusa de esta mayor distancia entre centros
sumenta la estsbilidad de la gona de iransicién 25 res=
pecto a la estabilidad del oampo de agujeros central 20,4
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La representacién do la figura 8 se diferen~
oia de la de la figura 5 fnicamente en el aspecto del
oampo de sgujeros periférico 21l. Ios agujeros de este
éampo no sélo son muol}o menores gue los agujeros de la
zong de transicidn 25, sino que corresponden e la Altima
hilera de agujeros de esta zone. La €ltims hilera de
agujeros de la zone de transioibn e;té; pues, llevada
hesta o0asi el final de la rejille Lld.

En la figura 9 se muestra wn corte de la
rej:ilf!.a_lzth_que corresponde otra vez al corte de la fi-.-v
gura 5 en el aspecto de 1os oampos de sgujeros 20 y 25,
Poro a diferencia de la figura 5, los agujeros de la
zong peri;f:érica 21 no tienen el mismo temafio, sino que
decrecen en tamafic en direcoidn hacia el borde de la
lén;:inal La diferencia con lg representacidn de la figuras
8 consiste en que no se continua la dltima hilera de la
goneg de transicidn 25, sino que se extiende hasta el
borde de la lémina de tendenoia de la reduccién de los
agujeros eu la zona de *Fransi_pi&n 95, Esto dg por resule
tado que en el fondo sbjo puedan distinguirse propiemente
dos zonas bien sepersdas en la 1éming, ILe zona de tran-
slcidn 25 y el campo de agujeros periférico se confunden
en oierto modo entre si. ‘

Son concebible otras varientes de las
posi‘o:}lidades_de realizacién mostradas en las figuras
589, gl se 6ombinap entre si de manera eproplada los
paréme-broa "tamafio de los agujeros% y “distancia entre
centros ";: i

Las léminas que se han descrito en lo gue
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precede pweden cn prinecipie fabr:}.oarse por todos los
métodos de fabrioacién conooidos, si bien de momento
1a febricacidn por via gelvano;_:lﬁsgtioa 6s la més elegante,:
Un prooedimiento gelvanopléstico de este Hipo esté des-
ori‘bq; por ejemplo, en la DI=AS 13195.1;'34: En &1 se
eplioce a ung matriz metdlica una ¢aps fotosensible,
que luego se expone con el dibujo de la lémina de manera
que los lugares expuestos constituyan los agujeros ul=
teriores de ella. Después de exoluir los lugares de
la ospa 10 6xPuestos, se pasivizan los lugeres met4li
camente desnudos de la matrig, para impedir una edherencia
Lirme del preocipitado motilico que se produce despuds
2 la ohapa. Bsta prgcipi‘taeidn met4lioa subsiguiente
puede ser de niquel, que en un bafio galvanopléstico se
deposita en los lugeres meté&licemente desnudos de la
metriz. Por las distorsiones del gampo eléctrico ocasio-
ngdas por los lugares de inestabilidad de la oapa, ol
nfquel gpliocado galvanopléstidemente no llena liseamente
los hueoos de la capa, sino que en ies regiones margi-
nales se preoipita més materisl que en las reglones
1n1:eric_>‘re”s”. Se originan asf wng serie de islas de metal
que tienen més o menos le forma de un sombrerete de
hongo. Fotas islas de metal se pesivizan ‘también, pars
que un ulterior precipitedomde nigquel no se wna indiso-
lublemente 60:(1 ellas. La capa metdlios que luego se
precipita so oifie estrechemente a las isles de metal
en forma de hongo, o sea que no sc produce ya ninguna
otra preoipitacién irregular del materisl para deposita:c::
Ahora ya puede ra‘b:!:ca:r:se de la chapa de fondo
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una lém;na doble, oonstitui@a“por la oepa .inferior, més
delgada, ¥ la cepa superior, nfs gruese. Esta doble
léminamesva su vez separable con esoasas fuerzes meoér
nioss en dos léminas individuales. De éstasy la més
gruesa es lg rejills propiamente digha, gientras que }a
més delgada es la lémine de trabajo, que, por ejemplo,
ge vuelve a fundir.

_ Otros procedimientos de fabricecidn galve~
noplégtioos son posibles y tambidn oconocidos. En todos
ellos, sin embargo, hay que ‘tener en ouenta que por la
distorsién del oampo eldctrico en las zonas merginales
existe una relacién determinada entre el orecimiento alw
canzeble en gltura de une ogpa y el tamafio de los agum
jeros o vespeotivamente de los puehtes. Si le abertura
de llave dellos sgujeros hexagonales de la figura 4 es;
por eje@p;o;_de 0,586 mm y la anchurs de los puentes de
0,23 mmy ol 6r?oimiento alganzab}e en altura oscilg
alrededor de 0,015 mme En oambio; resulta un crecimiento
en gliurs exigido de 0,007 mm cuando se elige la'apertura
de llave de 0;27 mn y la gnchurg de puentes de 0,14 ma.
En la preparacién de uha muesire diaspositive con la
que ge exponen 1a§ capas fotoseys;bles ya citadas deben
tenerge en cuentay como es 18gico, las relaciones men~
cionades antes, por medio de faotores de céloulo corres—
Pondientes:

Ademfs de los procedimientos de fabricacidn
gelvanopléstica de rejilles pueden en ol fwburo hellar

también empleo procedimientos de fabricacidn que actlen
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oon gyuda de luz léser. BEsta lug, oomo se aabe; o5 tan
rica on onergfa que sin més pueden practicerse agujeros
por ustién en una léming me’!zﬁlioa.;,Valiéndose do deflec-
téres' digiteles de la lug que aotden, por ojemplo, segin
ol Prinoipio de la deflexién de los ultrasonidos, es
Posible oon un solo léser abrir numerosos agujeros en

le lAmina. Sin embargo, en el estado sotual de la téonioa
adn no es posible oon los rayos léser producir agujeros
con perslte de los bordes.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento; se de-
claran nuevas y de propia invenoidn las slguientes reivine
dicabiones, .6on prj.oz'idad de la solicitud de patente gle-
mgna n? P 24 55 723.1 del 25 de Noviembre de 1974.

, l_“.-- Perfeccionamientos en rejillag prerforadas
en corrido para eparatos de rasurar on seeo, caraocterigados
en que le rejilla (14) presenta tanto un cempo de aguje-
ros centrzl oomo wn campo do sgujeros periférico (20 ¥ ros-
peotivamente 21) y los agujeros del oampo oentral (20) estén
destinados a la Oaptaci§n de los'pelos de lg barba y pre—
sentan wn dlfmetro de 0,3 mn g 0,7 mn aproximademente, mien-
tres el oampo de agujeros periférico (21) sirve pera el sos-
tenimiento de la rejilla (14) y los didmetros de 108 agu-
jeros del osmpo periférico (Zl)lson menor que los de los
agujeros del oampo central (20), pero mayores de 0,02 mn
aproximademente, y en que le eliura y la anohura mfnimg
de :}.os buentes entre los sgujeros de los campos de agujeros
(20, 21) se eligen siempre fales que en toda la rejills
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(lii.) resulte una fle:ci.bilidat.fl oasi oconstante y los oampos
individuales de agujeros (20, 21) puedan resistir en cada
cago los esfuerzos méximos de traccidn ¥y presidn ejeroidos
en ellos.
. 2 - Perfeocionamientos segin la rea.vmdioaoidn
1, oaraotcrizados en que para oonsegulr uwna flexibilidad
casi oonstante se elige alrededor de 3:1 1la relacién " gl
churza de los puentes / difmetro de los agujeros" en ol oam-
po de agu;jeros periféricos (21).
3o Perfeccionemientos segin 1a relvmdicaoidn
1, oaraoterizados on que tento el campo de agujeros ocentral
como el periférico (20 y respeotivemento 21) presenten en
toda su extensidn una relecién "enohura de los puentes /
difmetro de los agujoros" constante.
o Yo Perfeccionamientos segln 1lg reivindicacidn
1, oaracterizados en que el oampo de agujeros central (20)
presenta haocle el campo de agujeros pemférico (21) una
zonha de transioién (25) ya de sf oconocida, en la oual el
difmetro de los agujeros se roduoe en direceién al oampo
de agujeros periférico (21); auwque los agu;ieros' mentienen
igual la distancie entre centros, .
5 gem Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, oarao’cerizados on que el oampo de agujeros oentral (20)
prescnte haclse el cempo de agujeros periférico (21) una
zona de transiolén (25) en la _queé mientras se mantiens
lgual ol difmetro de los agujerqs_; la distancia entre
centros de los agujeros se vuelve cada vez mayor en di-
reccidn haoic el campo de sgujeros periférico (21).
6.~ Perfoccionamientos gegin la reivindiceeidn
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1, carasterizados enge ol oampo de agujeros central (20)
Prosente hacia ol oempo de egujeros periférico (21) ung
gona de trensioidn (25) en la que, mientres se mantieno
igual ol didmetro do los agujeres, le distanois entre don-
tros de los agujeros es mgyor que en el ocampo de agujeros
central (20 )

o :/-:- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, oeracterizados en que el oampo do agujeros central (20)
presenta hacis el ocampo de egu.jeros periférico (21) wne
zona de transioién (25) en la que, mientras la distancia
entre oontros se mantiene igual que en el campo de aguje-
ros oentral (20), log difmetros de los agujeros son meno...
res que en el ogmpo central (20). P

L 8.~ Perfeocionamientos segdn la roivindicacién
1, carasterizados en que la Wlbime fila de la zona de
trangioibn (25), en la cual,‘los difmetros de los agujeros
ge r?duog_n en direccidn al oampo de agujeros perifér:!.oo
(21), mientras se mantiene igusl la distanola entre oen-
tros (Reiw;indi:cacién 4), se prosigue haste el final de
la rejilla (14).

_ Qome Perfeocionam:.entos segtin la reivindicaoi6n
ls oaracterizedos en que la gzona de transicidn (25)’ on
la oual 1os_diémetros de los agujeros se reducen en di-
reooldén al 6ampo de asgujeros pepif.ériog, mientras se mgh~
tiene igual la distancia entre centros, se extiende hasta
el borde (24) de la lémina. | .

L 10.~ Perfoccionemientos segin le reivindicacidn
1, caracterizados en que el borde (24) de la rejilla y
Llos bordes (23) de les aperituras (22) cstablecidas pars
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reoibir pasadores de sujecidn, oortadorss de pelos 1ergo.s
y ‘pimilares presenten regletas metdlioass pasantes. .
IL'L.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciow
nes 1 y 10, oaracterizados en que las medides de las Tem
5. gletas me'bélioas corresponden a les medidas de los puentes
de log ocampos de agujeros que en oadz 0280 las rodean:
7 12{;—- Perfeccionamientos on rejillas perforadas

en oorrido pars aparatos de rasular en seco.

Seglin se describe y roivindica en la presente me-
10. morie desoriptiva que consta de 20 péginas folledas y os-
oritas a mﬁquina por uneg sola de sus cagras y acompaiiadas
de los dibujos reg;lamentarn.os. 4’\.

A

Madrid, a 20 de Nov:. ml)re

p.a:.

mpG
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