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que se acompaña a- la, s o l ic i tu d .  d'é una 
PATENTE DE INTRODUCCION

V * «N.cuyo’. r e g i s t r o  se s o l i c i t a  p o r d ie z  años en Es- 
paña a fa v o r de SERRA SOLDADURA, S .A ., de n ac ió  
n a lid a d  e sp añ o la

p or
"DISPOSITIVO PROTECTOR DEL CONJUNTO ELECTRODOS- 
CHAPA EN EL SISTEMA DE SOLDADURA POR RESISTENCIA

E sta  P a te n te  de In tro d u c c ió n  c o n s is te  en un 
d is p o s i t iv o  p r o te c to r  de c a r a c t e r í s t i c a s  e sp e c ia  
l e s ,  que se a s o c ia  a lo s  e le c t ro d o s  en l a s  máqui 
ñas de so ld a d u ra , siend o  de f á c i l  i n s t a l a c ió n ,  - 
te c a m b ia b le , de la r g a  d u ra c ió n  y de b a jo  c o s te  -
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u n i t a r i o ,  suponiendo su  u t i l i z a c i ó n  una comple­
t a  p ro te c c ió n  en lo s  t r a b a jo s  de so ld a d u ra , a l  
e v i t a r  l a  p re s e n c ia  constan te , en e l  am bien te  de 
p ro y ecc io n es  in c a n d e sc e n te s  y , en co n secu en c ia , 
haciendo  in n e c e s a r ia s  l a s  p ro te c c io n e s  de lo s  
o p e ra r io s  y l a s  ad o p tad as en lo s  ó rg an o s p r in c i  
p a le s  de l a  máquina que se ven a fe c ta d o s  p o r lo s  
e f e c to s  de a q u e l la s  p a r t í c u l a s .

Es una re a l id a d  co n o cid a  en lo s  t r a b a jo s  de 
so ld ad u ra  de p ie z a s  m e tá l ic a s  p or p roced im ien­
to s  de r e s i s t e n c i a  (so ld a d u ra  p or p u n to s , c o s tu  
r a s ,  e t c . ) ,  l a  p e r tu rb a c ió n  y p e l ig ro  que supor 
nen l a s  c h isp a s  in c a n d e sc e n te s  p ro ced en tes  de l a  ¡ 
zona de o p e ra c ió n , en e s p e c ia l  en e l  caso de l a s  
m áquinas de m u l t i - e le c t r o d o s ,  s ien d o  muy d i f í c i l  
p ro te g e r  adecuadam ente ta n to  a  lo s  o p e ra r io s  que 
t r a b a ja n  en l a  vecindad  de l a  m áquina, como a  lo s  
mecanismos mas s e n s ib le s  d e l  c o n ju n to , p ro du cien  
dose en c u a lq u ie r  c a so , ya le s io n e s ,  ya d e t e r io ­
ro s  im p o rta n te s  en l a s  m áquinas, lo  que supone -  
siem pre un g ran  p e r ju ic io  p a ra  l a  r e n ta b i l id a d  y 
p o s ib i l id a d e s  de uso e i n s t a l a c ió n  de l a  m aquina.

D ichas p ro y ecc io n es  in c a n d e sc e n te s , l a s  o r i ­
g in a  l a  p re s e n c ia  en l a  s u p e r f ic ie  de l a s  p ie z a s  
a s o ld a r  de p e l í c u la s  de óxido  ( c i r c u n s ta n c ia  f r e  
cuen te  y p rá c tic am en te  in e v i t a b le  en lo s  t r a b a jo s  
i n d u s t r i a l e s  de s o ld a d u ra ) , sobre  l a s  c u a le s  se 
d e p o s i ta  en un in s t a n te  to d a  l a  e n e rg ia  su m in is­
t r a d a  p o r e l  e le c t ro d o ,  provocando, a l  s e r  su  ma



sa muy pequeña, l a  v o l a t i l i z a c i ó n  de l a  misma en 
forma de p ro y ecc io n es  in c a n d e sc e n te s  en c u a lq u ie r  
d i r e c c ió n .  Cono se ha señalado  a n te r io rm e n te , en 
e l  caso  do l a s  m áquinas m u l t i - e le c t r o d o s ,  a l  fun 
c io n a r  sim ultáneam ente un número grande de u n id a  
d e s , se produce en e l  en to rn o  de l a  zona de t r a ­
b a jo  una c o n s ta n te  l l u v ia  de p a r t í c u l a s  incandej; 
c e n te s  que o casio n an  d e te r io r o  en lo s  mecanismos 
(po r l a s  co n d ic io n es  a b r a s iv a s  de d ic h a s  p a r t í ­
c u l a s ) ,  d e s p e r f e c to s  en lo s  c i r c u i to s  e le c t r ó n !  
e o s , que p rin c ip a lm e n te  pueden a f e c t a r  a lo s  t r a n s  
fo rm adores, y even tu a lm en te  c a u s a r  le s io n e s  a lo s  
o p e ra r io s ,  que deben l l e v a r  una v e s tim e n ta  p ro ­
t e c to r a  e s p e c ia l ,  pese a lo  c u a l son muy ire cu e n  
t e s  lo s  a c c id e n te s .  En c u a lq u ie r  c a so , l a  m áqui­
na ex ig e  en su en to rn o  y en lo s  mecanismos p r in ­
c ip a le s ,  l a  u t i l i z a c i ó n  am p lia  de m edios p ro te c ­
to r e s  e s p e c ia le s  y l a  adecuada form ación  de lo s  
o p e r a r io s ,  p ara  t r a t a r  de e v i t a r  a c c id e n te s  en e l  
manejo de l a  m áquina. Además, en l a  so ld ad u ra  por 
r e s i s t e n c i a  es n e c e s a r io  un c o r re c to  t r a ta d o  de l a s  
p ie z a s ,  p a ra  que e x i s t a  una adecuada secu en c ia  e n tre  
l a  e n e rg ia  e l é c t r i c a  su m in is tra d a  m ed ian te  lo s  e le c  
tro d o s  y l a  p re s ió n  m ecánica que é s to s  deben t r a n s  
m i t i r  a l a s  p ie z a s  en e l  momento de su so ld a d u ra , 
p or lo  que s i  lo s  e le c tro d o s  s u f re n  d e te r io r o  pol­
lo s  e f e c to s  a b ra s iv o s  de l a s  p a r t í c u l a s  incande_s 
c e n te s ,  que además consumen p a r te  de l a  e n e rg ia  
de so ld a d u ra , pueden a l t e r a r s e  l a s  p re c is a s  condi.
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c io n es  de t r a b a jo ,  y en c o n secu en c ia , e l  acabado 
es menos p e r f e c to .

P or todo  lo  ap u n tad o , se deduce l a  r e a l  im­
p o r ta n c ia  que t ie n e  l a  p ro te c c ió n  de l a  zona de 
so ld ad u ra  y sus in m ed iac io n es , de lo s  e fe c to s  p e r  
tu rb a d o re s  de l a s  p a r t í c u l a s  in c a n d e sc e n te s .

Con l a  u t i l i z a c i ó n  d e l  d is p o s i t iv o  p r o te c to r  
o b je to  de l a  p re s e n te  P a te n te ,  se co n sig u e  una 
t o t a l  p ro te c c ió n  de lo s  e le c tro d o s  y de l a  zona 
de so ld a d u ra , además de su p r im ir  to ta lm e n te  l a s  
p ro y ecc io n es  en e l  am b ien te , lo  que f a c i l i t a  e l  
acceso  de lo s  o p e ra r io s  a l a  m áquina p a ra  su  ma 
n e jo  y r e v is ió n ,  pudiendo e v i t a r s e  tam bién  l a  iris  
t a l a c ió n  de l a s  p la c a s  p r o te c to r a s  de lo s  d i s t i n  
t o s  mecanismos y c i r c u i t o s  de que va d o tad a  l a  
m áquina. En c o n secu en c ia , y e sp ec ia lm e n te  en l a s  
m áquinas de so ld ad u ra  p or r e s i s t e n c i a  con un nú  
mero m ú l t ip le  de e le c t ro d o s ,  se g a r a n t iz a  una con 
se rv a c ió n  en todo  momento de l a s  c o n s ta n te s  t é c ­
n ic a s  n e c e s a r ia s  en l a  zona de so ld a d u ra , p a ra  un 
c o r re c to  acabado , con in d ep en d en c ia  d e l  numero de 
e le c tro d o s  y de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a s  p ie  
zas a s o ld a r .

El d is p o s i t iv o  a que se r e f i e r e  e s ta  P a te n te  
se c o n s t i tu y e  p or un capuchón de forma p r e f e r i ­
b lem ente  c i l i n d r i c a ,  c e rra d o  p or uno de sus ex­
trem o s, que p re s e n ta  una p ro tu b e ra n c ia  tam bién 
c i l i n d r i c a ,  a c a n a la d a , de d iám etro  a lg o  menor 
que e l  de l a  p ie z a  p o r ta e le c t r o d o s ,  o e l  corre_s 
p o n d ien te  a l  e le c t r o d o .  Dicho elem ento se  i n s t a
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l a  p or e n c a je  (p o r deform ación  y re a c c ió n  e lá s ­
t i c a )  a p re s ió n , en l a  p ie z a  p o r ta e le c t r o d o s ,  o 
en e l  mismo e le c t ro d o , según lo s  c a so s , d e te rm i 
nando e l  o n cap su la n ie n to  d e l  e le c tro d o  y de l a  
zona de so ld a d u ra , en e l  momento de r e a l i z a r s e  
l a s  p un tadas de so ld a d u ra , p o r lo  que l a s  proyec 
c io n es  quedan e n c e rra d a s  en e l  i n t e r i o r  d e l  c i ­
tado  capuchón, e v itá n d o se  to d o s  lo s  p e l ig r o s  y 
d e te r io r o s  que se han c ita d o  a l  p r in c ip io .  El 
capuchón se r e a l i z a  en m a te r ia l  e l á s t i c o  muy re  
s i s t e n t e  a  l a s  te m p e ra tu ra s , de a l t a  d e n s id a d , 
y con un c o e f ic ie n te  de e l a s t i c id a d  t a l ,  que l e  
p erm ite  a d a p ta rs e  p o r deform ación  a d i s t i n t o s  t r a  
b a jo s  de so ld a d u ra , en lo s  que e l  e le c tro d o  de­
be l l e g a r  a p un tos de d i f í c i l  a c c e so , superando 
a r i s t a s  ap u n tad as  y p e r f i l e s  a s im é tr ic o s ,  p ro t£  
giendo siem pre en su  t o t a l i d a d  l a  zona de só id a  
d u ra .

P or lo  c ita d o  a n te r io rm e n te  se comprende que 
e l  capuchón p o d ría  tam bién r e a l i z a r s e  en una p ie  
za r í g id a ,  d o tá n d o se la  de p o s ib i l id a d  de d e s p la ­
zam iento a x ia l  e l á s t i c o ,  con l a  in c lu s ió n  de r e ­
s o r te s  adecuados re la c io n a n d o  e l  capuchón con e l  
p o r ta e lc c tro d o s  o con e l  cuerpo d e l  e le c t ro d o ,  a 
lo  la rg o  d e l  elem ento  en e l  que so i n s t a l o ,  op 
tán d o se  por su r e a l i z a c ió n  en m a te r ia l  e l á s t i c o  
te r m o r r e s i s t e n te ,  por e l  b a jo  c o s te ,  iu c i l id a d  
de i n s t a l a c ió n  y capacidad  de encap su lam ien to  -  
por d efo rm ació n , que suponen unas v e n ta ja s  a d ic io
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n a le s  a l a  p r in c ip a l  de p ro te c c ió n  a que va d e s ­
t in a d o  e l  d is p o s i t iv o  que se  ha d e s c r i t o .  De a c u e r  
do a l a s  c o n d ic io n es  de l a  zona de t r a b a jo ,  se -  
ad o p ta  p a ra  e l  m a te r ia l  con que se fa b r ic a n  lo s  

5 capuchones una com posición t a l  que p e rm ita  una
la r g a  d u ra c ió n  y una óptim a r e s i s t e n c i a  a l a s  pro 
y ecc io n es  in c a n d e sc e n te s  que debe r e t e n e r .

P ara  una m ejor com prensión d e l  d i s p o s i t i v o ,  
se acompaña un d ib u jo  en e l  que en dos f ig u r a s  

10 se  d e t a l l a  una p o s ib le  c o n f ig u ra c ió n  de lo s  ca­
puchones a so c ia d o s  a lo s  e le c tro d o s  de so ld ad u ­
r a ,  re p re se n tá n d o se  en d is p o s ic ió n  de t r a b a jo  soy 
b re  unas p la c a s  a  s o ld a r .

A s í, en  l a  f ig u r a  13 se re p re s e n ta n  dos e le c  
15 t r o d o s ,  -10-  y - 10' - ,  a p l ic a d o s  so b re  unas p ie z a s

- 11- ,  a s o ld a r ,  a p re c iá n d o se  l a  d is p o s ic ió n  de 
lo s  capuchones - 12-  (en tra z a d o  mas g ru eso ) se c ­
c io n ad o s , l ig e ra m e n te  deform ados en e l  momento de 
r e a l i z a r s e  l a  so ld a d u ra .

2o La f ig u r a  23 e s  una p e r s p e c t iv a  a  mayor tama­
ño de un capuchón - 12- ,  o b serván dose  l a  p ro tu b e ­
r a n c ia  c i l i n d r i c a  ac an a la d a  - 1 3 - ,  que p e rm ite  l a  
d is p o s ic ió n  d e l  capuchón - 12- ,  en e l  cuerpo d e l  
e le c tro d o  - 10- ,  p or deform ación  de forma y r e a c -  

25 c ió n  c l á s t i c a  so bre  l a  s u p e r f ic ie  d e l  e le c t r o d o .
E l capuchón re p re se n ta d o  es c i l i n d r i c o ,  no 

suponiendo t a l  c i r c u n s ta n c ia  n in gun a  l im ita c ió n  
de o t r a s  p o s ib le s  form as que puedan s e r  a c o n se ja  
das p o r l a  forma de lo s  e le c tro d o s  o p or l a s  con
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d ic io n e s  e s p e c ia le s  de l a  sona de t r a b a jo .
D e sc r ito  en nodo s u f i c ie n te  e l  d is p o s i t iv o  

p r o te c to r  c o n s t i tu y e n te  de l a  p re se n te  P a te n te  
de In tro d u c c ió n , corno p ara  poder s e r  en ten d id o  
v r e a l iz a d o  p o r té c n ic o  en l a  m a te r ia ,  se ro ca  
ba h a c e r  e x te n s iv o  e l  p r iv i l e g io  d im anante de 
l a  in s c r ip c ió n  r e g i s t r a !  de e s ta  P a te n te  a t o ­
das l a s  a l t e r a c io n e s  de d e t a l l e  que no m o d if i­
quen l a  c s c n c ia l id a d  de lo  d e s c r i to  que se re s u  
raen en l a  s ig u ie n te

II O T A  R E I V I H D I  C A T 0 11 I A

1S .-  D is p o s it iv o  p r o te c to r  d e l  con ju n to  e le c  
tro d o s -c h a p a  en e l  s is tem a  de so ld ad u ra  p or r e ­
s i s t e n c i a ,  que se c a r a c t e r i z a  p o r a s o c ia r  en lo s  
p o r ta e le c t ro d o s ,  o en  lo s  e le c t r o d o s ,  unos capu­
chones que se i n s t a l a n  sobre  a q u e llo s  e lem entos 
p or e n c a je  y re a c c ió n  e l á s t i c a  de deform ación  de 
una p ro tu b e ra n c ia  acan a la d a  de que va do tado  cada 
capuchón, y que cubren  com pletam ente a l  con jun to  
e le c tro d o s -c h a p a  en e l  momento de r e a l i z a r s e  l a  
so ld a d u ra .

2 3 .-  D is p o s it iv o  p r o te c to r  d e l  co n ju n to  e le c  
tro d o s -c h a p a  en e l  s is tem a  de so ld a d u ra  p or í e s r s  
t c n c ia ,  según l a  a n t e r i o r  r e iv in d ic a c ió n ,  y p or­
que lo s  capuchones se rá n  p re fe re n te m e n te  de mate 
r i a l  e l á s t i c o  t e r m o r r e s i s t e n tc ,  de form a v a r ia b le  
y adecuada a l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de lo s  e le c t ro d o s ,
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pudiendo s e r  fá c ilm e n te  re c a m b ia b le s .
3 3 ,-  D is p o s it iv o  p r o te c to r  d e l  con ju n to  e le c  

tro d o s -c h a p a  en  e l  s is tem a  de so ld ad u ra  p or r e ­
s i s t e n c i a ,  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r i o r e s ,  
y porque lo s  capuchones pueden r e a l i z a r s e  tam bién  
en una p ie z a  r í g id a ,  a  l a  que se  p o s i b i l i t a  e l  
d esp lazam ien to  lo n g i tu d in a l  a  lo  la rg o  d e l  e je  
d e l  e le c tro d o  p or l a  d is p o s ic ió n  de unos r e s o r ­
t e s  e l á s t i c o s  que e je rc e n  p re s ió n  so bre  e l  capu 
chón, pudiendo e s te  r e t r a e r s e ,  d esp lazán d o se  a  
lo  la rg o  d e l  e je  d e l  e le c tro d o  cuando e x i s t a  en 
l a  zona de so ld a d u ra , un o b s tá c u lo  a  s a lv a r ,  p a ra  
a s í  p e r m i t i r  l a  adecuada ap rox im ación  d e l  e le c t r o ' . 
do de so ld ad u ra  a l a s  p ie z a s  a  s o ld a r ,

4 3 .-"DISPOSITIVO PROTECTOR DEL CORJHITO ELEC- 
TRObOS-CHAPA EN EL SISTEMA DE SOLDADURA POR RESIS

La p re s e n te  memoria c o n s ta  de ocho h o ja s  fo ­
l ia d a s  y m ecan o g rafiad as p o r una s o la  de sus ca ­
r a s  y d e l  p lano  que se acompaña.

xisco Gil Mtilsrc
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